LM77 800, 850

Schwebekdrper-Durchflussmesser
Kunststoff, DN 10 - 65
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GEMU 800 GEMU 850
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1 Alilgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Durchflussmessers:

x sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Betrieb geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung,
Wartung und Reparatur gewahrleisten
einen storungsfreien Betrieb des
Durchflussmessers.

I3 | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen.

Far Sonderausfuhrungen,

die in dieser Einbau- und
Montageanleitung nicht
beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen

Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur
auf den einzelnen Durchflussmesser. In
Kombination mit anderen Anlagenteilen
kénnen Gefahrenpotentiale entstehen, die
durch eine Gefahrenanalyse betrachtet
werden mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
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Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, far
deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals - der
Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise, die bei

Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung

zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

@ Wartungs- und Inspektionsintervalle
festlegen.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfagbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Gerat nur entsprechend den
Leistungsdaten betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nur nach Absprache mit dem
Hersteller durchgefuhrt werden.

@ Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten.

>

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise
Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole
Iy

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

® Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.
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3 BestimmungsgemaBe
Verwendung

*

Gerat nur bestimmungsgeman
verwenden!

>

» | Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf Die Durchflussmesser durfen:
Tatigkeiten. X nur zum Messen in Medien verwendet
werden, welche die verwendeten
X Aufzahlungszeichen Werkstoffe nicht chemisch oder
mechanisch angreifen
x nurinnerhalb der Leistungsgrenzen

betrieben werden (siehe Kapitel

5 "Technische Daten" und Angaben im
Datenblatt)

baulich nicht verandert werden

nur in Durchflussrichtung von unten nach
oben verbaut werden

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Gerat ausschlieBlich innerhalb
der zulassigen Grenzen und unter
Beachtung dieser Einbau- und
Montageanleitung verwenden. Eine
andere Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemafs.

@ Durchflussmesser mit Edelstahl- oder
verzinkten Rohrverschraubungen
sind auf Anfrage fur den Einsatz
in explosionsgefahrdeter
Atmosphare bestellbar.
Kunststoffrohrverschraubungen
sind nicht fur explosionsgefahrdete
Bereiche zugelassen.

4 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

X Durchflussmesser mit Schwebekdérper
x Einbau- und Montageanleitung

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale gasférmige und fliissige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Messrohr-, Schwebekdrper-, Dichtungs- und
Anschlussteilwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Betriebsdruck*

Messrohre mit Kunststoffverschraubung
Messrohre mit Metallverschraubung
* Betriebsdruck abhangig von Messrohrwerkstoff und

max. 10 bar
max. 15 bar

Betriebstemperatur
Druckverluste [mbar]
Nennweite
Typ
20 25 32 40 50 65
801, 805, 811, 815 8 10,0 13,0 15 20,0 24
806, 816 - - - - - 47
807, 817 17 19,0 27,0 30 41,0 50
820, 830 8 10,0 13,0 15 20,0 -
822, 832 - - - - 26,5 -
825 2 2,5 3,5 4 5,5 6
831, 835 11 13,0 18,0 20 28,0 34
Druckverluste [mbar]
T Nennweite
P 10 15 20 25
851 - 6,0 8 10,0
855, 861, 865, 870, 880 5 6,0 8 10,0
857, 867 10 12,0 17 19,0
875 1 1,5 2 2,5
885 - - 11 13,0
' 2 4 ®
800, 850 4/36 LEM



Typ Betriebsmedium | Schwebekorperwerkstoff Typ Betriebsmedium Schwebekorperwerkstoff
801 Flissigkeiten + Gase PVC-U, rot 851 | Flissigkeiten + Gase PVC-U, rot
811 /831 |Flissigkeiten + Gase| PVC-U, rot (mit Magnet) 861 | Flussigkeiten + Gase PVC-U, rot (mit Magnet)
805 Flussigkeiten + Gase PP, schwarz 855 | Flussigkeiten + Gase PP, schwarz
815 Flussigkeiten + Gase| PP, schwarz (mit Magnet) 865 | Flussigkeiten + Gase PP, schwarz (mit Magnet)
806 Flussigkeiten + Gase| Edelstahl 1.4571, gefuhrt 857 FlUssigkeiten Edelstahl 1.4571
816 Flussigkeiten + Gase Edelst?r:\llit1 '(/?:71, gefuhrt 867 Flussigkeiten Edelstahl 1.4571 (mit Magnet)
gnet) 875 Gase PP, schwarz
807 |Flussigkeiten + Gase Edelstahl 1.4571 885 E— PP, schwarz (mit Magnet)
817 Flissigkeiten + Gase |[Edelstahl 1.4571 (mit Magnet) 870 | Flissigkeiten + Gase PVDF, weiB
825 Gase PP, schwarz 880 | Fliissigkeiten + Gase | PVDF, weiB (mit Magnet)
835 |Flussigkeiten + Gase| PP, schwarz (mit Magnet)
820/ 822 |Flussigkeiten + Gase PVDF, weif3
830/ 832 |Fliissigkeiten + Gase| PVDF, weiB (mit Magnet) 4 nach VDE/VDI 3513, Blatt 2, d.h. +1 % vom Endwert und

+3 % vom Messwert.

Druck / Temperatur-Zuordnung Schwebekérper-Durchflussmesser

Temperatur in °C 20|-10( 0| 5 |10 ({20 | 25| 30 |40 (| 50 | 60 |70 | 80 | 90 ({100(110(120
%:?i;’gfrf' Ax::g:‘ osf?- Code Betriebsdruck [bar]
PVC-U 1 - - - 10 (10 (10|10 (80| 6 |35 |1,5]| - - - - - -
PP 5 - - - 10|10 (10|10 | 85| 7 |55 |40 | - - - - - -
transpp':rem PVDF 20 |10|10|10|10|10|10|10]90]| 8 |71|63|-|-|-|-1]-]-
Code 21 Temperguss 6 15|15 (15| 15|15 |15 | 15 |13,5| 12 {10,7| 9,5 | - - - - - -
Edelstahl 7 15|15 (15| 15|15 |15 | 15 |13,5| 12 {10,7| 9,5 | - - - - - -
Edelstahl/PP 1V - - - 10 |10 [ 10 | 10 | 8,5 7 | 55|40 | - - - - - -
PVC-U 1 - - - 10 (10 (10 (10 (80| 6 |35 |15 - - - - - -
PP 5 - - - 10 | 10 | 10 [ 10 | 8,5 7 | 55140 1(27|15(0,8]| - - -
Polysulfon PVDF 20 - - - 10|10 |10 (10| 90| 8 | 7,1(6,3|54|4,7|36|25]| - -
Code 22 Temperguss 6 - - - 15|15 | 15| 15 |14,0| 13 |12,0|/11,0|9,7|8,5|7,7 |6,0*| - -
Edelstahl 7 - - - 15|15 |15 | 15 (14,0| 13 {12,0/11,0(9,7|8,5|7,7 |6,0*| - -
Edelstahl/PP 1V - - - i0 (10| 10| 10| 85| 7 |55|401|2,7|15(0,8]| - - -
PVC-U PVC-U 1 - - - 10 (10 (10|10 |80 | 6 |35 - - - - - - -
glask-la,r Temperguss 6 - - -|10|10|10|10| 80| 6 |35 - S N N
Code 3 Edelstahl 7 - - - 10 | 10 [ 10 | 10 | 8,0 6 |35 - - - - - - -
Edelstahl/PP 1V - - - 10 | 10 [ 10 | 10 | 8,0 6 |35 - - - - - - -
PVDE PVDF 20 10 |10 (10| 10| 10 | 10 | 10 | 9,0 8 [71(163|54(|4,7(36(25(1,7(1,2
Code 20 Edelstahl 7 10 (10 (10 (10 ( 10 [ 10 | 10 | 9,0 8 |71|163|54(4,7(36|25|1,7(1,2
Edelstahl/PVDF 2V 10|10 (10| 10| 10 | 10 | 10 | 9,0 8 |[7116,3|54|47(36[25(1,7(1,2

* mit K-Nr. 1123 (Anschlage aus PVDF)

6 Bestelldaten

Schwebekorperwerkstoff Typ Schwebekérperwerkstoff Typ
PVC-U, rot 801

PVC-U, rot (mit Magnet) 811/ 831 PVC-U, rot &l
PP, schwarz 805 PVC-U, rot (mit Magnet) 861
PP, schwarz (mit Magnet) 815 PP, schwarz 855
Edelstahl 1.4571, gefuhrt 806 PP, schwarz (mit Magnet) 865
Edelstahl 1.4571 (mit Magnet) gefihrt 816 Edelstahl 1.4571 (nur Flissigkeiten) 857
Edelstanl 1.4571 807 Edelstahl 1.4571 mit Magnet (nur Fliissigkeiten) 867
Edelstahl 1.4571 (mit Magnet) 817 PP schwarz (nur Gase) 875
PP, schwarz (nur Gase) 825 2

PP, schwarz (mit Magnet) 835 PP, schwarz (mit Magnet) (nur Gase) 885
PVDF, wei3 820 /822 PVDF, weil3 870
PVDF, wei3 (mit Magnet) 830/832 PVDF, wei3 (mit Magnet) 880

LEMLT”
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Konformitat RoHS Code
Konform nach RoHS R

Nennweite Code

Typ 800 DN
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 20
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 25
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 32
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 40
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 822,

825, 830, 831, 832, 835 50

801, 805, 806, 807, 811, 815, 816, 817,

825, 831, 835 65
Nennweite Code
Typ 850 DN
855, 857, 861, 865, 867, 870, 875, 880 10
851, 855, 857, 861, 865, 867, 870, 875, 880 15
851, 855, 857, 861, 865, 867, 870, 875, 880, 885 20
851, 855, 857, 861, 865, 867, 870, 875, 880, 885 25

Gehauseform
Durchgangskérper D

(@)
o
o
)

Anschlussart Code
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll (Muffe) 33
Armaturenverschraubung

mit Einlegeteil DIN (Stumpfschweien) 71
Armaturenverschraubung

mit Einlegeteil DIN (IR-StumpfschweiBen) 78
Armaturenverschraubung

mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) 7R
Stutzen DIN 0
Stutzen DIN 11850, Reihe 1 16
Stutzen DIN 11850, Reihe 2 17
Stutzen DIN 11850, Reihe 3 18
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen EN ISO 1127 60

Flanschanschluss auf Anfrage

PVC-U, auf Anfrage 3
PVDF (siehe Datenblatt 800 HP/850 HP)) 20
PA transparent, Temperaturbereich 0 - 60 °C* 21
Polysulfon, Temperaturbereich 0 -100 °C* 22

* Temperaturwerte gelten fur Wasser

O-Ring FPM 4
O-Ring EPDM 14
O-Ring FEP ummantelt 55
Einlegeteil PVC-U, Uberwurfmutter PP 1
Einlegeteil PP, Uberwurfmutter PP 5
Temperguss 6
Einlegeteil 1.4404 (Gewindemuffe Rp)

Uberwurfmutter Edelstahl 7
Einlegeteil PVDF, Uberwurfmutter PVDF 20
Einlegeteil 1.4435 (SchweiBstutzen)

Uberwurfmutter Edelstahl 41
Edelstahl 1.4435 (SchweiBstutzen) oder Edelstahl 1.4404
(Gewindemuffe Rp), Uberwurfmutter PP 1V

Edelstahl 1.4435 (SchweiBstutzen) oder Edelstahl 1.4404
(Gewindemuffe Rp), Uberwurfmutter PVDF

Weitere Werkstoffe auf Anfrage
MessrohrgroBe Code
Siehe Tabelle im Datenblatt Seite 4 und 5

Messbereich Code

Siehe Tabelle im Datenblatt Seite 4 und 5

Fur die Bestellung bitte immer den Maximalwert des Messbereichs
angeben.

Anmerkung:

Die im Datenblatt auf Seite 4 und 5 angegebe-

nen Durchflussleistungen entsprechen den realen
Skaleneinteilungen.

Bei Bestellvorgangen werden die Durchflussleistungen
jedoch wie folgt angegeben:

Flissige Medien: I/h
Gasférmige Medien: ~ Nm3h

Bestellhinweise:

Folgende Angaben werden bendtigt:

1. Art des Mediums

2. Konzentration des Mediums (%)

. Gewiinschter Durchflussmessbereich (I/h, m®h, kg/h)
. Betriebsdruck relativ bzw. absolut (bar)

. Temperatur des Mediums (°C)

. Viskositat des Mediums

. Dichte des Mediums

. Schwebekodrper mit oder ohne Magnet

ONO O W

Bestellbeispiel 855 R 10

D 7 21 14 1 13 60

Ausfihrung (Typ) 855

Konformitéat RoHS (Code) R
Nennweite 10
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Messrohrwerkstoff (Code)

Dichtwerkstoff (Code)

Werkstoff Anschlussteile (Code)

MessrohrgréBe (Code)

Messbereich max. (z. B. 60 I/h H,0)

21
14

13

60

800, 850
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7 Transport und Lagerung 9 Gerateaufbau

7.1 Transport r 4
@ Durchflussmesser vorsichtig
transportieren. F 5

@ St6Be und Erschitterungen vermeiden. - =65
sa——§ | ———
7.2 Lagerung 5
@ Durchflussmesser trocken in '
Originalverpackung lagern.
@ Durchflussmesser nur mit §—6

verschlossenen Anschlussen lagern.
@ UV-Strahlung und direkte "

Sonneneinstrahlung vermeiden. -7
® Maximale Lagertemperatur beachten 1
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten"). e

8 Funktionsbeschreibung

Das Medium flie3t im konischen Messrohr P
von unten nach oben am Schwebekdrper
vorbei. Durch die Auftriebskraft und die
Kraft der Strémung wird der Schwebekdrper — 8
angehoben. Bei konstantem Durchfluss
stellt sich ein Gleichgewicht zwischen
dem Gewicht des Schwebekdrpers und
der Auftriebskraft bzw. der Kraft durch die

Strémung ein. Der Durchflusswert kann nun

an der Skala abgelesen werden.
Hauptkomponenten

Pos. | Benennung

1 Messrohr

2 Schwebekérper

3 Oberer Anschlag

3a Oberer gepufferter Anschlag
(optional)

Uberwurfmutter

Einlegeteil

O-Ring

Sollwertanzeiger

O IN[([O|O1| B>

Unterer Anschlag

Funktionsweise
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausflihrung geman Bestelldaten

| 801R50D 72114 172 4000|
[PS 10,0 bar]

geratespezifische Daten

. Baujah
DE 2016 c € adjahr

88005170-9372349|0001

7

Fritz-Miller-Str. 6-8

o
o

D-74653 Ingelfingen

g

Artikelnummer

. |
Ridckmeldenummer ‘

Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage
(I

Vor dem Einbau die einschlagigen
Normen (z. B. VDI/VDE 3513

Blatt 3) beachten.

10.1 Transportsicherungen
entfernen

Die Schwebekdrper der

Durchflussmesser sind mit verschiedenen
Transportsicherungen ausgestattet. Vor der
Montage mussen diese entfernt werden.

Obere Uberwurfmutter abschrauben.
Oberen O-Ring entnehmen.
Oberen Anschlag entnehmen.
Transportsicherung (PE-Netz,
Kunststoffstab bzw. Holzstab)
entnehmen.

Oberen Anschlag wieder einsetzen
Oberen O-Ring wieder einsetzen.
Obere Uberwurfmutter wieder
aufschrauben.

» Transportsicherung ist entfernt.

10.2 Montagemoglichkeiten
Im Durchflussmesser muss das Medium von
unten nach oben flie3en.

Montage bei Durchflussrichtung
von unten nach oben

L

Montage bei Durchflussrichtung
von unten nach oben
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Montage bei Durchflussrichtung
von links nach rechts

am >

10x DN

—

Montage bei Durchflussrichtung
von links nach rechts

10.3 Ein- und Auslaufstrecken

Wenn Ein- und Auslaufrohre dieselbe
Nennweite haben wie der Durchflussmesser,
sind Ein- und Auslaufstrecken nicht
erforderlich.

Wenn am Einlauf und / oder Auslauf ein
Bogen ist, empfiehlt sich eine gerade
Einlaufstrecke von 10x DN (siehe Abb.).
Bei der Anwendung von Gasen empfiehlt
sich eine gerade Einlaufstrecke

der funffachen Lange des inneren
Durchmessers der Rohrleitung (5x DN).

10.4 Rohrleitungen mit kleineren
und gréBeren Durchmessern

Der Durchflussmesser kann in Leitungen
mit beliebiger Nennweite eingebaut werden.
Bei gro3en Nennweitenunterschieden

wird empfohlen, die Einlaufstrecke auf

den zehnfachen Wert der Nennweite des
Durchflussmessers zu erhéhen (10x DN).

10x DN

Reduzierung bzw. Erweiterung

10.5 Regelorgane

Einsatz von Flissigkeiten

Beim Einsatz von Flussigkeiten kbnnen
hinter und vor dem Durchflussmesser
Drosselventile eingebaut werden.

Der Einbau und die Drosselung hinter dem
Durchflussmesser ist zur Vermeidung von
Verwirbelungen zu bevorzugen.

9/36



Einsatz von Gasen

Beim Einsatz von Gasen emfehlen wir
die Montage eines Drosselventils hinter
dem Durchflussmesser zur Vermeidung
von Verwirbelungen, welche die
Messgenauigkeit negativ beeinflussen
konnen.

Absperrventile

® Wenn der Durchflussmesser bei gefullter
Leitung ausgebaut werden soll, je
ein Absperrventil vor und hinter dem
Durchflussmesser vorsehen.

® Wenn der Durchflussmesser im
laufenden Betrieb ausgebaut werden soll,
eine Bypass-Leitung einbauen.

Absperrventile

10.6 Durchflussmesser einbauen

A VORSICHT

Herausfallender Schwebekdrper!
» Beschadigung des Schwebekorpers.
@ Uberwurfmuttern vorsichtig 16sen.

I | Bei Klebemuffen gehdrt der Kleber

nicht zum Lieferumfang.

Vor Einbau sicherstellen, dass

X

X

X

10/36

Messrohr und Schwebekdrper sauber
und frei von Fremdkorpern sind
Staubschutzkappen und
Transportsicherungen entfernt sind
Rohrleitungen fluchtend und ohne
mechanische Spannungen verlegt sind
der Durchfluss von unten nach

oben erfolgt (siehe Kapitel

10.2 "Montagemaoglichkeiten")

Anlage gespult wurde und frei von
Fremdkdérpern und Schadstoffen ist
Ronhrleitungsvibrationen durch
geeignete MontagemafBnahmen vom
Durchflussmesser ferngehalten werden
der entstehende Druck ausreicht, um den
Druckverlust durch den Schwebekdrper
zu Uberwinden

L:Jberwurfmuttern 4 16sen.
Uberwurfmuttern 4 auf Rohre 9 stecken.




® Messrohr 1 zwischen Rohre 9 stecken

9 und Uberwurfmuttern 4 festschrauben.
» Durchflussmesser ist montiert.
4 @ Dichtheit Gberpriifen.

Uberwurfmuttern montieren

@ Einlegeteile 5 auf Rohre 9 kleben,
einschweif3en oder einschrauben.
@ O-Ringe 6 in Messrohr einlegen.

Messrohr montieren

Einlegeteil montieren

GEMLT® 800, 850




10.7 Grenz- bzw. Messwertgeber
anbauen

Am Durchflussmesser kénnen optional
Grenz- bzw. Messwertgeber montiert
werden.

Grenzwertgeber

11 Inbetriebnahme

VORSICHT

Gefahr durch zu hohe

Durchflussgeschwindigkeit!

» Beschadigung des Schwebekdrpers
und des Anschlags!

@ Durchflussgeschwindigkeit langsam
erhdhen.

@ Fur schnell schaltende Anwendungen
gepufferte Anschlage (optional)
verwenden.

03> | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen (z. B.

Grenzwertgeber

Messwertgeber

v

Messwertgeber

@ Montage des Grenz- bzw.
Messwertgebers siehe Einbau-
und Montageanleitung Grenz- und
Messwertgeber.

VDI/VDE 3513 Blatt 3) beachten.

11.1 Vor Inbetriebnahme

® Anlage ohne eingebauten
Durchflussmesser spulen.

11.2 Inbetriebnahme durchfihren

@ Sicherstellen, dass die Flissigkeiten
entllftet sind.

® Mediumsfluss bereitstellen.

» Medium flieBt durch Durchflussmesser.

» Durchfluss kann abgelesen werden.
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12 Betrieb

13 Wartung

I=>" | Die Genauigkeitsklassen der
Durchflussmesser kdnnen in
einschlagigen Normen

(z. B.VDI/VDE 3513 Blatt 2)

nachgelesen werden.

VORSICHT

Messwert ablesen
Die Position des Schwebekodrpers im

Messrohr entspricht dem Volumenstrom des

Mediums.
@ Parallaxefreies Ablesen: Kante des

Schwebekoérpers anpeilen und Messwert

auf Skala ablesen.

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch erlischt.

@ Es durfen nur die im Kapitel
13.3 "Ersatzteile” angegebenen
Ersatzteile getauscht werden.

@ Eine Reparatur des Gerates ist nur
durch die Firma GEMU erlaubt.

Eine vorbeugende Wartung / Reinigung

wird in Abhangigkeit von den

1

Parallaxefreies Ablesen

Sollwertanzeiger

Um das Ablesen der Grenzwerte zu
erleichtern, kann am Durchflussmesser
der maximale und minimale Grenzwert mit
Hilfe der roten Sollwertanzeiger eingestellt
werden.
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Betriebsbedingungen empfohlen.

3.1 Inspektion

@ Der Betreiber muss regelmaBige

Sichtkontrollen des Durchflussmessers
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigung durchfihren.

Je nach Betriebs- und
Umgebungsbedingungen in
regelmaBigen Abstanden das
Messrohr auf Schmutzablagerungen,
Beschadigungen, Risse und sichere
Abdichtung prufen und ggf. reinigen /
Dichtungen ersetzen.

Messrohr bei Beschadigung
austauschen.

Far die Festsetzung angemessener
Inspektionsintervalle ist der Betreiber
verantwortlich.




13.2 Reinigung

Ersatzteil-Sets

VORSICHT

Gefahr durch aggressive Fremdstoffe!

» Beschadigung des Gerates!

@ Bei Neuanlagen und nach Reparaturen
das Rohrleitungssystem bei voll
gebffneten Armaturen und ohne
Messrohr spulen.

@ Rohre nur mit solchen Mitteln reinigen,
die hinsichtlich des gelieferten
Materials vertraglich sind.

@ Der Betreiber der Anlage ist
verantwortlich far die Auswahl des
Reinigungsmediums und Durchfihrung
des Verfahrens.

13.3 Ersatzteile

Ersatzteile sind auf Anfrage erhéltlich. Bitte

kontaktieren Sie GEMU. Halten Sie bei

der Bestellung von Ersatzteilen folgende

Informationen bereit:

x kompletter Typenschlussel

x Bestell-Nummer

x Ruckmelde-Nummer

x Name des Ersatzteils

x Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Daten des Typenschilds (Beispiel):

867 20D 721 4 132 400 <@— Typ
PS 10,0 bar

I-DE-88014384-003349441 Ruck-
melde-
Nummer

Weitere Angaben kénnen dem Datenblatt
entnommen werden.

AO—4 1Y
RN

L]

GEMU 800: Komponenten der Ersatzteil-Sets
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GEMU 850: Komponenten der Ersatzteil-Sets




1 Messrohr 1 SMR

2 Schwebekérper 1 PSK

3 Anschlag 1 SAS/SMR
4 Uberwurfmutter 2 SUM

5 Einlegeteil 2 SEL

6 O-Ring 2 SOR

7 Sollwertanzeiger 2 SSZ/SMR
8 Anschlag 1 SAS /SMR

Auf Anfrage fur alle Ersatzteil-Sets

erhaltlich:

- Bestell-Nummern

- Sonderversionen wie z. B. labsfreie
Ausfuhrung

PSK

811R*PSK/831R*PSK/ | PVC mit Magnet
861R*PSK
801R*PSK/821R*PSK/ | PVC ohne Magnet
851R*PSK/871R*PSK
815R*PSK/855R*PSK/ | PP mit Magnet
865R*PSK / 885R*PSK
805R*PSK/825R*PSK/ | PP ohne Magnet
855R*PSK / 875R*PSK
817R*PSK/867R*PSK VA mit Magnet
807R*PSK /857R*PSK VA ohne Magnet
830R*PSK/832R*PSK/ | PVDF mit Magnet
833R*PSK/834R*PSK/
880R*PSK /883R*PSK
820R*PSK /822R*PSK/ | PVDF ohne Magnet
870R*PSK/873R*PSK

Komponenten siehe Tabelle oben

* Nennweite einsetzen (z. B. 25)

SMR

8XX *SMR *k kkk kkkk

(Kombinationsmaéglichkeiten siehe
Datenblatter GEMU 800 und GEMU 850)

Komponenten siehe Tabelle oben
_ = Leerzeichen oder "R"

* Nennweite einsetzen (z. B. 25)
** Messrohrwerkstoff

*** MessrohrgréBe

**** Messbereich

8xx *SAS  Anschlagwerkstoff PP
(801, 805, 807,811, 815, 817, 821,
822, 825, 831, 832, 835, 851, 855,
857, 861, 865, 867, 871, 875, 880,
881, 885, 887)

SAS | 8xx *SAS  Anschlagwerkstoff PVDF
(820, 823, 824, 830, 833, 834, 857,

870, 873, 880, 883)

Gepufferter Anschlag oben
(mit K-Nr. 2646),
Gummipuffer NBR (auf Anfrage)

8xx *SAS

Komponenten siehe Tabelle oben links

8xx = genauen Typ einsetzen, siche Angaben in
Klammern

* Nennweite einsetzen (z. B. 25)

8xx *SOR 4 (FPM)
8xx *SOR 14 (EPDM)
8xx *SOR 55 (FEP-ummantelt)

SOR

Komponenten siehe Tabelle oben links
8xx = 800 oder 850 einsetzen
* Nennweite einsetzen (z. B. 25)

SSz 8xx *SSZ

Komponenten siehe Tabelle oben links
8xx = 800 oder 850 einsetzen
* Nennweite einsetzen (z. B. 25)

8xx *SUM 1 (PP grau)

8xx *SUM 5 (PP)

8xx *SUM 6 (TG Temperguss)
8xx *SUM 7 (VA)

8xx *SUM 12 (MS Messing)
8xx *SUM 20 (PVDF)

SUM

Komponenten siehe Tabelle oben links
8xx = 800 oder 850 einsetzen
* Nennweite einsetzen (z. B. 25)

8xx *SEL** *** (Kombinationsmdglichkeiten
siehe Tabelle Seite 16)

SEL

Komponenten siehe Tabelle oben links
8xx = 800 oder 850 einsetzen

* Nennweite einsetzen (z. B. 25)

** Anschlussart

*** Werkstoff Anschlussteile

LEMLT”
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Kombinationsmaoglichkeiten fir
Ersatzteilset "SEL"

Werkstoff Anschlussteile (Code)

Anschlussart
(Code)

PVC (1)
ABS (4)
PP (5)

MS (12)
PVDF (20)
PE (80)

TG (6)
Rp (7)

DIN-Stutzen
(0)

> | VA (41)

Teile Entsorgung
Messrohr, Geman Werkstoff-
Uberwurfmuttern, | kennzeichnung
Einlegeteile,

Anschlage,

Schwebekorper

ohne Bleikern*

x
x
x

DIN-Muffe (7) | X

R1-Stutzen
(16)

X |Xx| X |[VA(V)
X |X| X [VA(2V)

R2-Stutzen
(17)

Schwebekorper Geman Umwelt-
mit Bleikern** schutzbestimmungen
O-Ringe Als hausmullahnlicher

Gewerbemdlll

R3-Stutzen
(18)

Zoll-Muffe (33) | X

SMS-Stutzen
(37)

ASME-Stutzen
(59)

ISO-Stutzen
(60)

DIN IR-
Stutzen (78)

Gewindemuffe
(7R)

MS = Messing
TG = Temperguss

14 Entsorgung

N] | @ Alle Teile des
Durchflussmessers
entsprechend den

Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Schwebekorper - Daten des Typenschilds:
* 805 R 25 PSK (Beispiel)
**805 25 PSK (Beispiel)

15 Rucksendung

@ Durchflussmesser reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Ricksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur,

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[ | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!
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16 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler Méoglicher Grund Fehlerbehebung

Schwebekorper steckt | Schwebekdrper verschmutzt | Schwebekdrper und Messrohr
fest reinigen

Fremdkorper eingeklemmt Fremdkorper entfernen

Messrohr- bzw.
Schwebekoérperwerkstoff auf
chemische Bestandigkeit
bezuglich des verwendeten
Mediums prufen und gegen
geeignetes Messrohr bzw.
geeigneten Schwebekodrper
austauschen

Schwebekorper oder
Messrohr durch chemischen
Einfluss verandert

Schwebekoérper steht
schief

Messrohr schief eingebaut Messrohr genau senkrecht

einbauen

Stark unsymmetrische
Strémung

Ursache der unsymmetrischen

Strémung beseitigen, z. B.:

x gerade Einlaufstrecke
vergrof3ern

x Strémungsgleichrichter
einbauen

Undichte
Verschraubung

O-Ring defekt O-Ring-Werkstoff auf chemische
Bestandigkeit beztglich des
verwendeten Mediums prufen
und gegen geeigneten O-Ring
austauschen

Rohrleitung nicht fluchtend Rohrleitung fluchtend ausrichten

Einlegeteile nicht planparallel
eingebaut

Einlegeteile korrekt einbauen

Sehr unruhiges Stark verwirbelte Stromung Ursache der verwirbelten

Verhalten des

Strémung beseitigen, z. B.:

Schwebekorpers x Strémungsgleichrichter
einbauen

Starke Pulsierende Strébmung Ursache der pulsierenden

Hohenschwankungen Strdmung beseitigen

des Schwebekdrpers
bei Flussigkeiten

Starke Kompressionsschwingungen | Empfehlungen von Richtlinien
Hbéhenschwankungen | des Gases beachten, z. B. VDI/VDE 3513
des Schwebekoérpers

bei Gasen
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17 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
GemaB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Schwebekoérper-Durchflussmesser

GEMQ 801, 805, 806, 807,811, 815, 816, 817,
GEMU 820, 822, 825, 830, 831, 832, 835

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Berlin Brandenburg

Nummer: 0035

Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der 1ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2019
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10 15 20 25
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A%

RS THENR FFMIR
801 Wk + S Ak PVC-U, 4.f4
811 /831 Wk + Sk PVC-U, 4.4 (i)
805 Wk + Sk PP, M
815 WAk + Sk PP, M (HHEER)
806 WAk + Sk A1 .4571, 51 FH
816 WA+ A AN .4571 (irHiek), 3128
807 Wk + KAk NEFN1 4571
817 Wt + Sk NN .4571 (rHEER)
825 N PP, Ef
835 Wk + Sk PP, M (HrHiER)
820 /822 WAk + S AR PVDF, Hft
830/832 WA+ A PVDF, H (k)
A
RS THENR FFMER
851 Wk + Sk PVC-U, 4t
861 Wk + Stk PVC-U, 4.ff (HilikEk)
855 WAk + Sk PP, R
865 Wk + Sk PP, M (HrliEk)
857 AR NEFN1.4571
867 WAk NEEN1.4571, ek
875 SN PP, B
885 Ak PP, B (FHEER)
870 Wk + Sk PVDF, At
880 W + Sk PVDF, H (k)

HE 2%

4 (IR¥EVDE/VDI 3513, #2051, Bi: + BRI 1% £ S2hrill =15 K13%. )

FFREITENLRE TR
BEBAL °C -20|-10|+0 | 5 |10 |20 |25 | 30 |40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 {100({110(120
EEMR B R K55 TYEEA [bar]
PVC-U 1 -|-]-]10]10]l10]10]80]| 6 [35[15] - -] -1]-1-1-
PP 5 -|-]-1]10|10|10|10| 85| 7 |55|40]| - | - | - | -|-]-
EWHPA PVDF 20 |10|10|10|10|10|10|10| 90| 8 |71]|63| - | - | -|-1]-]-
521 EIE:2E7E 6 1515|1515 |15 |15 |15 (135|112 (10795 | - | - | - | - | - | -
NGt 7 15|15 |15 |15 |15 | 15| 15 |135| 12 |10.7|95| - | - | - | - | - | -
AN PP 1V - - -|10|10|10|10| 85| 7 |55[40| - | - | - | - | - |-
PVC-U 1 -|-]-1]10|10|10|10| 80| 6 |35[15| - | - | - | - |- |-
PP 5 - | -1]-1]10|10|10|10| 85| 7 |55|4.0|27|15|08]| - | - | -
IR PVDF 20 - | -1]-]10|10|10| 10|90 | 8 |7.1|63|54|47|36|25]| - | -
22 CIE:=%27S 6 - | - 1| -1]15|15|15| 15 |14.0| 13 |12.0/11.0|9.7 |85 |7.7 |6.0*| - | -
NG 7 - - - |15 (15| 15| 15 [14.0| 13 [12.0/11.0(9.7|8.5|7.7 |6.0*| - | -
AN /PP 1V - - -|10|10|10| 10| 85| 7 [55|4.0(27|15|08]| - | - | -
PVC-U 1 -|-]-1]10]|10|10|10| 80| 6 |35| - | - | -|-1|-1|-1-
ig;%%é%;% T4k 6 | -|-|-|10|10|l10]10|80|6 |35] - |-|-|-|-|-1]-
e NG 7 -|-|-1]10]|10|10|10| 80| 6 |35| - | - | -|-1|-1|-1-
NFHW /PP 1V -|-|-1]10]10|10|10| 80| 6 |35| - | - |- | -1|-1|-1]-
PVDF 20 (10|10|10|10|10| 10| 10| 90 | 8 |7.1|6.3|54|4.7(3.6|25|1.7[1.2
4@5’52'; AN 7 |10|10|10|10|10|10|10]| 90| 8 |71 |63 |54|47|36|25[1.7|1.2
NEEAN/PVDF 2V |[10|/10|10| 10|10/ 10| 10| 9.0 | 8 |7.1|6.3|54|47|3.6|25|1.7[1.2
* HEA 51123 (PVDFT4H)
' 2 4
®
800, 850 22/36 LM



6 ITMER
Ak = BT 43

ﬁ%ﬁﬁq@ = FFMR B
PVC-Us % 801 7
PVC-U, £ (HiHi%k) 811/831 PG, ot . 851
PP, M 805 PVC-U, 4.4 (fiiek) 861
PP, 5 (HWHiLk) 815 PP, R 855
AE1.4571, §IS8 806 PP, B (il HAER) 865
?ggmm (HPHiER), 5153 816 AHER1.4571 (DU THAk) 857
MEW1.4571 807 AEBHA1.4571 4 Bk (U T4 867
A 4571 (L) 817 e ﬂwjg )
PP, M (U T4E) 825 PP B ( ) 875
PP, B (L) 835 PP, B (IR (LA TA4E) 885
PVDF, Hfa 820/822 PVDF, H 870
PVDF, Hf& (fhigk) 830/832 PVDF, HEf (k) 880
/\ [-(\ /x . o
RoHS— B! T , EiE ﬁ
i —
eiERoRS R 801,805,807,811,815,817,820,825,830,831,835 20
NFRER KD 801,805,807,811,815,817,820,825,830,831,835 25
me BN 801,805,807,811,815,817,820,825,830,831,835 32
85: 857 861. 865. 867 870. 875, 880 10 801,805,807,811,815,817,820,825,830,831,835 40
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