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1 Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Hinweise

- Beschreibungen und Instruktionen beziehen sich auf Stan-
dardausfiihrungen. Fir Sonderausfiihrungen, die in diesem
Dokument nicht beschrieben sind, gelten die grundsatzli-
chen Angaben in diesem Dokument in Verbindung mit einer
zusatzlichen Sonderdokumentation.

- Korrekte Montage, Bedienung und Wartung oder Reparatur
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb des Produkts.

- Im Zweifelsfall oder bei Missversténdnissen ist die deut-
sche Version des Dokumentes ausschlaggebend.

- Zur Mitarbeiterschulung Kontakt tiber die Adresse auf der
letzten Seite aufnehmen.

1.2 Verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dem Dokument verwendet:

() Auszufiihrende Tatigkeiten

> Reaktion(en) auf Tatigkeiten

= Aufzahlungen

1.3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das GEMU Produkt flieRt.
1.4 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach folgendem Schema
gegliedert:

SIGNALWORT
Mbgliches Art und Quelle der Gefahr
gefahren- » Magliche Folgen bei Nichtbeachtung.
spezifisches
Symbol ® Mafinahmen zur Vermeidung der Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit einem Signalwort und
teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol ge-
kennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw. Gefédhrdungsstufen werden einge-
setzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!

» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/\ VORSICHT

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

A\

HINWEIS

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachscha-
den.

A\

Folgende gefahrenspezifische Symbole kénnen innerhalb ei-
nes Warnhinweises verwendet werden:

Explosionsgefahr

Unter Druck stehende Armaturen!

Aggressive Chemikalien!

HeilRe Anlagenteile!

Uberschreitung des maximal zuldssigen Drucks!

Leckage!

Antrieb nicht 6ffnen!

>R

/\ WARNUNG

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

GEMU B44
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3 Produktbeschreibung

2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in diesem Dokument beziehen sich
nur auf ein einzelnes Produkt. In Kombination mit anderen An-
lagenteilen konnen Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden miissen. Fiir die Er-
stellung der Gefahrenanalyse, die Einhaltung daraus resultie-
render Schutzmalnahmen sowie die Einhaltung regionaler Si-
cherheitsbestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

Das Dokument enthalt grundlegende Sicherheitshinweise, die
bei Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische
und chemische Einwirkungen.

- Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung.
- Versagen wichtiger Funktionen.

- Gefahrdung der Umwelt durch Austreten gefahrlicher Stoffe
bei Leckage.

Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen nicht:

- Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten kénnen.

- Die ortshezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Ein-
haltung (auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals) der Betreiber verantwortlich ist.

Vor Inbetriebnahme:
1. Das Produkt sachgerecht transportieren und lagern.
2. Schrauben und Kunststoffteile am Produkt nicht lackieren.

3. Installation und Inbetriebnahme durch eingewiesenes
Fachpersonal durchfiihren.

4. Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

5. Sicherstellen, dass der Inhalt des Dokuments vom zustan-
digen Personal vollstdandig verstanden wird.

6. Verantwortungs- und Zustandigkeitsbereiche regeln.
7. Sicherheitsdatenblatter beachten.

8. Sicherheitsvorschriften fiir die verwendeten Medien
beachten.

Bei Betrieb:

9. Dokument am Einsatzort verfiigbar halten.

10. Sicherheitshinweise beachten.

11. Das Produkt gemalR diesem Dokument bedienen.

12. Das Produkt entsprechend der Leistungsdaten betreiben.
13. Das Produkt ordnungsgemaR instand halten.

14. Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dem Do-
kument beschrieben sind, nicht ohne vorherige Abstim-
mung mit dem Hersteller durchfiihren.

Bei Unklarheiten:

15. Bei nachstgelegener GEMU Verkaufsniederlassung nach-
fragen.

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

5 | Kugelhahnkorper ASTM A351/
1.4435 (316L)
1 | Anschlisse fiir Rohrleitung ASTM A351/
1.4435 (316L)
5.1 Kugel ASTM A351 /
1.4435 (316L)
4 Kugelhahnwelle 1.4409
(SS316L)
Bolzen A270
Dichtungen PTFE
3.2 Beschreibung

Der dreiteilige 2/2-Wege-Kugelhahn GEMU B44 wird pneuma-
tisch betatigt. Die beim Kugelhahnkorper eingesetzte Edel-
stahllegierung 1.4435 (Materialzusammensetzung entspricht
316L) mit einem geringem Delta Ferrit Anteil von <3 % ist spe-
ziell fir Anwendungen im Versorgungssektor in den Bereichen
Pharmazie, Lebensmittelverarbeitung und Biotechnologie wie
z.B. der Wasseraufbereitung oder Dampferzeugung geeignet.
Fir die Dichtungen kommen ausschliellich FDA, USP Class VI
und VO (EU) Nr.10/2011 konforme Kunststoffe zum Einsatz.

3.3 Funktion

Das Produkt ist aus Metall und mit einem wartungsarmen Alu-
minium-Kolbenantrieb ausgestattet. Es besitzt eine optische
Stellungsanzeige und ist in verschiedenen Ausfiihrungen er-
héltlich. Das Produkt hat zwei Betriebszusténde: "Geschlos-
sen" und "Geoffnet".

WWW.gemu-group.com
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4 GEMU CONEXO

4 GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-
Chips versehen sind und eine dazugehdrige IT-Infrastruktur,
erhoht aktiv die Prozesssicherheit.

J—.

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kor-
per, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskompo-
nenten, sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und
anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die
auf mobilen Endgeraten installierbare CONEXO App erleichtert
und verbessert den Prozess der ,Installationqualification®,
macht den Wartungsprozess transparenter und besser doku-
mentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den War-
tungsplan gefiihrt und hat alle dem Ventil zugeordneten Infor-
mationen wie Werkszeugnisse, Priifdokumentationen und
Wartungshistorien direkt verfiigbar. Mit dem CONEXO Portal
als zentralem Element lassen sich samtliche Daten sammeln,
verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WwWw.gemu-group.com/conexo

Anbringung des RFID-Chips

Dieses Produkt besitzt in entsprechender Ausfiihrung mit CO-

NEXO einen RFID-Chip zur elektronischen Wiedererkennung.
Die Position des RFID-Chips ist unten ersichtlich.

5 BestimmungsgemafBe Verwendung

Kugelhdahne werden zur Absperrung von Medienstréomen ein-
gesetzt.

Es diirfen nur saubere, fliissige oder gasformige Medien ein-
gesetzt werden, gegen die die verwendeten Gehause- und
Dichtungsmaterialien besténdig und geeignet sind. Ver-
schmutzte Medien und / oder Anwendungen auBerhalb der
Druck- und Temperaturangaben kdnnen zu Beschadigungen
des Gehauses und insbesondere der Dichtungen des Kugel-
hahns fiihren.

Im Kapitel ,Technische Daten” ist der zuldssige Druck- / Tem-
peraturbereich fiir diese Kugelhdhne beschrieben.

A GEFAHR

Explosionsgefahr

» Gefahr von Tod oder schwersten Ver-
letzungen.

@ Das Produkt nur in explosionsgefahr-
deten Zonen verwenden, die auf der
Konformitatserklarung bestatigt wur-
den.

/A WARNUNG

Nicht bestimmungsgemafe Verwendung des Produkts!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod

» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erlischt.

@ Das Produkt ausschlieBlich entsprechend der in der Ver-
tragsdokumentation und in diesem Dokument festgeleg-
ten Betriebsbedingungen verwenden.

Das Produkt GEMU B44 ist bestimmungsgemaR fiir den Ein-
satz in explosionsgefahrdeten Bereichen der Zone 1 und 2 mit
Gasen, Nebeln oder Dampfen und der Zone 21 und 22 mit
brennbaren Stauben gemaR EU-Richtlinie 2014/34/EU (ATEX)
geeignet.

Das Produkt hat folgende Explosionsschutzkennung:

ATEX:

Gas: €& 11 2GEx ib IIC T6 Gb

Staub: & I1 2D Ex ib 11IB T80°C Db
EU-Baumusterpriifbescheinigung: IBEXUO4ATEX1175 X
Benannte Stelle: IBExU, Nr. 0637

IECEX:

Gas: ExiblIC T6 Gb

Staub: Ex ib [11B T80°C Db
Zertifikat: IECEx IBE 21.0030 X

Das Produkt wurde in Ubereinstimmung mit folgenden harmo-
nisierten Normen entwickelt:

- ENIEC 60079-0:2018 (IEC 60079-0, Edition 7)
- EN 60079-11:2012 (IEC 60079-11, Edition 6)

Der Einsatz des Produkts ist in folgenden Umgebungstempe-
raturbereichen zuldssig: -20 °C...+60 °C

GEMU B44
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5 BestimmungsgemaRe Verwendung

Fiir die Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
sind folgende besondere Bedingungen oder Einsatzgrenzen
zu beachten:

- Bei Verwendung des M12-Steckverbinders darf die Diffe-
renzspannung bei getrennten eigensicheren Stromkreisen
30 V nicht iberschreiten. Es sind die Anforderungen an Ka-
bel und Leitungen aus EN 60079-14, Abschnitt 16.2.2 zu be-
rlicksichtigen.

- Nicht genutzte Steckverbinder miissen gegen Eindringen
von Staub geschitzt werden.

Bedingt durch die Bauart, kann in gedffneter und geschlosse-
ner Stellung innerhalb der Kugel oder zwischen Kugel und Ge-
hause in geringer Menge Medium eingeschlossen sein.

Eine Expansion des Mediums durch Temperaturdifferenzen,
Zustandsanderung oder chemischer Reaktion kann zu einem
hohen Druckaufbau fiihren. Um unzuldssige Drucksteigerun-
gen zu vermeiden, ist fiir diesen Fall eine Sonderausfiihrung
mit Druckentlastungsbohrung in der Kugel auf Anfrage erhalt-
lich.

Flusenbildung!

» Bei weichdichtenden Kugelhahnen ist aufgrund der relati-
ven Schwenkbewegungen der Edelstahlkugel zur Sitzdich-
tung immer mit geringfligigem Abrieb an den PTFE-Dich-
tungen zu rechnen. Trotzdem ist die Sicherheit des Kugel-
hahns durch eine mogliche Flusenbildung nicht beein-
flusst und die Dichtwerkstoffe sind gemaR FDA-Richtlini-
en konform.
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6 Bestelldaten

6 Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Produkte, die mit fett markierten Bestelloptionen bestellt werden, stellen sog. Vorzugsbaureihen dar. Diese sind abh&ngig von

der Nennweite schneller lieferbar.

Bestellcodes

Kugelhahn, Metall, pneumatisch betétigt, dreiteilig,
Sanitary,

kontrollierter Delta Ferrit Werkstoff und
medienberiihrte Oberflachen nach ASME SF5,

ISO 5211, Topflansch, Handhebel abschlielbar,
wartungsarme Spindelabdichtung und ausblassichere
Welle,

mit Anti-Statik-Einheit

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Zweiwege-Durchgangskorper

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen SMS 3008

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab
Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Clamp ASME BPE

Eine Seite Clamp ASME BPE entspricht Code 80,

andere Seite Schweillstutzen Code 59,
fiir Rohr ASME BPE

1.4435 / ASTM A351, low Ferrit <3% (gleichwertig 316L

A Fe<3%)
(Korper, Anschluss, Kugel), 1.4409 / SS316L (Spindel)

PTFE (FDA-Zertifizierung)
PTFE (FDA-Zertifizierung), totraumarm

In Ruhestellung geschlossen (NC)

In Ruhestellung geoffnet (NO)

GEMU B44

B44

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100

17

37
59

60

80
93

C3

5T
5H

8/38

Beidseitig angesteuert (DA)

Antrieb GEMU ADA

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0020U F04 S14S11

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0040U F05 S14S11

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0080U F05/07S17S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0130U F05/07S17S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADAO0300U F07/10 S22

Antrieb GEMU ASR

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0020US08F04 S14S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieBend,
ASR0040US14F04 S14S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschliefend,
ASR0040US14F05 S14S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0080US14F05/07S17S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0130US14F05/07517514

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieBend,
ASR0300US14F07/10 S22

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschliefend,
ASR0500US14F07/10 S22

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend,
federschlieRend,
ASR0850US14F10/12 S27

Antrieb GEMU DR

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DRO015U F04 S11

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0030U F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0060U F05/07 S17
Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0O100U F05/07 S17

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
DR0150U F07/10 S22

BUO2AA

BUO4AB

BUOSAC

BU13AC

BU30AD

AUO2FA

AUO4KA

AU04KB

AUOSKC

AU13KC

AU30KD

AUS0KD

AUB5KG

DUO1AO

DUO3AP

DUO6AC

DU10AC

DU15AD

www.gemu-group.com



6 Bestelldaten

Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend, DU22AD Ohne

DR0220U F07/10 S22 Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung  C
Antrieb GEMU SC und Riickverfolgbarkeit

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, SUO3KO
federschlieRend,
SC0030U 6F04 S11

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, SUO6KP
federschlieRend,
SC0060U 6F05/07 S14

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, SU15KC
federschlieRend,
SC0150U 6F05/07 S17

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, SU22KD
federschlieRRend,
SC0220U 6F07/10 S22

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, SU30KD
federschlieRend,
SC0300U 6F07/10 S22

Antrieb, pneumatisch, einfachwirkend, rechtsdrehend, SU45KG
federschlieRend,
SC0450U 6F10/12 S27

Allg. Industrieausfiihrung, 0
Gehause Alu, Eloxalschicht 25-35um, Endkappen Alu,
pulverbeschichtet,

Welle C-Stahl + ENP, Schrauben A2

Standard

Ra < 0,4 pm (15 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen *), | 1537
gemal DIN 11866 HE4,

innen/aullen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,8 um

K-NR SF5, K-NR 5227, 7138
SF5 - Ra max. 0,51 pm (20 pin.) innen/aulen

elektropoliert,

5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke

K-NR SF5, K-NR 0101, 7140
SF5 - Ra max. 0,51 pm (20 pin.) innen/aulen

elektropoliert,

0101 - Mediumsbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt

K-NR SF5, K-NR 0104, 7141
SF5-Ra max. 0,51 pm (20 pin.) innen/auflen

elektropoliert,

0104 - Medienberiihrte Teile fiir Reinstmedien gereinigt

und in Folie verpackt

K-NR SF5, K-NR 0107, 7142
SF5 - Ra max. 0,51 pm (20 pin.) innen/aulen

elektropoliert,

0107 - Armatur 6l- und fettfrei, mediumseitig gereinigt

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) fir medienberiihrte SF4
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF4, innen/aufRen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberiihrte SF5

Oberflachen,
gemal ASME BPE SF5, innen/aufRen elektropoliert

Ohne
ATEX-Zertifizierung X
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6 Bestelldaten

Bestellbeispiel

1 Typ B44 Kugelhahn, Metall, pneumatisch betétigt, dreiteilig, Sanitary,
kontrollierter Delta Ferrit Werkstoff und
medienberiihrte Oberflachen nach ASME SF5,
ISO 5211, Topflansch, Handhebel abschlieRbar,
wartungsarme Spindelabdichtung und ausblassichere Welle,
mit Anti-Statik-Einheit

2 DN 15 DN 15

3 Gehauseform / Kugelform D Zweiwege-Durchgangskorper

4 Anschlussart 59 Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN
11866 Reihe C

5 Werkstoff Kugelhahn C3 1.4435 / ASTM A351, low Ferrit <3% (gleichwertig 316L A Fe<3%)
(Korper, Anschluss, Kugel), 1.4409 / SS316L (Spindel)

6 Dichtwerkstoff 5T PTFE (FDA-Zertifizierung)

7 Steuerfunktion 1 In Ruhestellung geschlossen (NC)

8 Antriebsausfiihrung BUO2AA Antrieb, pneumatisch, doppeltwirkend, rechtsdrehend,
ADA0020U F04 S14S11

9 Besonderheiten Antrieb 0 Allg. Industrieausfiihrung,

Gehause Alu, Eloxalschicht 25-35um, Endkappen Alu, pulverbeschich-
tet,
Welle C-Stahl + ENP, Schrauben A2

10 Ausfiihrungsart Standard

11 Sonderausfiihrung Ohne

12 CONEXO Ohne
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7 Technische Daten

7 Technische Daten

7.1 Medium

Betriebsmedium:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien und Dampfe, die die physikalischen und che-
mischen Eigenschaften des jeweiligen Gehduse- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

7.2 Temperatur mit Hinweis

Medientemperatur:

Umgebungstemperatur:
Lagertemperatur:

7.3 Druck

Betriebsdruck:

Vakuum:

Druck-Temperatur-
Diagramm:

Leckrate:

-10—220°C

Fir Medientemperaturen > 100 °C ist eine Montagebriicke mit Adapter zwischen Kugelhahn und
Antrieb empfehlenswert.

-20—60°C
-60 — 60 °C
0 — 63 bar

bis zu einem Vakuum von 50 mbar (absolut) einsetzbar

Diese Werte gelten fiir Raumtemperatur und Luft. Die Werte konnen fiir andere Medien und andere
Temperaturen abweichen.

80
70

PN 63

50
PN 40 \

/

40

30

20
~ N

10 \\\

\_\\

/
[/ /
/

Betriebsdruck [bar]

0
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

Temperatur [°C]

Druck-Temperaturangaben gemafl Diagramm beziehen sich auf statische Betriebsbedingungen.
Stark schwankende oder zeitlich schnell wechselnde Parameter konnen zu einer Verringerung der
Standzeit fiihren. Spezielle Anwendungen sind mit Ihrem technischen Ansprechpartner vorab
durchzusprechen.

Verwenden Sie die Klemmverschraubung mit der richtigen Druckstufe fiir eine sichere und korrekte
Rohrleitungsausfiihrung. Druckstufen der Klemme allein sind im Allgemeinen hoher, bertiicksichti-
gen aber nicht die voll eingespannte Baugruppe mit Dichtung.

Leckrate nach ANSI FCI70 — B16.104
Leckrate nach EN12266, 6 bar Luft, Leckrate A

WWW.gemu-group.com
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7 Technische Daten

Kv-Werte:
8 1/4" 7.0 - 7,0
10 3/8" 7.0 - 7,0
15 1/2" 18,0 9,0 18,0
20 3/4" 43,0 26,0 43,0
25 1" 77,0 56,0 77,0
32 1%" 95,0 - 95,0
40 1%" 206,0 172,0 206,0
50 2" 344,0 327,0 344,0
65 2" 602,0 516,0 602,0
80 3" 844,0 817,0 844,0
100 4" 1462,0 1376,0 1462,0
Kv-Werte in m3/h
Steuerdruck: 6 — 8 bar
Druckstufe:
8 - - PN63 -
10 PN63 - PN63 -
15 PN63 PN63 PN63 PN25
20 PN63 PN63 PN63 PN25
25 PN63 PN63 PN63 PN25
32 PN63 - PN63 -
40 PN63 PN63 PN63 PN25
50 PN63 PN63 PN63 PN16
65 PN40 PN40 PN40 PN16
80 PN40 PN40 PN40 PN10
100 PN25 PN25 PN25 PN10

Fir Clampverbindungen sind die zulédssigen Driicke bei Verwendung geeigneter Klammern und
Dichtwerkstoffe fiir eine Temperatur von -10 bis 140 °C ausgelegt.

7.4 Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Druckgeraterichtlinie: 2014/68/EU
Lebensmittel: FDA

Verordnung (EG) Nr. 1935/2004
Verordnung (EG) Nr. 10/2011

Explosionsschutz: ATEX (2014/34/EU), Bestellcode Sonderausfiihrung X

Die ATEX-Kennzeichnung des Produkts ist abhangig von der jeweiligen Produktkonfiguration mit
Ventilkdrper und Antrieb. Diese ist der produktspezifischen ATEX Dokumentation und dem ATEX
Typenschild zu entnehmen.

Kennzeichnung ATEX:

7.5 Mechanische Daten

Drehwinkel 90°: GEMU ADA /ASR: +5° einstellbar (85° - 95°)

GEMU DR /SC: 20° einstellbar (75° - 95°)
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7 Technische Daten

Drehmomente:

Gewicht:

Dichtwerkstoff (Code)
5T 5H
8 1/4" 4 4
10 3/8" 4 4
15 1/2" 8 12
20 3/4" 8 12
25 1" 13 19
32 1%" 16 22
40 1%" 32 47
50 2" 34 51
65 2%" 91 105
80 3" 104 120
100 4" 140 209

Ol- und fettfrei inkl. 25% Sicherheit
Drehmomente in Nm

Kugelhahn
DN Anschlussart (Code)
37,59 60

8 1/4" - - 0,5 -
10 3/8" - - 0,5 -
15 1/2" 0,8 0,5 0,5 0,5
20 3/4" 0,8 0,5 0,8 0,5
25 1" 1,1 1,0 1,1 1,1
32 1%" 1,6 = 1,6 S
40 1%" 2,7 2,1 2,7 2,2
50 2" 42 35 42 85
65 2%" 82 7,0 8,2 7.1
80 3" 11,6 11,0 11,6 11,8
100 4" 24,0 20,0 24,0 20,5

Gewichte in kg

Antrieb Typ ADA/ASR
Typ ADA ASR
Doppeltwir- | Einfachwir-
kend kend
0020U 14 1,5
0040U 2,1 2,3
0080U 3,0 37
0130U 38 48
0200U 5,6 73
0300U 8,5 10,8
0500U 11,2 154
0850U 16,9 222

Gewichte in kg

WWW.gemu-group.com
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7 Technische Daten

Gewicht:

Antrieb Typ DR/SC
Typ DR SC
Doppeltwir- | Einfachwir-
kend kend

0015U 1,0 1,1
0030U 1,6 1,7
0060U 2,7 31
0100U &7 43
0150U 52 6,1
0220U 8,0 93
0300U 9,8 12,0
0450U 14,0 17,0

Gewichte in kg
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8 Abmessungen

8 Abmessungen

8.1 Antriebsmaflle

Hinweis zur Antriebsmontage:
Standard Montageausrichtung — Antrieb in Rohrleitungsrichtung
Nur bei Flanschanschluss ist der Antrieb quer zur Rohrleitung montiert.

8.1.1 Antrieb Typ ADA/ASR

Antriebsflansch ISO 5211

Typ 00010, 0020U, 0040U, Typ 0020U, 0080U, 0130U, Typ 4000U Typ 00010 - 4000U
0500U, 0750U, 2100V, 2500U 0300U, 0850U, 1200U
. 8 x45°=360°
&
oM
L

N [
) o
)
0020U | F03/FO05 9,0 12,5 10,0 13,0 36,0 M5 x 8,0 50,0 M6 x 10,0

0020U Fo4 14,0 18,1 12,0 15,0 42,0 M5 x 8,0 - -

0020U FO5 14,0 18,1 12,0 16,0 50,0 M6 x 10,0 = =

0040U Fo4 14,0 18,1 12,0 16,0 42,0 M5x 10,0 = =

0040U FO5 14,0 18,1 12,0 16,0 50,0 M6 x 10,0 - -
0080U | FOS5/F07 17,0 22,5 19,0 23,0 50,0 M6 x 10,0 70,0 M8 x 16,0
0130U | FO5/F07 17,0 22,5 22,0 27,0 50,0 M6 x 10,0 70,0 M8 x 16,0
0200U FO7/F10 17,0 22,5 23,0 28,0 70,0 M8 x 16,0 102,0 M10 x 16,0
0300U FO7/F10 22,0 28,5 24,0 31,0 70,0 M8 x 16,0 102,0 M10 x 16,0

0500U F10 22,0 28,5 32,0 39,0 102,0 M10 x 16,0 - =
0850U | F10/F12 27,0 36,5 39,0 49,0 102,0 M10x 17,0 125,0 M12 x 20,0

MaRe in mm
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8 Abmessungen

B L1 3 24,0
B L .1 120
V
[0
© o
1 X OO
© O
‘ O
[ 1]
" 80,0 - Mo
( O ) 1 \ 4,0 o
‘ s o Y :
\ Q. T N
— B 4 dusaz & _ J ﬁ_
0020U 96,0 66,0 76,0 48,0 G1/4" 145,0 163,0 40,0 30,0
0040U 115,0 85,0 91,0 56,0 G1/4" 158,0 195,0 40,0 30,0
0200U 165,0 135,0 135,5 78,0 G1/4" 225,0 299,0 40,0 30,0
0500U 199,0 169,0 173,0 96,0 G1/4" 304,0 397,0 40,0 30,0
0850U 221,0 191,0 191,5 106,0 G1/4" 372,0 473,0 40,0 30,0

Male in mm
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8 Abmessungen

8.1.2 Antrieb Typ DR/SC

Antriebsflansch 1S05211

Typ 0010U - 0030U
0900U - 4000U

Typ 0030U - 1200U, 5000U

Typ 0010U - 1200U, 5000U

Typ 2000U - 4000U

oM
L Hon ] e

0015U Fo4 11,0 15,5 11,5 13,5 42,0 M5 - -
0030U Fo4 11,0 14,6 14,5 19,0 42,0 M5 = =
0030U | FO5/F07 14,0 18,6 14,5 16,5 50,0 Mé 70,0 M8
0060U  FO5/F07 14,0 18,6 16,5 19,5 50,0 M6 70,0 M8
0060U  FO5/F07 17,0 22,7 17,5 20,0 50,0 M6 70,0 M8
0100U | FO5/F07 14,0 234 18,5 21,0 50,0 Mé 70,0 M8
0150U | FO5/F07 17,0 234 18,5 25,5 50,0 Mé 70,0 M8
0150U | FO7/F10 22,0 > 25,0 > 70,0 M8 102,0 M10
0220U | FO7/F10 22,0 > 24,0 s 70,0 M8 102,0 M10
0300U | FO7/F10 22,0 > 35,0 - 70,0 M8 102,0 M10
0450U F10/F12 27,0 > 29,0 - 70,0 M10 102,0 M12

MaRe in mm
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8 Abmessungen

Antriebsmalle

Typ 0015U - 1200U

<|~

Anschluss 4

A B Q QO o
< Anschluss 2
N Typ 2000U - 4000U

&*\Q

Anschluss 4

W
O/
.

/4

[
Wj
30

Anschluss 2

0015U 89,0 69,0 72,0 43,0 42,0 80,0 G1/8" 20,0 136,0 11,0
0030U 105,0 85,0 84,5 48,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 153,5 11,0
0060U 122,0 102,0 93,0 50,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 203,5 17,0
0100U 135,0 1150 106,0 56,5 42,0 80,0 G1/8" 20,0 2410 17,0
0150U 147,0 127,0 118,5 63,0 42,0 80,0 G1/4" 20,0 259,0 17,0
0220V 175,0 145,0 136,0 72,0 58,0 80,0 G1/4" 30,0 304,0 27,0
0300U 187,0 157,0 146,5 77,0 58,0 80,0 G1/4" 30,0 333,0 27,0
0450U 207,0 177,0 166,0 86,0 67,5 80,0 G1/4" 30,0 394,5 27,0
MaRe in mm
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8 Abmessungen

8.2 Korpermalle

8.2.1 Stutzen DIN EN 10357 (Anschluss Code 17)

{—( 2 '
88
{i YV y
- (] ”
. B LS N
-t L L
10 10,0 13,0 120,1 24,3 479 37,0 4 x M6 1,5
15 16,0 19,0 140,1 24,3 579 37,0 4 x M6 1,5
20 20,0 23,0 140,0 31,2 54,4 40,0 4 x M8 1,5
25 26,0 29,0 152,0 34,0 59,0 48,0 4 x M8 1,5
32 32,0 35,0 165,0 44,0 60,5 53,0 4xM10 1,5
40 38,0 41,0 190,0 55,0 67,5 63,0 4xM12 1,5
50 50,0 53,0 203,0 68,9 67,0 72,0 4xM14 1,5
65 66,0 70,0 254,0 82,0 86,0 92,0 4xM14 2,0
80 81,0 85,0 280,0 96,0 92,0 102,0 4xM16 2,0
100 100,0 104,0 308,0 122,0 93,0 132,0 6 x M20 2,0
MaRe in mm
n = Anzahl der Schrauben
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8 Abmessungen

8.2.2 Stutzen SMS 3008 (Anschluss Code 37)

A
— — |
T
- o
R 1 A
A 0T
SRS
— YV
= ol
i
X__
A LB e LS -~
- L >
20 16,0 18,0 1,0 6,1 142,2 28,0 58,6 38,0 4 x M6
25 22,6 25,0 1,2 74 162,3 32,1 65,1 48,0 4 x M8
40 35,6 38,0 1,2 8,3 182,2 46,0 68,1 60,0 4 xM12
50 48,6 51,0 1,2 10,2 193,0 59,6 66,7 69,0 4 xM14
65 60,3 63,5 1,6 12,5 2541 771 88,5 89,0 4 xM14
80 729 76,1 1,6 14,0 276,9 91,7 92,6 98,0 4 x M16
100 97,6 101,6 2,0 14,5 3049 118,3 93,3 130,0 6 x M16
Male in mm

n = Anzahl der Schrauben
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8 Abmessungen

8.2.3 Stutzen ASME BPE (Anschluss Code 59)

[

— ]
T
- o
— i
A 0T
SRS
L] YV
~ o
i
X__
A LB _ LS -~
- L -
15 9,40 12,70 1,65 124,40 25,00 49,70 38,00 4 x M6
20 15,70 19,05 1,65 142,20 28,00 58,60 38,00 4 x M6
25 22,10 25,40 1,65 162,30 32,10 65,10 48,00 4 x M8
40 34,80 38,10 1,65 182,20 46,00 68,10 60,00 4 xM12
50 47,50 50,80 1,65 193,00 59,60 66,70 69,00 4 xM14
65 60,20 63,50 1,65 254,10 77,10 88,50 89,00 4 xM14
80 72,90 76,20 1,65 276,90 91,70 92,60 98,00 4 xM16
100 97,40 101,60 2,10 304,90 118,30 93,30 130,00 6 x M16
Male in mm
n = Anzahl der Schrauben
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8 Abmessungen

8.2.4 Stutzen ISO 1127 / EN 10357 (Anschluss Code 60)

[v]9]

[Tt [T]

_ LB B LS -~
-t B L L
8 10,3 13,5 1,6 120,1 24,3 479 37,0 4 x M6
10 14,0 17,2 1,6 120,1 24,3 479 37,0 4 x M6
15 18,1 21,3 1,6 140,1 24,3 57,9 37,0 4 x M6
20 23,7 26,9 1,6 140,0 31,2 54,4 40,0 4 x M8
25 29,7 33,7 2,0 152,0 34,0 59,0 48,0 4 x M8
32 38,4 42,4 2,0 165,0 44,0 60,5 53,0 4xM10
40 44,3 48,3 2,0 190,0 55,0 67,5 63,0 4xM12
50 56,3 60,3 20 203,0 68,9 67,0 72,0 4xM14
65 72,1 76,1 2,0 254,0 82,0 86,0 92,0 4xM14
80 84,3 88,9 23 280,0 96,0 92,0 102,0 4 xM16
100 109,7 114,3 23 308,0 122,0 93,0 132,0 6 x M20

Male in mm
n = Anzahl der Schrauben
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8 Abmessungen

8.2.5 Clamp ASME BPE (Anschluss Code 80)

T I i
jum
1 A
O ©
ASYI SY
- Y
| : v
LB LS
- L

15 9,4 25,0 1,65 88,8 25,0 31,9 38,0 4 x M6

20 15,8 25,0 1,65 101,6 25,0 38,3 38,0 4 x M6

25 22,1 50,4 1,65 1143 32,1 41,1 48,0 4 x M8

40 34,8 50,4 1,65 139,8 46,0 46,9 60,0 4xM12

50 47,5 63,9 1,65 158,8 59,6 49,6 69,0 4xM14

65 60,2 774 1,65 171,5 77,1 47,2 89,0 4xM14

80 72,9 90,9 1,65 196,3 91,7 52,3 98,0 4xM16

100 97,4 1189 2,1 241,3 118,3 61,5 130,0 6 xM16
MaRe in mm
n = Anzahl der Schrauben
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8 Abmessungen

8.2.6 Mixed Ends ASME BPE (Anschluss Code 93)

i
. - =
T i
=
I 818
b Y
L] ,
R B Ls
- L
15 9,4 25,0 9,4 12,7 1,65 6,1 106,6 25,0 497 380 | 4xM6
20 15,8 25,0 15,8 19,0 1,65 6,1 121,9 28,0 58,6 380 | 4xM6
25 22,1 50,4 22,1 254 1,65 7,4 1383 32,1 65,1 480 | 4xM8
40 34,8 50,4 34,8 38,1 1,65 8,3 161,0 46,0 68,1 60,0 4 x M12
50 475 63,9 475 50,8 1,65 10,2 175,9 59,6 66,7 690 4xM14
65 60,2 77,4 60,2 63,5 1,65 12,5 212,8 77,1 88,5 890 4xM14
80 72,9 90,9 72,9 76,2 1,65 14,0 236,6 91,7 92,6 980 4xM16
100 97,4 118,9 97,4 101,6 2,10 14,5 273,1 1183 93,3 1300 6xM16

Male in mm
n = Anzahl der Schrauben
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10 Einbau in Rohrleitung

9 Herstellerangaben

9.1 Lieferung

® Ware unverziiglich bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Un-
versehrtheit Uberpriifen.

Das Produkt wird im Werk auf Funktion geprift. Der Lieferum-
fang ist aus den Versandpapieren und die Ausfiihrung aus der
Bestellnummer ersichtlich.

9.2 Verpackung

Das Produkt ist in einem Pappkarton verpackt. Dieser kann
dem Papierrecycling zugefiihrt werden.

9.3 Transport
1. Das Produkt auf geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stiirzen, vorsichtig handhaben.

2. Transportverpackungsmaterial nach Einbau entsprechend
den Entsorgungsvorschriften / Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

9.4 Lagerung

1. Das Produkt staubgeschiitzt und trocken in der Original-
verpackung lagern.

2. UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

3. Maximale Lagertemperatur nicht tiberschreiten (siehe Ka-
pitel ,Technische Daten").

4. Losungsmittel, Chemikalien, Sauren, Kraftstoffe u. &. nicht
mit GEMU Produkten und deren Ersatzteilen in einem
Raum lagern.

5. Druckluftanschliisse durch Schutzkappen oder Ver-
schlussstopfen verschlielen.

6. Kugelhdhne in Position ,offen” lagern.

10 Einbau in Rohrleitung
10.1 Einbauvorbereitungen

/A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

@ Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

@ Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

/A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Verdtzungen

@ Geeignete Schutzausriistung tragen.
@ Anlage vollsténdig entleeren.

/A\ VORSICHT

HeilBe Anlagenteile!
» Verbrennungen
@ Nur an abgekiihlter Anlage arbeiten.

/A\ VORSICHT

Uberschreitung des maximal zulissigen

Drucks!

» Beschadigung des Produkts

e Schutzmalnahmen gegen Uberschrei-
tung des maximal zuldssigen Drucks
durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-
schldge) vorsehen.

> Bl P

/A\ VORSICHT

Verwendung als Trittstufe!

» Beschadigung des Produkts

» Gefahr des Abrutschens

@ Installationsort so wéahlen, dass das Produkt nicht als
Steighilfe genutzt werden kann.

@ Das Produkt nicht als Trittstufe oder Steighilfe benutzen.

Eignung des Produkts!

» Das Produkt muss fiir die Betriebsbedingungen des Rohr-
leitungssystems (Medium, Mediumskonzentration, Tem-
peratur und Druck) sowie die jeweiligen Umgebungs-
bedingungen geeignet sein.

WWW.gemu-group.com
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10 Einbau in Rohrleitung

>

Werkzeug!

Bendtigtes Werkzeug fiir Einbau und Montage ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und sicheres Werkzeug ver-
wenden.

1. Eignung des Produkts fir den jeweiligen Einsatzfall sicher-
stellen.

2. Technische Daten des Produkts und der Werkstoffe pri-
fen.

3. Geeignetes Werkzeug bereithalten.

4. Geeignete Schutzausriistung gemaR den Regelungen des
Anlagenbetreibers beachten.

5. Entsprechende Vorschriften flir Anschliisse beachten.

6. Montagearbeiten durch geschultes Fachpersonal durch-

fihren.

7. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
8. Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.

11.

12.

13.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig entleeren und abkih-

len lassen bis Verdampfungstemperatur des Mediums un-
terschritten ist und Verbriihungen ausgeschlossen sind.
Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht dekontaminieren,
splilen und beliiften.

Rohrleitungen so legen, dass Schub- und Biegungskréfte,
sowie Vibrationen und Spannungen vom Produkt fernge-
halten werden.

Das Produkt nur zwischen zueinander passenden, fluch-
tenden Rohrleitungen montieren (siehe nachfolgende Ka-
pitel).

14. Einbaulage: Bevorzugt Antrieb nach oben.
15. Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.

10.2 Einbau bei Schweil3stutzen

» Schweilltechnische Normen einhalten!

1.

Montagevariante:

Eine Schraube 16sen, die anderen Schrauben entfernen
und den Mittelteil wegschwenken, statt ihn herauszuneh-
men.

2. Schweillstutzen S rechts und links an Rohrleitung R zen-

trieren und heften.

GEMU B44
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10 Einbau in Rohrleitung

Muttern 19 ganz aufdrehen.
Schrauben 20 herausziehen.
Mittelteil KM herausnehmen.

Schweil3stutzen S rechts und links an Rohrleitung R an-
schweillen.

Schweilstutzen abkihlen lassen.

o g M w

N

8. Kugelhahn wieder zusammen bauen.

Nennweite Anzugsmoment ‘
DN8 8
DN10 8
DN15 8
DN20 14
DN25 14
DN32 20
DN40 23
DN50 28
DN65 45
DN80 60
DN100 75

Drehmomente in Nm

10.3 Einbau bei Clampanschluss

1.

Auf saubere und unbeschéadigte Dichtflachen der An-
schlussclamps achten.

C1D C2 1 C2 D C1
2. Kugelhahnkérper 1 sorgféltig mittig zwischen Rohrleitun-
gen mit Clamps (C1 und C2) ausrichten.
3. Dichtungen D gut zentrieren. Dichtungen sind nicht im Lie-
ferumfang enthalten.
19d 19b
9. Muttern 19a - 19d iiber Kreuz anziehen, mit Schrauben-
schliissel gegenhalten.
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11 Pneumatischer Anschluss

4. Clamp des Kugelhahns und Clamp der Rohrleitung mit
passender Verschlussklemme C verbinden.

5. Nur Verbindungselemente aus zuldssigen Werkstoffen
verwenden!

10.4 Nach dem Einbau

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

11 Pneumatischer Anschluss

11.1 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfiigbar:

Steuerfunktion 1, Antrieb parallel zur Rohrleitung ausgerich-
tet,

Steuerfunktion Q, Antrieb quer zur Rohrleitung ausgerichtet
Federkraft geschlossen (NC)

Ruhezustand des Kugelhahns: durch Federkraft geschlossen.
Ansteuern des Antriebs (Anschluss 2) 6ffnet den Kugelhahn.
Entliiften des Antriebs bewirkt das SchlieRen des Kugelhahns
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2, Antrieb parallel zur Rohrleitung ausgerich-
tet,

Steuerfunktion U, Antrieb quer zur Rohrleitung ausgerichtet
Federkraft ge6ffnet (NO)

Ruhezustand des Kugelhahns: durch Federkraft gedffnet. An-
steuern des Antriebs (Anschluss 4) schlie3t den Kugelhahn.
Entliiften des Antriebs bewirkt das Offnen des Kugelhahns
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3, Antrieb parallel zur Rohrleitung ausgerich-
tet,

Steuerfunktion T, Antrieb quer zur Rohrleitung ausgerichtet
Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Kugelhahns: undefiniert. Offnen und Schlie-
Ren des Kugelhahns durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschliisse (Anschluss 2: Offnen / Anschluss
4: SchlieBen).

1 (NC),Q(NC)

+
'

2 (NO), U (NO)

3 (DA), T (DA) +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bild Kapitel ,Steuermedium anschlie-
Ren”
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14 Betrieb

11.2 Optische Stellungsanzeige

Steuerfunktion 1, 2, 3

Geoffnet

SteuerfunktionQ, U, T

Geoffnet Geschlossen

11.3 Steuermedium anschlieBen

1. Geeignete Anschlussstiicke verwenden.

2. Steuermediumleitungen spannungs- und knickfrei montie-
ren.

Gewinde der Steuermediumanschliisse: G1/4

w

Schutzkappe 1 entfernen.

>

Leitung des Steuermediums 3, gemal der Steuerfunktion,
an den Anschliissen 2 und 4 anschlie3en.

12 Endlagen einstellen
Endlagen kénnen um * 4° eingestellt werden.

/4

53 ;
g

2\
1

Einstellung der Endlage 0°:

1. Kugelhahn in geschlossene Position bringen.
2. Kontermutter 1 |6sen.

3. Endlage liber Schraube 2 einstellen.

4. Kontermutter 1 anziehen.

Einstellung der Endlage 90°:

5. Kugelhahn in gedffnete Position bringen.

6. Kontermutter 3 I6sen.

7. Endlage lber Schraube 4 einstellen.

8. Kontermutter 3 anziehen.

13 Inbetriebnahme

/\ WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen

® Geeignete Schutzausriistung tragen.
® Anlage vollstandig entleeren.

/A\ VORSICHT

Leckage!

» Austritt gefédhrlicher Stoffe

e SchutzmaRnahmen gegen Uberschrei-
tung des maximal zulassigen Drucks
durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-

schldge) vorsehen.

1 |Federkraft geschlossen
(NC)

2: Steuermedium (Offnen)

Federkraft ge6ffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 | Beidseitig angesteuert  2: Steuermedium (Offnen)
(DA) 4: Steuermedium (SchlieRen)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bild oben

1. Das Produkt auf Dichtheit und Funktion prifen (das Pro-
dukt schlieRen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach Reparaturen Leitungssystem
spilen (das Produkt muss vollstandig getffnet sein).

= Schédliche Fremdstoffe wurden entfernt.

= Das Produkt ist einsatzbereit.
3. Das Produkt in Betrieb nehmen.

14 Betrieb

Das Produkt entsprechend der Steuerfunktion betreiben (sie-
he auch Kapitel ,Pneumatischer Anschluss”).
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15 Fehlerbehebung

15 Fehlerbehebung

Das Produkt 6ffnet nicht bzw. nicht voll-
standig

Fremdkorper im Produkt

Das Produkt demontieren und reinigen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieRen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen oder
fehlerhaft

Steuermedium anschlieBen bzw. Steuer-
mediumsversorgung priifen

Das Produkt schlieRt nicht bzw. nicht voll-
standig

Fremdkorper im Produkt

Das Produkt demontieren und reinigen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen (siehe Kapitel ,De-
montage Antrieb von Kugelhahnkorper”
und ,Montage Antrieb auf Kugelhahnkor-

per)

Das Produkt ist zwischen Antrieb und
Ventilkorper undicht, Medium tritt an der
Ventilspindel aus

Spindelmutter oder Distanzschraube ge-
lockert

Spindelmutter oder Distanzschraube
nachziehen

Verschleilteile fiir die Spindelabdichtung
defekt

Verschlei3teile austauschen

Verbindung Ventilkorper und Rohrleitung
undicht

Bei Clampanschluss: Verschlussklemme
locker

Verschlussklemme nachziehen

Bei Clampanschluss: Dichtung defekt

Dichtung austauschen

Unsachgemaler Einbau

Einbau Ventilkorper in Rohrleitung priifen

Ventilkorper undicht

Unsachgemaler Einbau

Einbau Ventilkdrper in Rohrleitung priifen

Schrauben des Kugelhahnkdorpers locker

Schrauben nachziehen
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16 Inspektion / Wartung

16 Inspektion / Wartung

/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

® Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

/\ VORSICHT

HeilBe Anlagenteile!

» Verbrennungen
® Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.

/\ VORSICHT

@ Wartungs- und Instandhaltungstéatigkeiten nur durch ge-
schultes Fachpersonal durchfiihren.

e Handhebel nicht verlangern. Fiir Schaden, welche durch
unsachgemafle Handhabung oder Fremdeinwirkung ent-
stehen, iibernimmt GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor Inbetriebnahme Kontakt
mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausriistung gemal den Regelungen des
Anlagenbetreibers berticksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

Kugelhdhne sind wartungsfrei. Eine Schmierung oder Routine
wartung der Kugelhahnwelle ist nicht erforderlich. Die Welle
ist durch eine PTFE Dichtpackung im Kugelhahnkorper ge-
fihrt. Die Wellenabdichtung ist vorgespannt und selbstnach-
stellend. Der Betreiber muss jedoch regelméRig Sichtkontrol-
len der Kugelhdhne entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotentials zur Vorbeugung von Undicht-
heit und Beschadigung durchfiihren.

Sollte es zu einer Undichtheit an der Schaltwellendurchfiih-
rung kommen, kann diese meist durch Nachziehen der Spin-
delmutter behoben werden. Hierbei ist ein zu festes Anziehen
zu vermeiden.

Normalerweise ist ein Nachspannen um 30° - 60° ausrei-
chend, um die Undichtheit zu beheben.

16.1 Allgemeines zum Antriebswechsel

Zum Antriebswechsel wird bendétigt:
e Innensechskantschlissel

Sz

1. Kugelstellung am Schlitz SZ ablesen und mit Stellungsan-
zeige vergleichen, ggf. Kugelhahn in richtige Position dre-
hen.

= Schlitz quer zur Leitungsrichtung:
Kugelhahn geschlossen.

= Schlitz in Leitungsrichtung:
Kugelhahn offen.

16.1.1 Antrieb wechseln

1. Steuermedium drucklos schalten.
2. Leitung(en) des Steuermediums am Antrieb abschrauben.
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16 Inspektion / Wartung

16.2 Ersatzteile

16.2.1 Ersatzteile fiir Anschlussarten 17, 60

o=

|
|

4o

IA'L’
9
0,
%
[ |

“

‘ﬁ'rj]z
7

1 Kugelhahnkorper BB04

4 Sitzdichtring (2x)

5 Flanschdichtung (2x)

9 Dichtscheibe Spindel

10 O-Ring BB04 SDS

11 V-Ring Spindelpackung

A Antrieb ADA/ASR, DR/SC ADA Pneumatischer Antrieb doppeltwirkend
ASR Pneumatischer Antrieb einfachwirkend
DR Pneumatischer Antrieb doppeltwirkend
SC Pneumatischer Antrieb einfachwirkend

16.2.2 Ersatzteile fiir Anschlussarten 59, 80

1 Kugelhahnkorper BB04

4 Sitzdichtring (2x)

5 Flanschdichtung (2x)

9 Dichtscheibe Spindel

10 O-Ring BB04 SDS

11 V-Ring Spindelpackung

A Antrieb ADA/ASR, DR/SC ADA Pneumatischer Antrieb doppeltwirkend
ASR Pneumatischer Antrieb einfachwirkend
DR Pneumatischer Antrieb doppeltwirkend
SC Pneumatischer Antrieb einfachwirkend
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16 Inspektion / Wartung

16.3 Demontage Antrieb von Kugelhahnkorper 16.4 Demontage Kugelhahn

Antrieb nicht 6ffnen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

» Herstellerhaftung und Gewabhrleistung
erlischt.

1 2 3

1. Geeignete Schutzausriistung gemal den Regelungen des
Anlagenbetreibers beriicksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
Muttern 1 ganz aufdrehen.
Schrauben 3 herausziehen.

N o oM weDn

Kugelhahn 2 herausnehmen.

1. Steuermedium drucklos schalten. Wichtig:

2. Leitung(en) 1 des Steuermediums am Antrieb abschrau- » Nach Demontage alle Teile von Verschmutzungen reini-
ben. gen (Teile dabei nicht beschédigen). Teile auf Beschadi-

3. Sechskantschrauben 5 herausschrauben. gung prifen, ggf. auswechseln (nur Originalteile von

GEMU verwenden).

4. Unterlegscheiben 4 nicht verlieren.
5. Antrieb 2 von Kugelhahnkorper 3 abnehmen. 16.5 Montage Ersatzteile

@ Bei erforderlichem Austausch eines Ersatzteiles wird
empfohlen alle im VerschleiBteilsatz enthaltenen Ersatz-
teile ebenfalls auszutauschen.
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17 Ausbau aus Rohrleitung

10 1

7 9
3 12
fé 13

2 4 1

4 2

1. Antrieb demontieren (siehe Kapitel "Demontage Antrieb
von Kugelhahnké&rper").

2. Lasche der Sicherungsscheibe 7 aufbiegen.

3. Spindelmutter 10 abschrauben.

4. Tellerfedern (2x) 3 und Edelstahlbuchse 11 herausneh-
men.

5. Muttern 14 der Flanschverbindungsschrauben abschrau-
ben.

6. Sicherungsscheiben abnehmen, Schrauben herausziehen
und Flansche 2 vorsichtig vom Kugelhahnkorper 1 abneh-
men.

7. Flanschdichtringe 5 und Sitzdichtringe 4 aus dem Kugel-
hahnkorper entnehmen.

8. Kugel 13 mit der Spindel 12 in die Stellung "geschlossen”
drehen und Kugel mit einer leichten Drehbewegung aus
dem Kugelhahnkorper entnehmen.

9. Spindel 12 vorsichtig von aullen in den Kugelhahnkorper
driicken und herausnehmen.

10. V-Ring Spindeldichtungen 8 (2x) und 9 herausnehmen.
11. Kegelformige Spindeldichtung 6 austauschen und Spindel
wieder in Kugelhahnkorper einsetzen.

12. Neue V-Ring Spindeldichtungen 8 (2x) und 9, Edelstahl-
buchse 11, Tellerfedern 3 und Sicherungsscheibe 7 auf
Spindel stecken und Spindelmutter 10 handfest anziehen.

13. Lasche der Sicherungsscheibe 7 nach oben biegen.

14. Spindel 12 so drehen, dass Kugelmitnehmer langs zur
Rohrleitungsrichtung steht und Kugel 13 mit leichter Dreh-
bewegung auf Kugelmitnehmer schieben.

15. Sitzdichtringe 4 und Flanschdichtringe 5 von beiden Seiten
einlegen.

16. Flansche 2 an beiden Seiten ansetzen, die Flanschverbin-
dungsschrauben durch die Flanschbohrungen stecken, Si-
cherungsscheiben aufstecken und die Muttern 14 gleich-
maRig (liber Kreuz in mehreren Zyklen) festziehen.

17. Antrieb montieren (siehe Kapitel "Montage Antrieb auf Ku-
gelhahnkérper").

16.6 Montage Kugelhahn

» Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur De-
montage (siehe Kapitel "Demontage Kugelhahn").

16.7 Montage Antrieb auf Kugelhahnkorper

1. Sicherstellen, dass Schlitz am Vierkant 3 des Kugelhahns
mit der Markierung 1 des Stellungsanzeigers uberein-
stimmt, ggf. Vierkant in richtige Position drehen.

2. Antrieb 2 auf Vierkant aufsetzen und ggf. ausrichten.

3. Schrauben 6 mit Unterlegscheiben 5 von Hand einschrau-
ben.

4. Schrauben 6 gleichmaBig tiber Kreuz handfest anziehen.

5. Steuermedium anschlielRen (siehe Kapitel ,Steuermedium
anschlielen”).

Anzugsdrehmomente fiir obere Spindelmutter Pos. 10

DN8 9
DN10 9
DN15 9
DN20 9
DN25 15
DN32 15
DN40 25
DN50 25
DN65 30
DN8O 30
DN100 40

Drehmomente in Nm

17 Ausbau aus Rohrleitung

1. Den Ausbau von Clamp- oder Schraubverbindungen in um-
gekehrter Reihenfolge wie den Einbau durchfiihren.

2. Ausbau von Schweill- oder Klebeverbindungen mit geeig-
netem Schneidwerkzeug durchfihren.

3. Sicherheitshinweise und Vorschriften zur Unfallverhi-
tungsvorschrift beachten.
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19 Riicksendung

18 Entsorgung 19 Riicksendung
1. Auf Restanhaftungen und Ausgasung von eindiffundierten Aufgrund gesetzlicher Bestimmungen zum Schutz der Umwelt
Medien achten. und des Personals ist es erforderlich, dass die Riicksendeer-

klarung vollstéandig ausgefiillt und unterschrieben den Ver-
sandpapieren beiliegt. Nur wenn diese Erklarung vollsténdig
ausgefiillt ist, wird die Riicksendung bearbeitet. Liegt dem
Produkt keine Riicksendeerklarung bei, erfolgt keine Gut-
schrift bzw. keine Erledigung der Reparatur, sondern eine kos-
tenpflichtige Entsorgung.

2. Alle Teile entsprechend den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen entsorgen.

1. Das Produkt reinigen.

2. Riicksendeerklarung bei GEMU anfordern.
3. Riicksendeerklarung vollstandig ausfiillen.
4

. Das Produkt mit ausgefiillter Riicksendeerklarung an
GEMU schicken.
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20 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

20 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Einbauerklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang I, 1.B fiir unvoll-
standige Maschinen

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das folgende Produkt

Fabrikat GEMU B44

Seriennummer ab 01.01.2019

Projektnummer KGH-Metall-pneumatisch 2020
Handelsbezeichnung: B44

die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt:

1.1.3,1.1.51.1.7,1.21,1.2.2,1.2.3,1.2.4,1.2.5,1.2.6,1.3,,1.3.2,1.3.3,1.3.4,1.3.7,1.3.8,1.3.9,1.5.3,1.5.5,1.5.6, 1.5.7,1.5.8,
1.5.9,1.5.13,1.5.14,1.5.16,1.6.1,1.6.3,1.6.5,1.7.1.2

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt wurden.
Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen (oder auch in Teilen) entsprechend Artikel 7 Absatz 2:

EN ISO 12100:2010-11 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobewertung und Ri-
sikominderung (ISO 12100:2010)

EN 1983:2013 Industriearmaturen - Kugelhdhne aus Stahl

Fundstelle der angewandten sonstigen technischen Normen und Spezifikationen:

EN 558:2017-05 Industriearmaturen - Bauldngen von Armaturen aus Metall zum Einbau in Rohrleitun-
gen mit Flanschen

ISO 5211:2017-03 Industriearmaturen - Anschliisse von Schwenkantrieben

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen Un-
terlagen zu der unvollstandigen Maschine zu {ibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

Elektronisch
Dokumentationsbevollmachtigter GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Miiller-StralRe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberiihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festge-
stellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtli-
nie entspricht.

2024-04-26

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich BU Industrie
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21 Konformitatserklarung nach 2014/68/EU (Druckgeréterichtlinie)

21 Konformitatserklarung nach 2014/68/EU (Druckgeréterichtlinie)

EU-Konformitatserklarung
gemaB 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das unten aufgefiihrte Produkt die Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erfiillt.

Benennung des Druckgerates: GEMU B44

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035

Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm in Teilen: EN 1983, AD 2000

Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die
Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfiillen.

Die Produkte diirfen gemal Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitéatserklarung tragt die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau
GmbH & Co. KG.

2024-03-19

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich BU Industrie
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Mdller-StraRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach Anderungen vorbehalten
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
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