GEITILH

GEMU 695

Pneumatisch betatigtes Membranventil

Merkmale

+ Umfangreiche Adaptionsmdglichkeiten von
Anbaukomponenten und Zubehor

+ Geeignet fir partikelfiihrende und abrasive Medien
- Edelstahlkorper geeignet fiir korrosive Umgebung
- CIP-fahig

Beschreibung

Das 2/2-Wege-Membranventil GEMU 695 verfiigt {iber einen wartungsarmen Membranantrieb und wird pneumatisch betétigt. Es
stehen die Steuerfunktionen ,Federkraft geschlossen (NC)“, ,Federkraft ge6ffnet (NO)" und ,beidseitig angesteuert (DA)“ zur
Verfligung.

Technische Details

+ Medientemperatur: -10 bis 80 °C

+ Umgebungstemperatur: 0 bis 60 °C

+ Betriebsdruck: 0 bis 10 bar

+ Nennweiten: DN 15 bis 65

+ Korperformen: Durchgangskorper

+ Anschlussnormen: ANSI| ASME IBSIDINIENIISO|JISISMS

+ Anschlussarten: Clamp | Flansch | Gewinde | Stutzen

- Korperwerkstoffe: 1.4408, Feingussmaterial | 1.4408, Feingussmaterial mit PFA-Auskleidung | 1.4435 (316L),
Schmiedematerial | 1.4435 (BN2), Schmiedematerial | 1.4435, Feingussmaterial | 1.4539 (904L), Schmiedematerial | EN-
GJS-400-18-LT, Spharogussmaterial | EN-GJS-400-18-LT, Spharogussmaterial mit Butyl-Auskleidung | EN-GJS-400-18-LT,
Sphéarogussmaterial mit Hartgummi-Auskleidung | EN-GJS-400-18-LT, Spharogussmaterial mit PFA-Auskleidung | EN-
GJS-400-18-LT, Spharogussmaterial mit PP-Auskleidung | EN-GJS-400-18-LT, Spharogussmaterial mit Weichgummi-
Auskleidung

+ Membranwerkstoffe: EPDM | FKM | NBR | PTFE/EPDM | PTFE/FKM

+ Konformitdten: Belgaqua | EAC | FDA | Sauerstoff | TA-Luft

Technische Angaben abhdngig von der jeweiligen Konfiguration

II m Weitere Informationen
BELGAQUA [ H [ M Webcode: GW-695




Produktbeschreibung

Produktbeschreibung
Aufbau

1 Stellungsanzeige
2 Membranantrieb PP, glasfaserverstarkt
Membrane EPDM
FKM
NBR

PTFE/EPDM (einteilig, zweiteilig)
PTFE/FKM (zweiteilig)
PTFE/PVDF/EPDM (dreiteilig)

4 Ventilkorper EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Butyl-Auskleidung
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung
)
)
)

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Weichgummi-Auskleidung
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung
1.4408, Feinguss

1.4408, PFA-Auskleidung

1.4435 (F316L), Schmiedekorper

1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %

1.4435, Feinguss

1.4539, Schmiedekorper

5 CONEXO RFID-Chip Membrane
(siehe Conexo-Info)

6 CONEXO RFID-Chip Korper
(siehe Conexo-Info)

7 CONEXO RFID-Chip Antrieb
(siehe Conexo-Info)
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Produktbeschreibung

GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-Chips versehen sind, und eine dazugehorige IT-Infrastruktur, erhoht
aktiv die Prozesssicherheit.

e

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kérper, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die auf mobilen
Endgeréten installierbare CONEXO App erleichtert und verbessert den Prozess der ,Installationqualification”, macht den War-
tungsprozess transparenter und besser dokumentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den Wartungsplan gefiihrt und
hat alle dem Ventil zugeordneten Informationen wie Werkszeugnisse, Priifdokumentationen und Wartungshistorien direkt ver-
fligbar. Mit dem CONEXO Portal als zentrales Element lassen sich samtliche Daten sammeln, verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Bestellung
GEMU Conexo muss separat mit der Bestelloption ,CONEXO" bestellt werden.
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Verfligharkeiten

Verfiigbarkeiten

Verfiigbarkeit Oberflachengiiten

Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Vollmaterialkorper "

Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberfléchen Hygieneklasse Code Hygieneklasse
DIN 11866 DIN 11866
Ra<0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra<0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 ym H4 1536 HE4 1537
Ra<0,25pm? HS 1527 HES 1516
Medienberihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberfléachen ASME BPE Code ASME BPE Code
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Oberflachen-
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 ym SF3 SF3 = =
(30 pinch)
Ra Max. = 0,64 ym SF2 SF2 SF6 SF6
(25 pinch)
Ra Max. = 0,51 um SF1 SF1 SF5 SF5
(20 pinch)
Ra Max. = 0,38 um - - SF4 SF4
(15 pinch)

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskorper

Medienberiihrte Mechanisch poliert®
Innenoberflachen Hygieneklasse
DIN 11866
Ra<6,30 ym - 1500
Ra < 0,80 ym H3 1502
Ra < 0,60 pm® = 1507

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1
1) Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkorper konnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2) Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemal ASME BPE).
3) Der kleinstmdgliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.

4) Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff- Code 40, 41, F4, 44) und mit Anschliissen
(z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaR der ASME BPE hergestellt sind.

5) Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.
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Verfligbarkeiten

Verfiigbarkeit Ventilkorper

Stutzen

DN Anschlussart Code”

0o 16 17 18 35 36 37 55 59 60 63 |
|

Werkstoff Code?
40, 40, 40,
42, 42, 42,
F4 F4

25 15 X X X X X X = = = = = X X X X X
20 X X X X X = X = = X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X = X X X X X X X
40 32 X X X X X X X = X = = = X X X X X
40 X X X X X X X X X = X X X X X X X
50 50 X X X X X X X X X = X X X X X X X
65 = = = = = X = = X = = X = = = = =

MG = MembrangrélRe, X = Standard

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 60: Stutzen I1SO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Verfligharkeiten

Gewindeanschluss

Anschlussart Code "

31
Werkstoff Code ?
37,90
25 15 X X w
20 X X w
25 X X W
40 32 X X w
40 X X w
50 50 X X W

MG = MembrangroRe, X = Standard
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
Code 31: NPT Innengewinde
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
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Verfligbarkeiten

Flansch

Anschlussart Code”

8 . 34 38 39 |
Werkstoff Code? ‘
17,18,39,82,  40,42,C3 39 17,18%,39, 17,18,39,82, 40,42, C3
83, 88, 90 82,83,88 83,8890

25 15 X w X - X W
20 X w X X X w
25 X w X X X W
40 32 X W X - X w
40 X w X X X w
50 50 X w X X X w
65 X - - X X .

MG = MembrangroRe, X = Standard
W = Schweil3konstruktion

1) Anschlussart
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 34: Flansch JIS B2220, 10K, RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, 1ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 38: Flansch ANSI Class 150 RF, Baulénge FTF MSS SP-88, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 39: Flansch ANSI Class 125/150 RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, 1SO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekéorper, A Fe < 0,5 %
Code 82: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Weichgummi-Auskleidung
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
Code 88: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Butyl-Auskleidung
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
Code C3: 1.4435, Feinguss

3) auf Anfrage
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Verfligharkeiten

Clamp
Anschlussart Code "
80, 8P 82 . 8s,8T 8A 8E |
Werkstoff Code ? ‘
40,42, F4
25 15 - w - K
20 K K K K -
25 K K K K K
40 32 - w - K K
40 K w K K K
50 50 K w K K K
65 w - w - w

MG = Membrangrélie
K = Anschliisse komplett angedreht (nicht geschweif3t)
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehduseform D
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Bauléange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulange nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehauseform D
Code 8E: Clamp I1SO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehause-
form D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulédnge FTF ASME BPE, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

Verfiigbarkeit Produktkonformitaten

Membranwerkstoff Code " Korperwerkstoff Code ? ‘

Belgaqua (B) ‘ 28 ‘ 37

1) Membranwerkstoff
Code 28: EPDM

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
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Bestelldaten

Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Membranventil, pneumatisch betatigt, 695 Flansch ANSI Class 125/150 RF, 39

Kunststoff-Membranantrieb Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1,
Baulange nur bei Gehduseform D

DN 15 15 Clamp ASME BPE, 80

DN 20 20 Bauldnge FTF ASME BPE,

DN 25 25 Bauldnge nur bei Gehduseform D

DN 32 32 Clamp DIN 32676 Reihe B, 82
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,

N4y i Bauldnge nur bei Gehduseform D

2hllb0 20 Clamp ASME BPE, 88

DN 65 65 fur Rohr ASME BPE,

Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,

Baulange nur bei Gehduseform D
Zweiwege-Durchgangskdrper D Clamp DIN 32676 Reihe A, 8A

Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7,

Baulange nur bei Gehdauseform D

Clamp ISO 2852 fiir Rohr ISO 2037, 8E
Stutzen DIN 0 Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008
Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals | 16 Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,
DIN 11850 Reihe 1) Bauldnge nur bei Gehduseform D
Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A 17 Clamp DIN 32676 Reihe C, 8P
ehemals DIN 11850 Reihe 2 Baulange FTF ASME BPE,
. Baulénge nur bei Gehduseform D
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Clamp DIN 32676 Reihe C, 8T
Stutzen JIS-G 3447 85 Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,
Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s 36 Baulénge nur bei Gehduseform D
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen BS 4825, Part 1 55
Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe | 59
2022) / DIN 11866 Reihe C EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), 17
PFA-Auskleid
Stutzen 1SO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 60 uskleicing
2014) / DIN 11866 Reihe B EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), 18
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 PP-Auskleidung
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), 82
Weichgummi-Auskleidung
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), 83
Hartgummi-Auskleidung
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), 88
NPT Innengewinde 31 Butyl-Auskleidung
Gewindestutzen DIN 11851 6 EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 90
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K
1.4408, Feinguss 37
Flansch EN 1092, PN 16, Form B, 8 1.4408, PFA-Auskleidung 39
Baulange FTF EN 558 Reihe 1, 1SO 5752, basic series 1, 1.4435, Feinguss c3
Bauldnge nur bei Gehduseform D
Flansch JIS B2220, 10K, RF 34 - .
! C 1.4435 (F316L), Schmiedek 40
Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, 1SO 5752, basic series 1, ( SRS Gl
Baulinge nur bei Gehauseform D 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 % 42
Flansch ANSI Class 150 RF, 38 1.4539, Schmiedekdrper F4
Bauldnge FTF MSS SP-88, EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), 82
Bauldnge nur bei Gehdauseform D Weichgummi-Auskleidung
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Bestelldaten

NBR

FKM

EPDM
EPDM
EPDM
EPDM
EPDM

PTFE/EPDM einteilig
PTFE/EPDM zweiteilig
PTFE/FKM zweiteilig
PTFE/PVDF/EPDM dreiteilig

Hinweis: Die PTFE/PVDF/EPDM Membrane (Code 71)
kann nur mit Ventilkorpern mit dem Auskleidewerkstoff
PFA kombiniert werden.

In Ruhestellung geschlossen (NC)
In Ruhestellung ge6ffnet (NO)
beidseitig angesteuert (DA)

DN 15 - 25, Membrangrof3e 25
AntriebsgréRe FDM
AntriebsgréfRe FDN
DN 32 - 40, Membrangrof3e 40
Antriebsgroe HDM
Antriebsgro3e HDN
DN 50 - 65, MembrangroBe 50
AntriebsgréRe JDM
AntriebsgroRe JDN

Ra = 6,3 pm (250 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 pm (30 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 H3

innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 um (30 pin.) fiir medienberihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 HE3,

innen/aulen elektropoliert

Ra = 0,6 um (25 pin.) fiir medienberihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,6 pm (25 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen,
innen/aullen elektropoliert

Ra < 0,25 pm (10 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen
*)

gemal DIN 11866 HES,

innen/aulen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm
Ra = 0,25 pm (10 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen
*)'

gemaR DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

GEMU 695

13
17
19
28
29

54
5M
5T
71

FDM
FDN

HDM
HDN

JDM
JDN

1500

1502

1503

1507

1508

1516

1527

10/30

Ra = 0,4 pm (15 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra < 0,4 pm (15 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE4,
innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF2,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,76 pm (30 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF3,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) fir medienberihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF4,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF5,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF6,

innen/aullen elektropoliert

Ohne
BELGAQUA-Zertifizierung

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff,
maximale Temperatur Medium: 60°C

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung
und Riickverfolgbarkeit

1536

15837

SF1

SF2

SF3

SF4

SF5

SF6
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Bestelldaten

Bestellbeispiel

1Typ 695 Membranventil, pneumatisch betatigt,
Kunststoff-Membranantrieb

2DN 25 DN 25

3 Geh&useform D Zweiwege-Durchgangskaorper

4 Anschlussart 60 Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

5 Werkstoff Ventilkdrper C3 1.4435, Feinguss

6 Membranwerkstoff 17 EPDM

7 Steuerfunktion 1 In Ruhestellung geschlossen (NC)

8 Antriebsausfiihrung FDN AntriebsgrofRe FDN

9 Oberflache 1500 Ra < 6,3 pm (250 pin.) fir medienberiihrte Oberfléchen,
innen mechanisch poliert

10 Sonderausfiihrung S Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff,

maximale Temperatur Medium: 60°C

11 CONEXO

Ohne

WWW.gemu-group.com
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Technische Daten

Technische Daten

Medium

Betriebsmedium:

Steuermedium:

Temperatur

Medientemperatur:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-
genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Bei Sonderausfiihrung Sauerstoff (Code S): nur gasformiger Sauerstoff.

Neutrale Gase

NBR (Code 2) -10 — 80 °C =
FKM (Code 4) -10 — 80 °C =
EPDM (Code 13) -10—80°C 0—60°C
EPDM (Code 17) -10 — 80 °C =
EPDM (Code 19) -10 — 80 °C 0—60°C
EPDM (Code 28) -10 — 80 °C -
EPDM (Code 29) -10—80°C =
PTFE/EPDM (Code 54) -10 — 80 °C 0—60°C
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) -10 — 80 °C =
PTFE/EPDM (Code 5M) -10—80°C 0—60°C
PTFE/FKM (Code 5T) -10 — 80 °C =
Umgebungstemperatur: 0—60°C
Steuermedientemperatur: 0 — 40 °C
Lagertemperatur: 0—40°C
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Technische Daten

Druck

Betriebsdruck:

Druckstufe:

Leckrate:

Steuerdruck:

25 15, 20, 25 FDM 0-6 0-6 = =
FDN 0-10 0-10 0-10 0-10

40 32, 40 HDM 0-6 0-6 = s
HDN 0-10 0-10 0-10 0-10

50 50, 65 JDM 0-6 0-6 = >
JDN 0-10 0-10 0-10 0-10

MG = Membrangrofie

Samtliche Druckwerte sind in bar — Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehen-
dem Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt. Fiir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventil-
sitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

PN 16

Leckrate A nach P11/P12 EN 12266-1

25 15, 20, 25 FDM 3,8-6,0 = =
FDN 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5

40 32,40 HDM 38-6,0 = =
HDN 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5

50 50, 65 JDM 3,8-6,0 = =
JDN 55-7,0 max. 5,0 max. 5,0

MG = Membrangro3e
Sémtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Steuerdruck — Betriebsdruck — Diagramm — Steuerfunktion 2 und 3

PTFE-Membrane Elastomer-Membrane

6 6
= 5 S
[ — e
5 3 —— | = 3 —— |
S — o £
& 1 2 1

[%2]
0
0 2 4 6 8 10 00 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]

Die Messwerte entsprechen Steuerfunktion 2 (mit Offnungsfeder).

Bei Steuerfunktion 3 (ohne Offnungsfeder) liegen die jeweiligen Steuerdriicke um ca. 1 bar niedri-
ger.

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks
dient hier zur Orientierung fiir einen membranschonenden Betrieb.

Betriebsdruck [bar]

WWWw.gemu-group.com
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Technische Daten

Fiillvolumen:
FDM 0,19 =
FDN 0,19 0,16
HDM 0,52 =
HDN 0,52 0,40
JDM 1,06 =
JDN 1,06 0,67
Fillvolumen in dm?
Stf. 3 = Fiillvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1, Fiillvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
Kv-Werte:
25 15 41 4,7 4,7 4,7 = - 7.4 6,5 6,5
20 6,3 7.0 7,0 7,0 = 4.4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0

40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 = = = = 62,2 61,8 = = =

MG = Membrangrofle

Kv-Werte in m3/h

Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkdrperwerkstoff Edelstahl und
Weichelastomermembrane. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kor-
perwerkstoffe) konnen abweichen. Im Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Tem-
peratur, Prozess und den Drehmomenten, mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte
Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer

variieren.

25 15 8,0 10,0 6,0 50
20 11,5 14,0 11,0 9,0
25 11,5 17,0 15,0 13,0

40 32 28,0 36,0 29,0 23,0
40 28,0 40,0 32,0 26,0

50 50 60,0 68,0 64,0 47,0
65 = 68,0 64,0 47,0

MG = Membrangrofie

Kv-Werte in m3/h

Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, mit Anschluss Flansch EN 1092 Bau-
lange EN 558 Reihe 1 (bzw. Gewindemuffe DIN ISO 228 fiir Kérperwerkstoff GGG40.3) und Weichelastomer-
membrane. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe)
kdnnen abweichen. Im Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Temperatur, des Pro-
zesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte (iber die To-
leranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abh&ngigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer
variieren.
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Technische Daten

Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG

Druckgeraterichtlinie: 2014/68/EU

Lebensmittel: Verordnung (EG) Nr. 1935/2006
Verordnung (EG) Nr. 10/2011*
FDA*
USP* Class VI

Trinkwasser: Belgaqua*

* je nach Ausfiihrung und / oder Betriebsparametern

Mechanische Daten
Gewicht: Antrieb
Antriebsausfiih-  Steuerfunktion 1  Steuerfunktion 2
rung Code und 3
25 15, 20, 25 FDM, FDN 1,6 1,0
40 32,40 HDM, HDN 3,5 2,2
50 50, 65 JDM, JDN 57 38

Gewichte in kg
MG = Membrangrofie

Anschlussart 0,16,17, 8,38,39 80, 82, 88,
Code 18, 35, 36, 8A, 8E, 8P,
37, 55, 59, 8T
60, 63, 64,
65
Ventilkorper Stutzen Gewindemuffe ‘ Gewindes- Flansch Clamp
Werkstoffe Code ‘ tutzen
MG DN
25 15 0,62 0,32 0,50 0,71 1,50 0,75
20 0,58 0,34 0,60 0,78 2,20 0,71
25 0,55 0,39 0,90 0,79 2,80 0,63
40 32 1,45 0,88 1,40 1,66 3,40 1,62
40 1,32 0,93 1,90 1,62 4,50 1,50
50 50 2,25 1,56 2,70 2,70 6,30 2,50
65 2,20 - - - 10,30 2,30

MG = Membrangrolie, Gewichte in kg

Einbaulage: beliebig

Drehwinkel fir eine entleerungsoptimierte Montage beachten.
Siehe separates Dokument ,Technische Information Drehwinkel”.
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Abmessungen

Abmessungen

Antriebsmalle

Antrieb Steuerfunktion 1

2B
|
M
~
— (&)
o \ @
\ /| =
] |

Antriebsausfiihrung

Code
25 FDM, FDN 130,0 146,0 28,0 G1/4
40 HDM, HDN 171,0 197,0 52,0 G1/4
50 JDM, JDN 211,0 245,0 90,0 G1/4
Male in mm

MG = Membrangrélie

* CT = A+ H1 (siehe Kérpermalie)

GEMU 695
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Abmessungen

Antrieb Steuerfunktion 2 und 3

@B

=

=

<
) ( )
>4
[ (&)
) ({
<
I
|
25 FDM, FDN 130,0 123,0 28,0 47,0 G1/4
40 HDM, HDN 171,0 162,0 52,0 55,0 G1/4
50 JDM, JDN 211,0 206,0 90,0 48,0 G1/4
Male in mm
MG = MembrangrélRe
* CT = A + H1 (siehe Kdrpermalle)
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Abmessungen

KorpermaBe

Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60)
Cc

T

od

L

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?
MG DN NPS c (min) od s

Anschlussart Anschlussart

16 17 18 17 18
25 15 1/2" 250 180 | 180 | 190 | 200 21,3 190 1200 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6

20 3/4" 250 220 220 230 240 269 | 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 1,6
25 1" 250 280 280 290 300 337 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 2,0
40 32 1%" 250 340 340 | 350 | 360 | 424 260 1530 1,5 1,0 1,5 2,0 2,0
40 1%" | 305 400 400 410 420 483 | 260 1530 1,5 1,0 1,5 2,0 2,0
50 50 2" 300 520 520 530 540 603 320 1730 15 1,0 1,5 2,0 2,0

Male in mm
MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 17, 60) V, Feingussmaterial (Code C3)?

od
Anschlussart Anschlussart

17 60 17 60

25 15 1/2" 25,0 19,0 21,3 13,0 120,0 1,5 1,6
20 3/4" 25,0 23,0 26,9 16,0 120,0 1,5 1,6

25 1" 25,0 29,0 337 19,0 120,0 1,5 2,0

40 32 1%" 25,0 35,0 42,4 24,0 153,0 1,5 2,0
40 1%" 30,5 41,0 48,3 26,0 153,0 1,5 2,0

50 50 2" 30,0 53,0 60,3 32,0 173,0 1,5 2,0

MalRe in mm

MG = MembrangrélRe
1) Anschlussart

Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65)
C

H1

od

L
Anschlussart Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?
25 15 1/2" | 25,0 = = 21,3 21,3 21,3 190 1200 = - 2,11 1,65 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 26,7 26,7 @ 26,7 19,0 | 120,0 1,2 1,65 | 2,11 1,65 | 2,87
25 1" 25,0 - 2540 334 334 334 190 1200 - 1,65 277 | 165 | 3,38
40 32 1%" 250 - - 422 | 422 | 422 | 260 1530 - - 2,77 | 1,65 | 3,56
40 1%" | 30,5 - 38,10 483 | 483 | 483 26,0 153,0 - 165 2,77 165 | 3,68
50 50 2" 30,0 - 50,80 60,3 60,3 60,3 320 1730 - 1,65 | 2,77 1,65 | 3,91
65 2%" | 30,0 - 63,50 - - - 340 1730 - 1,65 - - -
Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

Anschlussart Stutzen ASME BPE (Code 59) ", Feingussmaterial (Code C3)?

25 20 3/4" 25,0 19,05 16,0 120,0 1,65
25 1" 25,0 25,40 19,0 120,0 1,65
40 32 1%" 25,0 = = 153,0 =
40 1%" 30,5 38,10 26,0 153,0 1,65
50 50 2" 30,0 50,80 32,0 173,0 1,65
65 2%" 30,0 63,50 = 173,0 1,65
MaRe in mm

MG = Membrangrolie
1) Anschlussart
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C

2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37)

H1

N T

od

L

od

Anschlussart

Anschlussart Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

25 15 1/2" 25,0 = 21,7 = 19,0 120,0 = 2,10 =
20 3/4" 25,0 = 27,2 = 19,0 120,0 = 2,10 =
25 1" 25,0 254 34,0 25,0 19,0 120,0 1,2 2,80 1,2
40 32 1%" 25,0 31,8 42,7 33,7 26,0 153,0 1,2 2,80 1,2
40 1%" 30,5 38,1 48,6 38,0 26,0 153,0 1,2 2,80 1,2
50 50 2" 30,0 50,8 60,5 51,0 32,0 173,0 1,5 2,80 1,2
65 27" 30,0 63,5 = 63,5 34,0 173,0 2,0 = 1,6
Anschlussart Stutzen SMS (Code 37) ", Feingussmaterial (Code C3)?
MG DN | NPS ¢ (min) od H1 L s |
25 25 1" 25,0 25,0 19,0 120,0 1,2
40 40 1%" 30,5 38,0 26,0 153,0 1,2
50 50 2" 30,0 51,0 32,0 173,0 1,2
Male in mm
MG = Membrangrofie
1) Anschlussart
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

Gewindemuffe DIN (Code 1)

H1

Sw2

L
Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Feingussmaterial (Code 37)?
25 15 1/2" 28,3 14,8 85,0 6 G1/2 27 15,0
20 3/4" 333 17,3 85,0 6 G 3/4 32 16,0
25 1" 42,3 21,8 110,0 6 G1 41 13,0
40 32 1%" 51,3 26,3 120,0 8 G1% 50 20,0
40 1%" 56,3 28,8 140,0 8 G1% 55 18,0
50 50 2" 71,3 36,3 165,0 8 G2 70 26,0
Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Spharogussmaterial (Code 90)?
25 15 1/2" 32,7 16,7 85,0 6 G1/2 32 15,0
20 3/4" 42,0 21,5 85,0 6 G 3/4 41 16,3
25 1" 46,7 23,7 110,0 6 G1 46 19,1
40 32 1%" 56,0 28,5 120,0 6 G1% 55 21,4
40 1%" 66,0 33,5 140,0 6 G1% 65 21,4
50 50 2" 76,0 38,5 165,0 6 G2 75 25,7
Male in mm
MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Schlisselflachen
1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
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Abmessungen

Gewindemuffe NPT (Code 31)

H1

Sw2

L
Anschlussart Gewindemuffe NPT (Code 31) ", Feingussmaterial (Code 37)?
25 15 1/2" 28,3 14,8 85,0 6 NPT 1/2 27 14,0
20 3/4" 333 17,3 85,0 6 NPT 3/4 32 14,0
25 1" 42,3 21,8 110,0 6 NPT 1 41 17,0
40 32 1%" 51,3 26,3 120,0 8 NPT 1% 50 17,0
40 1%" 56,3 28,8 140,0 8 NPT 1% 55 17,0
50 50 2" 71,3 36,3 165,0 8 NPT 2 70 18,0
Anschlussart Gewindemuffe NPT (Code 31) ", Spharogussmaterial (Code 90)?
25 15 1/2" 32,7 16,7 85,0 6 NPT 1/2 32 13,6
20 3/4" 42,0 21,5 85,0 6 NPT 3/4 41 14,1
25 1" 46,7 23,7 110,0 6 NPT 1 46 16,8
40 32 1%" 56,0 28,5 120,0 6 NPT 1% 55 17,3
40 1%" 66,0 33,5 140,0 6 NPT 1% 65 17,3
50 50 2" 76,0 38,5 165,0 6 NPT 2 75 17,7
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Schlisselflachen
1) Anschlussart
Code 31: NPT Innengewinde
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
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Abmessungen

Gewindestutzen DIN (Code 6)

<)

g —

HA1

J
=7

od1
R

Anschlussart Gewindestutzen DIN (Code 6) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

25 15 1/2" 16,0 19,0 118,0 Rd 34 x 1/8
20 3/4" 20,0 19,0 118,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 128,0 Rd 52 x 1/6
40 32 1%" 32,0 26,0 147,0 Rd 58 x 1/6
40 1%" 38,0 26,0 160,0 Rd 65x 1/6
50 50 2" 50,0 32,0 191,0 Rd 78 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangréRRe
1) Anschlussart
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
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Abmessungen

Kegelstutzen DIN (Code 6K)

i

H1

R
od1
|

o

Anschlussart Kegelstutzen DIN (Code 6K) ", Schmiedematerial (Code 40, 42)?

25 15 1/2" 16,0 19,0 116,0 Rd 34x1/8
20 3/4" 20,0 19,0 114,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 127,0 Rd 52 x 1/6
40 32 1%" 32,0 26,0 147,0 Rd 58 x 1/6
40 1%" 38,0 26,0 160,0 Rd 65x 1/6
50 50 2" 50,0 32,0 191,0 Rd 78 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
1) Anschlussart
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
GEMU 695 24/ 30 WWW.gemu-group.com



Abmessungen

Flansch EN (Code 8)
gL

HA1

FTF

Anschlussart Flansch Baulinge EN 558 (Code 8) ", Spharogussmaterial (Code 17, 18, 82, 83, 88, 90), Feingussmaterial (Code
39, C3), Schmiedematerial (Code 40, 42)?

FTF H1
Werkstoff Werkstoff
17,18, 40,42, 17,18, 40,42 (ox}

39,82, C3 39,82,

83, 88, 83, 88
90
25 15 1/2" 95,0 130,0 150,0 18,0 19,0 13,0 14,0 65,0 14,0 4
20 3/4" 105,0 150,0 150,0 20,5 19,0 16,0 16,5 75,0 14,0 4
25 1" 115,0 160,0 160,0 23,0 19,0 19,0 19,5 85,0 14,0 4
40 32 1%" 140,0 180,0 180,0 28,7 26,0 24,0 23,0 100,0 19,0 4
40 1%" 150,0 200,0 200,0 33,0 26,0 26,0 27,0 110,0 19,0 4
50 50 2" 165,0 230,0 230,0 39,0 32,0 32,0 32,0 125,0 19,0 4
65 2%" 185,0 290,0 = 51,0 = = 38,7 145,0 19,0 4
MaRe in mm

MG = MembrangréRie
n = Anzahl der Bohrungen

1) Anschlussart
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdorper, A Fe < 0,5 %
Code 82: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Weichgummi-Auskleidung
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
Code 88: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Butyl-Auskleidung
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Flansch JIS (Code 34)

gL

HA1

FTF

%
k
@D

Anschlussart Flansch Baulidnge 558 (Code 34) ", Feingussmaterial (Code 39)?

25 15 1/2" 95,0 130,0 18,0 70,0 15,0 4

20 3/4" 100,0 150,0 20,5 75,0 15,0 4

25 1" 125,0 160,0 23,0 90,0 19,0 4

40 32 1% 135,0 180,0 28,7 100,0 19,0 4

40 1%" 140,0 200,0 33,0 105,0 19,0 4

50 50 2" 155,0 230,0 39,0 120,0 19,0 4
MaRe in mm

MG = MembrangroRRe

1) Anschlussart

Code 34: Flansch JIS B2220, 10K, RF, Baulédnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauléange nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper

Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
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Abmessungen

Flansch ANSI Class (Code 38, 39)

HA1

gL

FTF

%
k
@D

Anschlussart Flansch Baulinge MSS SP-88 (Code 38) ", Spharogussmaterial (Code 17, 18, 82, 83, 88), Feingussmaterial

(Code 39)?
25 20 3/4" 100,0 146,0 146,4 20,5 69,9 159 4
25 1" 110,0 146,0 146,4 23,0 79,4 159 4
40 40 1%" 125,0 175,0 171,4 33,0 98,4 159 4
50 50 2" 150,0 200,0 197,4 39,0 120,7 19,0 4
65 2%" 180,0 226,0 222,4 51,0 139,7 19,0 4
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Bohrungen
1) Anschlussart
Code 38: Flansch ANSI Class 150 RF, Baulénge FTF MSS SP-88, Bauldnge nur bei Gehduseform D
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 82: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Weichgummi-Auskleidung
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
Code 88: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Butyl-Auskleidung
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Abmessungen

gL

HA1

FTF

Anschlussart Flansch Baulinge EN 558 (Code 39) ", Spharogussmaterial (Code 17, 18, 82, 83, 88, 90), Feingussmaterial (Code
39, C3), Schmiedematerial (Code 40, 42)?

FTF H1
Werkstoff Werkstoff
17,18, 40,42, 17,18, c3 40, 42 90

39,82, C3 39,82,

83, 88, 83, 88
90
25 15 1/2" 90,0 130,0 150,0 = 13,0 19,0 14,0 60,3 15,9 4
20 3/4" 100,0 150,0 150,0 20,5 16,0 19,0 16,5 69,9 15,9 4
25 1" 110,0 160,0 160,0 23,0 19,0 19,0 19,5 79,4 15,9 4
40 32 1%" 115,0 180,0 180,0 28,7 24,0 26,0 23,0 88,9 15,9 4
40 1%" 125,0 200,0 200,0 33,0 26,0 26,0 27,0 98,4 15,9 4
50 50 2" 150,0 230,0 230,0 39,0 32,0 32,0 32,0 120,7 19,0 4
65 27" 180,0 290,0 = 51,0 = = 38,7 139,7 19,0 4
MaRe in mm

MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Bohrungen

1) Anschlussart
Code 39: Flansch ANSI Class 125/150 RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, 1SO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdorper, A Fe < 0,5 %
Code 82: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Weichgummi-Auskleidung
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
Code 88: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Butyl-Auskleidung
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Clamp (Code 80, 82, 88, 8A, SE, 8P, 8T)

T

|

|

1

|

\

|

|

|

|
od1
od3

Anschlussart Clamp DIN/ASME (Code 80, 88, 8P, 8T) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

25 20 3/4" 15,75 15,75 25,0 25,0 19,0 101,6 117,0
25 1" 22,10 22,10 50,5 50,5 19,0 114,3 127,0
40 40 1%" 34,80 34,80 50,5 50,5 26,0 139,7 159,0
50 50 2" 47,50 47,50 64,0 64,0 32,0 158,8 190,0
65 2%" 60,20 60,20 77,5 77,5 34,0 193,8 216,0
Anschlussart Clamp DIN/ISO (Code 82, 8A, 8E) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?
25 15 1/2" 18,1 16,0 - 50,5 34,0 - 19,0 108,0 108,0 -
20 3/4" 23,7 20,0 = 50,5 34,0 = 19,0 117,0 117,0 -
25 1" 29,7 26,0 22,6 50,5 50,5 50,5 19,0 127,0 127,0 127,0
40 32 1% | 384 320 31,3 640 505 @ 505 260 @ 1460 @ 1460 @ 146,0
40 1%" 44,3 38,0 35,6 64,0 50,5 50,5 26,0 159,0 159,0 159,0
50 50 2" 56,3 50,0 48,6 77,5 64,0 64,0 32,0 190,0 190,0 190,0
65 2%" - - 60,3 > = 77,5 34,0 - - 216,0
Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Baulange FTF ASME BPE, Bauldnge nur bei Gehduseform D

Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulange nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Bauldnge FTF nach EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehduseform D
Code 8E: Clamp IS0 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Geh&duse-

form D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulénge FTF ASME BPE, Bauldnge nur bei Gehduseform D

Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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