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L/ 7 Flare- und Montagekurzanleitung
Fir GEMU High Purity PFA Komponenten, Fittinge und Schlauche

Vorbereiten des Schlauches

Beim Festlegen der Schlauchlange
bertcksichtigen, dass sich der Schlauch
beim Flarevorgang verkurzt (Langenver-
kiirzung siehe Tabelle auf Rickseite).

- Schlauch rechtwinklig abschneiden.

- Schlauch auf Schmutz bzw. aul3erliche
Beschadigungen uberprifen.
Uberwurfmutter (iber Schlauch stecken.

Flarevorgang mit HeiBluftgerat

- HeilBluftgerat auf 400-450° C einstellen.
Das Schlauchende ca. 10 - 15 mm Uber
die HeiRluft-Austritts6ffnung halten und
dabei den Schlauch langsam um
360° drehen (empfohlene Aufwarmzeiten
siehe Tabelle auf Rickseite).

Achtung:

Durch die potenzielle Gefahr, der

Entwicklung von giftigen Gasen empfehlen

wir Atemschutzmasken mit Aktivkohlefilter

zu tragen.

Schlauch aufweiten

Nach Ablauf der Heizphase den er-
warmten Schlauch sofort auf den Flare-
Dorn bis zum Anschlag aufschieben, hal-
ten und abkuhlen lassen (Haltezeit und

Abkuhlzeit siehe Tabelle auf Ruckseite).
Nach Ablauf der Abklhlphase den
Schlauch vom Flaredorn ziehen und das
Ergebnis des Flarevorgangs
Uberprufen.
Achtung:
PFA neigt dazu, sich in seine Ausgangsform
zurlick zu bewegen / zu schrumpfen. Daher
ist es notwendig, den Schlauch schnell zu
montieren. Ist dies nicht madglich, einen
Verschlussstopfen montieren.




Montage

Den aufgeweiteten Schlauch vollstan-
dig auf den Fittingkorper stecken. Der
maximale Spalt zwischen Schlauchende
und dem Gewindeende am Fitting sollte
zwischen 2 und 3,8 mm betragen.

Die Uberwurfmutter anziehen (empfohle-
ne Drehmomente siehe Tabelle unten).

Nachziehen

Flareverbindungen, die Temperaturen
von > 75°C ausgesetzt wurden, missen
ggf. nachgezogen werden (Werte siehe
Tabelle unten).

Wichtige Hinweise:

Bei den hier beschriebenen Flare- und Montageschritten stets beachten:

* Ausfuhrung von Flare- und Montagearbeiten nur von autorisiertem Fachpersonal.
+ Jeweilige Bedienungsanleitung beachten.

 Passendes, funktionsfahiges und sicheres Werkzeug benutzen.
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LEMLT°

Schlauch- / FittinggroRe 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4"
Aufwarmzeit fir PFA

(sek.) HeiRluftpistole 15 25 25 25 25 25
Haltezeit Schlauch / Dorn (sek.) 20 20 20 20 25 25
Mindest-Abkuhlzeit Schlauch / Dorn (min.) 2 2 3 3 3 3
Mindest-Drehmoment Uberwurfmutter (inch, Ibs (Nm)) 5 8 1 14 30 35
PFA Fitting / PVDF Uberwurfmutter (.57) (.90) (1.24) | (1.58) | (3.39) | (3.96)
Mindest-Drehmoment Uberwurfmutter (inch, Ibs (Nm)) 5 8 11 14 30 auf An-
PFA Fitting / PFA Uberwurfmutter (.57) (-90) (1.24) | (1.58) | (3.39) frage
Mindest-Drehmoment Uberwurfmutter (inch, Ibs (Nm)) 5 8 1 14 30 auf An-
PFA Fitting / CPFA Uberwurfmutter (.57) (.90) (1.24) (1.58) (3.39) frage
Langenverkurzung ca. (mm) 3,6 3,2 2,8 2,3 24 2,3
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