536

Austausch der Ersatzteil-Sets
SAK, SAF, SPK, SKS, SVS

3amMeHa KOMMJIEKTOB 3anacbiX AeTaslen
SAK, SAF, SPK, SKS, SVS

ORIGINAL MONTAGEANLEITUNG
PYKOBOACTBO MO MOHTAMKY

Steuermembrane
Ynpasnstowasa membpaHa
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A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
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Einbau- und Montageanleitung
GEMU 536 beachten!
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Gerateaufbau
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Gerateaufbau GEMU 536

Position | Benennung Position | Benennung
1 Ventilkdrper 10 Antriebsflansch
2 Anschluss 2 14 Steuermembrane
15 Antriebspindel 43 Dichtring
4 Anschluss 4 A Antrieb
5 Ventilspindel a Sechskantmutter
6 Sitzdichtung b Unterlegscheibe
7 Uberwurfmutter 3 Zylinderschraube
8 Kupplung d Tellerscheibe
9 Uberwurfmutter
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3 Einbau / Ausbau
der Stopfbuchspackung

Siehe auch Kapitel 2 "Gerateaufbau" oder
Einbau- und Montageanleitung GEMU 536 —
Kapitel 11.1 "Montage des Ventils" und
Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile".

3.1 Aufbau Stopfbuchspackung

Standardausfihrung
o1 < o = 25
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K-Nr. 2012, 2023 und 2024

19<
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Aufbau Stopfbuchspackung K-Nr. 2012, 2023, 2024

Position | Benennung

18 Fuhrungsbuchse (PTFE + 25% Kohle)
19 Packungsringe (Graphite)

22 FUhrungsbuchse (PTFE + 25% Kohle)
25 Unterlegscheibe (Edelstahl)

L

packung

Aufbau Stopfbuchspackung Standardausfiihrung

Position | Benennung

14 Abstreifring (FPM)

16 Fuhrungsbuchse (PTFE + 25% Kohle)
17 Druckfeder (Federdraht)

18 Stutzring (PTFE + 25% Kohle)

19 V-Manschette (PTFE)

20 Druckring (PTFE + 25% Kohle)

21 O-Ring (FPM)

22 Fuhrungsbuchse (PTFE + 25% Kohle)
24 V-Manschette (PTFE)

25 Unterlegscheibe (1.4305 Edelstahl)

Lage der Stopfbuchspackung

Stopf-
buchs-
packung
. 7
A5 -
BNE
NLBGEN 1
\43 ; =N
11 11
3
6,
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Demontage Antriebskopf

Wichtig:

=Y Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Schrauben der Kupplung 8 I6sen und
mit den Halbschalen entfernen.
Uberwurfmuttern 7 16sen und Antrieb A
vom Ventilkorper 1 abziehen.

Ausbau der
Stopfbuchspackung

Antrieb A demontieren wie in Kapitel
3.2, Punkte 1-3 beschrieben.

Alle Sechskantmuttern a des
Antriebsflansches 10 I6sen und mit
Unterlegscheiben b entfernen.
Antriebsflansch 10 inklusive
Ventilspindel 5 vom Ventilkorper 1
entnehmen.

Uberwurfmutter 9 I6sen und entfernen.
Ventilspindel 5 vorsichtig nach
unten aus dem Antriebsflansch 10
herausziehen.

Einzelne Komponenten der
Stopfbuchspackung nach oben aus
dem Antriebsflansch 10 entfernen.
Abstreifring 14 (nicht bei K-Nr. 2012,
2023 und 2024) von unten aus dem
Antriebsflansch 10 entfernen.

Einbau der neuen
Stopfbuchspackung

Sitzdichtung 6 auf Beschadigung
prufen, ggf. auswechseln (siehe Kapitel 5
"Einbau / Ausbau der Sitzdichtung").
Dichtring 43 entnehmen und
auswechseln (siehe Kapitel 5.2
"Demontage Antriebskopf").

Die einzelnen Packungselemente
mussen vor Einbau mit geeignetem
Schmiermittel* gefettet werden (nicht
bei K-Nr. 2012, 2023 und 2024).

* GEMU empfiehlt das Fett "Dow
Corning Molykote® 111 Compound".

4. Neuen Abstreifring 14 von unten in
die vorgesehene Einkerbung des
Antriebsflansches 10 einlegen (nicht bei
K-Nr.2012, 2023 und 2024).

5. 0O-Ring 21 in die vorgesehene
Einkerbung der Fuhrungsbuchse 22
einlegen (nicht bei K-Nr.2012, 2023
und 2024).

6. Die Packungselemente 16 - 25
bzw. 18 - 25 von oben in den
Antriebsflansch 10 nach vorgegebener
Reihenfolge einlegen.

7. Uberwurfmutter 9 an das Zentral-
gewinde des Antriebsflansches 10 an-
setzen und nur so fest anziehen, dass
die Packung in Form gehalten wird.

8. Ventilspindel 5 auf Gratfreiheit
uberprafen ggf. nacharbeiten (polieren)
oder austauschen und vorsichtig unter
Drehbewegung von unten durch die
Packung in den Antriebsflansch 10 bis
zum Anschlag nach oben schieben.

9. Antriebsflansch 10 inklusive
Ventilspindel 5 vorsichtig auf den
Ventilkorper 1 aufsetzen.

10. Alle Sechskantmuttern a mit Unterleg-
scheiben b handfest eindrehen und
mit geeignetem Werkzeug Uber Kreuz
festziehen.

3.5 Montage Antriebskopf

1. Antrieb A mit den beiden Saulen auf
den Antriebsflansch 10 aufsetzen
und Uberwurfmuttern 7 festziehen
(Position der Steuermediumanschliisse
beachten).

2. Antriebsspindel 15 mit Ventilspindel 5
durch Kupplung 8 verbinden.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

4. Komplett montiertes Ventil auf Funktion
und Dichtheit Gberprifen.

5. Bei Undichtheit der Stopfbuchspackung
Uberwurfmutter 9 nachziehen.
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4 Einbau / Ausbau

der Sitzdichtung
Siehe auch Kapitel 2 "Gerateaufbau" oder
Einbau- und Montageanleitung GEMU 536 —

Kapitel 11.1 "Montage des Ventils" und
Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile".

4.1  Aufbau Sitzdichtung

Sitzdichtung

Lage der Sitzdichtung

5

St =

43 =

Sitzdichtung eingebaut

4.2

Demontage Antrieb

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

—

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Alle Sechskantmuttern a I6sen und mit
Unterlegscheiben b entfernen.

Antrieb A mit Antriebsflansch vom
VentilkOrper 1 abheben.
Steuerluftversorgung abklemmen /
Steuerluftschlauche entfernen.

Ausbau der Sitzdichtung

Wichtig:

Dichtring 43 und Sechskantmutter a
bei jeder Demontage / Montage des
Antriebs austauschen.

4.4

—

. Antrieb A demontieren wie in Kapitel 4.2,

Punkte 1-4 beschrieben.

Dichtring 43 aus Ventilkorper 1
entnehmen.

Zylinderschraube 3 vom Ventilteller
I6sen.

Tellerscheibe d und Sitzdichtung 6
entnehmen.

Alle Teile reinigen,dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

Einbau der neuen
Sitzdichtung

. Neue Sitzdichtung 6 einlegen.

Tellerscheibe d einlegen. Mit
Zylinderschraube 3 fixieren.

Neuen Dichtring 43 in Ventilkorper 1
einlegen.

Antrieb A montieren wie in Kapitel 5.5,
Punkte 1-4 beschrieben.
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4.5
1.

Montage Antrieb
Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb mit Antriebsflansch auf

Ventilkdrper 1 aufsetzen, Position der
Steuermediumanschliisse beachten.
Alle Sechskantmuttern a mit Unterleg-
scheiben b handfest eindrehen und
mit geeignetem Werkzeug Uber Kreuz
festziehen.

3 5 5
1 3 \/ 1>’<3
><1 2 7 8
o No /N TN
6 4 6

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prifen.
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5 Einbau / Ausbau
der Steuermembrane

Siehe auch Kapitel 2 "Gerateaufbau" oder
Einbau- und Montageanleitung GEMU 536 —
Kapitel 11.1 "Montage des Ventils" und
Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile".

5.1 Aufbau Steuermembrane

Steuermembrane

25

10
21

41

14
42
16
15

=1§

49

48
12
13
33
35
32

17

Steuerfunktion 2 (unter Federkraft gedffnet)

25
10
21

4

14
42
16
15

11
| -

49
6

48
12
13
33
35

Steuermembrane
Steuerfunktion 3 (beidseitig angesteuert)
Position | Benennung
4 Lippenring
6 Membranteller oben
7 Federpaket
9 Unterlegscheibe
10 Oberteil
12 Zylinderschraube
Lage der Steuermembrane 13 Unterlegscheibe
14 Steuermembrane
10 15 Antriebsspindel
7 16 Unterteil
21 17 Buchse
g 21 Sechskantmutter
14 % 23 Dampfscheibe
50 12 25 VerschluBstopfen
41 - ;2 32 Druckfeder Stf. 2
48 35 33 Federring
16 35 Sechskantmutter
49 41 VerschluBstopfen Steuerluft
47 42 VerschluBstopfen keine Steuerluft
4 48 Membranteller unten / Druckscheibe
17 49 O-Ring Spindel
15 50 O-Ring Steuermembrane

Steuerfunktion 1 (unter Federkraft geschlossen)
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5.2

Demontage Antriebskopf

Wichtig:

=Y Nach Demontage alle Teile von

Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

5.4 Einbau der neuen
Steuermembrane

Wichtig:

ISy Beim Zusammenbau
oberen Membranteller 6 und
unteren Membranteller 48
nicht verwechseln! Unterer
Membranteller 48 ist hdher!

N —

5.3

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Schrauben der Kupplung 8 16sen und
mit den Halbschalen entfernen.
Uberwurfmuttern 7 16sen und Antrieb A
vom Ventilkorper 1 abziehen.

Ausbau der Steuermembrane

A WARNUNG

>

Haube steht unter Federdruck!

Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

Antrieb nur mit einer geeigneten Presse
offnen.

© N

o &

© o

10.

11.

. Steuerluftversorgung abklemmen / Steu-

erluftschlauche entfernen.

Antrieb in Presse einspannen.

Alle Sechskantmuttern 35, Zylinder-
schrauben 12, Unterlegscheiben 13 und
Federringe 33 entfernen.

Oberteil 10 des Antriebs entfernen.
Steuermembrane 14 mit

Antriebsspindel 15 nach oben aus dem
Unterteil herausnehmen.
Sechskantmutter 21 von der Antriebs-
spindel 15 16sen und gemeinsam mit der
Unterlegscheibe 9 entfernen.

Oberen Membranteller 6 entnehmen und
O-Ring 49 entfernen.

Steuermembrane 14 entnehmen.
Unteren Membranteller 48 entnehmen
und O-Ring 50 entfernen.

Lippenring 4 im Unterteil des Antriebs
entfernen.

Buchsen 17 von unten aus dem Unterteil
des Antriebs mit geeignetem Werkzeug
nach oben entfernen.

1. Buchsen 17 mit geeignetem Werkzeug
von oben vorsichtig in das Unterteil
des Antriebs bis zum Anschlag unten
einbringen.

2. Lippenring 4 mit Fett "Dow Corning
Molykote® 111 Compound" fetten und in
Unterteil des Antriebs einbauen.

» Die Lippe des Lippenrings muss nach
oben schauen.

3. O-Ring 50 in den unteren Membran-
teller 48 einlegen und unteren Membran-
teller 48 Uber die Antriebsspindel 15
schieben.

4. Steuermembrane 14 auf Antriebsspin-
del 15 bis zum unteren Membrantel-
ler 48 schieben.

5. O-Ring 49 in den oberen Membrantel-
ler 6 einlegen und oberen Membrantel-
ler 6 Uber die Antriebsspindel 15 bis auf
die Steuermembrane 14 schieben.

6. Unterlegscheibe 9 und Sechskantmutter
21 auf Antriebsspindel 15 aufschrauben
und festziehen.

7. Antriebsspindel 15 auf Gratfreiheit pra-
fen ggf. nacharbeiten (polieren) und von
oben mittels Drehbewegung vorsichtig
durch den Lippenring 4 und die Buch-
sen 17 nach unten schieben.

8. Oberteil 10 des Antriebs wieder auflegen
und darauf achten, dass die Lochbilder
von Oberteil, Unterteil und Steuermem-
brane Ubereinstimmen.

9. Oberteil 10 des Antriebs mithilfe einer
geeigneten Presse mit Unterteil des
Antriebs 16 verbinden.

10. Alle Zylinderschrauben 12, Unterleg-
scheiben 13 und Federringe 33 wieder
einlegen und mit Sechskantmuttern 35
festziehen.

11. Steuerluftversorgung / Steuerluftschlau-
che wieder anschlie3en.

12. Steuermedium nacheinander am
oberen und / oder unteren Anschluss
beaufschlagen (je nach Steuerfunktion)
und Antrieb auBBerlich mit geeignetem
Leckagesuchmittel auf Funktion und
Dichtigkeit Gberprufen.
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5.5

N —

Montage Antriebskopf

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb A mit den beiden Saulen auf
den Antriebsflansch 10 aufsetzen

und Uberwurfmuttern 7 festziehen
(Position der Steuermediumanschliusse
beachten).

Antriebsspindel 15 mit Ventilspindel 5
durch Kupplung 8 verbinden.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Komplett montiertes Ventil auf Funktion
und Dichtheit Gberprifen.

Bei Undichtheit der Stopfbuchspackung
Uberwurfmutter 9 nachziehen.

6 Ersatzteil-Sets

6.1 Ersatzteil-Sets antriebsseitig

> Far alle Steuerfunktionen sind die
gleichen Ersatzteile vorhanden.

\ 12
Ot
21
14
49
50
4
17
Ersatzteile antriebsseitig
Ersatzteil-Set SAK
Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
14 | Steuermembrane
17 | Buchse (2x)
4 Lippenring
21 Sechskantmutter
49 | O-Ring }536...SAK...
50 | O-Ring
Ersatzteil-Set SAF
Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
12 | Druckfeder” 536...SAF...

* die Anzahl der Druckfedern bei Steuerfunktion 1 ist

abhangig von der Antriebsausfiihrung
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6.2

Ersatzteil-Sets ventilseitig

55570 A
L L LY

([T

Ersatzteile ventilseitig

Ersatzteil-Set SPK

Ersatzteil-Set SVS

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
6 Sitzdichtung
43 | Dichtring
Sechskantmutter
(DN 65-100: 4x)
a Sechskantmutter
(DN 125: 6x)
Sechskantmutter 536...SVS...
(DN 150: 8x)
b Unterlegscheibe
Zylinderschraube
3 (DN 65-80): 4x

Zylinderschraube
(DN 100-150: 6x)

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung

1 Stopfbuchspackung 536...SPK...

Ersatzteil-Set SKS

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung

1 Stopfbuchspackung

5 Ventilspindel mit
Ventilteller

6 Sitzdichtung

43 | Dichtring
Sechskantmutter
(DN 65-100: 4x)

a Sechskantmutter 536...SKS...
(DN 125: 6x)
Sechskantmutter
(DN 150: 8x)

b Unterlegscheibe
Zylinderschraube

3 (DN 65-80): 4x
Zylinderschraube
(DN 100-150: 6x)
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CopepiaHue 1
1 O6wme ykasaHunA 12
2 HoHCcTpyKUMA KNnanaHa 13
3 YctaHoBKa/cHATUE

ca/IbHUKOBO HAGUBKU 14
3.1 HOHCTpYKUMA ca/lbHUKOBOM

HabUBKMU 14
3.2  [lemoHTax rosioBKM npusoaa 15
3.3  CHATWe callbHMKOBOM HabmBkn 15
3.4  YcTaHOBKa HOBOWM Ca/IbHUKOBOM

HabUBKMU 15
3.5 MoHTa ronoBKu npmBoga 15
4 YcTtaHOBKa/CHATUE YNJIOTHEHUA

ceana 16
4.1 HoHCcTpyKUMA ynnoTHeHus ceagna 16
4.2  [emoHTax npmBoga 16
4.3 CHATHeE ynNoTHEeHUsA ceana 16
4.4  YcTaHOBKa HOBOrO YMJIOTHEHUSA

cegna 16
4.5 MoHTax npmeoga 17
5 YctaHOoBKa/cHATUE

ynpaBnsaowen memopaHbl 18
5.1 HoHCTpyKUuMA ynpasnsioLen

MeMobpaHsbl 18
5.2  [lemMoHTax rosioBKM npusoaa 19
5.3  CHatue ynpasnswowen memopaHbl 19
5.4  YcTaHOBKa HOBOW ynpaBaAoLwen

MeM6paHbI 19
5.5 MoHTax rosioBkm npmeoa 20
6 HomnieKkTbl 3anacHbIX

petanen 20
6.1 KomnneKTbl 3anacHbIX geTtanemn

CO CTOPOHbI NpMBOAA 20
6.2 KomnneKTbl 3anacHbIX getanemn

CO CTOPOHbI K/1lanaHa 21

O6wue yKasaHus

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA noj, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXE/bIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ [lepep Havyanom nobbLIX paboT Ha
060pyA0BaHUN MPOU3BECTM MOJHbIN
cbpoc AaBneHus.

= CobntopanTe pyKoBOACTBO MO
yCcTaHoBKe U MOHTaxKy GEMU 536!
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2 HOHCTpYKUUA KnanaHa

. / // / // + \ N\ g
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5
3
6
] d
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1
HoHcTpykumsa GEMU 536
Mo3uuna | HammeHoBaHue Mosunuyua | HammeHoBaHMe
1 Hopnyc knanaHa 10 ®dnaHey nprBoaa
2 CoegnHeHue 2 14 Ynpasnstowasa memobpaHa
15 LLinnHaens npuBoga 43 YNNOTHUTENBHOE KOJbLO
4 CoeanHeHnve 4 A MpuBos
5 LLnnHgenb KnanaHa a LLlecTurpaHHas ravka
6 YnnoTHeHWe ceana b MoaKknagHas wariba
7 HakuaHas rarika 3 BWHT € LMAMHAPUYECKOM FONOBKOM
8 MydTa d Tapenbyatas wanba
9 HaknagHas rarka
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3 YcTtaHOBKa/CHATHUE
ca/lbHUKOBOM HAOUBKMU

Cwm. TakKe rnaBy 2 «HOHCTpyKLMSA
KnanaHa» wav rnasy 11.1 «MoHTax
KnanaHa» u rmasy 20 «Bupg B paspese u
3an4yacTtu» B PyKOBOACTBE MO YyCTaHOBKE U
MoHTarxy GEMU 536.

3.1 HOHCTpYKLMA ca/iIbHUKOBOW

HaObUBKU

H-Homep 2012, 2023 1 2024

19<

=7

CraHpapTHOE UCMOJIHEHUEe

17—

21—

:3;3.__———-14

7

—— . {8

HoHCTpyKumsa canbHUKOBOM HaBUBKM,
K-Homep 2012, 2023, 2024

Mo3uyua | HammeHoBaHue

18 Hanpasnsatowas srysika (PTFE + 25 %
yrnepogaa)

19 Honbua HabuBkmM (rpadmToBbIE)

25 Hanpasnstowas sTynKa (PTFE + 25 %
yrnepoaa)

o5 MoaknagHas wariba
(HepaBetoLLan cTasb)

HoHCTpyKuMa canbHUKOBOM HaBWBKMW, CTaHAAPTHOE

HabuBKa

lMonomeHne canbHUKOBOW HABUBKU

MCMNOJIHEHWE

Mosunuua | HammeHoBaHue

14 CbemHoe Konbuo (FPM)

16 Hanpasnatowas sryska (PTFE + 25 %
yrnepogaa)

17 MpyxurHa (NpyHUHHAA NPOBOJIOKA)

18 OnopHoe Konbuo (PTFE + 25 % yrnepoga)

19 V-o6pa3Has maHeTa (PTFE)

20 YnopHoe KosnbLo (PTFE + 25 % yrnepoga)

21 Honbueson ynnotHuTens (FPM)

29 Hanpasnstowas BTynKa (PTFE + 25 %
yrnepoaa)

24 V-o6pa3Has maHeTa (PTFE)

o5 MoaKknagHas warida
(HepaBetowwasn ctanb 1.4305)

CasbHu-
KoBas
HabuBKa
7 . 7
_ 25 _
a A a
N b\ b 1
43 i =N
11 11
1 1
6

CanbHu1KoBas HabMBKa Nnocie C60pKu
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[leMOHTa ronoBKM nNpusoaa

BaxHo!

[Mocne AgeMoHTaMa O4MCTUTb BCE
Aetanu (Npy aTom cTaparbeca He
nospeguTb). MpoBepuTb Aetanm
Ha OTCYTCTBME NOBPEKAEHUN, NPU
HEeo6X04MMOCTU 3aMEHUTb (KC-
Mo/Ib30BaTh TO/IbKO (UPMEHHbIE
petanv GEMU).

YcTtaHoBUTL NpuBOA, A B NON0KEHME
«OTKPbITO».

OTBepHYTb 601Tbl MyhThl 8 U CHATb
BMecCTe C nonymydramu.

OTBEpPHYTb HAKUAHbIE raKK 7 U CHATb

npusog, A c Kopryca KnanaHa 1.

CHATHUe caJ/IbHUKOBOM
HaObUBKU

JemoHTupoBaTtb npmBog A, KaK
onucaHo B mase 3.2, NyHKTbl 1-3.
OTBEpHYTb BCE LWECTUTPaHHbIE FAnKK
a npusogHoro ¢naHua 10 1 CHATb KX
BMECTE C noAKagHbIMK Wanbamm b.
CHaTb dnaHey npuBoga 10 BmecTe
CO WNUHAENEM KnanaHa 5 ¢ Kopnyca
KnanaHa 1.

OTBEpHYTb M CHATb HAKWAHYIO ramnKy 9.

BbITAHYTb WINUHAENb KnanaHa 5 13
¢dnaHua npusoga 10 oCTOpPOKHO
ABUM¥EHWEM BHUS.

CHATb OTAENbHbIE KOMMOHEHTbI
CaJIbHMKOBOM HabWBKK U3 diaHua
npusoga 10 ABUHEHMEM BBEPX.
CHATb cCbemMHoe KonbLo 14 (He ana
H-Homepos 2012, 2023 n 2024) cH13y

13 ¢naHua npmsoga 10.

YcTaHOBKa HOBOM
caJibHUKOBOW HAaOUBKMU

[poBepuTb ynaoTHeHWe cepsia 6

Ha OTCYTCTBUE NOBPEHKAEHUH, NPU
HeobX0ANUMOCTHU 3aMEHUTDL (CM. 1aBy

5 «YcTaHOBKa/CHATME YNIOTHEHUSA
cegna»).

N3BNeYb 1 3aMEHUTb YMIOTHUTE/IbHOE
KO/bLO 43 (CcM. maBy 5.2 «[JleMoHTam
FONOBKW NpUBOAA»).

OTpenbHble aneMeHTbl HabWMBKU nepes,
YCTaHOBKOM [ON¥HbI O6bITb CMa3aHbl
noaxoAsLwen cmaskomn™ (He ansa
H-Homepos 2012, 2023 1 2024).

* GEMU pexkomeHpyeT cmasKky Dow
Corning Molykote® 111 Compound.

10.

3.5
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BnoxuTb HOBOE cbeMHoOe KonbLo 14
CHW3Y B NPeayCMOTPEHHOE yrybneHme
dnaHua npueoga 10 (He gns
H-HomepoBs 2012, 2023 n 2024).
BnoxuTb KonbLeBon ynaoTHUTENb 21
B NPeAyCMOTPEHHOE yrnybaeHune
Hanpas/IAOLWEN BTYNIKN 22 (He anA
H-Homepos 2012, 2023 n 2024).

B npeaycmoTpeHHoM
nocnefoBaTe/IsHOCTU BNIOKUTb
9N1EeMEHTbI HabmBKK 16-25 1 18-25
cBepxy B dnaHey npusoga 10.
HapneTb HakMaHyo ramky 9 Ha LeHT-
panbHyto pe3bby pnaHua npmsoga 10 1
3aTAHYTb TaK CUAbHO, YTOObLI HAbUBKa
TONbKO COXpaHsA/ia CBOK Gopmy.
MpoBepuTb WINUHAENL KNanaHa 5

Ha OTCYTCTBME 3ayCEeHLEB,

npy HEOOXOAMMOCTU NPOBECTU
AOMOJIHATENBHYIO 06pabOoTHY
(oTnonmnpoBaTtb) UK 3aMEHUTD, W,
OCTOPOKHO, BbINOJHAA BpawaTe/ibHble
ABUKEHUA CHU3Y, BCTaBUTb
ABUKEHMEM BBEPX Yepes HabUBKY B
¢naHey npusoga 10 go ynopa.
OCTOpPOHKHO yCTaHOBUTL haHel,
npusoga 10 BMecTe CO WnuHaeem
KnanaHa 5 Ha Kopnyc KnanaHa 1.
HaBWHTUTb BCE LWECTUIPaHHbIE ranKu
a c nogxknagHbiMu Wwandamm b ot
PYKU U 3aTAHYTb UX NOAXOAALLUM
MHCTPYMEHTOM B NEPEKPECTHOM
nopsagke.

MoHTa ronoBku npuBoga

YctaHoBUTbL NpuBog, A ¢ 06ermn
KOJIOHKaMu Ha ¢pnaHewy npusoga 10

W 3aTAHYTb HAKWAHbIMU rankamu 7
(cobnopas noNoKeHue coeguHeEHNH
ANA ynpaBnsawoLen cpeapl).
CoegnHunTb WnuHAeNb npueoga 15 co
WNuHAeneM KnanaHa 5 mygTon 8.
YcTtaHoBUTbL NpMBOA, A B NOI0KEHUE
«3aKpbITO».

MpoBepUTb NOIHOCTLIO COBPaHHbIN
KaanaH Ha repMeTUYHOCTb U
nNpaBubHOCTb QYHKLMOHUPOBAHMA.
MNpn HErepMeTUYHOCTH CaslbHUKOBOM
HaBWBKM NOATAHYTb HAKUAHYIO FramnKy 9.



4 YcTtaHOBKa/cHATUE 4.2 [lemoHTaM npuBoaa

ynJa1oTHEeHUA ceana

Cwm. TakKe rnaBy 2 «HOHCTpyKLUMSA
KnanaHa» uav masy 11.1 «<MoHTax
KnanaHa» v rnasy 20 «Buga B paspese n
3an4yacTtu» B PyKOBOACTBE MO yCTaHOBKE U
MoHTaxy GEMU 536.

4.1 HOHCTpPYKUUA yNNOTHEHUA

[ | BamHo!

[Mocne geMoHTara O4UCTUTb BCE
Aetanu (npy aToMm cTaparbeca He
nospegmTb). [poBepuTb getanu
Ha OTCYTCTBME NOBPEKAEHUMN,
npu HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(ucnonb3oBaThb TOJILKO
dupmeHHble getanv GEMU).

cepna 1

YnnotHeHue ceana

YcTtaHOBUTL NpuBOZ, A B NOJIOKEHWE
«OTKPbITO».

OTBEpPHYTb BCE WECTUIMPaHHbIE ranKu

a U CHATb UX BMECTE C NoAKNagHbIMK
wanbamm b.

CHATb NpmBog, A ¢ dpnaHuem npusoga c
Kopniyca KnanaHa 1.

OTKIOUUTBL Nogavy ynpasiaioLero
BO34yxa / CHATb LWNAHrM yrnpasnaooLLLero
BO3AyXxa.

4.3 CHATMe yNJIOTHEHUA cepJia

MonoxeHue YNAOTHEHMA ceana

[> | BamHo!

MNpu KaKgom gemoHTaxe/
MOHTaXe nNpmMBoga 3aMeHATb
YNJOTHUTE/IbHOE KOJbLo 43 n
LIeCTUrPaHHbIE ramKu a.

5

(i

YnnoTHeHWe cefna nocae MoHTaxa
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4.4

—

JdemoHTupoBath Npusog A, Kak
onucaHo B mase 4.2, NyHKTbl 1-4.
N3Bneyb ynnoTHUTEIbHOE KoNbLo 43 13
Kopnyca KnanaHa 1.

BbIBEPHYTb BUHT C LUANHAPUYECKOM
roN0BKOM 3 U3 rO/IOBKKU KNanaHa.
N3Bneyb Tapenbyatyto wamnoby d un
ynjoTHeHWe ceana 6.

OuncTntb BCE AeTanu, npu aToM
cTaparbcA He ouapanartb U He
NnoBpPeanUTb UX.

YcTaHOBHKa HOBOro
YyNNOTHEHUA cegna

BnoxuTb HOBOE ynioTHeHWe ceana 6.
BnoxuTb Tapenbyatyto wanody d.
3adumKcupoBaTb BUHTOM C
LUMAUHAPUYECKOM rONOBKOM 3.
BNoXuTb HOBOE YNNOTHUTENIBHOE
KosbLo 43 B Kopnyc KnanaHa 1.
YcTaHoBUTbL NpMBOS, A, KaK onnucaHo B
rnaee 5.5, NyHKTbI 1-4.




4.5 MoHTaX npuBoja

1. YcTtaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHWE
«OTKPbITO».

2. Hapgetb npuBog ¢ ¢pnaHuem npuBoga Ha
cdnaHew Kopnyca KnanaHa 1, npu aTom
CNeAuTb 3a NOJI0KEHUEM COEAUHEHNI
ANA ynpasnsaoLLen cpeapl.

3. HaBMHTUTL BCe LWECTUrpaHHbIE FanKK a
C NoAgKnagHbiMu Wwanbamu b ot pyKu m
3aTAHYTb UX NOAXOAALLMM
MHCTPYMEHTOM B NEPEKPECTHOM
nopagKe.

3 5 5
1 3 \/ 1 3
X 2 78
N TN TN
6 4 6

4. YcTtaHOBUTbL NpUBOZA A B NONOXEHME
«3aKpbITO», MPOBEPUTH NOJIHOCTbIO
cobpaHHbIM KanaH Ha repMeTUYHOCTb
W NPaBUJIbHOCTb QPYHKLMOHUPOBAHUS.
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5 YcTtaHOBKa/CHATHUE 25

o 49
ynpasnsaouein memopaHbl 20 6
gl 48
Cwm. TakKe rnaBy 2 «HOHCTpyKLMSA 21 Lz 12
KnanaHa» uan masy 11.1 «MoHTa - -
KnanaHa» v rnasy 20 «Bupg B paspese u 14 | 35
3anyacti» B PyKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U fi 32
MoHTaxy GEMU 536. 15 - 4
K 17

5.1 HoHCcTpyKUUA ynpaBnaoLwen

MemMbpaHbl

DYHKUMA ynpaBieHus 2 (HOPMasIbHO OTKPbITbIM NPYHUHON)

25 ;
10 49
21 [ 6
9 O 48
41 12
13
Ynpasnstowas MmemépaHa 14 | 33
42 35
16 %
15 4
i 17

Yiipasnsiowasn Memopara DyHKLMA ypaBnenmrs 3 (ynpas/eHre B AByX HanpaB/ieHNsX)

¥ L : " Nosuuma | HaumeHoBaHue
= 4 YnnoTHUTEeNbHoEe KosbLo C-06pasHoro
npoguas
6 BepxHss Tapesika membpaHbl
7 MaKkeT npy*uH
9 MopxnapgHasn warba
10 BepxHAs yacTb
12 BWHT € LMAWMHAPUYECKON FOOBKOM
MonoxeHue ynpaBnswoLLe memopaHbl 13 MoaknagHas waita
14 Ynpasnfatowasa MemopaHa
170 15 LnnHaens npuBoga
29 16 HWHAs YacTb
9 17 Btynka
164 k 21 LLlecTurpaHHas ravika
I 23 Ynpyras wanba
12
i? 13 25 3arylwKa
48 k 33 32 MpyMurHa, pyHKUMA ynpaBiaeHms 2
35 33 Mpy*K1HHaA Wwait6a
18 35 LLlecturpaHHas rarvika
47 41 3arnyLwkKa ynpasnfoLero Bo3ayxa
4 42 3arnywkKa Kamepbl HUSKOro AaB/eHNsA
17 48 HVItI-(HFlF! Tapesika MeMbpaHbl / ynopHas
15 warnba
49 HonbLeBor ynnoTHUTENb WNMHAENA
dyHKUMSA yripasieHus 1 50 HonbueBor ynaoTHUTENb ynpasaftoLemn
(HOpManbHO 3aKpPbITbIM NPYHUHOM) MeMGpaHi
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5.2

[leMOHTa ronoBKM nNpusoaa

BaxHo!

[Mocne AgeMoHTaMa O4MCTUTb BCE
Aetanu (Npy aTom cTaparbeca He
nospeguTb). MpoBepuTb Aetanm
Ha OTCYTCTBME NOBPEKAEHUN, NPU
HEeo6X04MMOCTU 3aMEHUTb (KC-
Mo/Ib30BaTh TO/IbKO (UPMEHHbIE
petanv GEMU).

YcTaHOBKa HOBOM
ynpasnsaiouwein memopaHbl

ISy

BaniHo!

Npun c60pKe Henb3A NnepenyTaTb
BEPXHIOI0 TapesiKy MeMbpaHbl 6 n
HUMKHIOK Tapesiky MemobpaHbl 48!
HuHAA Tapenka membpaHbl 48
BbiLle!

5.3

YcTaHOBWUTbL NpUBOA A B NOIOKEHUE
«OTKPbITO».

OTBepHYTb 601Tbl MydThl 8 U CHATb
BMeCTe C noaymypTamu.

OTBEPHYTb HAKWUAHbIE FAUKN 7 N CHATb
npusog, A c Kopryca KnanaHa 1.

CHATHe ynpasnsaoLwen
MeMOpaHbl

A NPEAYNPEXKAEHUE

>

Hoxyx nognpyHuHeH!

OnacHoCTb TAXKENbIX MU
CMepPTE/IbHbIX TpaBM!
OTKpbIBaTb NPUBOA TONBKO C
NOMOLLbIO MOAXOAALLEro npecca.

L N

10.

11

OTKIO4UTBL Nogady ynpasnaooLLero
BO3A4yxa / CHATb LWAAHrM yrnpaBnAoLLero
BO3A4yXxa.

3axaTtb NpuBoA B Npecce.

OTBEpPHYTb BCE LLECTUTPAHHbIE FANKK
35, BMHTbI C LMAUHAPUYECKOM rOJIOBKOM
12 1 CHATb UX BMECTE C NogKNaAHbIMU
13 1 Npy*UHHBbIMK LWanbamu 33.

CHATb BEpXHAA YacTb Kopnyca 10
npusBoaa.

N3Bneyb ynpasnsoLwyo memoépary 14
CO wnuHgenem npmsoga 15 ABUHEHWEM
BBEPX U3 HUMKHEW YacTM Kopnyca.
OTBEpPHYTb WECTUrpaHHyto ramky 21 ot
NPUBOAHOIO WNUHAENA 15 1 CHATb ee
BMeCTe C NoAKNaAHOM Lwanbomn 9.
N3Bneyb BEPXHIOO Tapesky membpa-
Hbl 6 1 KONIbLLEBOW YNIOTHUTENb 49.
CHATb ynpasnaoLwyo membpaHy 14.
N3BneYb HUMHKHIOK Tapesiky Membpa-

Hbl 48 1 KoNbLeBOMW ynaoTHUTENb 50.
N3Bneyb ynaoTHUTENBbHOE KOJbLo C-
06pasHoro npodmna 4 N3 HUKHeN 4acTm
Kopnyca npmMBoAa.

. CHATb BTYNKK 17 OBUKEHUEM CHU3Y

M3 HUMHEN YacTuK Kopnyca npusoda ¢
MOMOLLbIO NMOAXOASALLEro MHCTPYMEHTA.
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OCTOpPOXKHO YyCTAHOBUTb BTY/NKMN 17
CBEpPXY B HUMHIOK 4YacTb Kopnyca npu-
BOAA C NOMOLLbIO MPUrOAHOIr0 UHCTPY-
MeHTa [0 yrnopa.

Cwmasatb ynioTHUTENIbHOE KOJbLo C-
o6pasHoro npoduna 4 cmasxkon Dow
Corning Molykote® 111 Compound n
YCTAHOBUTb B HUMKHIOK YaCcTb Kopnyca
npusoaa.

['Yy6Ka ynaoTHUTENbHOro Kosbla
C-o6pasHoro npoduna f4oNKHa 6bITb
obpalleHa BBEPX.

BnoxuTb KonbLeson ynnoTHUTEeNbL 50 B
HUHIOK TapesiKy MembpaHbl 48 1 Haj-
BUHYTb HUMKHIOKO Tapesiky MembpaHbl 48
Ha wnuHaensb npmusoga 15.

HapBuHyTb ynpasnatoLLyo membpa-

Hy 14 Ha wnuHaenb npusoga 15 go
HUXHEN TapesKn membpaHbl 48.
BnouTb KoNbLEeBOM ynaoTHUTENL 49 B
BEPXHIOK0 Tapesiky MembpaHbl 6 1 Haa-
BUHYTb BEPXHIOK TapesiKy MemobpaHbl 6
Ha WwnuHaens npusoga 15 o ynpaens-
towern membpatbl 14.

YcTaHOBUTb NOAKAAHYIO LWanby 9,
HaBUHTUTb LLECTUrPaHHYI0 ramky 21 Ha
NPUBOAHON WNUHAENb 15 U 3aTAHYTb.
[MpoBepuTb WNUHAENL NpuBoaa 15 Ha
OTCYTCTBUWE 3ayCeHLEB, NpU HEOBXO-
AVMOCTU NPOBECTU AOMOSIHUTENBHYHO
06paboTKyY (OTNOMPOBATb), U CBEPXY,
BbINO/IHAA BpaLLaTe/ibHble ABUKEHUS,
OCTOPOXHO HaJBWHYTb BHM3 Yepes
YAIOTHUTEIbHOE KONbLOo C-06pas3Horo
npogpuna 4 v BTynKK 17.

CHoBa yCTaHOBUTb BEPXHIOK YaCTb KO-
nyca 10 npuBoga u, npu aToM obpaLlatb
BHUMaHWe Ha TO, YTOObI OTBEPCTHA
BEPXHEWN YaCTM Kopnyca, HUKHEN YacTu
Kopnyca n ynpasnsoLen memoépaHsbl
coBrnaganm.

CoegunHuTb BepxHIOO YacTb 10 npuBoga
C HUXHEN YacTblo Kopnyca npusoga 16
C NOMOLLBIO NOAXOAALLErO rnpecca.




10. CHOBa BCTaBUTb BCE BUHTbI C LIU/IUH-

11.

12.

5.5

APUYECKOM ronoBKOM 12, nogKnaa-

Hble 13 1 Npy¥UHHbIE Wanbbl 33 1 3aTa-

HYTb UX LUECTUrPaAHHbIMU raMkamm 35.
CHoBa NoacoeaAnHUTL Nogady ynpasis-
toLwero Bo3ayxa / WiaHru ynpasnstoLe-
ro BO3ayxa.

MNocnepoBaTenbHO NogaTth ynpaBns-
IOLLYIO Cpeay Ha BEPXHEE U/MKN HUHK-
Hee coeauHeHue (B 3aBUCUMOCTH OT
dYHKUMKM ynpaBaeHA) U NPOBEPUTb
CHapy¥u NpuBOA, Ha repMETUYHOCTb M
NpaBuMAbHOCTb QYHKLMOHUPOBAHMSA C
MOMOLLbIO MPUIOAHOr0 YCTPOMCTBa A
NMOMCKa NPOTEYEK.

MoHTa rosioBKH npusoga

YcTtaHoBUTbL NpuBOA A B NonoxeHue
«OTKPbITO».

YctaHoBUTbL NpmBOA A € 06enmu
KOJIOHKaMu Ha ¢naHel npusoga 10
M 3aTAHYTb HAKWMAHbIMW rankamu 7
(cobntogan noNoKeHUe coeguHeHNN
ANA ynpaBasaoLwen cpeapl).
CoegmHnTb WNnHAENb npueoga 15 co
WNUHAeNnemM KnanaHa 5 mydtomn 8.
YcTaHOBUTL NPUBOZA, A B NOJIOKEHWE
«3aKpbITO».

MNpoBEpPUTL NOIHOCTLIO COBPAaHHbIM
KJlarnaH Ha repMeTU4HOCTb U
NpaBuIbHOCTb GYHKLMOHUPOBAHUS.
[py HeErepMeTU4YHOCTU CaJIbHUKOBOM

HabWBKM NOATAHYTb HAKUAHYIO ramKy 9.

6.1

HomMmnneKTbl 3anacHbIX

peraneun

HomnieKTbl 3anacHbIX
AeTaziei co CTOPOHbI NpuBoaa

JeTanw.

[Ans Bcex GyHKUMI ynpaB/ieHmn
MMEeKTCA OAMHAKOBbIE 3anacHble

21

14

NN

=

49

50

3anacHble AeTa/iv CO CTOPOHbI MPUBOAA

HomnneKT 3anacHbix getanen SAK

O603Ha4YeHue ans

Telb

Mos. | HaumeHoBaHUue 3aKa3a
YnpasnstoLwasa mem-
14
6paHa
17 Brynka (2 wr.)
YnnoTHUTENBHOE
4 KonbLo C-o06pasHoro
npoguna
21 LLlecTurpaHHas ramka
49 HonbueBon ynioTHu-
Tenb
- 536...SAK...
50 HonbLesol ynnoTHu-

HomnneKT 3anacHbix aetaneu SAF

Mos.

HaumeHoBaHue

O603Ha4yeHue pnsa
3aHasa

12

MpyrnHa*

536...SAF...

* HonmyecTBo NpyHuKH Npy dyHKUMK ynpasieHms 1
3aBUCUT OT UCMOJIHEHMSA MPUBOAA
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6.2

HomnneKTbl 3anacHbIX
AeTasien Co CTOPOHbI KlanaHa

3anacHble AeTasin Co CTOPOHbI KnanaHa
HomnneKkT 3anacHbix getaneu SPK

HomnneKT 3anacHbix getaneu SKS

Mos.

HaumeHoBaHue

O603HavyeHue ansa
3aKasa

1

CanbHUKOBasA HabuBKa

5

LWnnHaenb KnanaHa ¢
ro/I0BKOM KnanaHa

6

YnnoTtHeHue cegna

43

YNNoTHUTENBHOE KOMbLIO

LLlecTurpaHHas raika
(DN 65-100: 4x)

LLlecTurpaHHas rarka
(DN 125: 6x)

LLlecTurpaHHas raika
(DN 150: 8x)

MopgKknapHas warviba

BUWHT ¢ unnuHgpuye-
CKOW roJIOBKOM
(DN 65-80): 4x

BWHT € uMnuHppuye-
CKOW roJIOBKOM
(DN 100-150: 6x)

} 536...SKS...

HomnneKT 3anacHbix getaneu SVS

Mos.

HaumeHoBaHue

O603HavyeHue pnsa
3aHasa

6

YnnoTHeHue ceana

43

YRNOTHUTENIbHOE KOMbLO

Mos.

HaumeHoBaHue

O603Ha4eHue ansa
3aKasa

LLlecTurpaHHas raika
(DN 65-100: 4x)

LLlecTurpaHHas ramka
(DN 125: 6x)

LLlecTurpaHHas rarka
(DN 150: 8x)

MopgKknapHas waviba

1

CanbHUKOBaA HabuBKa

536...SPK...

BUWHT ¢ unnunHgpuye-
CKOM r0JIOBKOM
(DN 65-80): 4x

BWHT ¢ uMnuHppuye-
CKOW roJIOBKOM
(DN 100-150: 6x)

} 536...SVS...
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