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https://www.gemu-group.com/
webcode/?webcode=GW-1436

2 Mechanischer Anbau

2.1 Anbau an Hubantriebe

2.1.1

@ Antrieb muss sich in Grundstellung
(Antrieb entliftet) befinden.

@ Befindet sich im Antrieb oben eine
optische Sichtanzeige (rote Spindel),
dann diese herausziehen.

Vorbereitung des Ventilantriebs

2.1.2 Komplettierung des Weggebers

Der Weggeber wird mit einem Anbausatz
1436S01Z... (direkter Anbau) bzw.
4232S01Z... (externer Anbau), bestehend
aus Druckfeder, Betatigungsspindel und evtl.
Gewindeadapter komplettiert.

Der Anbausatz ist ventilspezifisch.

VORSICHT

Vorgespannte Feder!
» Beschadigung des Gerétes.
® Feder langsam entspannen.

VORSICHT

Eine Beschadigung der Spindel-
oberflache kann zum Ausfall des
Weggebers fiihren!

1. Spindel aus Weggeber bis Anschlag
heraus ziehen.

-

Weggeber

Druckfeder Gber Spindel schieben.
Spindel an Punkt a fixieren (Spindel
darf dabei nicht beschadigt werden).

WWWWWWWWW
a Druckfeder

R
Weggeber Spindel Betatigungsspindel

N
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4. Betétigungsspindel auf Spindel
aufschrauben.

[

2.1.3 Anbau des Stellungsreglers

@ Stellungsregler 1 durch einschrauben
des Weggeber-Sechskants M27 2 in
Antrieb 3 einschrauben.

2.2 Anbau an Schwenkantriebe
2.2.1 \Vorbereitung des Ventilantriebs
’10°ZU
4 &
90°
4}AU ’y
S - B2
[ Eléé E%lﬂ |

® Antrieb muss sich in Grundstellung

VORSICHT

Der Regler darf nicht durch Drehen des
Gehauses befestigt werden, da sonst
die Gefahr besteht dass der interne
Anschlag tuberdreht wird!

Der Stellungsregler lasst sich nach

korrektem Anbau auf das entsprechende

Ventil um 370° drehen.
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(Antrieb entlUftet) befinden. Bei
doppeltwirkenden Antrieben sollte der
Antrieb in Geschlossen-Position gebracht
werden.

Schraube 6 zur Befestigung der
optischen Sichtanzeige entfernen.
Drehrichtung des Antriebs ermitteln

(die Drehrichtung des Antriebs muss

von oben betrachtet gegen den
Uhrzeigersinn sein, wenn der Antrieb von
der Geschlossen-Position in die Offen-
Position fahrt).

2.2.2 Komplettierung des Weggebers
@ Vor der Montage an den Antrieb darauf

achten, dass die Wellenhdéhe und das
Lochbild des Antriebs mit den MaBBen des
Haltewinkels 1 Ubereinstimmen.

Die Welle des Weggebers ist mit einer
Markierung 2 versehen. Stimmt diese
Markierung mit der Markierung auf der
Unterseite des Weggebergehauses 3
Uberein, so befindet sich der Weggeber in
der 0° Stellung.

Der elektrische Drehbereich befindet sich
90° im Uhrzeigersinn von dieser Stellung.



2.2.3 Anbau des Stellungsreglers

@ Adapter 4 auf Welle des Weggebers
setzen.

@ Stellungsregler mit Weggeber und
Haltewinkel auf Antrieb aufsetzen.

@ Nase von Adapter 5 muss in Nut von
Antriebswelle einrasten.

@ Haltewinkel 1 mit beiliegenden
Schrauben auf Antrieb befestigen.

1 —— — =
i A
‘ 5
Ansicht X
0° 45°

< 4
1 %%@/# i 90°

Ansicht X nur Weggeber

Weggeber mit Markierung

2.2.4 Uberpriifung des mechanischen
Anbaus
@ Stellungsregler an Versorgungsspannung
und Luftversorgung anschlie3en.
@ Im Display erscheint folgende Meldung:

Nolnit XX. X%

Mit Hilfe der + und - Tasten kann der
angebaute Antrieb in die Stellung AUF und
ZU gefahren werden.

Dabei muss die Anzeige der Ventilstellung
zwischen 1 % und 99 % liegen.

Sollte die Anzeige den Bereich zwischen

1 % und 99 % verlassen, ist der
mechanische Anbau noch einmal zu

Uberprufen.

2.3 Externer Anbau an Hub- oder
Schwenkantriebe

2.3.1 Vorbereitung des Ventilantriebs
Siehe Kapitel 2.1.1 oder 2.2.1.

2.3.2 Komplettierung des Weggebers
Siehe Kapitel 2.1.2 oder 2.2.2.

2.3.3 Anbau des externen Weggebers
(nur bei Variante mit externem
Anbau)

Siehe Betriebsanleitung GEMU 1436.

2.3.4 Uberpriifung des mechanischen
Anbaus

Siehe Kapitel 2.2.4.

2.3.5 Anbau des Haltewinkels

@ \erbindungsadapter des Stellungsreglers
durch Bohrung des Haltewinkels
schieben und mit beiliegender Mutter
fixieren.

o Haltewinkel mit Hilfe der Bohrungen und
geeignetem Befestigungsmaterial an

einer festen Stelle anschrauben.

VORSICHT

Auf ausreichende Festigkeit der
Befestigungsunterlage achten.
Regler muss unbedingt vor
mechanischer Belastung seitens des
Betreibers geschiitzt werden.

Regler nicht als Steighilfe benutzen.
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2.3.6 Anschluss des Weggebers

Den 5-poligen M12-Stecker des Weggebers
mit der 5-poligen M12-Buchse des Reglers
verbinden.

3 Pneumatische Anschliisse

@ \erbindung zwischen pneum.
Stellungsreglerausgang A1
(einfachwirkend) bzw. A1 und A2
(doppeltwirkend) und pneum.
Steuerlufteingang des Antriebs herstellen.

@ Hilfsenergie (Zuluft) an Anschluss P*
anschlieBBen (max. 7 bar bzw. 101 psi).

4

Elektrische Anschliisse

VORSICHT

@ Analogeingang (Sollwerteingang)
0/4-20 mA an Stecker X3 anschlieBen.

@ Versorgungsspannung 24V DC an
Stecker X1 anschlieBen.

o Bei Betrieb als Prozessregler Ana-
logeingang (Istwerteingang) 0/4-
20 mA an Stecker X3 anschlieBen.

VORSICHT

Max. Steuerdruck des Antriebs beachten!

» Beschadigung des Gerates.
@® Elekirische Anschlisse um
maximal 360° verdrehen.

(&)

Kabelbruchgefahr!
max. 360°

() L)

[ a

Anschluss Bezeichnung

1 Versorgungsluftanschluss P

3 Er_wtlijftungsgnschluss G1/8
mit Schalldampfer

V1 Zuluft-Drossel fur A1

V2 Abluft-Drossel fir A1

V3 Abluft-Drossel fur A2

V4 Zuluft-Drossel fur A2

V5 Ruckschlagventil

> Arbeitsanschluss fur Prozessventil
Stf. 1 und 2 (A1)

4 Arbeitsanschluss fur Prozessventil

Stf. 3 (A2)

Alle Pneumatikanschliisse sind G1/8

4.1 Standard
€ x
X1 X3
Anschluss | Pin | Signalname
1 Uy, 24V DC Versorgungsspannung
5 Schaltausgang K1,24V DC

1 (schaltet Uv*)

i GND (Versorgungsspannung,
Mi2-Stecker | 3 | pigin1 124 Wax; K1+2)
A-Kodierung

4 Schaltausgang K2, 24V DC
(schaltet Uv¥)
5 Digitaleingang 1 (optional**)
Anschluss | Pin | Signalname
1 I+, Istwertausgang|y 4-20 mA intern

X2 2 | I-, Istwertausgang |J versorgt; aktiv
M12-Stecker | 3 RxD, Receive Data, RS232
B-Kodierung | 4 [ TxD, Transmit Data, RS232

5 | GND, RS232
Anschluss | Pin | Signalname
1 W+, Sollwerteingang
2 W-, Sollwerteingang / Digital In W**

X3 X+, Prozess- . .
M12-Stecker 3 Istwerteingang bei Betrieb
A-Kodierun } als Prozess-

9 4 | X Prozessistwert- regler
eingang / Digital In X**
5 Digitaleingang 2 (optional**)
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* Schaltausgang schaltet Gerateversorgungsspannung
Uv - Dropspannung

** Bei Optionen Code 01 und 03

4.2 Profibus DP
X2
X1 X3
Anschluss | Pin | Signalname
1 |n.c.
X1 2 | RxD/TxD-N (PB-)
M12-Stecker | 3 |n.c.
B-Kodierung | 4 | RxD/TxD-P (PB+)
5 | Schirm
Anschluss | Pin | Signalname
1 | Uy, Versorgungsspannung
X2 2 |n.c.
M12-Stecker | 3 | GND
A-Kodierung | 4 [nec.
5 |n.c.
Anschluss | Pin | Signalname
1 |BUS-VDC, +5V DC (PB_5V)
X3 2 | RxD/TxD-N (PB-)
M12-Buchse | 3 | GND (PB_GND)
B-Kodierung | 4 | RxD/TxD-P (PB+)
5 | Schirm

4.3 DeviceNet
X2
X1 X3
Anschluss | Pin | Sighalname
1 | Uy, Versorgungsspannung
X1 2 |n.c.
M12-Stecker| 3 | GND
A-Kodierung | 4 |n.c.
5 |n.c.
Anschluss | Pin | Signalname
1 |nc.
X2 2 |n.c.
M12-Stecker | 3 |n.c.
B-Kodierung | 4 |n.c.
5 |n.c.
Anschluss | Pin | Signalname
1 | Schirm
X3 2 |V+
M12-Stecker| 3 | V-
A-Kodierung | 4 | CanH
5 |CanL
4.4 Anschlussbelegung M12-
Stecker fiir externen
Weggeber
/
-
Anschluss | Pin | Signalname
1 U+, Ausgang Potentiometer
Versorgungsspannung (+)
X4 5 | UP Eingang
M12- Potentiometerschleiferspannung
Buchs_e UP-, Ausgang Potentiometer
A-Kodie- 3 Versorgungsspannung (-)
rung
4 |n.c.
n.c.
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1 Jusy saugos uztikrinimo
nurodymai

Su saugos nurodymais prasome susipazinti
,GEMU 1436cPos” eksploatavimo
instrukcijoje (ji pateikta pridétoje
kompaktinéje ploksteleje).

Jeigu Sios kompaktinés plokstelés neturite,
prasome susisiekti su ,GEMU*.

2 Mechaninis sumontavimas

2.1 Montavimas prie kélimo
pavaros

2.1.1  Voztuvo pavaros paruosimas

@ Pavara turi buti nustatyta j pradine padétj
(iS pavaros iSleistas oras).

@ Jeigu pavaros virSutinéje dalyje yra
optinis regimasis indikatorius (raudonos
spalvos suklys), jj iStraukite.

2.1.2 Poslinkio jutiklio komplektavimas

Poslinkio jutiklis komplektuojamas naudojant
montavimo rinkinj 1436S01Z... (tiesioginis
montavimas arba 4232S01Z... (iSorinis
montavimas), sudarytas iS spaudziamosios
spyruokles, pavaros sraigtas ir galimas
sriegiy adapteris.

Montavimo rinkinys buna pritaikytas
konkre€iam voztuvui.

ATSARGIAI

IS anksto jtempta spyruoklé!
» Prietaiso pazeidimas.
® Spyruoklé is l1éto yra atleidZziama.

ATSARGIAI

Jeigu suklio pavirsius buty
pazeidziamas, tada poslinkio jutiklis
galéty iskristi!

1. Suklj iki galo iStraukite i$ poslinkio jutiklio.

—

Poslinkio jutiklis
2. Spaudziamaja spyruokle uztempkite ant
suklio.
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3. Suklj pritvirtinkite a taske (tvirtinant
suklys neturi buti pazeidziamas).

- 1
Poslinkio  Suklys
jutiklis
4. Pavaros sraigta prisukite prie suklio.

[

2.1.3 Padéties reguliavimo jtaiso
montavimas

——

@ Padéties reguliavimo jtaisg 1 priverzdami

poslinkio jutiklio SeSiabriaunj M27 2
jsukite j pavarg 3.

a Prispaudimo spyruoklé

Pavaros sraigtas

2.2 Montavimas prie pasukimo
pavary
2.2.1 Voztuvo pavaros paruosimas

NG i

Pavara turi buti nustatyta j pradine
padeétj (iS pavaros iSleistas oras). Jei

tai dvikrypté pavara, tada ji turi bati
nustatoma j uzdarajg padét;.
Pasalinkite optinio regimojo indikatoriaus
tvirtinimo varztg 6.

Nustatykite pavaros sukimosi kryptj
(pavaros sukimosi kryptis, jeigu
zvelgiama iS virSaus, turi bati pagal
laikrodZio rodykle, kai pavara i$
uzdarosios padéties slenka j atidarytaja
padét)).

2.2.2 Poslinkio jutiklio komplektavimas

@ PrieS montuodami prie pavaros

ATSARGIAI

Reguliavimo jtaisas neturi buti
tvirtinamas sukant korpusa, antraip
kyla pavojus, kad vidinis ribotuvas gali
buti persukamas!

Jeigu padéties reguliavimo jtaisas prie
atitinkamo voztuvo yra pritvirtinamas
pagal reikalavimus, tada §j reguliavimo
jtaisg galima pasukti 370°.
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uztikrinkite, pavaros veleno aukstis ir jos
angy iSdéstymo schema buty sutapdinta
su tvirtinimo kampuociu 1.

Poslinkio jutiklio velenas pazymétas 2
zyma. Jeigu Si Zyma sutampa su poslinkio
jutiklio korpuso 3 apatinéje dalyje esancia
zyma, vadinasi, poslinkio jutiklis yra
nustatytas j ,0°“ padét;.

Elektriné sukimo zona yra 90° nuo

Sios padéties pagal laikrodZio rodyklés
sukimosi kryptj.



2.2.3 Padéties reguliavimo jtaiso
montavimas

@ Adapterj 4 uzmaukite ant poslinkio jutiklio
veleno.

@ Padeéties reguliavimo jtaisg su poslinkio
jutikliu ir tvirtinimo kampuocius uzmaukite
ant pavaros.

@ Adapterio 5 pirmgalys turi bati jstatomas
pavaros veleno iSpjova.

@ Tvirtinimo kampuotj 1 prisukite prie
pavaros haudodami pateiktus varztus.

=g
|
|10 ]

|
|
|
i
|
1 = =

i 4

‘ 5
Vaizdas X

90°

Vaizdas X (tik Poslinkio jutiklis)

Poslinkio jutiklis su zyma

2.2.4 Mechaninio montavimo patikra

@ Padeties reguliavimo jtaisas prijunkite
maitinimo jtampg ir oro tiekima.

@ Ekrane pateikiamas Sis pranesimas:

Nolnit XX X%

Naudojant + ir - mygtukus sumontuotg
pavarg galima nustatyti j padetj ,ATIDAR.“ ir
UZDAR.“.

Siuo atveju voztuvo padéties rodmuo turi
bati nuo 1 iki 99 proc.

Jeigu rodmens diapazonas neatitinka

1-99 proc., tada privaloma dar kartg patikrinti

mechaninj montavima.

2.3 ISorinis montavimas prie
kélimo pavary arba pasukimo
pavary

2.3.1 Voztuvo pavaros paruosSimas

Zr. skyriy 2.1.1 arba 2.2.1.

2.3.2 Poslinkio jutiklio komplektavimas
Zr.skyriy 2.1.2 arba 2.2.2.

2.3.3 ISorinio poslinkio jutiklio
montavimas
(tik tuo atveju, jei tai iSorinis
montavimas)

Zr. eksploatavimo instrukcijg ,GEMU 1436*.

2.3.4 Mechaninio montavimo patikra
Zr. 2.2.4 skyriy.

2.3.5 Tvirtinimo kampuocio
montavimas

@ Padéties reguliavimo jtaiso jungiamajj
adapterj perkiskite per tvirtinimo
kampuocio angag ir prisukite pateikta
verZle.

o Naudodami angas ir tinkama tvirtinimo
medziaga tvirtinimo kampuotj priverzkite
prie tvirtos vietos.

ATSARGIAI

Uztikrinkite, kad tvirtinimo pagrindas
buty pakankamai patikimas.
Reguliavimo jtaisg operatoriaus puséje
privaloma apsaugoti nuo mechaninés
apkrovos.

Reguliavimo jtaisas - tai ne pasistojimo
priemoné lipant.
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2.3.6 Poslinkio jutiklio jungtis
Poslinkio jutiklio 5 poliy M12 kiStukg
sujunkite su reguliavimo jtaiso 5 poliy jvore
M12.

3 Pneumatinés jungtys

@ Pneumatinj padeéties reguliavimo jtaisg
A1 (vienkryptj) arba A1 ir A2 (dvikryptj)
sujunkite su pavaros valdymo oro jejimo
anga.

@ Pagalbinés energijos (tiekiamo oro) jungtj
sujunkite su jungtimi P* (ne daugiau kaip
7 bar arba 101 psi).

4 Elektros srovés jungtys

ATSARGIAI

@ Analoginj jéjimg (nustatytosios vertés
jéjimas) 0/4-20 mA prijunkite prie
kiStuko X3.

@ Maitinimo jtampos tiekimg 24V DC
uztikrinkite X1 kistukui.

@ Jeigu naudojama kaip proceso
reguliavimo jtaisas, analoginj jéjima
(tikrosios vertés jéjima) 0/4-20 mA
prijunkite prie X3 kistuko.

ATSARGIAI

ATSARGIAI

Atsizvelkite j didziausig pavaros valdymo
slégio verte!

() )

) a
Jungtis Apibudinimas
1 Darbinio oro teikimo jungtis P
3 Oro iéle_idimo jungtis G1/8

su duslintuvu

V1 A1 skirtas oro tiekimo droselis
V2 A1 skirtas oro iSleidimo droselis
V3 A2 skirtas oro iSleidimo droselis
V4 A2 skirtas oro tiekimo droselis
V5 Atbulinis voZtuvas

Proceso valdymo voztuvo darbiné
2 jungtis

Stf. 1ir 2 (A1)

Proceso valdymo voztuvo darbiné
4 jungtis

Stf. 3 (A2)

Visos pneumatinés jungtys yra G1/8

Kabelio trukio pavojus!
» Prietaiso pazeidimas.

@ Elektrines jungtis pasukite

. 7 o ne
ne daugiau kaip 360°. daugiau
360°
4.1 Standartas
D e
X1 X3
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
1 Uy, 24 V DC Maitinimo jtampa
Perjungimo iSéjimas K1, 24V DC
2 . *
X1 (jungta Uv*)
M12 3 GND (maitinimo jtampa,
kiStukas Digin1+2+W+X; K1+2)
A koda- 4 Perjungimo i&éjimas K2, 24 V DC
vimas (jjungta UV*)
5 Skaitmeninis jéjimas 1 (pasirenka-

masis™*)

Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas

] [+, tikrosios vertés
iSéjimas 4-20 mA
X2 vidi.maitin.;
Mi2 | I _t_i.krosios vertés aktyv.
kitukas Isejimas
Bkoda- | 3 RxD, gauti duomenys, RS232
vimas 4 TxD, perduoti duomenys, RS232

5 GND, RS232
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Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
1 W+, nustatytosios vertés jéjimas
5 W-, nustatytosios vertés jéjimas /
Digital In W**
X3 X+, procesas- -
. . . ]e|gu
'!\/|12 3 T|}§r03|os vertés naudoja-
klstuka§ l€jimas ma kaip
A kodavi- X-, Tikroji proceso proceso
mas |4 verté-igjimas / :ﬁg“{;;’;s
Digital In X** ‘
5 Skaitmeninis jéjimas 2
(pasirenkamasis**)

* Naudojant perjungimo iS€jima jjungiama prietaiso
maitinimo jtampa Uv - jtampos sumazéjimas

** Jei tai parinktys su 01 ir 03 kodais

4.2 Profibus DP
X2
X1 X3
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
1 n.c.
X1
M12 2 RxD/TxD-N (PB-)
kiStukas 3 n.c.
Bkoda- |4 | RxD/TxD-P (PB+)
vimas
5 Ekranas
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
1 Uv, maitinimo jtampa
X2
M12 2 n.c.
kiStukas 3 GND
A koda- 4 |nc.
vimas
5 n.c.
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
3 1 BUS-V DC, +5V DC (PB_5V)
M12 2 RxD/TxD-N (PB')
jvoré 3 GND (PB_GND)
Bkoda- |4 | RxD/TXD-P (PB+)
vimas
5 Ekranas

4.3 DeviceNet
X2
X1 X3
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
X1 1 Uv, maitinimo jtampa
M1i2 2 n.c.
kiStukas 3 GND
A koda- 4 n.c.
vimas 5 no.
Jungtis | KaiStis | Signalo pavadinimas
X2 1 n.c.
M1i2 2 n.c.
kiStukas 3 n.c.
B koda- 4 n.c.
vimas 5 no.
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
X3 1 Ekranas
M12 2 |V+
kiStukas 3 V-
A koda- 4 |CanH
vimas 5 |CanL
4.4 M12 kiStuko jungéiy
sujungimas su isoriniu
poslinkio jutikliu
/
-
Jungtis | Kaistis | Signalo pavadinimas
1 U+, potenciometro iSéjimo
maitinimo jtampa (+)
X4 UP, potenciometro jéjimo maitinimo
M12 2 it
Mz jtampa
lvore UP-, potenciometro iSéjimo
A koda- 3 L
. maitinimo jtampa (-)
vimas
n.c.
5 n.c.
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5 Initialisierung und
Inbetriebnahme

Durch das Starten der Selbstinitialisierung
passt sich der Regler an das Ventil an.
Samtliche Parameter werden selbstandig
abgefragt. Dieser Vorgang kann je nach
Ventil ein paar Minuten dauern.

Bei sehr kleinen Antriebsvolumen ist es
evil. notwendig die internen Drosseln
(V1, V2 bei einfachwirkenden Antrieben
und V1,V2, V3, V4 bei doppeltwirkenden
Antrieben) des Reglers ein wenig zu
schlieBen um die Ventilstellzeiten zu
vergroBern. Dies sollte nur wahrend
der Initialisierung im Programmschritt

5 Inicijavimas ir pridavimas
eksploatuoti
Prasidejus savaiminiam inicijavimui
reguliavimo jtaisas suderinamas su voztuvu.
Visi parametrai nuskaitomi savaime.
Atsizvelgiant j voztuvg Sis procesas gali
trukti kelias minutes.
Jeigu pavaros turis yra labai mazas,
butina Siek tiek uzdaryti vidinius
reguliavimo jtaiso droselius (V1,V2 -
jei tai vienakryptés pavaros, ir V1, V2,
V3, V4 - jei tai dvikryptés pavaros),
kad voztuvo nustatymo trukmé buty
pailginta. Sitg galima atlikti inicijuojant,
per programos etapa ,,adjTime".

“adjtime” durchgefuhrt werden. IS | Remiantis patirtimi, jeigu taikoma
> | Ventilstellzeiten von ca. 1-2 1-2 sekundziy voztuvo nustatymo
Sekunden fuhren erfahrungsgeman trukmé, tada uztikrinami optimalls
zu optimalen Regelergebnissen. reguliavimo rezultatai.
<> | Die Initialisierung kann alternativ [ | Antraip, inicijavima galima jjungti
auch Uber den Parameter "Init Valve" naudojant parametrg ,Init Valve®.
gestartet werden.
5.1 Elektriné ir pneumatiné
5.1 Elektrischer und jungtis

pneumatischer Anschluss

1. Pneumatische Hilfsenergie (max. 7 bar)
aktivieren (siehe Kapitel 3 "Pneumatische

Anschlisse").

=
e o
o
1%

Einfachwirkend Doppeltwirkend
2. Versorgungsspannung 24 V einschalten
(siehe Kapitel 4 "Elektrische Anschlisse").
GND
+24V DC

X1: Standard
und DeviceNet

X2: ProfiBus DP

1. Aktyvinkite pneumatinj energijos Saltinj
(ne didesnj kaip 7 bar) (zr. 3 skyriy
~,Pneumatinés jungtys®).

Vienkrypcio veikimo
Dvikrypcio veikimo
2. Jjunkite 24 V maitinimo jtampag
(2r. 4 skyriy, Elektrinés jungtys®).
GND
+24V DC

X1: Standartinis
ir DeviceNet

X2: ProfiBus DP
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Automatische Schnell-Initialisierung

Savaiminis spartusis inicijavimas

Einschaltmeldung

Diese Meldung
wird 5 Sekunden
lang angezeigt

und erlischt
anschlieBend
automatisch.
Innerhalb der 5
Sekunden kann mit

der Taste |+ weiter
geschaltet werden.

Sis pranesimas
rodomas

5 sekundes

ir galiausiai
panaikinamas
savaime.
Naudojant mygtukag

per 5 sekundes
galima vél jjungti..

*

Nolnit XX.X% _|E|> Setup
nach Anlegen der Ventil kann | <
Versorgungsspannung. || = auf- und zu IE'
gefahren .
ohne Werksvoreinstellung werden. 3 Sekunden driicken
Spauskite 3 sekundes
iunai S Voztuv
!J'“.'ngmlo. pranesimas, ga"maa StartlnitValve
jeigu uztikrinama Sdarvti i
e . UZ. ary | Ir OK ESC
maitinimo jtampa atidaryti.
be gamykliniy nuostaciy
+
T goClose XX. X% Init Valve ESC
= Selbstinitialisierung ES@ |E| OK
= Savaiminis
inicijavimas v
goOpen XX. X%
esc |[=]
findFunct XX. X%
esc |[=]
adjTime XX XX
Next Wait ESC |E|

Der Stellungsregler GEMU
1436 cPos ist betriebsbereit
und reagiert auf den extern
vorgegebenen Sollwert.

Bei Option "Prozessregler"
muss dieser separat
aktiviert werden (siehe

IEII?IV'

v

adjust nozzle(s)

OK ESC

v

E_

GEMU 1436 cPos yra

verte.

15.2 skyriy).

O

Betriebsanleitung, Kapitel 15.2). findCoefficient XX.X% |E|
ESC
Padéties reguliavimo jtaisas
parengtas naudoti ir reaguoja ;
j iSoréje nustatytg privalomaja Init Pilot XX. X%
esc | [=]
Jei tai parinktis ,,Proceso
reguliavimo jtaisas”, tada v
padéties reguliavimo jtaisas w3
turi bati aktyvinamas atskirai Init Valve OK |E|
(zr. Eksploatavimo instrukcijos
) | =
A WXXX: X XXX |E| SETUP E Mode Auto |E|
— — Manual
[=] [=] -
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6 Menustruktur
6.1 Menustruktur

1. Service

6

6.

Meniu struktura

1

Meniu struktura

1. Prieziura

Service
1
+ (=]
[ - [ [ *
I / O Status — Login — Diagnosis — Gemu specific — Return
| 1.1 < | 1.2 | 1.3 < | 1.4 < | 1.5
| =
ow- E ow3
V:1.1.11 — | ID
_ | 255.255.255.255
(=]
0 E ow- E ow3
Error List hrs. XXXXX: XX XX Warnings ON
— —
4— — ~G—
- | HHE - (] | EUE on..oFF
[=]
wo E riwl E riwl E w2
Code: O | sy | LOgOUL? - | NewCode:1 O | s | NewCode:2 0
_ Active Level: 3 — — q—
E [+]{=]  (0...10000) E [+ ]{[= OK E [+t=  o0..10000 E [+|f=  o0..10000
Nur verfligbar bei ProcCtriMode: ON
E Prieinama tik tada, jeigu pasirinktas ,ProcCtriMode*: JJUNG.
ActiveParaSet P1 @, min - Pot - max @, I w: XX.X mA @, I x: XX.X mA @, I Out: XX.X mA
— ¢ | 0,0 % 100 % -— HEER G— .... e ....
Return — | Relais K1 :K2 _E In WX D12 | oy Pos Ctrl Out
— ® O ~— ® 6 0 0 =——
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o
©

L[ e

1

afjw =]

ow- E ow3 E ow3 E

S/N 743984/ 1 — | TAG1 — | TAG2 — | ReEtUrN
Seriennummer e | TAG1 Nummer < | TAG2 Nummer —

serial number E TAG1 number E TAG2 number E

o DECETE. Mo -

Errors ON — | SensTest Enable 1 — Clear Error List Return

_l |<_ < —
F||E  ON..OFF E HI = Disable =l oK E
I Enable 1 |
o
Bw3 E E
NewCode:3 O |mp | REtUrN —
—

F||=  0..10000 E
Nur verfligbar bei ProcCtriMode: ON
Prieinama tik tada, jeigu pasirinktas ,ProcCtriMode*: [JUNG.

w Proc X | oy | W Pos X | - | PO AbS XXX % || Valve 1:2:3:4

XX.X % XXX % | <g— XX.X % XXXV | g [T ] e o000 <
Pos Ctrl In _E Proc Ctrl Out _E Proc Ctrl In
XXX 96 | g P XX.X %

Nur verfligbar bei ProcCtriMode: ON
Prieinama tik tada, jeigu pasirinktas ,ProcCtrIMode*: ]JJUNG.
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6.2

Menustruktur
2. SetBasics

SetBasics
2

I

‘|
row3

W-Input: 4-20 mA

=

0-20 mA
4-20 mA

||s

6.2 Meniu struktura
2. SetBasics
rOw3 r3w3
: ) :
X-Input:  4-20 mA Default: Yes
-
0-20 mA — Yes...No
= a20map @] | #IE
rOw0
Return - Helptext ON
-
e
ON...OFF
m | =
4.
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Init Valve
Auto Man ESC
r3w3 r3w3 row1
Init Valve = CalPointQtyt 9 = D. Refresh 0.1s
- -
< <
1...19 0.1...1.0s
- = - =
row0 _ row2 _ row2
HelpLanguage D| L— | AutoReturn 5min DLight On Key
- -
D | — 1...60min | = On Key
+H|1= | [m| | HII= m| | FHE on
N

—
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6.3 Menustruktur

3. SetFunction

6.3

Meniu struktura
3. SetFunction

Ml

=1

ow1 E w2

K1 Switch NO K1 Fn no
— -
@ — s

[=] | @HE of [m] | ENIED P min

NC P max

P min/max

W min

=] W max

W min/max

X min

X max

X min/max

SSE min

SSE max

SSE min/max

Active

Error

Warning

SetFunction
3
Nur verfligbar bei ProcCtriMode: ON
I E Prieinama tik tada, jeigu pasirinktas ,ProcCtriMode": JJUNG.
10w3 E row2 E ow2

ProcCtriMode: OFF > | ProcCtrl - | POSCtrl | DeadBand 1.0 %|,
e " ~— -~ -

IE' E|IE  ON..oFF IE' IE' IE' EIIE 01.250%

Nur verfligbar bei Reglerausfiihrung
PAO1 (mit integriertem Prozessregler)

Prieinama tik tuo atveju, jeigu
naudojamas reguliavimo jtaisas
PAO1 (su integruotu proceso
reguliavimo jtaisu)

=]

K] E ow3
Pos P 1.0 >| Pos D 1.0,
[=] — |
@EitE 0.0..1000 |E| EIE  0.0..100.0
E ow1
Return - | OpenTight: 100%
— ~m—
IE' EAIE  90-100%
=
0w E ow3 E ow3
Proc-P: 0.50 »| Proc-I: 20s » | Proc-D: 0.0
@_ <— e
IE' E/IE 0.1..100.0 IE' H|IE 01..999.9s IE' E/iE 0.0..100.0
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Nur verfligbar wenn K1/K2 Func dies erfordert.
Prieinama tik tuo atveju, jeigu Sito reikalauja K1/K2 Func.

ow1

ow1

] =

AlarmMinK1

EHIE 0.2.9.8%

10.0 %

™

W

AlarmMaxK1 10.0 %

BB 0.2..99.8%

[=] f
SSE1Time

El|E 0.1..1000s

50s

Nur verfﬂgbar wenn K1/K2 Func dies erfordert.
Prieinama tik tuo atveju, jeigu $ito reikalauja K1/K2 Func.

row1

ow1

ROw

=
=

AlarmMinK2 10.0 %

EI|E 02.99.8%

AlarmMaxK2 10.0 %

EIIE 02..99.8%

SSE2Time 5.0s

H||E o0.1..1000s

ow2 ‘

[#]

—
[«]
Dl
»| Error Action

HE @m

=] B ol B
K2 Switch NO K2 Fn N0 | == Error Time 0.2s close Return @
— — —
E == NO E == P min E EE o05..100s BEIE close
NC P max open
P min/max hold
W min
W max
W min/max
X min
X max
X min/max
SSE min
SSE max
SSE min/max
Active
Error
Warning
[l B 'EEM B B HE
L= | pigitalinput =1 | pigitaloutput ] | cpyparaset OFF k== | Analogout Poti | L= [ Return = @
— — — [ Cm— =
= =] o) el O I o
P1=>P2 [
P1<=P2
P1=>P3
P1<=P3
P1=>P4
P1<=P4
[=]
row3 E ow3 E row3 E ow3 E E
Inw off | L= [ nx orf|l = [ in1 off | L= [ in 2 off | L=} | Return _,
e < — ~Ge— ~— .
IE' HIlE  oFF/oN IE' H/IE  oFF/ON IE' H/IE  oFF/ON IE' HIIE  oFF/ON IE'
safe / ON safe / ON safe / ON safe / ON
ParmSetBO ParmSetBO ParmSetBO ParmSetBO
ParmSetB1 ParmSetB1 ParmSetB1 ParmSetB1
Poti / 1x Poti / Ix Poti / Ix Poti / Ix
E ow3 E row3
> | Pos T 100 ms »| MinPos 0.0 %
— e
1...5000 ms + 0.0...100.0 % | "—
|E| BiE |E| == o=
E ow1 E row3
—p-| ClOSETight: 0% | | MaxPOs 100.0 %
G— — ¢—
IE' BEIE 0...10% IE' |3 0.0...100.0 %
B B [ B Hm
— | Proc-T: 1000 ms | =3, | IxType OFF | L=}, | IxTime 0.10s | == | Return —_—
~— — ~— ~—
IE' E|IE 110000 ms IE' el =] OFF IE' [|{[E 0.10...20.00 s IE'
RC
avr

Nur verfigbar wenn Proc

D>0

Prieinama tik tuo atveju, jeigu Proc D > 0
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6.4 Menustruktur
4. SetCalibration
Return

Nur verfligbar bei
ProcCtriMode: ON

Prieinama tik tada,
jeigu pasirinktas
»ProcCtriMode*:
JJUNG.

|

-

- |-

row3
X-Direction: rise
rise...fall
=

+|

SetCalibration

4
row3
W 90% 90.0 %
0.0...100.0 %
=
row3
W 80% 80.0 %
0.0...100.0 %
=]

|

s w)a

afl= ]

6.4

Meniu struktura
4. SetCalibration

s

row3
4mA = 0%
0.0...9999
=]
r3w3
I Min X 3.5 mA
0.0...22.0 mA
=]

Nur verflgbar bei ProcCtriMode: |

Prieinama tik tada, jeigu pasirinktas ,,ProcCtriMo

galn

row3
Y-Direction: rise
rise...fall
1=

Nur verfigbar wenn W-Funktion: free

=

row3 E row3
Scaling OFF Decimalpoint 1
—
ON / OFF | == 0..2
=) CHELE
B
rOw E r3w3
Scaling I Max X 20.5 mA
—
<
0.0...22.0 mA
- e
row3 E row3
W-Direction: rise W-Function: lin.
-
rise...fall | == lin.
I =] E =) 1:25
1:50
free
row3 E
W 100% 100.0 % Return
-
0.0...100.0 % ==
2l -
row3 E row3
W 70% 70.0 % W 60% 60.0 %
——
0.0...100.0 % | == 0.0...100.0 %
H = E 1=

afla wfly =
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Prieinama tik tuo atveju, jeigu W funkcija: laisv

row3
Set W-free

|
rOw
W 0% 0.0 %
0.0...100.0 %
=]
row3
W 50% 50.0 %
0.0...100.0 %
FHI =




E row3 E row3
20mA = 100.0 % Return
——— ———
— 0.0...9999|
CIETE -
E r3w3 E r3w3
I Max W 20.5 mA I Min W 3.5 mA
— ——
< <
0.0...22.0 mA 0.0...22.0 mA
= e = e
ON
de”: JJUNG.
E row3 E row2
PotiDir rise OutMinPos 0.0 %
- ———
< . <G
rise 0.0...100.0 %
- FE fall | | | B
‘a
E row3 E row3
W 10% 10.0 % W 20% 20.0 %
— ——
< -~
0.0...100.0 % 0.0...100.0 %
- [EIE -] PEIE
E row3 E row3
W 40% 40.0 % W 30% 30.0 %
~<— <
0.0...100.0 % 0.0...100.0 %
= | s = | s
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6.5

Menustruktur
5. Communication

@ <E_ Fieldbus
5.1

E ow3

Bluetooth

Bluetooth

115200 E ComPort
—

38400| [m] ==

57600

115200

6.5 Meniu struktura
5. Rysys
Communication
5
=] =
E, WebServer E@
g | 5.2
E
=] =
E w3 IE row3
(Q)—[rs22 Auto | =) [ Bdrate RS
B auto| Taa] ==
”E] Serial E
OFF Return E»

1, Fieldbus

==

ON / OFF

]|
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Nur verflgbar bei Reglerausfihrung mit integrierter Bluetooth-Schnittstelle

Prieinama tik tuo atveju, jeigu naudojamas reguliavimo jtaisas su integruota ,Bluetooth“ sgsaja

BT Function

&=

PC/PDA

PC/PDA
Phone

o]
™

State

ol
™

BT Name

&I

1436 cPos

ol
™=

BT Code

EHIIE

0000

0000...9999
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Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Hinweis: Pastaba:
=3 Handhabung, Montage und Aptarnavimo, montavimo ir
Inbetriebnahme, sowie Einstell- atidavimo eksploatuoti bei
und Justierarbeiten, durfen nur reguliavimo ir nustatymo darbus
von autorisiertem Fachpersonal leidZziama atlikti tik jgaliotiems
durchgefuhrt werden. Fir Schaden, kvalifikuotiems darbuotojams.
welche durch unsachgeméaie Jmoné ,GEMU* neatsako uz Zalg,
Handhabung oder Fremdeinwirkung kilusig ar padarytg deél netinkamo
entstehen, (ibernimmt GEMU naudojimo arba pasalinio poveikio.
keinerlei Haftung. Nehmen Sie im Pries pradedant eksploatuoti kilus
Zweifelsfall vor Inbetriebnahme abejoniy, pasikonsultuokite su
Kontakt mit GEMU auf. jmone ,GEMU*.
Hinweis zur Mitarbeiterschulung: Nurodymas dél darbuotojy mo-
I Zur Mitarbeiterschulung nehmen kymo:
Sie bitte Uber die Adresse auf der dél darbuotojy mokymo prasome
letzten Seite Kontakt auf. kreiptis paskutiniame lape nurodytu

adresu.

Kilus abejoniy ar nesusipratimy, pagrindine
laikoma vokiskoji Sio dokumento versija!
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Anderungen vorbehalten - Pasilieckame teise keisti - 05/2023 - 88761473



