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= EIT1 L Pikaohje

Sulkukalvon vaihto koodi 5M
Koko MG 10-300/ DN 10-300

1. Laita toimilaite auki-asentoon.

Avaa liitospultit ristiin ja nosta koneisto pois venttiilinrungosta.

Laita toimilaite kiinni-asentoon.

Manuaalisten toimilaitteiden yhteydessa on huomioitava, ettei niita
kierreta liian pitkalle kiinni, silla muutoin painekappale voi tulla ulos
ohjaimista.

K&anna PTFE-kalvokilpi kasin paalle ja ruuvaa irti
venttiilikarasta/painekappaleesta (oikeakatinen

kierre: avaa kdantamalla vasemmalle).

Poista EPDM-tukikalvo.

Tarkasta, onko kalvossa vaurioita, ja tarvittaessa vaihda kalvo.

Aseta uusi EPDM-tukikalvo kayttolaippaan oikeaan asentoon.
Ké&anné uusi PTFE-kalvokilpi kasin péalle ja kierré kiinni venttiilikaraan/
painekappaleeseen, kunnes tunnet selvaa vastusta.

Kéaanna PTFE-kalvokilpi takaisinpain Iahimpaan asentoon,
jossa se on kohdakkain reikdkuvan kanssa (maks. 180°).
. Kéanna PTFE-kalvokilpi takaisin kasin. PTFE-kalvokilven nokan
ja EPDM-tukikalvon nokan voi asettaa vastakkaisille puolille
(ks. kuva). Etuna on se, ettd kummankin nokan merkinnat ovat
nakyvissa. Jos nokat ovat paallekkain, se on teknisesti myos oikein.




11. Laita toimilaite auki-asentoon.

. Aseta toimilaite asennetun kalvon kanssa venttiilinrungolle.
. Huomioi reik&kuvan yhtapitavyys.

. Ohjaa liitospultit rungon puolelta paikalleen, aseta mutterit
ja kiristé ristiin kasitiukkuuteen (voimaa kayttamatta).
Muista asettaa aluslevyt kummallekin puolelle.

. Laita pneumaattinen toimilaite kiinni-asentoon
(manuaalinen toimilaite vain asentoon "puoliksi
suljettu”, sahkoétoimilaite n. 20 % auki).

. Kirista liitospultit vaiheittain ristiin sopivalla tydkalulla
kiertamalla niita tasaisesti useita kierroksia, kunnes
PTFE-kalvokilpi ja EPDM-tukikilpi ovat tasaisesti ja
rinnakkain venttiilinrungossa (ks. kuva alla).
Asennus on tehtava ripeasti ja ilman keskeytyksia.

Téarkeité ohjeita:

Koska elastomeerit litistyvat ajan my6ta, ennen jarjestelman kayttdéonottoa taytyy tarkastaa kalvon puristus ja
mahdollisesti jalkikiristaa sen laipoitusta (steriloinnissa kaytettavien venttiilien yhteydessa liséksi ensimmaisen
sterilointijakson jalkeen). Venttiilien kayttotarkoitusta vastaavasti suosittelemme tekemaan saanndélliset tarkastukset
jatkuvassa kaytossa.

Iskunrajoittimet, lisalaitteet ja tarvikkeet (esim. nostorajoittimet, optiset asennonilmaisimet, sdhkdiset
kaukoasennonilmaisimet, asento- ja prosessisaatimet) taytyy kalibroida uudelleen sulkukalvon vaihdon ja/tai sulkukalvon
saadon jalkeen (katso kulloinenkin toimintokuvaus). Sulkurajoittimella varustettujen manuaalisesti kaytettavien venttiilien
yhteydessa saato taytyy niinikdan tehda uudelleen.
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