LM77 3021

Volumenstrom-Messturbine /
Totalizer / Batchcontroller

Turbina de medicion del flujo volumétrico /
Totalizador / Controlador de carga
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion der GEMU-Volumenstrom-

Messturbine:

¥ Sachgerechter Transport und Lagerung

¥ Installation und Inbetriebonahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

¥ Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x¥  OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Volumenstrom-
Messturbine.

I3~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfihrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bertcksichtigen

nicht:

x  Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

¥ Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

¥ Gefadhrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

x  Gefadhrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® \/erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® \Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgeflhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

Warnhinweise

A SIGNALWORT

Bei Unklarheiten: )
¥ Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

Art und Quelle der Gefahr

> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole A WARNUNG
¥~ | Hand: Beschreibt allgemeine Volumenstrom-Messturbine nur
Hinweise und Empfehlungen. bestimmungsgemaB einsetzen!
> Sonst erlischt Herstellerhaftung und
° Punkt: Beschreibt auszufiihrende Gewahrleistungsanspruch.
Tatigkeiten. ® Die Messturbine ausschlieBlich
- : : entsprechend den in der
g _IP_fa?:lng eitsg;hrelbt Reaktion(en) autf Vertragsdokumentation und in der
i Einbau- und Montageanleitung
X Aufzahlungszeichen festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.
® Die Messturbine darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
3 Vorgesehener verwendet werden.

X

Einsatzbereich

Die Volumenstrom-Messturbine

GEMU 3021 ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie ist zum
Messen und Dosieren von Wasser oder
wasserahnlichen Medien bestimmt.

Bei auskristallisierenden Medien muss
die Turbine, auch in ruhender Position,
komplett im Medium eingetaucht sein.
Es wird bendtigt: 24 V DC Netzteil zur
Spannungsversorgung.

Die Volumenstrom-Messturbine darf
nur geman den technischen Daten
eingesetzt werden (siehe Kapitel 4
“Technische Daten").

VORSICHT

Volumenstrom-Messturbine nicht mit

Druckluft reinigen!

> Daduch konnen die Lager der
Messturbine geschadigt werden.
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4 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, flissige wasserartige Medien, die die
physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Allgemeines
Schutzart nach EN 60529: IP 65
Gewicht: DN 25: 600 g
DN 50: 1500 g
MaBe LxBxH: siehe BemafBung
Einbaulage: beliebig
Einbauhinweis: Ein-/Auslaufstrecke 5 x DN
Richtlinien: CE
EMV: 2014/30/EU

Elektrische Daten

Spannungsversorgung U: 18-30V DC
Leistungsaufnahme [W]: typ. 1W
Stromaufnahme [A]: typ. 40 mA

(bei Stromausgang = 0 mA)
Eingangssignale:

SetBatchNo 1-4, SetBatchQty (Batch Controller)

Total Count reset (Totalizer)

High-Signal: 14V DC-30V DC
Low-Signal: ovDC- 8VDC
Impulszeit: > 100 ms

SetQtyFactrTime (Batch Controller)

High-Signal: 14V DC-30V DC
Low-Signal: ovDC- 8vDC
Auflésung: 4 ms

Ausgangssignale:

Pulsausgang PNP, (U,- U,,)

typ. U,., 1,7V bei24V/ 5mA
2,5V bei 24V /10 mA
5,0V bei 24V /20 mA

Batch Ende PNP, (U,- U,.)
typ. U,., 2V bei 24V DC/0,7 A

Pulsrate < K-Factor / 2 (K-Factor einstellbar,
siehe beiliegendes Prufprotokoll)

Strom 0/4 - 20 mA
Auflésung <23 pA (10 bit)
Genauigkeit + 1,5 bit
Birde <500 Ohm
Lastabhangigkeit 0,25 %

Relais

Schaltspannung / Kontakt <36V DC/30VAC

Schaltstrom / Kontakt <1A

Schaltleistung / Kontakt <15W

Elektrischer Anschluss:

Geratestecker Bauform A, DIN EN 175301-803 (Totalizer)

5polige M12x1 Anschlussstecker (Batchcontroller)
Spannung: <36V DC/30V AC
Strom: <2 A DC
Leistung: < 60 W

Empf. Anschlusskabel; @: 8-10 mm

Elektrische Daten

Messdaten:

Messbereich
(einstellbar)

DN 25 120 I/h - 7200 I/h
(Werkseinstellung 3600 I/h)

DN 50 500 I/h - 25000 I’h

(Werkseinstellung 25000 I/h)

Pulsrate DN 25 max. 256 Imp/I
(einstellbar) (Werkseinstellung 1 Imp/I)
DN 50 max. 25 Imp/I

(Werkseinstellung 1 Imp/1)

Anlauf DN25 < 80lh

DN 50 <500/
Druckverlust DN 25 0,1 bar bei 3600 I/h
DN 50 0,2 bar bei 25000 I/h
Genauigkeit: + 1,0 % FS (FS = full scale)
Wiederholbarkeit: +0,5% FS
Optische Anzeige: LC-Display 2 x 16 Zeichen,
Ziffernhéhe 5,55 mm

Betriebsbedingungen

Lagertemperatur:
Betriebstemperatur:
Mediumstemperatur:
PVC-U, grau (Code 1)
PVDF (Code 20) -20 bis +80 °C

Art des Mediums flussig < 120 mm?/s (120cSt)

Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig von der
Temperatur des Betriebsmediums, siehe Tabelle unten.

-10 bis +60 °C
-20 bis +60 °C

+10 bis +60 °C

Medienberihrende Teile:

Turbinen-Innenteile: PVDF

Gehause: PVC-U/PVDF

Lager/Achse: Saphir/Keramik (Al203)

Dichtungen: FPM, EPDM
Messwertumformer:

Gehéuse: PP

Gehausedeckel Messgerat, GroBe B: PMMA

Gehausedichtung: NBR

Gehauseschraube: 1.4303
Geratestecker:

Geratesteckergehause: PA 6 (Totalizer)

Geratesteckerschraube: PA 66 (Batchcontroller)
VQSt 36-2-4,8 Profildichtung: NBR

Weitere Gehausewerkstoffe auf Anfrage

Messprotokoll mit Kalibrierdaten ist im Lieferumfang
enthalten. Kalibrierung mit Wasser 20 °C.

Um ein Blockieren des Rotors durch im Medium mitgefiihrte
Verunreinigungen zu verhindern, sollte ein Schmutzfilter
(Maschenweite 100 um) vorgeschaltet werden!

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir PN 10

Temperatur in °C 20 | -10 | =0 5 10 20 25 30 40 50 60 70 80
Gehausewerkstoff zuldssiger Betriebsdruck in bar

PVC-U, grau ‘ Code 1 - ‘ - ‘ - ‘ - | 10,0] 100 10,0 | 8,0 ‘ 6,0 ‘ 35 ‘ 1,5 ‘ - ‘ -

PVDF Code 20 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 90 | 80 | 71 | 6,3 | 54 | 4,7

LEMOLT°
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5 Bestelldaten

Typ Code

Volumenstrom-Messturbine 3021
programmierbares Messgerat

Nennweite Code
DN 25 25
DN 50 50

Gehéduseform Code
Zweiwege Durchgangskérper D

Anschlussart Code

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7

Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) 7R*

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll (Muffe) 33

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil
DIN (IR-Stumpfschweif3en) 78

* nur Gehausewerkstoff PVC-U, grau (Code 1)

Werkstoff Code
Gehause PVC-U, grau; Innenteil PVDF 1
Gehause PVDF; Innenteil PVYDF 20

Dichtwerkstoff Code
FPM 4
EPDM 14

Lage Anzeige Code
Anzeige parallel, 0° zur Durchflussrichtung A
Anzeige senkrecht, 90° zur Durchflussrichtung
Anzeige parallel, 180° zur Durchflussrichtung
Anzeige senkrecht, 270° zur Durchflussrichtung
Siehe Kapitel 11

O 0O w

Funktion Code
Totalizer (0/4-20 mA und Pulsausgang) T41
Batchcontroller, 2 Relais

Fernsteuereingénge und Zeitsteuerung BBT

Spannung / Frequenz Code
24V DC C1

CONEXO

ohne

integrierter RFID-Chip zur elektronischen
Identifizierung und Ruckverfolgbarkeit C

Code

Bestellbeispiel 3021 25

D 7 1 4 A T4 C1

Typ 3021
Nennweite (Code) 25
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Werkstoff (Code)

Dichtwerkstoff (Code)

Lage Anzeige (Code)

Funktion (Code)

Spannung / Frequenz (Code)

T41
C1

6/56
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6 Herstellerangaben

6.1 Transport

Volumenstrom-Messturbine nur auf
geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stlrzen, vorsichtig handhaben.

® \Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

6.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

® [ieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Die Messturbine wird im Werk auf
Funktion und Dichtheit gepruft.

® Die Messturbine ist werkseitig
vollstandig abgeglichen und kann nach
Eingabe der kundenspezifischen Daten
sofort eingesetzt werden (d.h. das
Gerat muss vor Ort nicht gedffnet und
eingestellt werden).

® Ein Prufprotokoll mit den
turbinenspezifischen Daten liegt dem
Produkt bei.

® Bei kundenseitigem Austausch der
Messturbine muss der K-Factor
(Impulsrate) und der ZeroOffset Uber
das Display gemaf den Werten des
Prafprotokolls der neuen Turbine
eingegeben werden (siehe Kapitel 9.2 /
10.2).

6.3 Lagerung

Messturbine staubgeschutzt und trocken
in Originalverpackung lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

® | 6sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Messturbinen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

6.4 Benotigtes Werkzeug

Schraubendreher zum AnschlieBen
der Spannungsversorgung und
Ausgangssignale.

® Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

® Passendes, funktionsféhiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

7 Funktionsbeschreibung

Das durch die Turbine stromende Medium
treibt ein axial gelagertes Turbinenrad

an. In einem auf dem Turbinenrad
aufgesteckten Ring sind gleichmaBig
verteilt 8 Permanentmagnete angeordnet,
die allseitig mit PVDF umspritzt sind. Die
Permanentmagnete induzieren in einer
Induktionspule, die vom Messmedium
getrennt angeordnet ist, Spannungsimpulse.
Dabei ist die Drehzahl des Turbinenrades
der Strdbmungsgeschwindigkeit proportional,
d.h. jeder abgegebene Impuls entspricht
einem bestimmten Volumenstrom.

E Impulse

©)

Sensor

Permanentmagnet

Turbinenlaufrad

Funktionsprinzip

Diese Impulse werden in zwei moglichen
Ausfihrungen der Volumenstrom-Mess-
turbine weiterverarbeitet: Totalizer (Kapitel 9)
oder Batchcontroller (Kapitel 10).
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7.1  GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkompo-
nenten, die mit RFID-Chips versehen sind,
und eine dazugehorige IT-Infrastruktur,
erhoht aktiv die Prozesssicherheit.

e [

e
Jedes Ventil und jede relevante Ventil-
komponente, wie Korper, Antrieb, Membrane
und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig
ruckverfolgbar und anhand des RFID-
Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar.

Die auf mobilen Endgeraten installierbare
CONEXO App erleichtert und verbessert
den Prozess der ,Installationqualification®,
macht den Wartungsprozess transparenter
und besser dokumentierbar. Der Wartungs-
monteur wird aktiv durch den Wartungsplan
gefuhrt und hat alle dem Ventil zugeordneten
Informationen wie Werkszeugnisse, Pruf-
dokumentationen und Wartungshistorien
direkt verfugbar. Mit dem CONEXO

Portal als zentrales Element lassen sich
samtliche Daten sammeln, verwalten und
weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU
CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Anbringung des RFID-Transponders

8 Typenschild

Geréteversion Ausfihrung gemén Bestelldaten

2009 c €

i A 88215186-3889607|0001

.. [
Ruckmeldenummer ‘

Qg §[3021 25D 7 114BT41 C1
g £|24VDC Totalizer | yorstespezifische Daten
@820 - 60°C ,
g £ Baujahr
2 300 FAl DE

Ui
'S

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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9 Mechanischer Einbau

® Der Einbau in die Rohrleitungen erfolgt
uber Gewindestutzen mit Verschraubung
(diese werden von Hand zugedreht, bis
die Verbindung dicht ist).

® /wei verschiedene Nennweiten konnen
geliefert werden: DN 25 und DN 50.

® FEinbaulage der Messturbine: Beliebig.

® Bei Messmedien mit Partikeln > 100 um
muss ein Schmutzfilter vorgeschaltet
werden.

® Es wird eine Ein- und Auslaufstrecke von
5 x DN empfohlen.

—» =P

I

e

1

5x DN
-————

5xDN

—P
—><_

® Die Montage der Messturbine
soll nicht in der Nahe von starken
elektromagnetischen Feldern erfolgen.

® Bei Fallleitungen ist auf eine
vollstandige Rohrbeflllung zu achten.
Im Messmedium mitgefuhrte Luftblasen

verfalschen das Ergebnis.
|
.i{‘

T

T

| 'w@—ﬂ_

5x DN

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anschluss- und Justierarbeiten
durfen nur von autorisiertem
Fachpersonal durchgefuhrt
werden. Fir Schaden welche durch
unsachgemaie Handhabung

oder Fremdeinwirkung entstehen,
ubernimmt der Hersteller

keinerlei Haftung. Nehmen Sie im
Zweifelsfall vor Inbetriebnahme
Kontakt mit uns auf.

(I

Totalizer -
Durchflussmengenzahler

10

10.1

Die Impulse von der Turbine werden in eine
Durchflussmenge umgerechnet, aufaddiert
und in der 1. Zeile des Displays angezeigt.
In der 2. Zeile wird die momentane
Durchflussmenge dargestellt.

Der Totalizer kann zum gewunschten
Zeitpunkt durch Drucken bestimmter Tasten
zurlckgesetzt werden (siehe Kapitel 9.3)
und wird bei Menuwechsel (in "Analog
Signal") wieder aktiviert.

Der Totalizer kann auch uber den Impuls-
Eingang (= 100 ms) von extern auf O
zuruckgesetzt werden.

Beim Wechseln vom Betriebsmodus in den
Programmiermodus zahlt der Totalizer im
Hintergrund weiter, bis er zurlckgesetzt
wird.

Am Impuls- bzw. Stromausgang

kénnen entsprechende Signale zur
Weiterverarbeitung abgegriffen werden.

Funktionsbeschreibung

10.2 Bedienung

Die Bedienung erfolgt Uber eine
spritzwassergeschutzte Folientastatur aus
Polyester, mit Hilfe von vier Tasten:
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1

zum vorhergehenden Menupunkt

¥

zum nachsten Menupunkt

zum Untermend, nachster moglicher
Wert oder nachste Zahl erhdhen

=+ | (je langer die Taste gedriickt wird,
umso schneller verandert sich der
Wert)

zum vorhergehenden Wert oder
Zahl erniedrigen (je langer die
Taste gedrlckt wird, umso schneller
verandert sich der Wert)

Der Totalizer ist softwareseitig in funf
Hauptmenus unterteilt, von denen man mit

der Taste |+] in die Untermenus wechseln
kann.

Im Betriebsmodus wird in der obersten
Zeile die durchgeflossene Menge (T) ab
dem Startzeitpunkt und in der zweiten Zeile
die momentane Durchflussmenge (Q)
dargestellt.

Im Hauptmeni SetBasics kdnnen
grundlegende Einstellungen vorgenommen
werden, die die Anzeige auf dem Display
betreffen.

In SetFunction werden die Funktion des
Totalizers und die Betriebswerte eingestellt.
So kann hier z. B. ausgewahlt werden,

ob am Frequenzausgang die Anzahl der
Impulse/Liter oder die Anzahl der Liter/
Impuls zur Verfligung stehen werden.

Die Werte, die in den Untermen(s von
SetCalibration einzugeben sind, sind
Kalibrierwerte, die bei angebauter Turbine
im Werk eingestellt werden und auf dem
beiliegenden Protokoll festgehalten werden.

Wenn nur der Messumformer (ohne Turbine)
bestellt wird, muss der K-Factor und der
ZeroOffset geman Prifprotokoll der Turbine
eingestellt werden.

Die Kalibrierwerte 4 mA und 20 mA sind
eingestellt und sollten nicht verandert
werden. Bei Veranderung dieser Werte
mussen diese geman Prifprotokoll oder
durch Anlegen eines Strommessgerats, bei
eingestelltem Untermend (Adjust 4 mA /

Adjust 20 mA) mit Hilfe der Tasten [+] und
[—], neu eingestellt werden.

Im Hauptmenu Service erscheinen
verschiedene Daten zum Software-

Stand des Geréats, die Turbine kann
uberpraft werden und die Bedienung der
Volumenstrom-Messturbine kann gesperrt
werden.

Nur im ungesperrten Zustand kdnnen die
HauptmenuUs bedient werden; im gesperrten
Zustand (Status: locked) kann nur zum
Betriebsmodus gewechselt werden,
jedoch nicht in andere Hauptmenus. Bei
"Status: locked" wechselt die Anzeige auf
den Betriebsmodus, wenn nicht innerhalb

von 6 sec. die Taste [+] gedriickt wird.

Beim Untermenl Sensor Check wird
Uberpruft, ob die Messturbine funktioniert.
Hier muss nach Erscheinen der Vorgabe
"Turbine must run" das Medium durchlaufen
(bzw. die Turbine in Bewegung gesetzt

werden) und dann die Taste |+] gedrlckt
werden. Ist die Turbine in Ordnung, so
erscheint im Display: "OK". Falls "Not OK"
erscheint und Durchfluss vorhanden ist,
muss die Turbine Uberpruft werden.

Es mussen nur die Einstellungen geandert
werden, die von der Werkseinstellung
abweichen sollen. Siehe Kapitel 9.4.

Einstellungen bzw. Kalibrierwerte kdnnen
kundenspezifisch vorgenommen werden.
Siehe Kapitel 9.3.

Hierbei stellen die kleinen Quadrate

[—] die Tasten der Volumenstrom-

Messturbine dar, welche gedruckt werden
mussen, um in den nachsten MenUpunkt zu
gelangen oder innerhalb des Menus auf die
unterschiedlichen Einstellungen.
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10.4 Einstellungen

Folgende Einstellungen sind ab Werk programmiert:

SetBasics
(Grundlegende Einstellungen)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Einstellen der Anzahl der

Decimalpoint Nachkommastellen 0000.xx (= zwei Nachkommastellen)
Display Refresh Wiederholzeit der Displayerneuerung | 0,5s
Measurement Unit Einstellen der MaBeinheit I/h

Back to Menu

Zuruck zum Hauptmen(

SetFunction

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Analog Signal Auswahl des Stromausgangs 4-20mA
Output Pulse Definieren des Frequenzausgangs Pulse /1: 1 Impuls /1 oder | / Pulse: 1
|/ Impuls
. Eingabe minimaler Durchfluss, der 0/
Setmin Q 4 mA entspricht 0l7h
Eingabe maximaler Durchfluss, der 3600 1/h (DN 25) - 250001/ h (DN
Set max Q

20 mA entspricht

50)

Totalcount Reset

Totalizer kann zurlckgesetzt werden

Back to Menu

Zurlick zum Hauptmena

SetCalibration
(Setzen von Kalibrierwerten)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Eingabe der Impulse / Liter -

werkseitig geman Prufprotokoll

K-Factor Impulsrate eingestellt

ZeroOffset Turbinenbedingter Offset - w_erkseltlg geman Prufprotokoll
Nullpunktkorrektur eingestellt
Abgleich des Stromausgangs auf

Adjust 4 mA 4 mA - nur zur Nachkalibrierung werkseitig eingestellt
verandern!
Abgleich des Stromausgangs auf

Adjust 20 mA 20 mA - nur zur Nachkalibrierung werkseitig eingestellt

verandern!

Back to Menu

Zurlck zum Hauptmena

Service

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Version

Angabe des Softwarestandes

Sensor Check

Uberpriifung des Sensors

werkseitig durchgefuhrt

Service A Service-Nummer erscheint
Programmiermodus kann gesperrt

Status werden: locked = gesperrt; unlocked | unlocked
= nicht gesperrt

Status Eingabe der Codenummer Code: 0
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10.5 Elektrischer Anschluss

10.5.1 Vorgehensweise

® Schrauben am Gehausestecker I6sen.

Geratestecker abnehmen.

Kabelverschraubung herausdrehen.

Stecker aus Gehause herausnehmen.

Kabel durch Verschraubung und

Gehause durchflihren.

Kabelenden entsprechend

Anschlussplan auflegen.

® Stecker wieder in Gehause einbringen
(dabei ist zu beachten, dass die
Isolierung der Leitungen nicht verletzt
wird).

® Kabelverschraubung an Geratestecker
festdrehen.

® Geratestecker mit Sockel adaptieren und
Schraube anziehen.

10.5.2 Anschlussplan

Anschluss:

é )

Klemme X1 | Bezeichnung

1 U,, GND Versorgungsspannung

2 U, 24V DC, Versorgungsspannung
3 Eingang, 24 V DC, total count reset
PE n.c.

Klemme X2 | Bezeichnung

1 I-/f-, GND, Signalausgéange

2 I+, 0/4-20 mA, Stromausgang
3 f+, Frequenzausgang

PE n.c.

15/56



11 Batchcontroller -
Dosiergerat

111

Bei dieser Variante werden die Impulse der
Turbine umgerechnet und verglichen mit der
zu dosierenden Menge, die Uber die Tastatur
des Bedien- und Anzeigegerats eingegeben
oder uber die Fernsteuerung ausgewahilt
wird. Uber die Relaisausgénge kann z. B. ein
entsprechendes Magnetventil angesteuert
werden.

Funktionsbeschreibung

11.2 Bedienung

Im Betriebsmodus steht im LC-Display in
der ersten Zeile die Dosiermenge und in
der zweiten Zeile eine Angabe, die im Menu
SetBasics / DisplayMode (siehe Kapitel
10.4) ausgewahlt werden kann.

Die Bedienung erfolgt Gber eine
spritzwassergeschutzte Folientastatur aus
Polyester, mit Hilfe von vier Tasten:

4=| | zum vorhergehenden Meniipunkt

= | | zum nachsten Menlipunkt

zum Untermenu, nachster moglicher
Wert oder nachste Zahl erhéhen;

-+ | | Dosierung starten (je langer die
Taste gedrlckt wird, umso schneller
verandert sich der Wert)

zum vorhergehenden Wert oder
Zahl erniedrigen; Dosierung unter-
—| | / abbrechen (je langer die Taste
gedrlckt wird, umso schneller
verandert sich der Wert)

Der Batchcontroller verflgt softwareseitig
Uber finf Hauptmenus, von denen man mit

der Taste |+] in die Untermenus wechseln
kann.

Im Betriebsmodus kann die Dosierung
sowohl durch ein Signal gestartet werden
(siehe Beschreibung SetFunction) als auch
uber die Tastatur:

® Start des Dosiervorgangs erfolgt

mit der Taste [+] im Automodus.
(Relaiskontakte werden geschlossen).
® |m Display erscheint als erstes Zeichen

ein "+".
® Um den Dosiervorgang zu unterbrechen

wird die Taste [—] einmal gedriickt.
(Relaiskontakte werden geoffnet).

® |m Display erscheint als erstes Zeichen
ein "-".

® Um den Vorgang wieder fortzusetzen,
muss wiederum die Taste |+| gedruckt
werden.
(Relaiskontakte werden geschlossen;
wenn nur noch eine Stufe aktiviert war,
wird nur ein Relaiskontakt geschlossen).

® Beendet bzw. abgebrochen wird der
Dosiervorgang durch 2 x Dricken der

Taste [—].

® |m Display erscheint als erstes Zeichen
ein Leerzeichen.

® Automatisch beendet wird der
Dosiervorgang wenn BQty Null ist.
(Relaiskontakte sind beide gedffnet).

® Die Anzeige springtin den
Ausgangszustand.

® Der Vorgang wird durch Dricken der

Taste [+] erneut gestartet.
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Im Hauptmenu SetBasics kénnen
grundlegende Einstellungen vorgenommen
werden, die die Anzeige auf dem Display
betreffen. Hier wird u. a. auch festgelegt,
welche Angabe in der 2. Zeile des Displays
erscheinen soll:
® die zuvor dosierte Menge
(LastBatchQuantity):
LBatchQty (Werkseinstellung)
® die Durchflussmenge: Q
® die Gesamtzahl der dosierten Zyklen
(inklusive der abgebrochenen Zyklen):
BCyc
® die gesamte Dosiermenge (inklusive der
abgebrochenen Zyklen): TBQty
® Prozentwert der Dosiermenge, die
mit beiden Stufen (beide Relais
geschlossen) gefahren wird: BFast

In SetFunction wird die Funktion des
Batchcontrollers festgelegt. Im Untermena
SetBatchMode werden die drei mdglichen
Funktionen zur Auswahl gestellt.

SetBatchQuantity:

Eine zu dosierende Menge wird in
SetBatchQuantity eingegeben und die
davon schnell abzufullende Menge

in Prozent in SetBatchFast (beide
Relaiskontakte sind geschlossen).

Die Dosierung kann Uber die Tastatur
erfolgen (siehe Kapitel 10.2), wenn diese
im Menu Service nicht gesperrt ist (Status:
locked).

Es kann zwischen ein- und zweistufiger
Dosierung ausgewahlt werden.

BQty (BatchQuantity) gibt immer die Menge
an, die dosiert werden soll.

BFast gibt an, wie viel % der Dosiermenge
(BQty) schnell abgefillt werden sollen
(beide Relaiskontakte sind geschlossen).
Wird bei SetBatchFast 0 % eingegeben

(— es soll nichts schnell dosiert werden),
wird Uber den ganzen Dosierprozess hinweg
nur ein Relaiskontakt geschlossen sein.
Wird bei SBFast 100 % eingegeben (— es
soll alles schnell dosiert werden), werden
uber den ganzen Dosierprozess hinweg

beide Relaiskontakte geschlossen sein.
Beispiel:

Bei einer gewunschten Abfullmenge von
100 I sollen 751 (75 %) schnell durchlaufen,
251 (25 %) sollen langsam dosiert werden
(z. B. wegen Schaumbildung etc.).

Im Programmiermodus wird dann im

Menu SetFunction die Dosiermenge
SetBatchQuantity (SBQty): 100 |
eingegeben und in SetBatchFast (SBFast):
75 % die gewunschte schnell zu dosierende
Menge in Prozent eingegeben.

(Sonstige mdgliche Eingaben siehe Kapitel
10.4).

Der Start kann aber auch tber ein 14-30 V
DC Signal an Pin 2 und GND an Pin 1
(Stecker X2) ausgeldst werden.

Wird das Signal wahrend des
Dosiervorgangs unterbrochen, so lauft die
Dosierung weiter bis die Dosierung beendet
ist oder das Signal erneut angelegt wird.
Hierdurch wird der Dosiervorgang dann
abgebrochen.

SetBatchNo 1-4:

Vier verschiedene Dosiermengen mit
zusatzlicher Eingabe fur die schnell

zu dosierende Menge in Prozent
(SetBatchFast) kdnnen voreingestellt
werden. Welche der vier voreingestellten
Mengen bei der Bedienung Uber die Tastatur
angewahlt wird, kann in SetBatchNo 1-4
bestimmt werden. Die Auswahl von einer
dieser vier Mengen kann auch durch
Fernsteuerung der Eingange (Stecker 2:

Pin 3 und/ oder 4: 14-30V DC / Pin 1: GND)
erfolgen:

Stecker X2

Pin 1 GND

Pin 3 und 4 ohne Spannung BQty 1 angewahilt
Pin 3 an Spannung BQty 2 angewahlt
Pin 4 an Spannung BQty 3 angewahlt
Pin 3 und 4 an Spannung BQty 4 angewéhlt
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z.B. SBQty: 100 |
SFast: 75 %

Dosier- o AUTO-Betrieb
menge (eingestellter Wert
SBQty SFast 75 % erreicht
ein Relaiskontakt offen, ein
Relaiskontakt geschlossen)
100 Yo
=1001

BREAK-Betrieb
(beide Relais-
kontakte offen)

AUTO-Betrieb

(ein Relaiskontakt offen, ein
Relaiskontakt geschlossen
wie vor Break)

END-Betrieb
e i tellt
75% AUTO-Betrieb ; (eingestellter
. . : Wertz.B.100 |
(beide Relaiskon- icht. beid
BREAK-Betrieb takte geschlossen, erreicht, belde
(beide Relais-  \yig vor Break) Rf(:lal)s kontakte
o, 4 kontakte offen ofien
50% ) : “a Neuer Zyklus kann
AUTO-Betrieb beginnen
(beide Relais-
kontakte
25% == geschlossen)
END-Betrieb
(Einstellungen
eingeben) : >
Stufe 1 Stufe 2 | t

Der Start der Dosierung kann Uber die
Tastatur erfogen, wenn diese nicht gesperrt
ist (Status: locked). Hierbei wird jedoch nicht
die ferngesteuerte Menge dosiert, sondern
die, die in SetBatchNo 1-4 dafir festgelegt
wurde. Wird uber die Fernsteuerung

eine andere Menge angewahlt als in
SetBatchNo 1-4 flr die Dosierung Uber die
Tastatur festgelegt wurde, so wird bei dem

Startversuch Uber die Taste [+] nicht sofort
dosiert, sondern erst der Wert nochmals
angezeigt, der jetzt tatsachlich dosiert
wird - namlich der, der in SetBatchNo 1-4
ausgewahlt wurde. Durch Drucken der
Pfeiltasten kann man dann wieder zurtick

springen oder durch Drlucken der Taste
die Dosierung starten.

Ansonsten erfolgt die Bedienung Uber die
Tastatur wie in Kapitel 10.2 beschrieben.

Der Start kann auch tber ein 14-30V DC
Signal an Pin 2 (Stecker X2) ausgeldst
werden. Es wird nach Anlegen des Signals
die Menge dosiert, die Uber Pin 3/4
angewahlt wurde.

Wird das Signal wahrend des
Dosiervorgangs unterbrochen, so lauft die
Dosierung weiter bis die Dosierung beendet
ist oder das Signal erneut angelegt wird.
Hierdurch wird der Dosiervorgang dann
abgebrochen.

Fallt die Spannung an Pin 3/4 wéhrend der
Dosierung aus, so wird die Dosierung der
zuvor angewahlten Menge beendet und
anschlieBend die BQty 1 (Pin 3 und 4 ohne
Spannung) angezeigt.

18/56



SetQtyFactorTime:

Dies ist ein zeitgesteuerter Batchvorgang
Uber ein anliegendes 24 V-Signal, bei dem
die Batchmenge zeitgesteuert variabel
sein kann. Im Menu SetQtyFactorTime wird
ein Proportionalitatsfaktor (MafReinheit pro
Sekunde) eingegeben, der der Steigung
einer Geraden entspricht. Im SetQtyOffset
wird ein Offset eingegeben, der dem
Y-Abschnitt einer Geraden entspricht.
Somit gilt:

Dosiermenge = SBQty

= SetQtyFactorTime * Zeit + SetQtyOffset

® SBQty: zu dosierende Menge

® SetQtyFactorTime: frei einzustellender
Faktor (MaBeinheit pro Sekunde)

® Zeit: anstehendes Zeitsignal

® SetQtyOffset: zu dosierende
Mindestmenge

Hierbei ist kein 2-stufiger Batchvorgang
moglich. Ein Nachtriggern wahrend des
Batchvorgangs durch das Zeitsignal ist
moglich. Ist das Zeitsignal noch aktiv, die
Batchmenge allerdings schon erreicht,
werden die Ausgange abgeschaltet und eine
Fehlermeldung am Display erscheint (Q >
Time-Factor). Dies bedeutet, dass z. B. bei
SetQtyOffset = 0 die Durchflussmenge Q
gréBer war als der Wert in SetQtyFactorTime
- SetQtyFactorTime erhéhen oder
SetQtyOffset erhéhen (oder Q verringern).

Beispiel:

Es sollen 110, 120 und 130 Liter Uber ein
Zeitsignal dosiert werden, dann kdnnen
folgende Einstellungen vorgenommen
werden:

SetQtyFactorTime =101/s

SetQtyOffset =1001

Beim Anlegen des Signals tGber 1 Sekunde
werden dann 110 Liter dosiert, bei 2
Sekunden 120 Liter, bei 3 Sekunden 130
Liter.

Die Signalzeit sollte in einem sinnvollen
Verhaltnis zur Auflésung sein. Die Auflésung
der Zeit betragt 4 ms.

Beispiel:
1) Signalzeit 25 ms / Auflésung 4 ms /
max. Fehler 16 %
2) Signalzeit 1000 ms / Auflésung 4 ms /
max. Fehler 0,4 %
Es ist nicht erforderlich, dass nach dem
Startsignal die Turbine sofort anlauft,
allerdings erscheint die Batchmenge
am Display erst, wenn die Turbine sich
dreht. Angezeigt wird dann die noch zu
dosierende Menge. Bei der Einstellung
SetQtyFactorTime sind im End-Modus
nur die Pfeiltasten aktiv. Wahrend des
Batchvorgangs ist ein Break (Taste [—])
mdglich, sofern man eingeloggt (Status:
unlocked) ist. Wenn das Zeitsignal nach
Driicken der Taste [—] noch ansteht, kann

die Dosierung nicht Uber die Taste
ausgelost werden; jedoch kann mit der Taste

[—] die Dosierung abgebrochen werden.

Weiterhin kénnen in SetFunction die
bereits dosierten Zyklen im Untermenu
GetBatchCycles ausgelesen werden und
im Untermeni GetTotalBatchQuantity die
gesamte dosierte Menge. Diese Werte

kénnen durch Driicken der Taste [+] und

anschlieBend der Taste [—] auf 0 gesetzt
werden.
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In SetCalibration kann im Untermena
BatchOffset ein Offset der Anlage
ausgeglichen werden. Der Wert muss
positiv eingestellt werden, wenn nach dem
Ende des Dosierens anlagenbedingt noch
Medium nachlauft und somit die dosierte
Menge zu grof3 ist. Tritt der umgekehrte Fall
ein, so ist ein negativer Wert einzustellen.
Der BatchOffset wird entsprechend auch bei
einem Break abgezogen oder hinzu addiert.
Wenn mehrere Breaks hintereinander
durchgefuhrt werden, kbnnen daher
Ungenauigkeiten auftreten.

Weiterhin sind hier unter K-Factor und
ZeroOffset Kalibrierwerte der Turbine
einstellbar, die bei Auslieferung mit
angebauter Turbine vom Werk aus bereits
eingestellt sind. Bei Austausch der Turbine
oder des Messumformers mussen diese
Werte gemal3 Prufprotokoll der Turbine neu
eingestellt werden.

Im Hauptmenu Service erscheinen
verschiedene Daten zum Software-

Stand des Geréts, die Turbine kann
uberpruft werden und die Bedienung der
Volumenstrom-Messturbine kann gesperrt
werden.

11.3 Einstellungen

Nur im ungesperrten Zustand konnen die
HauptmenuUs bedient werden; im gesperrten
Zustand (Status: locked) kann nur zum
Betriebsmodus gewechselt werden, jedoch
nicht in andere Hauptmendus. Bei "Status:
locked" wechselt die Anzeige auf den
Betriebsmodus, wenn nicht innerhalb von

6 sec. die Taste [+] gedriickt wird.

Beim Untermeni Sensor Check wird
Uberprift, ob die Messturbine funktioniert.
Hier muss nach Erscheinen der Vorgabe
"Turbine must run" das Medium durchlaufen
(bzw. Turbine in Bewegung gesetzt werden)

und dann die Taste [+] gedriickt werden.
Ist die Turbine in Ordnung, so erscheint im
Display: "OK". Falls "Not OK" erscheint,
muss die Turbine Uberpruft werden.

Es mussen nur die Einstellungen geandert
werden, die von der Werkseinstellung
abweichen sollen. Siehe Kapitel 10.3
"Einstellungen®.

Um den GEMU 3021 sofort einsetzen zu kénnen, wurden die gebréuchlichsten Daten als

Werkseinstellung hinterlegt:

SetBasics Definition

(Grundlegende Einstellungen)

Werte / Einheit / Bemerkung

Display Mode Einstellen der Anzeigen im Display BQty und LBQty

Decimalpoint Einstellen der Anzahl der 0000.xx (= zwei Nachkommastellen)
Nachkommastellen

Display Refresh Wiederholzeit der Displayerneuerung | 0,5s

Measurement Unit Einstellen der MaBeinheit I/h

Back to Menu

Zurlick zum Hauptmena
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SetFunction
(Setzen bzw. Riicksetzen von
Kalibrierwerten)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

abgebrochenen Zyklen

SetBatchQty Eingabe der Dosiermenge 11
SetBatchFast Eingabe der (? der_ Dosiermenge, die 0%

schnell abgefullt wird

i Eingabe des Dosiervorgangs, der bei

SetBatch No 1-4 Handbetéatigung aktiv wird 1
SetBatchQty1 11
SetBatchQty2 . . . 21
SetBatchQty3 Eingabe der Dosiermenge fiir Qty 1-4 3
SetBatchQty4 4|
SetBatchFasti (-4) Eingabe in % _Qer [_)05|ermenge, die 0%

schnell abgefullt wird

Eingabe des Proportionalitétsfaktors
SetQtyFactorTime in der angewahlten MafReinheit / 0,11/s

Sekunde

Eingabe der Menge, die unabhéangig
SetQtyOffset von der Zeit dosiert wird in der ol

ausgewahlten MafBeinheit

Gesamtzahl der dosierten Zyklen,
GetBatchCycles inkl. abgebrochener Zyklen 0
GetTotalBatchQty Gesamtmenge inkl. der 0

Back to Menu

Zuruck zum Hauptmen(

SetCalibration
(Setzen von Kalibrierwerten)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Wert eingeben flr anlagenspezifische

/ Nullpunktkorrektur

Batch Offset 0,000
Anpassung
K-Factor Eingabe der Impulse / Liter werkse|t|g gemas Prufprotokoll
eingestellt
ZeroOffset Turbinenbedingter Offset - Anlaufwert | werkseitig geman Prifprotokoll

eingestellt

Sensor Check

Uberpriifung des Sensors

werkseitig durchgefuhrt

Back to Menu

Zurlick zum Hauptmena

Service

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Version

Angabe des Softwarestandes

Sensor Check

Uberpriifung des Sensors

werkseitig durchgefuhrt

Service A Service-Nummer erscheint
Programmiermodus kann gesperrt

Status werden: locked = gesperrt; unlocked | unlocked
= nicht gesperrt

Status Eingabe der Codenummer Code: 0

Die Einstellungen konnen gemaf
nachstehender Menu-Ubersicht verandert
werden. Hierbei stellen die kleinen Quadrate

[—] die Tasten der Volumenstrom-

Messturbine dar, welche gedruckt werden
mussen, um in den nachsten MenUpunkt zu
gelangen oder innerhalb des Menus auf die
unterschiedlichen Einstellungen.
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11.5 Elektrischer Anschluss 12 Lage der Anzeige zur

Durchflussrichtung
11.5.1 Vorgehensweise
® M12x5 Rundsteckverbinder (Buchse) Q
auswahlen (auf geeignete GrdBe der >

Kabelverschraubung am Stecker zum
verwendeten Kabel achten).

® Kabelenden entsprechend dem
Anschlussplan auflegen.

® Beim Aufsetzen der Buchse auf
die FUhrungsnut achten und unter
leichtem Andrtcken die Verschraubung
festdrehen.

11.5.2 Anschlussplan

Anschluss:

(" )

Code A

\_

T Bezeichnung
X1
1 U,, GND Versorgungsspannung
2 UV, 24V DC, Versorgungsspannung
3 Uinput, Relaisausgang
4 SchlieBerkontakt Batch Qty1, Relaisausgang
5 SchlieBerkontakt Batch Qty2, Relaisausgang
3
S | |
N
_— 5
Code B

Klemme X2 | Bezeichnung
1 GND
2 Start Eingang Batch / Zeitbasis
3 Binarcode Eingang LSB
4 Binarcode Eingang MSB
5 Ausgang Batch Ende
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Q 12.1 Drehen des
Elektronikgehauses

&~ | Zum Drehen des
;/\ Elektronikgehauses wird
benoétigt:
¥ Innensechskantschlissel 3 mm

1. Kunststoffabdeckungen 1 entfernen (4x).

2. Darunter liegende
Befestigungsschrauben 2 (4x) mit
Innensechskantschlissel Uber Kreuz
|I6sen und entfernen.
1 ><3
4 2

3. Lage und Zustand des O-Rings in der
Unterseite des Elektronikgehduses 3
uberprifen, ggf. auswechseln. Der

O-Ring kann sich auch am Kopfflansch
der Turbine 4 befinden.

Code D

Legende

Q Volumenstrom

P Einbaulage parallel”

S Einbaulage senkrecht*

* Angabe der Einbaulage bei Bestellung nétig, siehe ] . ]
Kapitel 5 "Bestelldaten", Rubrik "Lage der Anzeige". 4. Elektronikgehause 3 von Turbine 4

abnehmen.

LEMLT° 25156 3021



5. Sensorausfuhrung bestimmen:

Runde Version Zweiflach-Version
6. Runde Version (nicht mehr lieferbar):

L

Beliebige Lage des Elektronikgehauses
in der Kérperaufnahme a.
7. Zweiflach-Version:

Lage des Elektronikgehauses in der
Koérperaufnahme d:

Bei Drehung um 90° Elektronikgehause
und Sensor in dieselbe Richtung drehen.
Bei Drehung um 180° des Elektronik-
gehauses den Sensor nicht drehen.

8. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

9. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.

10. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11. Elektronikgehause 3 mit Befestigungs-
schrauben 2 auf Turbine 4 befestigen.

12. Befestigungsschrauben 2 (4x) mit
Innensechskantschlissel uber Kreuz
anziehen.

1::><::3
4 2

13. Kunststoffabdeckungen 1 (4x) auf die
Befestigungsschrauben 2 setzen und
festdricken.

Entsorgung

Alle Gerateteile entspre-
chend den Entsorgungsvor-
schriften / Umweltschutzbe-
stimmungen entsorgen.

® Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

¥ |°
B

Ricksendung

® \olumenstrom-Messturbine reinigen.

® Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x  Gutschrift bzw. keine

¥  Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher Bestimmun-
gen zum Schutz der Umwelt und
des Personals ist es erforderlich,
dass die Rucksendeerklarung
vollstandig ausgefullt und unter-
schrieben den Versandpapieren
beiliegt. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

15 Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Gber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

26 /56
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16 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraBe 6-8

D-74653 Ingelfingen
erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Volumenstrom-Messturbine / Totalizer / Batchcontroller

GEMU 3021

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Berlin Brandenburg

Nummer: 0035

Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2019
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Indicaciones generales

Condiciones para el perfecto

funcionamiento de la turbina de medicion

26x

o7 *

07
28
28
29 *

30

del flujo volumétrico GEMU:

Transporte y almacenaje adecuados
Instalacion y puesta en servicio a cargo
de especialistas con la debida formacion
Uso de acuerdo con estas instrucciones
de montaje

Mantenimiento correcto

El montaje, el uso, el mantenimiento y

31 lareparacidn correctos garantizan el
31 funcionamiento sin fallos de la turbina de
31 medicion del flujo volumétrico.

31

31 I3~ | Las descripcionesy las
instrucciones estan referidas a

31 equipamientos estandar.

32 Para ejecuciones especiales no

32 descritas en estas instrucciones

32 de montaje son validos los

33 datos fundamentales de estas

34 instrucciones de montaje

36 en combinacién con una

37 documentacion especial adicional.

2; 03> | Todos los derechos reservados.
Tanto los de autor como los de

38 propiedad industrial.

38

ig 2 Instrucciones generales

a4 de seguridad

46  Las instrucciones para la seguridad no

46 contemplan:

46 x hechos casuales y eventos que se

puedan presentar durante el montaje, el
46 uso y el mantenimiento,
X las disposiciones sobre seguridad

47 locales, de cuyo cumplimiento -también

48 por parte del personal encargado del

48 montaje- es responsable el usuario /

49 propietario.

50
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2.1 Indicaciones para el personal

operador y de mantenimiento

Las instrucciones de montaje contienen
instrucciones de seguridad basicas que se
deben observar para la puesta en servicio,
el funcionamiento y el mantenimiento. Su
incumplimiento puede tener como
consecuencia:

X Riesgo para las personas por influencias
eléctricas, mecanicas y quimicas.
Riesgos para instalaciones del entorno.
Fallo de funciones importantes.

Riesgos para el medio ambiente por
escape de sustancias peligrosas en
caso de fugas.

>xX X X X

Antes de la puesta en servicio:

® | eerlasinstrucciones de montaje.

® |nstruir suficientemente al personal
encargado del montaje y la operacion.

® Asegurarse de que el personal
responsable entienda por completo
el contenido de las instrucciones de
montaje.

® Reglamentar ambitos de
responsabilidad y competencias.

Durante el uso:

® Tener siempre disponibles las
instrucciones de montaje en el lugar de
trabajo.

® Respetar las instrucciones de seguridad.

® QOperar sélo segun las especificaciones
técnicas.

® | os trabajos de mantenimiento o las
reparaciones que no se describan en
las instrucciones de montaje se deben
realizar solo tras previa consulta con el
fabricante.

Respetar sin falta las fichas técnicas
de seguridad y/o las directrices de
seguridad validas para los medios
utilizados.

En caso de dudas: i
X Preguntar al proveedor GEMU mas
proximo.

2.2

Las senales de advertencia se clasifican, en
la medida de lo posible, segun el esquema
siguiente:

A PALABRA DE SENALIZACION

Tipo y origen del peligro

> Consecuencias posibles en caso de
incumplimiento.

® Medidas a tomar para evitar el peligro.

Senales de advertencia

Las advertencias estan marcadas siempre
con una palabra de sefalizacion y en parte
también con un simbolo especifico del
peligro.

Se utilizan las siguientes palabras de
sefnalizacion y los siguientes grados de
peligro:

' PELIGRO

iPeligro inminente!
> La consecuencia del incumplimiento
es la muerte o lesiones muy graves.

A AVISO

iSituacion posiblemente peligrosa!
> En caso de incumplimiento hay peligro
de lesiones muy graves o muerte.

A CUIDADO

iSituacién posiblemente peligrosa!

> En caso de incumplimiento hay riesgo
de lesiones medianamente graves o
leves.

CUIDADO (SIN SiMBOLO)

iSituacién posiblemente peligrosa!
> En caso de incumplimiento hay riesgo
de danos materiales.
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2.3 Simbolos utilizados A AVISO
03> | Mano: describe indicaciones jUtilizar la turbina de medicion del
generales y recomendaciones. flujo volumétrico solo de acuerdo con
el uso previsto!
® Punto: describe las actividades a > En otro caso se extingue la
realizar. responsabilidad del fabricante y se
Ny Flecha: describe reacciones a pierden los derechos de garantia.
L ® | aturbina de medicién solo debe
actividades. utilizarse de acuerdo con las
X Simbolo de enumeracién condiciones de funcionamiento
establecidas en la documentacién
contractual y en las instrucciones de
montaje, instalacion y mantenimiento.
3 Campo de ap"caciones ® | aturbina de medicion no debe

X

previsto

La turbina de medicion del flujo
volumétrico GEMU 3021 estéa disefiada
para su utilizacién en tuberias. Se ha
disefiado para medir y dosificar agua o
medios similares al agua. Con medios
cristalizantes, se debera sumergir la
turbina, incluso en posicion de reposo,
integramente en el medio.

Se requiere: bloque de alimentacion de
24V CC para suministrar corriente.

La turbina de medicién del flujo
volumétrico debera emplearse
unicamente de acuerdo con los
datos técnicos (véase el capitulo 4
"Datos técnicos").

emplearse en zonas con riesgo de
explosion.

CUIDADO

iNo limpiar la turbina de medicion del
flujo volumétrico con aire comprimido!
> De lo contrario, los cojinetes de la

turbina podrian quedar dahados.
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4 Datos técnicos

Medios corrosivos, neutros, liquidos, similares al agua,
que no afectan negativamente a las propiedades fisicas
y quimicas del correspondiente material de carcasa y de
cierre.

Aspectos generales
Tipo de proteccion

segun EN 60529: IP 65
Peso: DN 25: 600 g
DN 50: 1500 g
Dimensiones LxAxH: véase dimensionado
Posiciéon de montaje: cualquiera
Indicacion para montaje: tramo carga / descarga
5 x DN
Directivas: CE
EMC 2014/30/UE

Datos eléctricos

Suministro de corriente U,: 18-30V DC
Consumo de potencia [W]: tipo. 1 W
Consumo de corriente [A]: tipo. 40 mA

(con salida de corriente = 0 mA)

Sefales de entrada:
SetBatchNo 1-4, SetBatchQty (controlador de carga)
Total Count reset (totalizador)

Sefal alta: 14V DC-30V DC

Senal baja: ovDC- 8vDC
Tiempo impulsos: > 100 ms
SetQtyFactrTime (controlador de carga)

Sefal alta: 14V DC-30V DC
Senal baja: ovDC- 8VDC
Resolucion: 4 ms

Senales de salida:

Salida impulsos PNP, (U,- U,.)

tipo. U, 1,7Vcon24V/ 5mA
2,5Vcon24V/10 mA
5,0V con 24V /20 mA

Final carga PNP, (U,-U,.)
tipo. U, 2Vcon24VDC/0,7 A

Frecuencia de pulso < factor K/ 2 (factor K ajustable,
vease certificado de ensayo adjunto)

Corriente 0/4 - 20 mA
Resolucion < 23 PA (10 bits)
Exactitud + 1,5 bits
Carga < 500 ohmios
Dependencia de carga 0,25 %

Relés

Tension de activacion / contacto <36V DC/30V AC

Conmutacion / contacto <1A

Potencia de ruptura/ contacto <15W

Conexion eléctrica:
Conector para aparato modelo A, DIN EN 175301-803 (tota-
lizador) M12x1 clavija de conexién de 5 polos (controlador
de carga)
Tension
eléctrica: <36V DC /
30V AC
Corriente:<2 ADC
Potencia: < 60 W

Cable de conexion recom.; @: 8-10 mm

Datos eléctricos

Datos de medicion:
Rango de medicion
(ajustable)

DN 25 120 I/h - 7200 I/h
(ajuste de fabrica 3600 I/h)

DN 50 500 I/h - 25000 I/h
(ajuste de fabrica 25000 I/h)

Frecuencia de pulso DN 25 max. 256 Imp/I

(ajustable) (ajuste de fabrica 1 Imp/l)
DN 50 max. 25 Imp/I
(ajuste de fabrica 1 Imp/I)

Arranque DN 25 < 801Ih

DN 50 <500 I/h
Pérdida de presion DN 25 0,1 bar con 3600 I/h
DN 50 0,2 bar con 25000 I/h
Exactitud: + 1,0 % FS (FS = full scale)
Repetibilidad: +0,5% FS

Indicador optico: Display LC 2 x 16 caracteres,

altura de cifras 5,55 mm

Condiciones de servicio

Temperatura de almacenamiento: -10a +60 °C
Temperatura de servicio: -20 a +60 °C

Temperatura del fluido:

PVC-U, grisu (cédigo 1) +10 hasta +60 °C

PVDF (codigo 20) -20° hasta +80 °C

Tipo de fluido liquido < 120 mm?/s (120 c/h)

La presion de trabajo permitida depende de la
temperatura del fluido de trabajo, véase la tabla de abajo.

Materiales
Piezas en contacto con el medio

Piezas interiores de turbina: PVDF

Carcasa: PVC-U/PVDF

Rodamiento/eje: zafiro/ceramica (Al203)

Juntas: FPM, EPDM
Convertidor de medicion:

Carcasa: PP

Tapa de carcasa instrumento

de medicion, tamano B: PMMA

Junta de carcasa: NBR
Tornillo de carcasa: 1.4303
Clavija del aparato:

Carcasa clavija del aparato: PA 6 (totalizador)

Tornillo clavija del aparato: PA 66 (controlador
de carga)
VQSt 36-2-4,8 Profildichtung: NBR

Consulte otro material de la carcasa

El protocolo de medicion con los datos de calibrado se
incluy% en el conjunto del suministro. Calibrado con agua
a 20 °C.

Para evitar el bloqueo del rotor debido a las impurezas
que arrastre el medio, se debera instalar un filtro previo de
suciedad (con una abertura de malla de 100 um).

Correlacion de presion / temperatura para PN 10

Temperatura en °C -20 | -10 | =0 5

10 20 25 30 40 50 60 70 80

Material del cuerpo

Presion de trabajo permitida en bar

PVC-U, gris Cédigo 1 - - - -
PVDF Cadigo 20 10,0 | 10,0 | 10,0

10,0 ‘ 10,0 ‘ 10,0

10,0 | 10,0

8,0
9,0

6,0
8,0

3,5 ‘ 1,5‘ -

10,0 | 10,0 71 | 63 | 54 ‘ 4,7

LEMOLT°
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5 Datos de pedido

Diametros nominales Caodigo
DN 25 25
DN 50 50

Forma de la carcasa Caddigo
Cuerpo paso recto de dos vias D

Enlaces con conexion hembra s/DIN 7
Enlaces con conexion hembra, en pulgadas 33*
Enlaces con spigots s / DIN,

para soldar a testa (BW) por infrarrojos 78

* solo material de la carcasa PVC-U, gris (codigo 1)

Material Cddigo
Carcasa PVC-U, gris; pieza interior PVDF 1
Carcasa PVDF; pieza interior PVDF 20

Material de cierre Caodigo

FPM 4
EPDM 14
Posicion indicador Caodigo
Display paralelo, 0° para sentido de paso A
Display vertical, 90° para sentido de paso B
Display paralelo, 180° para sentido de paso C
Display vertical, 270° para sentido de paso D

Véase el capitulo 11

Funcionamiento Caddigo

Totalizador (0/4-20 mA y salida del impulso) T41
Controlador de carga, 2 relés para entradas
de control remoto y control del tiempo BBT

Tension / Frecuencia Codigo

24V CC

C1

Ejemplo de pedido 3021 25

4 A T4 C1

Tipo 3021
Diametro nominal (c6digo) 25
Forma de la carcasa (c6digo)

Tipo de conexion (codigo)

Material (codigo)

Material de cierre (codigo)

Posicion indicador (codigo)

Funcionamiento (cédigo)

Tension / Frecuencia (codigo)

T41
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6 Indicaciones del fabricante

6.1 Transporte

Transportar la turbina de medicion del
flujo volumétrico con el medio mas
adecuado, sin tirarlo y manipulandolo
con cuidado.

® Eliminar el material de embalaje
de conformidad con las normativas
de eliminacién / medioambientales
vigentes.

6.2 Envio y rendimiento

® Comprobar la mercancia
inmediatamente tras su recepcion para
verificar que esta completay que no
tenga danos.

® FE| conjunto de suministro se puede
ver en la documentacion de envio, el
equipamiento y el numero de pedido.

® Elfuncionamiento y la hermeticidad de
la turbina de medicion se comprueban
en fabrica.

® [aturbina de medicidn viene calibrada
integramente de fabrica y se puede usar
de inmediato una vez introducidos los
datos personalizados del cliente (es
decir, no es necesario abrir ni ajustar el
aparato in situ).

® Al producto se acompana un registro
de comprobaciones con los datos
especificos de la turbina.

® En caso de que el cliente sustituya la

turbina de medicion, se debera introducir

el factor K (frecuencia de pulso) y el
offset cero mediante el display de
acuerdo a los valores del certificado de
ensayo de la turbina nueva (véase el
capitulo 9.2/10.2).

6.3 Almacenaje

Almacenar la turbina de medicion en
un lugar seco y a salvo de polvo en su
embalaje original.

® FEvitar los rayos ultravioletas y los rayos
directos del sol.

® Temperatura maxima de
almacenamiento: 40 °C.

® No esta permitido almacenar

disolventes, productos quimicos, acidos,
combustibles, etc. con las turbinas de
medicidn y sus piezas de recambio en
un Mismo espacio.

6.4 Herramientas necesarias

® Destornillador para conectar el suminis-
tro de corriente y las sefales de salida.

® iLas herramientas necesarias para
el montaje no estan incluidas en el
conjunto de suministro!

® ;Utilizar herramientas adecuadas y
seguras, que funcionen correctamente!

7 Descripcién del
funcionamiento

El medio que circula por la turbina impele
una rueda de turbina con un rodamiento
axial. En un anillo insertado en la rueda

de turbina se han dispuesto 8 imanes
permanentes distribuidos uniformemente
gue se han recubierto por extrusion de
PVDF en todos los lados. Los imanes
permanentes inducen impulsos de corriente
en una bobina de induccion que se ha
dispuesto separada del medio de medicion.
Al hacerlo, la velocidad de la rueda de
turbina de la velocidad de circulacion es
proporcional, es decir, cada impulso emitido
concuerda con un caudal determinado.

Impulsos

—— Sensor

Anillo H
v %
—

Iman permanente

Rotor de turbina

Principio de funcionamiento
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Estos impulsos se transforman en dos
posibles ejecuciones del turbina de
medicidn del flujo volumétrico: Totalizador
(capitulo 9) o Controlador de carga (capitulo
10).

8 Montaje mecanico

® El montaje en las tuberias se practica
mediante tubuladuras roscadas con
atornilladura (las cuales se cierran
manualmente hasta que la union quede
estanca).

® Se pueden suministrar dos didmetros
nominales diferentes: DN 25 y DN 50.

® Posicidn de montaje de la turbina de
medicion: cualquiera.

® En medios de medicidon con particulas
> 100 um se debera anteponer un filtro
colector de lodo.

® Se recomienda un tramo de entrada 'y
salida de 5 x DN.

I =
— =tk k=
5x DN
5xDN

® El montaje de la turbina de medicion no
deberia practicarse cerca de campos
muy electromagnéticos.

‘ J

0[0

® En caso de tuberias de caida se debera
comprobar que el tubo se llene por
completo. Las burbujas de aire que
se transmitan al medio de medicién
falsifican el resultado de la medicion.

e i

o

— ==

5x DN

® | os trabajos de montaje deben ser
realizados sélo por personal cualificado
con la debida formacion.

® Tener en cuenta el uso de equipamiento
de proteccidon adecuado segun las
reglamentaciones del usuario de la
instalacion.

[>> | Los trabajos de conexiony

de ajuste soélo pueden ser
ejecutados por personal técnico
especializado. GEMU no asume
ninguna responsabilidad por dafos
atribuibles a manejo incorrecto

o influencia externa. En caso de
duda, péngase en contacto con
GEMU.

9 Totalizador - volumetro

9.1 Descripcion del
funcionamiento

Los impulsos de la turbina se convierten

en un caudal, ahadiéndose al mismo y se
visualizan en la 12 linea del display. En la 22
linea se representa el caudal momentaneo.
El totalizador se puede reposicionar en
cualquier momento pulsando las teclas
determinadas (véase el capitulo 9.3) y se
vuelve a activar en el cambio de menu (en
"Sefial analdgica").

El totalizador se puede reposicionar
mediante la entrada del impulso (= 100 ms)
desde la parte externa a 0.

Al cambiar el modo de servicio en el modo
de programacion, el totalizador sigue
recontando en un segundo plano hasta que
se reposicione.

En la salida de impulsos / de corriente se
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pueden tomar las correspondientes senales
para su transformacion.

9.2

El manejo tiene lugar mediante un teclado
de membrana a prueba de salpicaduras en
oliéster, con la ayuda de 4 teclas:

Manejo

4=| | al punto del menu anterior

= | | al punto del menu siguiente

al submenu, aumentar al siguiente
valor factible, o numero (cuanto

+| | mas tiempo se mantenga la tecla
pulsada mas rapidamente se
cambia el valor)

reducir al valor anterior o numero
(cuanto mas tiempo se mantenga la
tecla pulsada mas rapidamente se
cambia el valor)

El totalizador se divide en 5 menus
principales en cuanto a software, pudiendo

cambiar [+] entre los submenus con la tecla.

En el modo de servicio se representa

el caudal de paso (T) en la linea superior
desde el momento del inicio, el caudal (Q)
momentaneo en la segunda linea.

En el menu principal SetBasics se pueden
efectuar los ajustes basicos que afecten al
indicador del display.

En SetFunction se ajustan el
funcionamiento del totalizador y los
valores de servicio. Por ejemplo, se puede
seleccionar si en la salida de frecuencia se
dispondra del numero de impulsos / litros o
el numero de litros / impulsos.

Los valores que se deben introducir en los
submenus de SetCalibration, son valores
de calibracién, que se ajustan con la turbina
incorporada en la fabrica y se registran en el
protocolo adjunto.

Si se solicita solo el convertidor de medicidn
(sin turbina), se debe ajustar el factor Ky el

offset cero segun el certificado de ensayo
de la turbina.

Los valores de calibraciéon 4 mA'y 20 mA
estan ajustados y no se deberian modificar.
Al modificar dichos valores se deberan
reajustar los mismos segun el certificado
de ensayo o aplicando un amperimetro, con
un submenu ajustado (ajuste 4 mA / ajuste

20 mA) con ayuda de las teclas [+]y [—].

En el menu principal Servicios aparecen
los diferentes datos sobre el nivel de
software del aparato, la turbina se puede
comprobar y se puede bloquear el manejo
de la turbina de medicion del caudal.

Sélo estando sin bloqueo se pueden
manejar los menus principales; estando
con bloqueo (estado: locked) solo se puede
cambiar al modo de servicio, no obstante
no se puede acceder a otros menus
principales. En "Estado: locked" se cambia
el indicador al modo de servicio si ho se

pulsa la tecla |+]| en el plazo de 6 segundos.

En el submenu Sensor Check se
comprueba si la turbina de medicion
funciona. Aqui, después de aparecer
"Turbine must run" debera fluir el medio (y/o
poner en movimiento la turbina) y se pulsara

la tecla [+]. Si la turbina esta correcta, en

el display aparece: "OK". En caso de que
aparezca "Not OK" y se disponga de caudal,
se debera comprobar la turbina.

Se deberan modificar sélo los ajustes que
difieran del ajuste de fabrica. Véase el
capitulo 9.4.

Es posible realizar ajustes y tomar valores
de calibrado segun las necesidades del
cliente. Véase el capitulo 9.3.

En ese caso, los cuadrados pequenos

representan [—] las teclas del

turbina de medicion del flujo volumétrico
que se deben pulsar para acceder al
siguiente punto del menu, o a diferentes
ajustes dentro del menu.
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9.4 Ajustes

De fabrica vienen programados los siguientes ajustes:

SetBasics (ajustes basicos)

Definicion

Valores / unidad / observacion

Decimalpoint

Ajuste del numero de cifras detras
de lacoma

0000.xx (= dos cifras detras de la
coma)

Display Refresh

Tiempo de repeticién de la
restauracion del display

0,5s

Measurement Unit

Ajuste de la unidad de medida

I/h

Back to Menu

Regresar al menu principal

SetFunction

Definicion

Valores / unidad / observacion

Analog Signal Seleccioén de la salida de corriente 4-20mA
Output Pulse Definicién de la salida de frecuencia Puls_e /1:1impulso /16 1/ Pulse:
11/impulso
Set min Q Introduccién de un caudal minimo 01/h
que corresponde 0/4 mA
Introduccién de un caudal maximo 36001/h (DN 25) -250001/h
Set max Q

que corresponde 20/ mA

(DN 50)

Totalcount Reset

Se puede reposicionar el totalizador

Back to Menu

Regresar al menu principal

SetCalibration (ajuste de los
valores de calibracion)

Definiciéon

Valores / unidad / observacion

Introduccién de impulsos / litros -

ajuste de fabrica segun certificado

K-Factor ;
frecuencia de pulso de ensayo
Offset condicionado por turbina - ajuste de fabrica segun certificado
ZeroOffset - :
compensacion de la deriva del cero de ensayo
Compensacion de salida de corriente
Adjust 4 mA en 4 mA - jmodificar solo para ajuste de fabrica
recalibrado!
Compensacion de salida de corriente
Adjust 20 mA en 20 mA - jmodificar sélo para ajuste de fabrica

recalibrado!

Back to Menu

Regresar al menu principal

Service

Definicion

Valores / unidad / observacion

Version

Indicacion de la version de software

Sensor Check

Comprobacion del sensor

ejecutado de fabrica

Service A Aparece el numero de servicios
Se puede bloquear el modo de

Estado programacion: locked = bloqueado; unlocked
unlocked = sin bloquear

Estado Introduccién del numero de codigo Code: 0
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9.5 Conexion eléctrica

9.5.1 Procedimiento

® Aflojar los tornillos de la clavija de

enchufe de la carcasa

Retirar la clavija de la carcasa

Destornillar la atornilladura del cable

Extraer la clavija de la carcasa

Pasar el cable por la atornilladura y la

carcasa

Tender los extremos del cable segun el

esquema de conexion

® Colocar la clavija de nuevo en la carcasa
(al hacerlo, asegurese de que no se
dafa el aislamiento de las lineas)

® Apretar la atornilladura del cable en la
clavija de la carcasa

® Adaptar la clavija del aparato con la
base y apretar el tornillo

9.5.2 Esquema de conexiones

Conexion:

é )

Borne X1 Denominacién

1 U,, GND tension de alimentacion

2 U,, 24V CC, tension de alimentacion
3 Input, 24 V CC, total count reset

PE n.c.

Borne X2 Denominacion

1 I-/f-, GND, salidas de sefal

2 I+, 0/4-20 mA, salida de corriente
3 f+, salida de frecuencia

PE n.c.

41/56



10 Controlador de carga -
dosificador

10.1 Descripcion del

funcionamiento

En esta modalidad, los impulsos de la
turbina se convierten y comparan con la
cantidad a dosificar que se introduce con el
teclado del equipo de manejo y visualizador,
0 se selecciona con el control remoto. A
través de las salidas del relé se puede
direccionar, p. €j., la correspondiente valvula
magnética.

10.2 Manejo

En el modo de servicio, en el display LC
se muestra la cantidad de dosificacion en
la primera linea, y en la segunda linea un
dato que se puede seleccionar en el menu
SetBasics / DisplayMode (véase el capitulo
10.4).

El manejo tiene lugar mediante un teclado
de membrana a prueba de salpicaduras en
poliéster, con la ayuda de 4 teclas:

4=| | al punto del menu anterior

= | | al punto del menu siguiente

al submenu, aumentar al siguiente
valor factible, o niumero; iniciar

-+ | | dosificacion (cuanto mas tiempo
se mantenga la tecla pulsada mas
rapidamente se cambia el valor)

reducir al valor anterior o numero;
interrumpir / cancelar dosificacion
—| | (cuanto mas tiempo se mantenga la
tecla pulsada mas rapidamente se
cambia el valor)

El controlador de carga dispone de 5 menus
principales en cuanto a software, pudiendo

cambiar entre los submenus con la tecla [+].

En el modo de servicio se puede iniciar
la dosificacién tanto mediante una sefial
(véase descripcion SetFunction) como
mediante el teclado:

® |nicio del proceso de dosificacién

tiene lugar con la tecla |+| en el modo
automatico. (Se cierran los contactos de
relé).

® En el display aparece "+" como primer
caracter.

® Para interrumpir el proceso de

dosificacion, se pulsa la tecla [—] una
vez. (Se abren los contactos de relé).
® En el display aparece "=" como primer
caracter.
® Para proseguir con el proceso, se

debera pulsar la tecla [+].
(se cierran los contactos de relé; si sélo
estaba activa una etapa, se cierra solo
un relé).

® El proceso de dosificacion se finaliza o

cancela pulsando dos veces la tecla [—].

® En el display aparece un espacio en
blanco como primer caracter.

® FE| proceso de dosificacion se finaliza
automaticamente si BQty es cero.
(Ambos contactos de relé estan
abiertos).

® Elindicador salta al estado inicial.

® Pulsando la tecla [+] se reinicia el
proceso.
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En el menu principal SetBasics se pueden

efectuar los ajustes basicos que afecten

al indicador del display. Aqui también se

determina p. €j. qué dato debe aparecer en

la segunda linea del display:

® |a cantidad anteriormente dosificada
(LastBatchQuantity):
LBatchQty (ajuste de fabrica)

® elcaudal:Q

® el numero total de los ciclos dosificados
(incl. los ciclos interrumpidos): BCyc

® |a cantidad total dosificada (incl. los
ciclos interrumpidos): TBQty

® ¢l valor porcentual de la cantidad
dosificada al que se accede con ambas
etapas (ambos relés cerrados): BFast

En SetFunction se determina el
funcionamiento del controlador de carga. En
el submenu SetBatchMode se presenta una
seleccion con las 3 funciones posibles.

SetBatchQuantity:

En SetBatchQuantity se introduce una
cantidad a dosificar y la cantidad a
descargar rapidamente de la misma

en porcentaje en SetBatchFast (ambos
contactos de relé estan cerrados).

La dosificacion se puede efectuar mediante
el teclado (véase el capitulo 10.2) sila
misma no se ha bloqueado en el menu
Servicios (Estado: locked).

Se puede seleccionar entre una dosificacién
de unay dos etapas.

BQty (BatchQuantity) indica la cantidad que
se debe dosificar.

BFast indica cuanto % de la cantidad
dosificada (BQty) se debe descargar
rapidamente (ambos contactos de relé
estan cerrados).

Si en SetBatchFast se introduce 0 % (— no
se debe dosificar rapidamente), se cierra

un contacto de relé a lo largo de todo el
proceso de dosificacion.

Si en SBFast se introduce 100 % (— se
debe dosificar todo rapidamente), se cierran
ambos contactos de relé a lo largo de todo
el proceso de dosificacion.

Ejemplo:

Si con una cantidad de descarga deseada
de 100 | se debieran dosificar rapidamente
751(75 %), y 251 (25 %) deberian pasar
lentamente (p. ej. por formacién de espuma,
etc.).

Entonces, en el modo de programacion,

en el menu SetFunction se introduce la
cantidad dosificada SetBatchQuantity
(SBQty): 100 | y en SetBatchFast (SBFast):
75 % la cantidad que se desea sea
dosificada rapidamente en su porcentaje.

(Respecto a otros valores que puedan
introducirse, consulte el capitulo 10.4).
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p. ej.: SBQty:100 |
SFast: 75 %

Cantidad
dosificada
SBQty A Servicio automatico
(valor ajustado
Sfast 75% alcanzado
un contacto de relé abierto,
un contacto de relé cerrado)
100 Yo o

=100 \
Servicio automatico

75% (ambos contactos [
Servicio con de relé cerrados, ;
interrupcién como ante
(ambos contactos  interrupcion)

50% < derelé abiertos) ~
Servicio
automatico
(ambos contactos

259, < derelécerrados)

Servicio END
(introducir
ajustes)

Servicio con

interrupcion Servicio automatico
(ambos (un contacto de relé abierto,
contactos de un contacto de relé cerrado
relé abiertos) como ante interrupcion)

| Servicio END

i| (valor ajustado,

i p.ej.1001

{| alcanzado,

il ambos contactos
| de relé abiertos)
{| Puede empezar el
/| ciclo nuevo

>

Etapa 1

No obstante, el inicio también se puede
activar con una sefnal 14-30V CC en

el conector 2 y GND en el conector 1
(clavija X2).

Si se interrumpe la sefial durante el proceso
de dosificacion, la dosificacion sigue en
marcha hasta que haya concluido o se
acople una nueva sefal. A raiz de ello, se
cancela el proceso de dosificacion.

SetBatchNo 1-4:

4 cantidades dosificadas diferentes

con entrada adicional para la cantidad

a dosificar rapidamente en porcentajes
(SetBatchFast) se pueden preajustar. Cual
de las 4 cantidades preajustadas se va a
seleccionar en el manejo con el teclado,

se puede determinar en SetBatchNo 1-4.
La seleccion de una de estas 4 cantidades
también puede tener lugar mediante control
remoto de las entradas (clavija 2: conector 3
y/6 4:14 - 30V CC/ conector 1: GND) :

Clavija X2

Conector 1 GND

Conector 3y 4 sin tension | BQty 1 seleccionado
Conector 3 en tensién BQty 2 seleccionado
Conector 4 en tensién BQty 3 seleccionado
Conector 3y 4 entensién | BQty 4 seleccionado

Etapa 2 | t

El inicio de la dosificacion se puede efectuar
mediante el teclado si la misma no se ha
bloqueado (Estado: locked). No obstante,
en este caso no se dosifica la cantidad
controlada a distancia, sino aquella que fue
determinada en SetBatchNo 1-4 para dicha
finalidad. Si se selecciona otra cantidad a
través del control remoto diferente a la que
se determino en SetBatchNo 1-4 para la
dosificacion a través del teclado, en ese
caso no se dosifica de inmediato en el

intento de inicio a través de la tecla ,
sino primeramente se visualiza el valor

de nuevo que realmente se dosifique en
ese momento, precisamente aquel que se
selecciono en SetBatchNo 1-4. Pulsando
las teclas de flecha, se pueden saltar hacia

atras o pulsando la tecla [+] se inicia la
dosificacion.

En caso contrario, el manejo se describe a
través del teclado tal como se describe en el
capitulo 10.2.
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El inicio también se puede activar con
una sefal 14-30 V CC en el conector 2
(clavija X2). Después de acoplar la senal
se dosifica la cantidad que se habia
seleccionado a través del conector 3/4.

Si se interrumpe la sefal durante el proceso
de dosificacion, la dosificacion sigue en
marcha hasta que haya concluido o se
acople una nueva sefal. A raiz de ello, se
cancela el proceso de dosificacion.

Si falla la tensién en el conector 3/ 4
durante la dosificacion, se finaliza la
dosificacion de la cantidad anteriormente
seleccionada y a continuacion se visualiza
BQty 1 (conector 3 y 4 sin tension).

SetQtyFactorTime:

Este es el proceso de carga temporizado a
través de una senal de 24 V acoplada, en

el transcurso del cual la cantidad de cargar
se puede temporizar de forma variable. En
el menu SetQtyFactorTime se introduce

un factor de proporcionalidad (unidad de
medida por segundo), el cual concuerda con
la pendiente de una recta. En SetQtyOffset
se introduce un Offset que concuerda con el
segmento Y de una recta.

Por lo tanto, se aplica:
cantidad dosificada = SBQty
= SetQtyFactorTime * tiempo + SetQtyOffset

® SBAQty: cantidad a dosificar

® SetQtyFactorTime: factor de ajuste libre
(unidad de medida por segundo)

® Tiempo: sefal horaria pendiente

® SetQtyOffset: cantidad minima a
dosificar

En este caso, o es factible un proceso de
carga de 2 etapas. Durante el proceso de
carga se puede redisparar mediante una
sefnal horaria. Si la sefal horaria todavia
esta activa, pero ya se ha alcanzado la
cantidad de carga, se desconectan las
salidas y aparece un mensaje de error en

el display (Q > Time-Factor). Eso significa
que, p. €j., en SetQtyOffset = 0 el caudal Q
fue superior al valor en SetQtyFactorTime —

SetQtyFactorTime aumentan o SetQtyOffset
aumentan (o disminuyen Q).

Ejemplo:

Se deben dosificar 110, 120y 130 litros a
través de una senal horaria, pudiéndose
efectuar los siguientes ajustes a
continuacion:

SetQtyFactorTime =101/s
SetQtyOffset =1001

Al acoplar la sefal durante 1 segundo se
dosifican 110 litros, con 2 segundos 120
litros, en 3 segundos 130 litros.

El tiempo de senal se deberia en una
relacion razonable para la resolucion.

La resolucion del tiempo es de 4 ms.

Ejemplo:
1) tiempo de senal 25 ms / resolucion 4 ms /
max. error 16 %
2) tiempo de sefial 1000 ms / resolucion
4 ms / max. error 0,4 %
Aunque no resulta necesario de
que la turbina se ponga en marcha
inmediatamente después de la senal de
inicio, la cantidad de carga s6lo aparece en
el display cuando la turbina gire. Entonces,
se visualiza la cantidad a dosificar. Con el
ajuste SetQtyFactorTime sélo estan activas
las teclas de flecha en el modo final. Durante
el proceso de carga, se puede practicar una
interrupcion (tecla [=]) siempre que se haya
registrado (estado: unlocked). Si la sefal
horaria permanece después de pulsar la

tecla[=], no se podra activar la dosificacion
através de la tecla [+]: sino que se puede
cancelar la misma con la tecla =

Asi mismo, los ciclos ya dosificados se
pueden seleccionar en SetFunction,

en el submenu GetBatchCycles y la
cantidad total dosificada en el submenu
GetTotalBatchQuantity. Estos valores se

pueden establecer en 0 pulsando la tecla
y, a continuacion, la tecla [—].
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En SetCalibration, en el submenu
BatchOffset se puede compensar un

offset de la instalacion. El valor se debera
ajustar en positivo si después de finalizar
la dosificacion el medio todavia marcha

en inercia condicionado por la instalacion,
por lo cual la cantidad dosificada resulta
demasiado grande. En caso de suceder

lo contrario, se debera ajustar un valor en
negativo.

El BatchOffset se deduce o afade
pertinentemente en caso de una
interrupcion. Si se ejecutan varias
interrupciones unas detras de otras, pueden
surgir inexactitudes.

Asi mismo, aqui en el factor K 'y offset cero
se pueden ajustar valores de calibracion
de la turbina que ya vienen ajustados de
fabrica a la entrega con la turbina montada.
Si se sustituye la turbina o el convertidor
de medicion se deberan reajustar dichos
valores segun el certificado de ensayo de la
turbina.

En el menu principal Service aparecen los
diferentes datos sobre el nivel de software
del aparato, la turbina se puede comprobar
y se puede bloquear el manejo de la turbina
de medicion del caudal.

10.3 Ajustes

Sdlo estando sin bloqueo se pueden
manejar los menus principales; estando
con bloqueo (estado: locked) sélo se puede
cambiar al modo de servicio, no obstante
no se puede acceder a otros menus
principales. En "Estado: locked" se cambia
el indicador al modo de servicio si no se

pulsa la tecla |+] en el plazo de 6 segundos.

En el submenu Sensor Check se
comprueba si la turbina de medicién
funciona. Aqui, después de aparecer
"Turbine must run" debera fluir el medio (y/o
poner en movimiento la turbina) y se pulsara

la tecla [+]. Si la turbina esta correcta, en

el display aparece: "OK". En caso de que
aparezca "Not OK", se debera comprobar la
turbina.

Se deberan modificar solo los ajustes que
difieran del ajuste de fabrica. Véase el
capitulo 10.3 "Ajustes".

Para poder emplear GEMU 3021 de inmediato, se han registrado los datos mas comunes

como ajuste de fabrica:

SetBasics Definicion Valores / unidad / observacion
(ajustes basicos)

Display Mode Ajuste de indicadores en el display BQty y LBQty

Decimalpoint Ajuste del numero de cifras detras de la coma 0000.xx (= dos cifras detras de la coma)
Display Refresh Tiempo de repeticidn de la restauracion del display | 0,5 s

Measurement Unit | Ajuste de la unidad de medida I/h

Back to Menu

Regresar a menu principal
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SetFunction (ajuste o reposicion
de los valores de calibracion)

Definicion

Valores / unidad /
observacion

SetBatchQty Introduccién de cantidad dosificada 11

SetBatchFast Introducmop Qe % de la cantidad dosificada, que se 0%
descarga rapidamente

SetBatch No 1-4 Introduccpn de proceso de dosificacion que se activa 1
con manejo manual

SetBatchQty1 11

SetBatchQty2 . : - 21

SetBatchQty3 Introduccién de cantidad dosificada para Qty 1-4 3

SetBatchQty4 4]

SetBatchFast1(-4) Introducmop en % de la cantidad dosificada, que se 0%
descarga rapidamente

. Introduccién de factor de proporcionalidad en la

SetQtyFactorTime unidad de medida seleccionada / se 0.11/s
Introduccién de la cantidad, que se dosifica

SetQtyOffset independientemente del tiempo en la unidad de ol
medida seleccionada

GetBatchCycles mjer?ri:?q ;ci)ctjzlsde los ciclos dosificados incl. los ciclos 0

GetTotalBatchQty Cantidad total incl. de los ciclos interrumpidos 0

Back to Menu

Regresar a menu principal

SetCalibration (ajuste de los
valores de calibracion)

Definicion

Valores / unidad /
observacion

Introducir el valor para la adaptacion especifica para

compensacion de la deriva del cero

Batch Offset . g 0,000
la instalacién
ajuste de fabrica
K-Factor Introduccién de impulsos / litros segun certificado de
ensayo
Offset condicionado por turbina - valor de respuesta / ajuste de fabrica
ZeroOffset P P segun certificado de

ensayo

Sensor Check

Comprobacion del sensor

ejecutado de fabrica

Back to Menu

Regresar a menu principal

Servicios

Definicion

Valores / unidad /
observacion

Version:

Indicacion de la version de software

Sensor Check

Comprobacion del sensor

ejecutado de fabrica

Service A Aparece el nimero de servicios

Estado se puede bloquear gl modo de programacion: unlocked
locked = bloqueado; unlocked = sin bloquear

Estado Introduccién del numero de codigo Code: 0

Los ajustes se pueden modificar segun el
siguiente esquema del menu. En ese caso,

los cuadrados pequefios representan

[—] las teclas del turbina de medicién del

47756

flujo volumétrico que se deben pulsar para
acceder al siguiente punto del menu, o a
diferentes ajustes dentro del menu.




(001 - 0 op) seolfl

U00 J0[eA JeUOI00Bj8S—————

(=) [

¢ isedyojegies

PEPIIUED JEUCI0D3IOS

(6666500
$8[08) UOd——————

(=) [

¢ fioudegies

!

!

9% 020UQg} 3p aisnly
(001 - 0 9p) sef" m @

U0D JO[eA JEUOIOOBIOS

| 1sedyodjeqies

s

PEPNUED JBUOI003I0S

eouqg) op aisnly

(66666 - 0 3P)
Sejoe) ud

| fipyolegieg

[+

®]

E:

(jediounud nuaw (e sesaibal)

+ ssald
nuajy o} yoeg

-8 @
Jesind ‘0 & Jouodal ered
+¥©[0a} Jesind ‘nuew
jop owund e1sa Jeyps eieg
(0000000} - 0 10feA

~epa) m
sesind ‘0 & sauodes ereq
+¥e[00) Jes|nd ‘nuew
eoound e mipaema [

(00000001 - 0 J0EA

S0[010 S| "[oul “BpElISOp
[e10} PEPHUED 8p JopeDIPUl)

Apyoregiejolye

S0[010 SO| “joul
‘SOPEOIYISOP SOJDIO SO| P
[10} 0I8WINU S JOPED|

sajokgyojegyen

(eyuawepides efiieosep s

anb pepnued \v

] 9p % Ua UIOONPO.UI)

Xiseduajegiog)

(sepeoyisop sapepued)
ap ugIooNpoAUI)

xAoyasegieg

| teouqe; op alsnly

vA

epeyisop Egzsm @
eun JeuopoBleS
(fenuew ofeuew D Byem—

100 BAOR 85 BNb UQIDBAYISOP
ap 0s001d 8p UgIANPOAUY)

¥ - 1 ONydjegies

L enue

IoNydIEgIeS

% 0 "BOUqE) 8p aisnly @
(001 - 0 @p) sefoay|

02 JOJeA JEUOIOOBIES

ef1e059p 95 ANb ‘epeoyyisop
PEPIHUED €] 9 % US UQI0oNpoAUI)

(euawepides

Jse4yojeg)as

1 4 :woue) ap aisnly

(66666 - 0 9P)
se[oe} uod

PepjuED JEUOIDBIES

(epeolysop pepnues Am_wﬁmm_mm
p UoIoONpOAUY)

Kyoyoyegies

=) [

SapEpILIED 8P UDIOED)

%;%
(UQIoBOYISOP 3P OpPOW |3 J990|qRISa)
3pONYIeaIs

“lopedipul

OloIAIBS Op SBI0RA
50| 1903|qEIST

uoyauN4}es

%

(jediound nusw e esaibo)

+ ssald
nuajy o} yoeg

(vosn) uws1vo
unw |

U/

(1eBdwy) y / g6
(vosn) usvo

(oudgyep aisnie) |/ |

(epipaw ap pepiun e| ap ajsnle)
UM Juswainses|y

sy
$GL0
@ (eouqg) ap aisnle) W m.o
$6Z'0

(=) [

(Aeydsip [op uoloeINE}SaI

(e

apans XX 0000
X'0000 =]

XXX'0000

0000
(Bwoo e| op SEAIEP SEly
op osewnu op aisnle)
julodjewrdaqg

(Keidsip o ua sopeziensiA saiofen ap ajsnl

y 0+ wﬂom_
Yog1+ hiog
19248 + Aiog (= | K]
fogL+ kog
ofog+ fog

(voup)

apoly Aeyd:

:lopeoipul

soorseq saisnly

saIsegjes

| *NDgT

100'} hog +

+JOpEOIPU|

Jeaiyisop A uipsy
0191135 3P OPOI

B4 v @

1 ‘hod1
100't hog -

*J0peOIpU|

1eaiyisop A nipapy
uorodniaiul 5p OpO

| hod1
100't “fog

+J0peOIpU|

Jeoisop A upapy
Jeuy opoly

nusw |9p einoniis3 01

48/56



} Ao
100°} *Aiog
e

) op aisnly ﬁ
0 ‘eouqey ep aisnly’
(56999 - 0 9p) ser00) @m@ (58959 - 0 8p) Se[08) m; () p
1e3U00 A IIpajy

100 0B1pgo JeUOIIBIES 00 0BIPYo JEUCIIBIES
Jeuys opop

(0B1pgo 8p osewINU 0Bipoo
0ASNU [9P UQIDONPOUI) 9P 0JBINU [P UIONPOAU|
13po) maN 9poo

YO 9po) shjeyg

] !

Jeoljipow uis ope)sg
oaugua 0b1poD

PI9Jep J8PO 11U JyaIp SuIqINL.

> porporsmi o oo M [ o
» .
(jediound nuaw [e seseibol) ~ pay20]| :shjejg MO usNonIp @ B0IMOS
L~ 1YaIp YIS BuIquN] UUBAA zzKAxx g +iopedipu|
o unJ jsnu auiquny

+ssald
nuajy o} yoeg

sepuejselemyos sep eqebuy
UoIsIap ARG

JUIBYOSIB JBLIINUBDIAIRS
V 99IA198

%90] 0} (4,
payoojun :snjejg

(si0susg sep Bunynudiegn)

%99y9 Josuag

Uoioonponul

ayuaipuodsaiioo ef aeipucdsazioo o 1000°0 “0UGE} 3p Aisnly

oinesos g op aanbai 65 euIGM 6P (00066666, eSO
‘0esua ep Opex m @ - 000'66666- mem @ uolesqeDies
@ (jediound nuaw [e Jeseibol) unbes :eoLqe) op elsn| unbes :eoLqe) 8p aisnly $8[09) U0D' -
: (000°0001 - 0 8p) €193} (000°0001 - 0 p) SBIO3} PEPIUED JBUOI0d3IeS :10pEe2IpU|
U02 JOJoE) JEUOIDOBIES U0 10}0B} JBUOI0DBI8S
+ ssald (ofesuo ap opeoyso unbas| (okesus ap| (ewalsis jo uoBIqED 6p
010 [op BAUSP B| 8P UDIOESUSGLIOD| opeoyia0 unbes osjnd ap erouand: 10d OPEUOIOIPUOD UIOBIEISU B] 0

NU3 03 yoeg “BUIAN) Jod OPBUOIDIPUOD 19S}O) |/sosinduwi 8p UoIPINPOAL ap 185)j0 Un & assEIdEpE EIRd) SPIO[eA SO| J600|qeIST

19sjjoousz l10)0e4 -y 19s0udieg uope.iqiedies

A

10 :20LqE) 8P AIsnly s /110 "eouqe; ap aisnly

(66666 - 0 o) @ (66666 - 0 9p) @
oot o el >
PepyUEd JeUOOBIES PepyUEd JBUOOBIES
(odwen jop (opunBas / epeuoiods|as epipawl
aluawajusipuadapul JeaLJISOp 8Gep 3P PEpIUN ] US PEPITEUOIIOAOIC| <
| op J0joB} 8P UQIDONPOAUI)|  swiLvelADIes
awi [10)dedADles

(x1se4uoregies e Jeseibol) (xfioyoregies e reseibel)

+ ssald + ssald
@ uinyey @ wnpey

! !

| woude) ap aisnly

% 0 2ouqe} op elsnly
a (66666 - 0 °P)
(004 -0@p) mm_om_@ @ se|08) U0D

U0 JO[en JeUOIoOBIeS PEpIUED IEu0EoBI0n

¥ 3sedyojegies ¥ Aoyategies

(= | = |

€ Isedydjegieg ¢ Mpyojegies
A

16 :eouaR! an asniv.

49/56



10.5 Conexion eléctrica

10.5.1 Procedimiento

® Seleccionar un conectador redondo
(jack) M12x5 (compruebe que el tamafo
de la atornilladura del cable en la clavija
sea el adecuado para el cable usado).

® Tender los extremos del cable segun el
esquema de conexion.

® Al colocar el jack, compruebe la
ranura-guia y enrosque firmemente la
atornilladura presionando ligeramente.

10.5.2 Esquema de conexiones

Conexion:

(" )

-

Borne X1 | Denominacion

1 UV, GND tensién de alimentacion
2 Uv, 24V DC, tension de alimentacion
3 U__ ,salida derelé
input
4 Contacto de cierre Batch Qty1, salida de
relé

Contacto de cierre Batch Qty2, salida de
relé

Borne X2 | Denominacion

1 GND

2 Inicio entrada carga / base de tiempo
3 Cddigo binario entrada LSB

4 Cadigo binario entrada MSB

5 Salida carga final
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Posicion del indicador en
relacion al sentido de paso
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N

Cddigo B




Q 11.1 Giro de la carcasa de la
electronica

/0 Para girar la carcasa de la
7| electrénica se requiere:
X Llave Allen 3 mm

Cédigo C

1. Retirarlas cubiertas de plastico 1 (4 uds.).

2. Aflojar en cruz los tornillos de fijacion 2
(4 uds.) que estaban debajo con la llave
Allen y retirarlos.
1 ><3
4 2

3. Comprobar la posicion y el estado de la
junta térica de la parte inferior de la
carcasa de la electrénica 3 y sustituir en
caso necesario. La junta térica también

puede encontrarse en la brida cabecera
de la turbina 4.

Cddigo D
Leyenda
Q Flujo volumétrico
P Posicion de montaje en paralelo*
S Posicion de montaje en vertical*

* Para realizar el pedido es necesario indicar la 4. Retirarla carcasa de la electronica 3 de la

posicién de montaje; véase el capitulo 5 "Datos de turbina 4.
pedido"”, apartado "Posicién del indicador”.

LEMLT° 51158 3021



5. Determinar el modelo de sensor:

Redondo De dos caras
6. Redondo (ya no esta disponible):

Cualquier posicion de la carcasa de la
electrénica en el alojamiento a.
7. De dos caras:

Posicién de la carcasa de la electronica
en el alojamiento d:

Para un giro de 90°, rotar la carcasa de
la electronica y el sensor en el mismo
sentido.

Para un giro de 180° de la carcasa de la
electrdnica, no rotar el sensor.

12. Apretar en cruz los tornillos de fijacion 2
(4 uds.) con la llave Allen.

1 ><3
4 2
13. Colocar las cubiertas de plastico 1

(4 uds.) en los tornillos de fijacion 2 'y
apretar.

12 Eliminacion

® FEliminar todas las piezas
del aparato de acuerdo a
las leyes medioambientales
locales o nacionales
vigentes.

® Prestar atencion a
restos adheridos y al
desprendimiento de gases
que emanen del interior.

B

13 Devolucion

® Limpiar la turbina de medicion del flujo
volumétrico.

® Solicitar la declaracion de devolucion a
GEMU.

® FEfectuar la devolucion solo con
la declaracion de devolucion
completamente cumplimentada.

En otro caso no se efectua

X ningun abono o no se

X realiza la reparacion,

sino que se procede a una eliminacion con
costos a cargo del cliente.

. Limpiar todas las piezas de restos d - - -
8 roc?ucto I sucigdad 'E\?itaer 3 ari 5" | Indicacion para la devolucion:
(Fnl)aﬁar Iasy iezas duranicla la lim igza' Debido a normativas legales para
b ) X ) la proteccidn del medio ambiente
9. Comprobar todas las piezas en busca de .
dafios y del personal, es necesario que
10 SUStitL.lil’ las piezas danadas (utilizar solo se adjunte a la documentacion de
e asp . envio la declaracién de devolucion
piezas originales de GEMU). :
. - completamente cumplimentada
11. Fijar la carcasa de la electronica 3 con p :
tornillos de fijacion 2 a la turbina 4 y firmada. Solo si esta
' declaracion esta completamente
cumplimentada se tramitara su
devolucion.
' ¥ 4 ®



14 Indicaciones

[~ | Notas relativas a la formacion
de empleados:

En lo que respeta a la formacion de
empleados, pdngase en contacto
con la direccién que aparece en la
ultima pagina.

En caso de dudas o malentendidos es
decisiva la version alemana del documento.
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15 Declaracion de conformidad UE

Declaracion de conformidad

Segun de la directiva 2014/68/UE

Nosotros, la empresa GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

declaramos que la valvuleria indicada mas abajo cumple con las exigencias de seguridad
de la directiva de equipos a presion 2014/68/UE.

Denominacion de los instrumentos - tipo de producto

Turbina de medicidn del flujo volumétrico /
Totalizador / Controlador de carga

GEMU 3021

Puesto designado: Inspeccion técnica TUV Rheinland
Berlin Brandenburgo

Numero: 0035

N.2 de certificado: 01 202 926/Q-02 0036

Normas aplicadas: AD 2000

Proceso de evaluacion de la conformidad:
Modulo H1

Indicaciones para valvulas con un diametro nominal < DN 25:

Segun el articulo 4, parrafo 3 de la directiva de equipos a presion 2014/68/UE los productos
no deben llevar ningun marcado CE.

Los productos han sido desarrollados y producidos segun los propios procedimientos y

estandares de calidad de GEMU, que cumplen con los requisitos de las normas ISO 9001 e
ISO 14001.

1%

Joachim Brien
Director Division Técnica

Ingelfingen-Criesbach, julio de 2019
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TUVRheinland®

%\ CERT

1ISO 9001
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com
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