GEINL507

Schragsitzventil
Metall, DN 6 - 80

Valvula de asiento inclinado
Metal, DN 6 - 80
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemén dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemanBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiihrungen. Fur
Sonderausfihrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsétzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zuséatzlichen
Sonderdokumentation.

5> | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrtcklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlicksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kénnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, flir
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthélt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

x Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zusténdigen
Personal vollstéandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
duarfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: i
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

GEITLO

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit méglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Schragsitzventil GEMU
507 ist fur den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes
Medium durch Handbetatigung.

x Das Ventil darf nur gemas den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

® Punkt: Beschreibt auszufiihrende

Tétigkeiten.
> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tétigkeiten.
X Aufzéhlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flieBt.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien,

die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des

jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ
eeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums s. Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

Weitere Ausflhrungen fiir tiefere / hohere Temperaturen und
hohere Viskositaten auf Anfrage.
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A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C

GEIMLO



Maximal zuldssige Sitz Leckrate / Auf-Zu-Ventil
Sitzdichtung Norm Priifverfahren Leckrate Priifmedium

PTFE | DINEN12266-1 | P12 \ A \ Lut

Maximal zuldssige Sitz Leckage-Klasse / Regelventil
Sitzdichtung Norm Priifverfahren Leckrate Priifmedium
PTFE DIN EN 60534-4 1 \ Luft
Metall ‘ DIN EN 60534-4 ‘ 1 ‘ \% ‘ Luft

Maximaler Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 25 25 25 25 - - - - - - _
1 - 25 25 25 25 25 25 25 25 16* -
2 - - - - = = - - - 16 16

* nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Es ist zu beachten, dass der Ventilkorper aus RG in Rohrleitungssystemen nach DIN nur bis max. PN 16 und Edelstahlgusskorper bis PN 25
zugelassen sind.

DN6 | DN8 [ DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN 50 | DN 65 | DN 80

SchweiBstutzen, 16 1.8 24 24 _ - - - - - o

DIN 11850
SchweiBstutzen,
fvastivics - 22 45 55 | 11,7 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
Gewindemuffe, - - 45 54 | 100 | 152 | 230 | 41,0 | 680 | 950 | 130,0
DIN SO 228 ’ ' ’ ’ ' ' ' ' '

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf den gréBten Antrieb fiir die jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte
fur andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen.

Gewicht Antrieb [kg]
AntriebsgréBe | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 03 03 03 03 - . - - - . _
1 - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 2,4 26 38 4,2* -
2 - - - - - - - - - 6,8 8,4

* nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2

Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Anschluss-Code Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code RT 100 150 200 250 300
1,9,17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 215 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** o 5 5
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16, 17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
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Zuordnung* Kv-Wert, Betriebsdruck, Regelkegel-Nummer

Nennweite Kv-Wert Betriebs- Antriebs- Regelkegel-Nummer
DN [m®/h] druck [bar] gréBe linear gleichprozentig
15 5 25 1 RS235 RS245
20 10 25 1 RS236 RS246
25 15 25 1 RS237 RS247
32 24 25 1 RS238 RS248
40 38 25 1 RS239 RS249
50 60 25 1 RS240 RS250

* nicht fir Anschluss-Code 37, 59, 80, 88

Zuordnung* Kv-Wert, Betriebsdruck, Regelkegel-Nummer

Nennweite Kv-Wert Betriebs- Antriebs- Regelkegel-Nummer
DN [m*/h] druck [bar] gréBe linear gleichprozentig
15 2,7 25 1 RS251 RS261
20 6,3 25 1 RS252 RS262
25 13,3 25 1 RS253 RS263
40 35,6 25 1 RS254 RS264
50 58,0 25 1 RS255 RS265

* nur fir Anschluss-Code 37, 59, 80, 88

Standardregelkegel immer mit Sonderfunktion ,C* — starrem Ventilteller bestellen.

507
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7 Bestelldaten

Durchgangskérper D

Eckkorper E
nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50)

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B 16
Stutzen EN 10357 Serie A

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindemuffe Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Baulédnge ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C
Gewindestutzen DIN ISO 228 9
Gewindemuffe NPT

Baulédnge DIN 3202-4 Reihe M8 3D
Flansch

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B

Baulénge EN 558, Reihe 1 10
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B

Baulénge siehe KérpermaBe 13
Flansch ANSI Class 125/150 RF

Baulange siehe KérpermaBe 47

Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B flr Rohr EN ISO 1127,
Baulénge EN 558, Reihe 1 82
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 1 86
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange EN 558, Reihe 1 88

Ausflihrungsart
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE

geeignet fiir den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10)

Oberflachengtite nur fiir Ventilkérperwerkstoff C2

Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemans ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert
Ra < 0,8 um (30 pinch) fiir medienberiihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert

Ventilkérperwerkstoff

1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
1.4408, Feinguss 37
1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40

1.4435, Feinguss
Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkorperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengite aus der
Rubrik "K-Nummer" angegeben werden.

c2*

Sitzdichtung

PTFE

PTFE, glasfaserverstarkt
PTFE, USP Class VI

Steuerfunktion
Manuell betatigt mit Handradarretierung

AntriebsgréBe Code
0

Handraddurchmesser 32 mm

Handraddurchmesser 90 mm 1
Handraddurchmesser 90 mm 1E
Handradverldngerung

Handraddurchmesser 90 mm 1K*
Handraddurchmesser 140 mm 2
Handraddurchmesser 140 mm 2E
Handradverlangerung

* nur bei Ausfilhrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2

Code

2013
2023

1903
1904

Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, geméas DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra < 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen, geméaB ASME BPE SF6, innen/auBBen elektropoliert
Ra < 0,8 um fiir medienberiihrte Oberflachen, geméan DIN 11866 HE3, innen/auBBen elektropoliert

1909
1953
1954

Ra < 0,4 um fiir medienbertihrte Oberflachen, geméaB DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/auBBen elektropoliert

1959

GEITLO
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Sonderausfiihrung Code

Starre Tellerbefestigung *, Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff B
Starre Tellerbefestigung * C

Sonderausfihrung fiir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),
Durchflussrichtung: gegen den Teller S

* Standard bei AntriebsgréBe 0

Bestellbeispiel 507 25 D 60 34 5 0 1 RS237 - ©
Typ 507

Nennweite 25

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 60

Ventilkérperwerkstoff (Code) 34

Sitzdichtung (Code) 5

Steuerfunktion (Code) 0

AntriebsgréBe (Code) 1

Regelkegel (R-Nr.) RS237
Ausfihrungsart (Code) -
Sonderausfiihrung (Code) C

Ausfiihrung fir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fiir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Ausfiihrungsart Code 2013

Sitzdichtung Code 5, 5G

Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

507 8/36 GEINL



8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

® Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ventil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Losungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.&. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Bendétigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fir Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

GEITLO

9 Funktionsbeschreibung

Das handgesteuerte 2/2-Wege-Ventil GEMU
507 ist ein Metall-Schragsitzventil mit
Durchgangs- oder Eckkdrper und besitzt
ein ergonomisch geformtes Handrad aus
Kunststoff. Ventilkdrper und Sitzdichtung
sind gemaf Datenblatt in verschiedenen
Ausflihrungen erhéltlich.

Optional ist eine Antriebsverlangerung
maoglich (nicht bei AntriebsgréBe 0), so dass
eine Rundumisolierung erfolgen kann.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
Uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt diese zusatzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

Handrad

Gerateaufbau

—_

Ventilkérper
A Antrieb
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11 Montage und Bedienung
Vor Einbau:
@ Ventilkdrperwerkstoff und Sitzdichtung
entsprechend Betriebsmedium auslegen
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1  Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil &uBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkdrper
A WARNUNG ferngehalten werden.
Unter Druck stehende Armaturen! @ Ventil nur zwischen zueinander
» Gefahr von schwersten Verletzungen passenden, fluchtenden Rohrleitungen
oder Tod! montieren.
Nur an druckloser Anlage arbeiten.
o g x Richtung des Betriebsmediums:
A WARNUNG Durchflussrichtung beachten!
Aggressive Chemikalien!
‘é » Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung. =>
A VORSICHT
He:?ebAnlagentei'le! Durchgangskérper Eckkorper
» Ver rennungen: Die Durchflussrichtung ist durch einen
@ Nur an abgekuhlter Anlage . S
i Pfeil auf dem Ventilkérper
arbeiten. .
gekennzeichnet.
A VORSICHT
— - Montage:
Ventil nicht als Trittstufe oder 1. Eignung des Ventils fir jeweiligen
Aufstiegshilfe benutzen! Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
» Gefahr des Abrutschens / der muss fur die Betriebsbedingungen
Beschadigung des Ventils. des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
VORSICHT und Druck) sowie die jeweiligen
: . : Umgebungsbedingungen geeignet sein.
I_\!Iammal Zl:llaSSIgen Druck nicht Technische Daten des Ventils und der
tiberschreiten! -
» Eventuell auftretende DruckstoBe Werkstoffe prufen.

W hi4ae) durch 2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
(Wasserschlage) durc , 3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
SchutzmalBnahmen vermeiden. 4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes 5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
Fachpersonal. entleeren und abkihlen lassen bis
@ Geeignete Schutzausrustung geman Verdampf.ungS_temperatur d"es Mediums
den Regelungen des Anlagenbetreibers unterschritten ist L{nd Verbrithungen
beriicksichtigen. ausgeschlossen sind.
6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

10/36
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Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschweif3en des
Ventilkdrpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

3. SchweilBstutzen abkihlen lassen.

4. Ventilkérper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der ClampanschlUsse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkérper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkdrper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

. Dichtungen gut zentrieren.

. Alle Flanschbohrungen nutzen.

. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und passenden
Schrauben verbinden (Dichtmaterial und
Schrauben sind nicht im Lieferumfang
enthalten).

Schrauben uUber Kreuz anziehen!
1 3
X,

6. Nur Verbindungselemente aus zulassigen

Werkstoffen verwenden!

(S IF - OV)

Entsprechende Vorschriften fiir
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

GEITLO

11.2 Bedienung

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» Verbrennungen!

@ Handrad nur mit Schutzhand-
schuhen betétigen.

VORSICHT

A VORSICHT

Steigendes Handrad!
» Gefahr von Quetschungen der Finger.

(I

Ventil geschlossen

Ventil offen

Steuerfunktion Code L
Mit Kontermutter zum Fixieren der
Ventilstellung.

Handrad

Kontermutter | |
L_/l‘
1. Handrad in gewlinschte Position drehen.
2. Kontermutter mit dem Uhrzeigersinn

drehen.
» Handrad ist fixiert.
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12
Ersatzteilen
Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des

Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug flr die Demontage /
Montage der Tellerscheibe / des

Montage / Demontage von

12.2 Auswechseln der Dichtungen

=

Wichtig:

Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs
austauschen.

Regelkegels: 2
Nennweite | Artikelnummer 3
DN 15 - 25 99014983 (((( 4
DN 32 - 50 99032144 @ g

]
DN 65 - 80 99032145
. . . . . 7

Montageventil (Riickschlagventil) fur die )

Demontage / Montage des Antriebs:

Gewinde | Artikelnummer 9
G1/8 99021182
G1/4 99021181

12.1 Demontage Antrieb 1.

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2.

2. Antrieb A mittels SchllUsselflache a l6sen.

3. Antrieb A vom Ventilkérper 1
demontieren.

I | Wichtig:
Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile

dabei nicht beschadigen). Teile

. Antrieb A demontieren wie in Kapitel

12.1, Punkte 1-3 beschrieben.

. Dichtring 4 entnehmen.
. Mutter d an der Spindel b 16sen.

Sitzdichtung 14 entnehmen.

. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

oder beschédigen.

. Neue Sitzdichtung 14 einlegen.
. Geeignetes Schraubensicherungsmittel

auf Gewinde von Spindel b auftragen.

. Mit Mutter d fixieren.
. Neuen Dichtring 4 in Ventilkérper 1

einlegen.

. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,

Punkt 1-4 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb A auf Ventilkérper 1 aufsetzen
und mit Schllsselflache a handfest
anschrauben.

. Schlisselflache a mit Gabelschliissel

festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten).

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prifen.

auf Beschadigung prifen, ggf. - - -

auswqchseln (nur Originalteile von Nennweite | AntriebsgroBe | Drehmomente [Nm]

GEMU verwenden). DN 6-15 0 35
DN 8 1 90
DN 10 1 90
DN 15 1 90
DN 20 1 100
DN 25 1 120
DN 32 1 120
DN 40 1 150
DN 50 1 200
DN 65 2 260
DN 80 2 280

12/36
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fir
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfiihrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

o Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausriistung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berticksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

. Gegen Wiedereinschalten sichern.

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

H W

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 geprift werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten, besonders
wenn das Ventil autoklaviert wird. GEMU
empfiehlt das Fett

Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Antrieb auf festen Sitz Uberprifen
und ggf. an Schlisselflache a

nachziehen.

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

GEITLO
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb und Dichtring 4").

16 Entsorgung

18 Hinweise

I | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Xz

17 Ricksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerkléarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstéandig
ausgefllt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstéandig ausgefillt ist, wird die
Ruicksendung bearbeitet!

14/36

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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Fehlersuche / Stérungsbehebung

Fehler

Méoglicher Grund

Fehlerbehebung

Medium entweicht an
Ventilspindel* (unter
Handrad)

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang

nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkérper zwischen
Sitzdichtung* und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschadigung priifen, ggf.
austauschen

undicht (schlieBt nicht bzw.

Ventilkérper undicht bzw.

Ventilkérper uberprifen, ggf. austauschen

und Ventilkérper undicht

beschéadigt
Sitzdichtung* defekt Sitzdichtung auf Beschéadigungen priifen,
ggf. austauschen
Antrieb lose Antrieb mittels Schitsselflache* festziehen
Ventil zwischen Antrieb Dichtring* defekt Dichtring und zugehdrige Dichtflachen auf

Beschéadigungen prifen, ggf. Teile austauschen

Ventilkérper / Antrieb beschadigt

Ventilkérper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlisse / Flansch-
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Flansch-Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder
korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen priifen, ggf.
Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuerfunktion Code L:
Kontermutter fixiert Ventilstellung

Kontermutter 16sen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile”

GEITLO
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20 Schnittbild und Ersatzteile

A —o
Ventilspindel
A °
a
4 57
: Il |
c \
N
14 §_‘;;f 2
A

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K514...

4 Dichtring

14 Sitzdichtung } 507...VS...

A Antrieb 9507

a Schlusselflache des Antriebs -

b Spindel -

c Ventilteller -

d Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel | -

16/36 GEINL]



21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
GemaB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma ~ GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 507
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Méarz 2019
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Indicaciones generales

Condiciones para el perfecto )
funcionamiento de la valvula GEMU:

X
X

X

X

Transporte y almacenaje adecuados
Instalacion y puesta en servicio a cargo
de especialistas con la debida formacién
Uso segun las presentes instrucciones
de montaje

Mantenimiento correcto

El montaje, el uso, el mantenimiento y
la reparacion correctos garantizan un
funcionamiento sin fallos de la valvula.

=

Las descripciones e instrucciones
hacen referencia a las versiones
estandar. Para versiones
especiales no descritas en estas
instrucciones de montaje son
validos los datos fundamentales
de estas instrucciones de

montaje en combinacion con una
documentacion especial adicional.

Todos los derechos reservados.
Tanto los de autor como los de
propiedad industrial.

Instrucciones generales de
seguridad

Las instrucciones de seguridad no tienen en
cuenta:

X

18/36

Hechos casuales y eventos que se
puedan presentar durante el montaje, el
uso y el mantenimiento.

Las disposiciones sobre seguridad
locales. El usuario se responsabiliza de
su cumplimiento, también por parte del
personal encargado del montaje que
intervenga.
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2.1 Indicaciones para el personal

operador y de mantenimiento

Las instrucciones de montaje contienen
instrucciones de seguridad basicas que se
deben observar para la puesta en servicio,
el funcionamiento y el mantenimiento.

Su incumplimiento puede tener como
consecuencia:

x Riesgo para las personas por influencias
eléctricas, mecanicas y quimicas.

x Riesgos para instalaciones del entorno.

x Fallo de funciones importantes.

x Riesgos para el medio ambiente por
escape de sustancias peligrosas en caso
de fugas.

Antes de la puesta en servicio:

@ Leer las instrucciones de montaje.

@ Instruir adecuadamente al personal
encargado del montaje y la operacion.

@ Asegurarse de que el personal
responsable entienda por completo
el contenido de las instrucciones de
montaje.

@ Reglamentar ambitos de responsabilidad
y competencias.

Durante el uso:

@ Tener siempre disponibles las
instrucciones de montaje en el lugar de
trabajo.

@ Respetar las instrucciones de seguridad.

@ Operar solo segun las especificaciones
técnicas.

@ Los trabajos de mantenimiento y/o
reparaciones que no se describan en las
instrucciones de montaje no se pueden
ejecutar sin consentimiento previo del
fabricante.

Es obligatorio respetar las fichas
técnicas de seguridad y las directrices
de seguridad aplicables a los fluidos
utilizados.

En caso de dudas: )
x Preguntar al proveedor GEMU mas
proximo.

GEITLO

2.2

Las advertencias se clasifican, en la medida
de lo posible, segun el esquema siguiente:

A PALABRA DE SENALIZACION

Tipo y origen del peligro

» Consecuencias posibles en caso de
incumplimiento.

@ Medidas a tomar para evitar el peligro.

Advertencias

Las advertencias estdn marcadas siempre
con una palabra de sefalizacion y, en
algunos casos, también con un simbolo
especifico del peligro.

Se utilizan las siguientes palabras de
sefalizacion y los siguientes grados de
peligro:

' PELIGRO

jPeligro inminente!

» En caso de incumplimiento, la
consecuencia podria ser la muerte o
lesiones muy graves.

A AVISO

iSituacion posiblemente peligrosa!
» En caso de incumplimiento, hay peligro
de lesiones muy graves o muerte.

A CUIDADO

jSituacion posiblemente peligrosa!

» En caso de incumplimiento, hay riesgo
de lesiones medianamente graves o
leves.

CUIDADO (SIN SiMBOLO)

iSituacion posiblemente peligrosa!
» En caso de incumplimiento, hay riesgo
de dafios materiales.
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.3  Simbolos utilizados

N

iPeligro, superficies calientes!

N
=
==

iPeligro, sustancias corrosivas!

iPeligro de aplastamiento!

Mano: describe indicaciones
generales y recomendaciones.

4 Campo de aplicaciones

previsto

x Lavalvula de asiento inclinado de 2/2

vias GEMU 507 ha sido disefiada para su
utilizacion en tuberias. Controla un fluido
mediante accionamiento manual.

x Lavalvula solo se puede utilizar

de acuerdo con los datos técnicos
(véase el capitulo 6 "Datos técnicos").

x Lavalvula también esta disponible como

valvula de regulacion.

Punto: describe las actividades a
realizar.

Flecha: describe reacciones a
actividades.

XV.Q®»|

Simbolo de enumeracion

3 Definicion de términos

Fluido de trabajo
Fluido que fluye a través de la valvula.

6 Datos técnicos

Fluido de trabajo

Fluidos corrosivos o inertes, gaseosos o liquidos,
que no incidan negativamente en las propiedades
mecanicas y quimicas del cuerpo y del cierre.

Presion maxima del fluido de trabajo véase tabla
Temperatura del fluido -10a180°C
Viscosidad méaxima 600 mm?/s

Otras versiones para temperaturas inferiores/superiores y
viscosidades superiores bajo peticion.

20/36

A AVISO

jUtilizar la valvula solo de acuerdo con

el uso previsto!

» En otro caso se extingue la
responsabilidad del fabricante y se
pierden los derechos de garantia.

@ Lavalvula debe utilizarse unicamente
segun las condiciones de trabajo
especificadas en la documentacion
contractual y en las instrucciones de
montaje.

@ Lavalvula no debe utilizarse en zonas
con riesgo de explosion.

5 Estado a la entrega

La valvula GEMU se entrega como un
componente embalado por separado.

Condiciones ambientales

Temperatura ambiente max. 60 °C

GEIMLO



indice de fuga maxima admisible del asiento/valvula todo/nada
Junta del asiento Norma Método de test indice de fuga Fluido de test

PTFE | DINEN12266-1 | P12 \ A \ Aire

Clase de fuga maxima admisible del asiento/valvula de regulacién
Junta del asiento Norma Método de test indice de fuga Fluido de test
PTFE DIN EN 60534-4 1 Vi Aire
Metal DIN EN 60534-4 1 v Aire

Presion de trabajo maxima [bar]

T:g;ﬂ;g:re DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80
0 25 25 25 25 2 - . - - - -
1 - 25 25 25 25 25 25 25 25 16* -
2 - - - - : - - - - 16 16

* Solo para version con conexion cédigo 80/material del cuerpo de la valvula C2

Todos los valores de presién estan indicados en bar (presién manométrica).

Recuerde que el cuerpo de la valvula de RG en sistemas de tuberias segun DIN solo se permite hasta méax. PN 16 y los cuerpos de fundicion
en inoxidable hasta PN 25.

Valores Kv [m®/h]
DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80

Tubo para soldar, 1,6 1.8 24 24 _ _ _ - - - -

DIN 11850
Tubo para soldar,

DIN 11866 - 22 4,5 55 11,7 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
Rosca hembra,

DIN ISO 228 - - 45 54 10,0 | 152 | 23,0 | 41,0 | 680 | 950 | 130,0

Valor Kv determinado segtin DIN EN 60534. Los valores Kv para otras configuraciones de producto (por ejemplo, otros tipos de conexion o
materiales del cuerpo) pueden variar.

Peso del actuador [kg]

T:g:ﬂ::;’re DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80
0 0,3 0,3 0,3 0,3 - 5 - B B . .
1 - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 24 2,6 3,8 4,2¢ -
2 - - - - - - - = = 6,8 84

* Solo para versién con conexién cédigo 80/material del cuerpo de la valvula C2

Correlacién de presion/temperatura para los cuerpos de las valvulas de asiento inclinado

- Matorial Presiones de trabajo maximas admisiblaes*(en bar sobrepresion) a
Conexién cédigo il temperatura en °C
RT 100 150 200 250 300
1,9,17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 18, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 215 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15-DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** o 5 5
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 18, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Las valvulas se pueden usar hasta -10 °C ** Temperatura max. 140 °C RT = Temperatura de la sala

Todos los valores de presion estan indicados en bar (presién manométrica).
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7 Datos de pedido
Forma del cuerpo Cadigo Material del cuerpo de la valvula Codlgo

Cuerpo paso recto D 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), microfusion

Cuerpo angular E 1.4408, microfusién 37

solo material cédigo 37 (DN 15 - 50) 1.4435 (316 L), cuerpo forjado 40

T|p0 de conexidn Céd|g° 1.4435, microfusion cz*
Equivalente a 316 L

Tubo para soldar - ) . L

Tubo p/soldar DIN 0 Para el material del cuerpo de la valvula C2 se debe indicar un

acabado superficial de la categoria "nimero K".
Tubo p/soldar EN 10357, serie B 16 CULIE et n

Tubo p/soldar EN 10357 serie A

(antiguo DIN 11850 serie 2)/DIN 11866 serie A 17

Tubo p/soldar DIN 11850 serie 3 18 Junta del asiento c°d|9°
Tubo p/soldar SMS 3008 37 PTFE

Tubo p/soldar ASME BPE 59
Tubo p/soldar ISO 1127/EN 10357 serie C / PTFE, reforzado con fibra de vidrio 2
DIN 11866 serie B 60 PTFE, USP Class VI 5P
Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 10s 63
Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 40s 65

oS (GRS Funcién de mando Codlgo

Rosca hembra DIN ISO 228 1 Accionado manualmente

r;zzci:tig%rm?z%g-?s:’?e e - dAgIc\I/%T:r%% manualmente mediante dispositivo de bloqueo
Rosca macho DIN ISO 228 9

Rosca hembra NPT

longitud DIN 3202-4 serie M8 3D Tamano de actuador Codlgo
Brida

Brida EN 1092/PN25/forma B Dimero def volante 32 mm

longitud EN 558, serie 1 10 Diametro del volante 90 mm 1
Brida EN 1092/PN25/forma B Diametro del volante 90 mm 1E
véase la longitud en el apartado Prolongacion del volante

IDTEREITIES GIo (e EUaaes ik Diametro del volante 90 mm 1K*
Brida ANSI Class 125/150 RF

véase la longitud en el apartado Diametro del volante 140 mm 2
Dimensiones de los cuerpos 47 Diametro del volante 140 mm 2E
Conexiones clamp Prolongacion del volante

Clamp ASME BPE para tubo ASME BPE, * Solo para versién con conexién cdigo 80/material del cuerpo de la
longitud ASME BPE 80 valvula C2

Clamp DIN 32676 serie B para tubo EN ISO 1127,

longitud EN 558, serie 1 82

Clamp DIN 32676 serie A para tubo DIN 11850,

longitud EN 558, serie 1 86

Clamp ASME BPE para tubo ASME BPE,

longitud EN 558, serie 1 88

Version Caodigo
Estopada PTFE/PTFE

Apta para el contacto con alimentos segun el Reglamento UE 1935/2004 2013
Temperatura del fluido de -10 hasta 210 °C (solo con junta del asiento codigo 5G y 10) 2023

Acabado superficial solo para material del cuerpo de la valvula C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) para superficies en contacto con el fluido, segun ASME BPE SF2 + SF3,

pulido mecanico interior 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) para superficies en contacto con el fluido, segiin DIN 11866 H3, pulido mecanico interior 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) para superficies en contacto con el fluido, segun DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

pulido mecanico interior 1909
Ra < 0,6 um para superficies en contacto con el fluido, segun ASME BPE SF8, electropulido interior/exterior 1953
Ra < 0,8 um para superficies en contacto con el fluido, segun DIN 11866 HE3, electropulido interior/exterior 1954
Ra < 0,4 um para superficies en contacto con el fluido, segun DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

electropulido interior/exterior 1959
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Version especial Cadigo

Fijacién rigida del plato, version especial para servicio oxigeno

Fijacion rigida del plato
Version especial para servicio oxigeno

Ejemplo de pedido 507

Tipo 507
Didmetro nominal

Forma del cuerpo (cédigo)

Tipo de conexion (cédigo)

Material del cuerpo de la valvula
(codigo)

Junta del asiento (cédigo)
Funcién de mando (cédigo)
Tamario de actuador (cédigo)
Version (c6digo)

Version especial (c6digo)

B
C
S
25 60 34 1 - B
25
60
34
1
B

Version para el contacto con alimentos

Para el contacto con alimentos, debe solicitarse el producto con las siguientes opciones de pedido:

Versién cédigo 2013
Junta del asiento cédigo 5, 5G

Material del cuerpo de la valvula cédigo 34, 37, 40, C2
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8 Indicaciones del fabricante

8.1 Transporte

@ Transportar la valvula mediante el
medio mas adecuado, sin tirarla'y
manipuléndola con cuidado.

@ Retirar el material de embalaje de
conformidad con las normas de
eliminacion de residuos/disposiciones de
proteccion del medio ambiente.

8.2

® Comprobar la mercancia inmediatamente
tras su recepcion para verificar que esté
completa y no presente dafos.

® El conjunto de suministro se puede ver
en la documentacion de envio; la version,
en el numero de pedido.

@ Elfuncionamiento de la valvula se
comprueba en fabrica.

Suministro y prestaciones

8.3

® Almacenar la valvula en un lugar secoy a
salvo de polvo en su embalaje original.

® Almacenar la valvula en posicion
"abierta".

@ Evitar los rayos ultravioletas y los rayos
solares directos.

® Temperatura maxima de almacenaje:

60 °C.

@ No esta permitido almacenar
disolventes, productos quimicos, acidos,
combustibles, etc. con las vélvulas y
sus piezas de recambio en un mismo
espacio.

Almacenaje

8.4

@ Las herramientas requeridas para
el montaje y la instalacion no estan
incluidas en el suministro.

@ Utilizar herramientas adecuadas y
seguras, que funcionen correctamente.

Herramientas requeridas

GEITLO

9 Descripcion del
funcionamiento

La valvula de 2/2 vias GEMU 507 es una
valvula metalica de asiento inclinado con
cuerpo de paso recto o cuerpo angulary
dispone de un volante de plastico de forma
ergondmica. El cuerpo de la valvula y la
junta del asiento estan disponibles en varias
opciones como se puede ver en la ficha
técnica.

El actuador se puede alargar opcionalmente
(excepto en el caso del tamafio de actuador
0), por lo que se puede aislar todo el
contorno.

El eje de la valvula esta sellado con una
estopada autoregulable que permite un
bajo mantenimiento y larga vida util incluso
después de largos periodos en servicio.

El anillo rascador instalado delante de la
estopada la protege contra contaminacion
y dafos.

10 Construccion del
dispositivo

Volante

Construccion del dispositivo

—_

Cuerpo de la valvula
A Actuador
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11 Montaje y uso

Antes del montaje:

@ Seleccionar el material del cuerpo de
la valvula y la junta del asiento segun el
fluido de trabajo.

@ iComprobar la aptitud antes del
montaje!

Véase el capitulo 6 "Datos técnicos".

11.1 Montaje de la valvula

de proteccion adecuado segun las
reglamentaciones del usuario de la
instalacion.

Lugar de instalacion:

A CUIDADO

A AVISO

jlnstrumentos bajo presion!

» iRiesgo de lesiones muy graves o
muerte!

@ Trabajar unicamente cuando la
instalacion no tenga presion.

No someter la valvula a grandes
esfuerzos desde fuera.

Elegir el lugar de instalacion de tal
forma que la valvula no se pueda usar
a modo de escalén.

Tender las tuberias de tal forma que las
fuerzas de empuje y de curvatura, asi
como las vibraciones y tensiones, se
mantengan alejadas del cuerpo de la
valvula.

Montar la vélvula solo entre tuberias
bien alineadas que encajen entre si.

jSustancias corrosivas!

» iRiesgo de quemaduras
quimicas!

@ Montaje solo con
equipamiento de proteccion
adecuado.

X

A CUIDADO

jComponentes calientes en

la instalacion!

» iRiesgo de quemaduras!

@ Trabajar Unicamente en la
instalacion fria.

A CUIDADO

1.

iNo utilizar la valvula como escalon ni
como ayuda para ascender!
» Peligro de resbalarse y de dafar la

valvula.
CUIDADO
iNo sobrepasar la presion maxima
permitida!

» Evitar los posibles golpes de presion
(golpes de ariete) mediante medidas
de proteccion.

@ Los trabajos de montaje deben ser
realizados solo por personal cualificado
debidamente instruido.

@ Tener en cuenta el uso de equipamiento

26/36

Direccion del fluido de trabajo:
ijRespetar la direccion de flujo!

crS

Cuerpo paso recto

Cuerpo angular
La direccion de flujo esta indicada
con una flecha sobre el cuerpo de la
valvula.

Montaje:

Comprobar que la valvula es adecuada
para la respectiva aplicacion. La valvula
tiene que ser apta para las condiciones
de trabajo del sistema de tuberias (fluido,
concentracion del fluido, temperatura y
presion), asi como para las respectivas
condiciones ambientales. Comprobar

los datos técnicos de la valvula y de los
materiales.

. Poner fuera de servicio la instalacion o la

parte de la instalacion.

. Asegurar contra una nueva puesta en

marcha no deseada.

. Dejar sin presion la instalacién o la parte

de la instalacion.

. Vaciar por completo la instalacion o la

parte de la instalacion y dejar que se
enfrie hasta que la temperatura caiga por

GEIMLO



debajo de la temperatura de evaporacion
del fluido para que pueda excluirse el
riesgo de escaldamiento.

6. Descontaminar, limpiar y airear la
instalacion o la parte de la instalacion
profesionalmente.

Montaje con tubos para soldar:

1. jRespetar las normas de soldadura!

2. Desmontar el actuador antes de soldar
el cuerpo de la valvula (véase el capitulo
12.1).

3. Dejar que los tubos para soldar se
enfrien.

4. Volver a ensamblar el cuerpo de la valvula
y el actuador (véase el capitulo 12.3).

Montaje con conexién tipo clamp:

® En caso de montaje de las conexiones
tipo clamp, colocar la correspondiente
junta entre el cuerpo de la valvula y la
conexioén del tubo y unir con abrazadera.
La junta, asi como la abrazadera de las
conexiones tipo clamp, no se incluyen en
el conjunto del suministro.

Montaje con conexiones roscadas:

@ Enroscar las conexiones roscadas en la
tuberia segun las normas validas.

@ Atornillar el cuerpo de la valvula a la
tuberia, utilizar un sellador de rosca
adecuado. El sellador de rosca no se
incluye en el conjunto del suministro.

Montaje con conexidon de brida:

Montar la vélvula en el estado suministrado:

1. Comprobar que las superficies de
obturacioén de las bridas de conexién
estan limpias y no presentan dafos.

2. Alinear las bridas con cuidado antes de

atornillarlas.

. Centrar bien las juntas.

. Utilizar todos los agujeros de las bridas.

. Unir la brida de la valvula y la brida del
tubo usando tornillos y material de sellado
adecuados (el conjunto del suministro no
incluye ni tornillos ni material de sellado).
Apretar los tornillos en cruz.
1:><i3
4 2

6. jUtilizar exclusivamente elementos de
uniéon hechos de materiales admitidos!

iRespetar las pertinentes normas para

conexiones!

Después del montaje:

@ Volver a colocar o poner en

GEITLO
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funcionamiento todos los dispositivos de
seguridad y proteccion.

11.2 Uso

A CUIDADO

iEl volante puede calentarse

durante el funcionamiento!

» Riesgo de quemaduras!

@ Llevar guantes de proteccion
cuando se accione el volante.

A CUIDADO

iEl volante sube!
» Peligro de aplastamiento de los dedos.

Valvula abierta Valvula cerrada

Funcion de mando cédigo L
Con contratuerca para fijar la posicién de la
valvula.

Volante

Contratuerca

S o |
1. Girar el volante a la posicion deseada.
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2. Girar la contratuerca en el sentido de las

agujas del reloj.
» El volante esta fijado.

12  Montaje/desmontaje de

piezas de recambio

Véase también el capitulo 11.1 "Montaje de
la valvula" y el capitulo 20 "Dibujo seccional

y piezas de recambio".

Herramienta de montaje para desmontaje/

12.2

Sustitucion de las juntas

Importante:

Sustituir el anillo de obturacion 4
cada vez que se desmonte/monte
el actuador.

montaje de la arandela de sujecion/del cono

de regulacion: 2
Diametro Numero de
nominal articulo 7
7 8
DN 15-25 99014983 ([ @
9
DN 32 - 50 99032144
o
DN 65 - 80 99032145 €

Valvula de montaje (valvula antirretorno)
para desmontaje/montaje del actuador:

2.

Frere Numero de
articulo
G1/8 99021182
G1/4 99021181
12.1 Desmontaje del actuador

1. Colocar el actuador A en posicion
abierta.

Aflojar el actuador A mediante la
superficie de llave a.

2.

valvula 1.

. Desmontar el actuador A del cuerpo de la

. Desmontar el actuador A como se

explica en el capitulo 12.1, puntos 1-3.

. Quitar el anillo de obturacion 4.
. Aflojar la tuerca d del eje b. Quitar la junta

del asiento 14.

. Limpiar todas las piezas sin rayarlas ni

danarlas.

. Colocar la nueva junta del asiento 14.
. Aplicar un sellador adecuado sobre la

rosca del eje b.

. Fijar con la tuerca d.
. Colocar el nuevo anillo de obturacién 4

en el cuerpo de lavalvula 1.

. Montar el actuador A como se explica en

el capitulo 12.3, punto 1-4.

12.3 Montaje del actuador
1.

Colocar el actuador A en posicion
abierta.

Colocar el actuador A sobre el cuerpo
de la valvula 1 y apretarlo a mano con la
superficie de llave a.

. Atornillar la superficie de llave a con una

llave de boca (pares de apriete, véase la
tabla siguiente).

. Colocar el actuador A en posicion

cerrada; comprobar si la valvula
completamente montada funciona
correctamente y es hermética.

I | Importante:

Después del desmontaje, eliminar

deteriorar las piezas). Comprobar
si las piezas presentan dafos,
sustituirlas si es necesario (utilizar
solo piezas originales de GEMU).

la suciedad de todas las piezas (no

Diametro Tamanio de Pares de apriete
nominal actuador [Nm]
DN 6-15 0 35

DN 8 1 90
DN 10 1 90
DN 15 1 90
DN 20 1 100
DN 25 1 120
DN 32 1 120
DN 40 1 150
DN 50 1 200
DN 65 260
DN 80 280
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13 Puesta en servicio

A AVISO
jSustancias corrosivas!
» iRiesgo de quemaduras
quimicas!

@ jComprobar la hermeticidad
de las conexiones del
fluido antes de la puesta en
servicio!

® Comprobacion de
hermeticidad solo con
equipamiento de proteccion
adecuado.

A CUIDADO

iPrevenir fugas!

@ Disponer medidas de proteccion
contra el exceso de la presiéon maxima
admisible debida a posibles golpes de
presion (golpes de ariete).

Antes de limpiar o poner en servicio la

instalacion:

@ Comprobar la hermeticidad y el
funcionamiento de la valvula (cerrar y
volver a abrir la valvula).

® Encaso de instalaciones nuevas 'y
después de reparaciones, limpiar el
sistema de tuberias con la valvula
completamente abierta (para eliminar
sustancias extranas nocivas).

Limpieza:

x Elusuario de la instalacion es
responsable de la eleccion del fluido de
limpieza y de la realizacion del proceso.

14  Inspecciony
mantenimiento

A AVISO

jlnstrumentos bajo presion!

» jRiesgo de lesiones muy graves o
muerte!

@ Trabajar unicamente cuando la
instalacion no tenga presion.

GEITLO

A CUIDADO

ijComponentes calientes en
la instalacion!
» iRiesgo de quemaduras!

@ Trabajar Unicamente en la
instalacion fria.

A CUIDADO

@ Las actividades de mantenimiento
deben ser realizadas Unicamente por
personal cualificado debidamente
instruido.

@ GEMU no asume ninguna
responsabilidad por dafos atribuibles a
manejo incorrecto o influencia externa.

® En caso de duda, péngase en contacto
con GEMU antes de la puesta en
servicio.

1. Tener en cuenta el uso de equipamiento
de proteccién adecuado segun las
reglamentaciones del usuario de la
instalacion.

2. Poner fuera de servicio la instalacién o la
parte de la instalacion.

3. Asegurar contra una nueva puesta en
marcha no deseada.

4. Dejar sin presion la instalacion o la parte
de la instalacion.

El usuario tiene que realizar periddicamente
controles visuales de las valvulas de
acuerdo con las condiciones de trabajo y el
potencial de peligro para evitar la falta de
hermeticidad y prevenir dafos. Igualmente,
se debe desmontar la valvula en los
intervalos debidos y comprobar si presenta
desgaste (véase el capitulo 12 "Montaje/
desmontaje de piezas de recambio").
Reengrasar el eje roscado de acuerdo con
las condiciones de trabajo, especialmente
si la valvula se somete a autoclave. GEMU
recomienda la grasa

Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).
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Importante:

Mantenimiento y servicio: Las
juntas se estropean con el paso del
tiempo. Después del desmontaje/
montaje de la valvula, comprobar
que el actuador esté firmemente
apretado y, si es necesario,
reapretarlo con la superficie de
llave a.

15 Desmontaje

El desmontaje se debe realizar tomando las

mismas precauciones que para el montaje.

® Desmontar la valvula (véase el capitulo
12.1 "Desmontaje del actuador y el anillo
de obturacion 4").

16 Retirada

Indicacion para la devolucidn:
Debido a normativas legales para
la proteccion del medio ambiente
y del personal, es necesario que
se adjunte a la documentacion de
envio la declaracion de devolucion
completamente cumplimentada

y firmada. Solo si esta
declaracion esta completamente
cumplimentada se tramitara su
devolucién.

18 Indicaciones

Notas relativas a la formacion
de empleados:

En lo que respecta a la formacién
de empleados, péngase en
contacto con la direccion que
aparece en la ultima pagina.

@ Retirar todas las piezas de la
valvula de conformidad con
las normas de eliminacion
de residuos/disposiciones
de proteccion del medio
ambiente.

@ Prestar atencién a
restos adheridos y al
desprendimiento de gases
que emanen del interior.

17 Devolucion

@ Limpiar la valvula.

@ Solicitar la declaracién de devolucion a
GEMU.

@ Efectuar la devolucion solo con
la declaracion de devolucion
completamente cumplimentada.

En caso contrario no se efectua

X ningun abono o no se

x realiza la reparacion,

sino que se procede a una eliminacion con
costes a cargo del cliente.
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En caso de dudas o malentendidos es
decisiva la version alemana del documento.
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19

Busqueda de fallos/eliminacion de fallos

Fallo

Causa posible

Eliminacién del fallo

Fluido sale por el eje de la
vélvula* (bajo el volante)

Estopada defectuosa

Sustituir el actuador

La valvula no abre, o no lo
hace por completo

Actuador defectuoso

Sustituir el actuador

Valvula no hermética en
el paso (no cierra, o no lo
hace por completo)

Presién de trabajo demasiado alta

Operar la valvula con la presion de trabajo
indicada en la ficha técnica

Residuos entre la junta del
asiento™ y el asiento

Desmontar el actuador, eliminar los residuos,
comprobar si la junta del asiento presenta dafios
y sustituirla si es necesario

Cuerpo de la valvula no hermético
o dafado

Comprobar el cuerpo de la valvula y sustituirlo si
es necesario

Junta del asiento* defectuosa

Comprobar si la junta del asiento presenta dafios
y sustituirla si es necesario

La valvula no es hermética
entre el actuadory el
cuerpo de la valvula

Actuador suelto

Apretar el actuador con la superficie de llave*

Anillo de obturacién* defectuoso

Comprobar si el anillo de obturacién y las
superficies de obturacién correspondientes
presentan dafos y sustituir las partes si es
necesario

Cuerpo de la valvula/actuador
dafnado

Sustituir el cuerpo de la valvula/actuador

Unién cuerpo de valvula-
tuberia no hermética

Montaje incorrecto

Comprobar el montaje del cuerpo de la valvula
en la tuberia

Conexiones roscadas/tornillos de
brida sueltos

Apretar las conexiones roscadas/los tornillos de
brida

Sellador defectuoso

Sustituir el sellador

Cuerpo de la valvula no
hermético

Cuerpo de la valvula no hermético
o corroido

Comprobar si el cuerpo de la valvula presenta
dafos y sustituir el cuerpo de la valvula si es
necesario

El volante no se puede
girar

Actuador defectuoso

Sustituir el actuador

Funcién de mando cédigo L: la
contratuerca fija la posicion de la
valvula

Aflojar la contratuerca

*Véase el capitulo 20 "Dibujo seccional y piezas de recambio"

GEITLO
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20 Dibujo seccional y piezas de recambio

14

N
N
D

Zi
G, .\

Eje de la
vélvula

Referencia de

item | Denominacion oAl

1 Cuerpo de la valvula K514...

4 Anillo de obturacién

14 Junta del asiento } 507...8VS...
A Actuador 9507

a Superficie de llave del actuador -

b Eje -

c Plato de la valvula -

d Tuerca/arandela de sujecion/cono

de regulacion
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21 Declaracion de conformidad UE

Declaracion de conformidad
Segun de la Directiva 2014/68/UE

Nosotros, la empresa GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StrafBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
declaramos que la valvuleria indicada méas abajo cumple con las exigencias de seguridad
de la Directiva de equipos a presién 2014/68/UE.

Denominacion de la valvuleria - designacion del tipo

Valvula de globo

GEMU 507
Puesto designado: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Numero: 0035
N.2 de certificado: 01 202 926/Q-02 0036
Normas aplicadas: AD 2000

Proceso de evaluacion de la conformidad:
Mdédulo H1

Indicaciones para valvulas con un diametro nominal < DN 25:
Segun el articulo 4, parrafo 3, de la Directiva de equipos a presion 2014/68/UE, los
productos no deben llevar ningun marcado CE.

Los productos han sido desarrollados y producidos segun los propios procedimientos y

estandares de calidad de GEMU, que cumplen con los requisitos de las normas 1SO 9001 e
ISO 14001.

(RS

Joachim Brien
Director Divisién Técnica

Ingelfingen-Criesbach, marzo de 2019
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com




