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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
storungsfreien Betrieb des Ventils.

I3~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise
Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MabBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit

einem Signalwort und teilweise auch

mit einem gefahrenspezifischen Symbol

gekennzeichnet.

Folgende Signalwoérter bzw.

Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

.ﬁ Gefahr durch hei3e Oberflachen!
‘a Gefahr durch atzende Stoffe!

A\ | Gefahr durch Federdruck!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

Sicherheitshinweis am
Produkt

/ L A

2.4

W

Antrieb steht unter Feder-

druck.

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

i3>

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzdsisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
8.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt missen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige, flissige Medien und
Dampf, die die physikalischen und chemischen Eigen-
schaften der jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffe nicht
beeintrachtigen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

Weitere Ausfiihrungen fur tiefere / hdhere Temperaturen und héhere
Viskositaten auf Anfrage

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Ventil flief3t.
Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Mdogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 532 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C
Fallvolumen:

AntriebsgréBe 0 und 3: 0,05 dm®
AntriebsgroBe 1 und 4: 0,125 dm®
AntriebsgroBe 2: 0,625 dm?®

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C
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Maximal zulassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Luft
Metall DIN EN 12266-1 P12 B Luft

Max. Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC)

Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC)

Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs-
gréBe 0 | gréBe3 | groBe1 | groBe4 | gréBe 2 | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- [m%h]
Kolben- | Kolben- | Kolben- | Kolben- | Kolben- | groBe0 | groBe 3 | groBe 1 groBe 4 | groBe 2
g50mm | 650mm [ @70 mm | 70 mm | @ 120 mm
15 12,0 10,0 40,0 10,0 - 4,7-10 55-10 - 4,6
20 6,0 10,0 20,0 10,0 40,0 4,7-10 5 55-10 5 40-8 8,0
25 2,5 10,0 10,0 10,0 40,0 4,7-10 é E E 55-10 § E g 4,0-8 13,0
32 - - 7,0 10,0 22,0* - 589 55-10 588 4,0-8 22,0
. S 25 s 25
40 - - 4,5 10,0 15,0 - % a8 § 55-10 c% a § 40-8 35,0
50 - - 3,0 10,0 10,0 - P % % 55-10 c % g 55-8 50,0
65 - - - - 7,0 - E® % - E®X | 55-8 | 90,0
80 - - : - 50 . £ - €| 55-8 | 1270
100 - - - - 2,5 - - 55-8 200,0

Betriebsdruck fir Dichtwerkstoff PTFE (Code 5), bei Dichtwerkstoff Stahl (Code 10) nur 60% der oben angegebenen Werte.

* Hoherer Betriebsdruck auf Anfrage méglich.

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fir die

jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen.
Max. Betriebsdruck [bar]

Sft. 2 Federkraft geéffnet (NO) /
Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)

Steuerdruck [bar]

Sft. 2 Federkraft gedffnet (NO) /
Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)

AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
Kolben- Kolben- AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
270 mm 2 120 mm
15 40,0 - max. 5 bar
20 40,0 40,0
25 32,0 40,0
32 20,0 40,0 max. 7 bar
max. 7 bar
<0 15/ <0 ) Werte siehe
50 8,0 30,0 Werte siehe Diagramm
Diagramm
65 = 16,0
80 - 10,0
100 - 6,0

Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Regelventil

Regelkegel

Regelnadel Regelkrone

Hinweis:

Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)
Regelkegel: DN 15 - DN 50

Regelkrone: DN 65 - DN 100

LML
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fur Geradsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zuldssige Betriebsdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
10 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 90 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,0 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10°C RT = Raumtemperatur Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Druck-Temperatur-Zuordnung fiir Anschluss-Code 48: DN 15 - 40 siehe Anschluss-Code 10, DN 50 siehe Anschluss-Code 8.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 1: Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller

AntriebsgroBe 3 AntriebsgroBe 4
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

7 7 DN 50
— 6 — 6
§ 5 DN 25 § 5 DN 40
o 4 DN 20 o 4
2 | —1 — DN 15 g DN 32
D 3 3 DN 25

———

) X e 3 ) | —1 _+——1DN20
Q i) ————+———+ | ———DN15
»n & ———

1 1

0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Stf. 2 Federkraft gedffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)
Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck

; DN 50 DN 40 DN 32 DN 25 ; DN 100 DN 80 DN 50
6 / 6 / |/ ones DN 40
g // DN 20 S 5 / /
5./ N VAV4
S 4 S 4 DN 32
S 3 // DN 15 S /}/ — DN 25
o) 5}
3 2 / 32 — o
@D g @ 1 //%- — |

0 10 20 30 40 0 10 _ 20 30 40

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

7 Bestelldaten

Gehauseform Code Sitzdichtung Code
Durchgangskérper D PTFE 5
Ventilkérperwerkstoff Code PTFE, glasfaserverstarkt 5G

5 Stahl 10
1.4408, Feinguss 37

- Andere Sitzdichtungen auf Anfrage
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Spharoguss 90

532 o4 GEMLT°




Anschlussart

Code

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1
ISO 5752, basic series 1

Flansch EN 1092 / PN40 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1
ISO 5752, basic series 1

Flansch ANSI Class 150 RF,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1

Flansch gebohrt nach JIS 20K (DN 15 - 40),
Flansch gebohrt nach JIS 10K (DN 50),
Baulange EN 558, Reihe 10,

ASME/ANSI B 16.10 Tabelle 1, Spalte 16

Steuerfunktion

10

11

39

48

Code

Federkraft geschlossen  (NC)
Federkraft gedffnet (NO)
Beidseitig angesteuert  (DA)

* Nicht bei Kolben g 50 mm

2*
3*

Ubersicht lieferbare Ventilkdrper siehe Tabelle im Datenblatt

Seite 6

Ausfihrungsart

AntriebsgroBe Durchfluss
Antrieb 0  Kolben g 50 mm gegen den Teller
Antrieb 1 Kolben g 70 mm gegen den Teller
Antrieb2  Kolben g 120 mm  gegen den Teller
Antrieb 3 Kolben g 50 mm mit dem Teller
Antrieb 4  Kolben g 70 mm mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

flussigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden
** Nur Steuerfunktion NC

GEMU 532 =
Antriebe 0, 1, 2 !

J; Tat

AN N\

Anstrédmung
gegen den Teller

A

Anstrédmung
mit dem Teller

Code

0*
1*
o
By
A

= GEMU 532
Antriebe 3, 4

Stopfbuchspackung PTFE / PTFE

geeignet fur den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10)

Medientemperatur -10 bis 210 °C K-Nr. 2023
(nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10)
Starre Tellerbefestigung,
Sonderausfiihrung fur Sauerstoff B
Starre Tellerbefestigung C
Sonderausfuhrung fir Sauerstoff S
Code
2013
2023

Sonderausfiihrung

Starre Tellerbefestigung, Sonderausfihrung fur Sauerstoff

Starre Tellerbefestigung

Sonderausfihrung fir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),

Durchflussrichtung: gegen den Teller

Code

Bestellbeispiel 532

Typ 532
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)
Ventilkoérperwerkstoff (Code)
Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfihrungsart (Code)
Sonderausfiihrung (Code)

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln
Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:

Ausfiihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G, 10
Ventilkérperwerkstoff Code 37

LML
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8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geobffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfnet

(in Ruhestellung gedffnet)

® Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren
Sprachen.

: Dekselet star under r]aeny Gal bt pt kamas py oklés LT
HR Poklopac je pod pritiskom opruge ET
Prsegtdzemtp pd
Lv
f ﬂ A
A
|
i i Kryt je pod tlakom pruziny
Cubir o Afedél rugnyomas alatt all HU
ol Krytj pdtlkmp iny cz

“mﬂﬂ)

n

Haetten er under ﬁedertry SV
Képan stér under ﬁademyck
Aktuaattori FI

. F*Tﬂf A 1.

MT ! 510 kahy \Uppa aokefTal n Sovapn Tou eAatnpioy Té an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e nputucHat ot npyx(wHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbilka Hax¢ on s o;:l HaTSKeHl e PYKMHE

8.3 Lagerung

@ V\entil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen

und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung
Das pneumatisch gesteuerte 2/2-Wege-
Geradsitzventil GEMU 532 verfigt (iber
einen robusten wartungsarmen Aluminium-
Kolbenantrieb. Sitzdichtungen und
Ventilkérper sind geman Datenblatt in
verschiedenen Ausflihrungen erhéltlich.
Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar z. B.
elektrische Stellungsriickmelder,
Ventilanschaltungen, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt diese zusétzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

anschluss 4

Steuermedium- —fj IJ

Steuermedium-
anschluss 2

Gerateaufbau
1 Ventilkorper
A  Antrieb

8/44



10.1 Typenschild A VORSICHT

Gerateversion  Ausfliihrung geman Bestelldaten . )
Ventil nicht als Trittstufe oder

geratespezifische Daten ] .
| | J Aufstiegshilfe benutzen!
3 532 25D 890 51 1
33 § o pS 10,0 bar > Gefahr"d(les Abrutschene? / der
§ PST 5,5-10,0 bar 180°C Beschadigung des Ventils.
: Baujahr
gg— (Al DE 2020 VORSICHT
Iﬂ S 88412491 12103529 1 0001 Maximal zuldssigen Druck nicht

‘ Riickmeldenummer ’ liberschreiten!
Artikelnummer Seriennummer » Eventuell auftretende DruckstofRe
(Wasserschlage) durch

Der Herstellungsmonat ist unter der SchutzmaBnahmen vermeiden.

Ruckmeldenummer verschlisselt und kann

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

bei GEMU erfragt werden.
Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Anschluss

Installationsort:

Vor Einbau:
@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen. A VORSICHT
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten". @ Ventil duBerlich nicht stark
beanspruchen.
11.1 Montage des Ventils @ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
A WARNUNG kann.
Unter Druck stehende Armaturen! @ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
» Gefahr von schwersten Verletzungen Biegungskrafte, sowie Vibrationen und
oder Tod! Spannungen vom Ventilkérper
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. ferng.ehalten.werden. ,
@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
A WARNUNG montieren.
Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekulhlter Anlage
arbeiten.
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x Einbaulage:
Far Ventile mit Regelkegel empfehlen wir
eine senkrecht stehende oder hangende
Einbaulage des Antriebs zur Optimierung
der Standzeit.

x Durchflussrichtung beachten!
Richtung des Betriebsmediums:

=
\

ExaCpy el
LSy

\
Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3,4
Anstromung

Anstromung
gegen den Teller* mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen
und dampfférmigen Medien um
"Wasserschlage" zu vermeiden.

x Die Durchflussrichtung ist durch einen

Pfeil auf dem VentilkGrper gekennzeichnet:

_F\A_ _T\P\_

gegen den Teller mit dem Teller

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

BN

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

1Schrauclaoen Uber Kreuz anziehen!

S

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

o &

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.
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Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geoffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Nur fir Regelventile: Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung
geoffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

L]

N |||<— Steuermedium-

anschluss 2
L ]

Steuerfunktion 1
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mﬁ Steuermedium-
anschluss 4

W— Steuermedium-

anschluss 2
L ]
] —]  Steuerfunktionen
2,3,8
Steuerfunktion Anschidsse
2 4
1 (NC) +
2 (NO)
3 (DA) +
8 (in Ruhestellung gedffnet) +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlusse 2 / 4 siehe Bilder oben)

11.3 Steuermedium anschlieB3en

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse
2und 4:G1/4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft )

1 | geschlossen 2: Steuermedium (Offnen)
(NC)

Federkraft . . .

2 gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBen)
Beidseitig )

8 angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)
(in Ruhestellung | 4: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder links




1

2 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbilder und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fur die Demontage /

Montage der Tellerscheibe / des Regelkegels:

Nennweite | Artikelnummer

DN 15-25 99014983

(@

DN 32 -50 99032144

R —

———>
DN 65 - 80 99032145 (@t_’:;.f@

1

2.1 Demontage Antrieb

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

12.1.1
1.
2.
3.

4.

DN 15 -50

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Uberwurfmutter a lésen.

Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

Antrieb A von Steuermediumleitungen
trennen.

12.1.2 DN 65-100

1.
2.
3.
4.

5.

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Sechskantmuttern 6 I16sen.

Antrieb A und Sitzflansch 29 vom
Ventilkorper 1 entfernen.

Antrieb A von Steuermediumleitungen
trennen.

Dichtring 30 entnehmen.

12.2 Auswechseln der Dichtungen
12.2.1 DN15-50

(I

Wichtig:
Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs austauschen.

Wichtig:

Austausch der Stahl-Sitzdichtung
nur durch GEMU. Komplettes
Ventil mit ausgefullter }
Rucksendeerklarung an GEMU
senden.

—

N

o s

N o

9.

10.

. Antrieb A demontieren wie in Kapitel

12.1.1, Punkte 1-4 beschrieben.
Dichtring 4 entnehmen.

Tellerscheibe d an der Spindel b 16sen
(Spindel b mit geeignetem Werkzeug,
das die Spindeloberflache nicht
beschéadigt, festhalten).

Sitzdichtung 14 entnehmen.

Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

Neue Sitzdichtung 14 einlegen.
Geeignetes Schraubensicherungsmittel
auf Gewinde von Spindel b auftragen.
Tellerscheibe d ansetzen (Spindel b
mit geeignetem Werkzeug, das die
Spindeloberflache nicht beschadigt,
festhalten) und festziehen.

Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

Antrieb A montieren wie in Kapitel
12.3.1, Punkt 1-6 beschrieben.

12.2.2 DN 65-100

1.

2.

12/ 44

Antrieb A demontieren wie in Kapitel
12.1.2, Punkte 1-5 beschrieben.
Sicherungsblech 38 um 90° biegen,
sodass es flach auf dem Ventilteller 15
liegt.

36
38
15

Kompletten Ventilteller 15 von
Uberwurfmutter 36 abschrauben.
Zylinderschrauben 39 von Ventilteller 15
|0sen.

Tellerscheibe 19 und Sitzdichtung 14
entnehmen. )

Sitzflansch 29 von Uberwurfmutter a
abschrauben.

Dichtring 4 entnehmen.

Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

Neuen Dichtring 4 in Sitzflansch 29
einlegen.




10. Sitzflansch 29 handfest in
Uberwurfmutter a einschrauben.

11. Uberwurfmutter a mit passendem
GabelschlUssel festschrauben
(Drehmomente siehe Tabelle). Dabei dreht
sich der Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn
bis zur gewlnschten Position.

Ventilkérper-
kennzeichnung

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 65 200 Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
DN 80 200 RAXxx R002
DN 100 200 RBxxx R004
RCxxx R006
12. Neue Sitzdichtung 14 in Ventilteller 15 RDxxx R008
einlegen. REXxx RO10
13. Tellerscheibe 19 einlegen und mit RFxxx RO12
Zylinderschrauben 39 fixieren. RGxxx RO15
14. Sicherungsblech 38 auf Ventilteller 15 RHxxx RO20
legen. Eixxx ggig
. XXX
15. Kompletten Ventilteller 15 an TV 2020

Uberwurfmutter 36 schrauben.

16. Sicherungsblech 38 um 90° biegen,
sodass es an der Uberwurfmutter 36
anliegt.

ISy

Uberwurfmutter 36 ist gegen
Verdrehen gesichert.

36
38
15

17. Antrieb A montieren wie in Kapitel
12.3.2, Punkte 1-7 beschrieben

12.3 Montage Antrieb
A VORSICHT

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilkérper!

» Beschadigung von Antrieb und
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkorper achten.

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkérperkennzeichnung vergleichen.
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12.3.1 DN 15-50

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb 360° drehbar. Position der
Steuermediumanschlisse beliebig.

3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.

4. Antrieb A auf Ventilkérper 1
ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschlisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit priufen.

Antriebe 0, 1, 2, 3 und 4
Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 15 20
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200

12.3.2 DN 65-100

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Dichtring 30 in Ventilkorper 1 einlegen.

3. Antrieb A und Sitzflansch 29 auf
Ventilkorper 1 ca. 90° vor Endposition

der Steuermediumanschlisse aufsetzen.

4. Auf Ubereinstimmung der Lochbilder von
Sitzflansch 29 und Ventilkérper 1 achten.

5. Sechskantmuttern 6 Gber Kreuz
festziehen.

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

7. Komplett montiertes Ventil auf Funktion
und auf Dichtheit prifen.

13 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

16 Entsorgung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

N

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 geprift werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

achten.

16.1 Demontage zur Entsorgung

fur Steuerfunktion 1

A WARNUNG

A Antriebsoberteil 10 steht

=l unter Federdruck!

— » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz
uberprufen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.3
"Steuermedium anschlieBen").

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verschlussstopfen SA2 entfernen.

SA2

SA1

4. Antrieb A mit geeigneter Presse
verspannen.
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VORSICHT

16.2 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 2

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10.

@ Nur minimal notigen Druck
ausuben.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

5. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen.

6. Presskraft langsam reduzieren.
7. Antriebsoberteil 10 enthehmen.

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
I6sen und entfernen.

Druckfeder steht unter leichter

I Vorspannung!

5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
entfernen.
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17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

16.3 Demontage zur Entsorgung [ | Hinweis zur Riicksendung:
far Steuerfunktion 3 Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb"). der Umwelt und des Personals

2. Verbindungssschrauben 23 ist es erforderlich, dass die
zwischen Antriebsoberteil 10 und Ricksendeerklarung vollstandig

Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen. ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.

Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung
(Anschluss 4* bei
Steuerfunktion NC /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO)

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prufen, ggf. austauschen (Austausch der
Stahl-Sitzdichtung nur durch GEMU)

Ventilk6rper undicht bzw. beschadigt

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen (Austausch der Stahl-
Sitzdichtung nur durch GEMU)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Uberwurfmutter* lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehdrige Dichtflachen
auf Beschédigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Ventilkdrper beschadigt

Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen lose

Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

20.1 DN 15-50

| GEMU 532 mit
Sitzdichtung aus PTFE

Anschluss 4/ _
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1

Anschluss 2/ ] LI
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 2

Leckagebohrung ﬂ
a I

1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K534...
4 Dichtring
14 Sitzdichtung } 534...VS...
A Antrieb 9532
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
¢ Ventilteller -
d Tellerscheibe -
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20.2 DN65-100

Anschluss 4/

Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1

GEMU 532 mit

Sitzdichtung aus Stahl

A .
\A;/
: =
' !
Anschluss 2/ L o —
Entliftungsbohrung ~ -
bei Steuerfunktion 2 W
|
Leckagebohrung '
5
a "
6
I
4 1 |
30 ¢ 29
2 .
D
1 p3s  “Nés

1 < :
39 T
)
MY
|
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K534...
4 Dichtring
6 Sechskantmutter
14 Sitzdichtung } 530...SVS...
30 Dichtring
39 Zylinderschraube
A Antrieb 9530
a Uberwurfmutter -
2 Spindel -
5 Stiftschraube -
15 Ventilteller -
19 Tellerscheibe -
29 Sitzflansch -
36 Uberwurfmutter -
38 Sicherungsblech -
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LEMLT

Original EU-Einbauerklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Stralle 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den einschlagigen grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsanforderungen nach Anhang | der oben genannten Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 532

Produktname: Pneumatisch betétigtes Geradsitzventil

Folgende grundlegenden Sicherheits-  1.1.2,;1.1.3,;1.1.5,,1.3.2;,1.3.3;1.3.4,;1.3.7;1.3.8;1.5.13,,1.5.2;1.5.3.1.5.4.;
und Gesundheitsschutzanforderungen 1.5.5;1.5.6.;1.5.7,1.5.8;1.5.9,;1.6.1;1.6.3.;1.6.5.,1.7.1;1.7.1.1.;1.7.2.:1.7.3.;
der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, 1.7.4.;1.7.4.1.;1.7.4.2.;1.7.4.3.

Anhang | wurden angewandt und einge-

halten:

Folgende harmonisierte Normen (oder EN ISO 12100:2010
Teile hieraus) wurden angewandt:
Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen geméaR Anhang VII Teil B erstellt wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen technischen Unterlagen zu
der unvollsténdigen Maschine zu tibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt elektronisch.

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberiihrt!

Die unvolisténdige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstiandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht.

WA

/

i.V. M. Bagghoorn 4
Leiter Gfobale Technj

Ingelfingen, 01.12,2022

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWWw.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StralBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de



q LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemal 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erkldren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 532
Produktname: Pneumatisch betétigtes Geradsitzventil
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein 1
51105 KolIn
Kennnummer der benannten Stelle: 0035
Nr. des QS-Zertifikats: 01202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H1

Folgende harmonisierte Normen (oder  EN 12516-3:2002/AC:2003; EN 12516-3:2002
Teile hieraus) wurden angewandt:
Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die
Forderungen der ISO 9007 und der ISO 14001 erfiillen. Die Produkte diirfen gemaB Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

Weitere angewandte Normen / Bemerkungen:

* AD 2090

2

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWw.gemu-group.com
Fritz-Miiller-Strae 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de



CopepiaHue

O6uwue ykasaHuna

O6uwme yKa3zaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCTHU

YKasaHusa g5 06CNyHuBarLEero
nepcoHana
MNpepynpexaeHus
Ncnonb3yemble CUMBOJIbI
YKasaHue no TexHuKe
6e30nacHOCTU Ha YCTPOUCTBE
OnpepeneHue NOHATUMN
O6nacTb NnpUMeHeHUnA
CocToAHMe NoCTaBKU
TexHU4YeCKne xapakTepUCTUKHU
[aHHble anA 3aKa3a
[laHHble npousBoauTenAa
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OOuwue yKasaHuA

YcnoBusa 6e30TKa3HOro GyHKUMOHUPOBAHUA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

cobaeHMe NpaBua TPaHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHus;

MOHTaX U BBOJ, B 9KCNyaTaumio
KBaNMPULMPOBAHHbLIM NEPCOHANOM;
SKCrlyaTtauua CorslacHO HacToALWeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE Y MOHTAMKY;
cobnoaeHne npaBua NPoBeAEHS
TEXHUYECKOro 06C/yHUBaHUA.

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KcnyaTauum, TexobCy1BaHuA u
pemMoHTa obecne4ymBaeT 6e30TKa3HOe
pyHKUMOHMPOBaHWE KianaHa.

(I

OnuncaHunAa 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHA4apPTHOMY
nMcnonHeHuto. [na cneymanbHbIX
MCMNOJIHEHUM, ONMUCAHME KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTaHOBKE U
MOHTary, 4ENCTBYIOT obLwme
AaHHble HAaCTOALLEro pyKoBoACTBA
B COMETaHMN C AOMNOJIHUTEIbHOMN
cneunasibHoM JOKYMEHTaLMEN.

Bce npaBa, BKO4an
aBTOPCKME NpaBa uau npasa
Ha MHTENNEKTYasIbHYIO
COOCTBEHHOCTb, 3alUULLEHBbI.

2

O6LwHeyKa3aHUANOTEXHUKE
6e3onacHocTH

B yKasaHUWsAX No TEXHUKe 6e30MacHOCTU He
YYMTbIBAOTCA:

X
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C/ly4anHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTYT NPOU30OMUTHN BO BPEMSA MOHTaXa,
SKCnayaTauym M TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUS;

MECTHbIE yKa3aHMs No TEXHWUKE
6e30nacHoCTH, 3a cobnoaeHue
KOTOPbIX, B TOM YM1C/€ CTOPOHHMUMM
cneuManmctaMmm no MOHTay, oTBevaeT
3KCMyaTupytow,asa cTopoHa.




2.1  YHasaHuMAQNA006CNyHMBAIOLWEro

nepcoHana

PyKoOBOACTBO NO YCTaHOBKE WU MOHTaXy

COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE

6e30MacHOCTH, KOTOpble HEOBXOAMMO

cobnoaaTh Npy BBOAE B AKCNyaTaumio,
aKcnayaTaumm n TEXHUHYECKOM
obcnyxuBaHun. HecobnogeHue aTux

YKasaHWi MOXET MMETb LieIbIK paja

NnocneacTBUN:

X yrposa 340pOBbl0 YeN0BEKA B
pesynbTaTe 3/1EKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YEeCKOro, XMMM4YeCKoro
BO34ENCTBUS;

X Yyrposa HaxoAslemycs pagom
0060pYyA0BaHMUIO;

X OTKas BaXKHbIX QYHKUNH;

X Yyrposa oKpym*aroLen cpese B
pesysibTare YTeYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCMIyaTaumio

HeobxoAaUuMO:

@ BHWMATE/IbHO U3YYNTb PYKOBOACTBO MO
YCTaHOBKE N MOHTAXY;

@ 006y4nTb 06CNYHUBAOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBIEYEHHbIN AN MOHTAMKa;

@ 006ecneynTb NOHMMaHWe NepcoHaIoM
PYKOBOACTBA NO YCTAHOBKE WU MOHTAXY;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLUMM.

Mpu akcnnayaTayuum:

@ 06ecneynTb AOCTYN K PyKOBOACTBY
MO YCTAaHOBKE Y MOHTay B MecTe
SKCnyaTauuu;

@ cob6aaaTh yKa3aHUA No TEXHUKE
6e30MacHOCTHU;

@ 1CMnoJIb30BaTb 060pyAOBaHNE B
CTPOroM COOTBETCTBMM C paboHMMu
XapaKTepUCTUKaMMU;

@ He NPOBOAUTbL HE ONUCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
NpeABapuTesIbHOrO COrnacoBaHuA C
NPOM3BOAUTENEM.

t OMACHOCTb

Ctporo co6noaartb Tpe6oBaHunA
nacnopta 6e30NacHOCTU U
AEWCTBYIOLME NpaBUia TEXHUKK
6e30nacHOCTH AJ/19 UCNOJIb3YEeMbIX

cpegn!

Mpu BO3BHUKHOBEHUU BONPOCOB:
x Ob6pawarbcs B bmnaniee
npepctaBmntenscteso GEMU.

2.2 TlpepynpempeHun
MpepynperxgeHna, Nno Mepe BO3SMOMXKHOCTMH,
KnaccnduumnpoBaHbl NO CAeayowen cxeme.

ACUIrHAJZIbHOE C/10BO

Tun ¥ UCTOYHUK OMACHOCTHU

>» Bo3moxHble nocneacTsuns B cay4ae
HecobaaeHuA.

@ MeponpuaTna No ycTpaHeHMto
ONacHOCTH.

Mpv aTOM NpeaynpexaeHus Bcerga
0603HaYalTCA CUrHaIbHbIM C/I0BOM, a
MHOTAA TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYatoLWUM
OMacHOCTb.

Mcnonb3ytoTea cneaytolwme curHabHble
CN0Ba U CTENEHU ONACHOCTHU:

' OMNACHOCTb

HenocpeactBeHHaAa onacHoOCTb!

» HeBbINnoNHEHWE YKa3aHUM MOKET
cTaTb NPUYNHOWN TAMKESbIX TPABM M
[are CMepTy.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moriHa onacHasa cutyauumsa!

» HeBbINoNHeHMe yKa3aHNin MOXeET
CTaTb I'IpVILIMHOVI TAMXEbIX TPaBM U
fame CMepTH.

AOCTOPOHHO

Bo3amoriHa onacHasa cutyauums!

» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOKET
cTaTb NPUYNUHOW TPaBM JIEFKOM U
cpegHen CTeNneHu TAKECTM.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHasa cuTtyauumsa!
» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYUHON MaTepUasibHOro

yuiep6a.

2.3 WUcnonb3yemble CUMBOJIbl

OnacHocTb ropAaYen NoBepxHOCTH!

OnacHoCTb egKux BellecTs!
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2\ | OnacHocTb BcneacTeme
%T HaTAMEHUA NPYHKWHbI!

PyKa: on1cbiBaeT obLime yrasaHuA
N peKoMeHaaLmu.

° TouKa: onucbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBumA.

> CTpenKa: onucbiBaeT peaKLmio Ha
AENCTBUA.

X 3HaKu g1sa 0603HA4YEHNA NO3ULNK
cnucKa

2.4 YKa3zaHue no TexHuKe

6e30nacHOCTU Ha YCTPOUCTBE

[§

MpuBop HaxoaUTCA Nopj,

HaTAMEeHUeM NPYHUHDI.

@ OTKpbIBaTb NPUBOS, TOJIBKO
nog, Npeccom.

s

HaKknenku Ha yCTpomnCcTBe Npu NocTaBKe
oTrnevyaraHbl Ha HEMELKOM, aHIJIMMCHOM M
dpaHLy3CKOM A3blKax. [1pn ncnonbsosaHum
YyCTPOMUCTBA B MHOA3bIYHOW CTpaHe
HeobXxo4MMO PasMecTUTb HaKIEMKU Ha
COOTBETCTBYIOLEM A3bIKE (CM. rnasy 8.2
«[locTaBKa n ycnyru»).

OTcyTCTBYIOWME WM HEYUTABEbHbIE
HaK/IeMKM Ha YCTPOMCTBE noa/iexar
pasMeLLEHMIO UM 3aMEHE COOTBETCTBEHHO.

3a U3roToBJ/IEHUE U pasmeLlieHune
HaK/1eeK Ha A3blKe, OTJINYHOM OT TpeX
BblllEyHa3aHHbIX BapnaHTOB, JINYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb HECET CTOPOHAa
3aKa34uMKa.

3 OnpepeneHne NOHATUH
Pa6ouyas cpega

Cpepa, KoTopasa NpoXoamT Yepes KaanaH.
YnpaBsnawuwiana cpepa

Cpeaa, C NOMOLLbI KOTOPOM KnanaH
yrnpaB/iseTca 1 NPUBOAMTCA B AENCTBME
3a CYyeT noBblleHna nan NoOHMN¥XeHnAa ee
AaB/EHNS.

PYyHKUUA ynpaBaeHUA

Bo3moxHbIe PyHKLMM ynpaBneHus
KnanaHomM.

4 O6nactb NnpUMeHeHHUA

X 2/2-xopoBon kKnanadH GEMU 532
npegHasHayeH A5 UCNo/Ib30BaHMSA
B Tpy6onposogax. OH ynpaBnseT
NPOTEKaIOLLEN CPeSOon, MPH 3TOM cam
MOMET 3aKpbIBaTbCA MM OTKPbIBATbCSA
noJ BO34EeNCTBUEM YNPaBAAOLWEN Cpeabl.

x Pa3speluaetca ucnonb3oBartb KaanaH
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUMU C
TEXHUYECKUMU XapaKTePUCTUKAMKU
(cm. rnaBy 6 «TexHU4yecKue
XapaKTepUCTUKN»).

x HnanaH npegnaraetcA Takxe B
MCMNONIHEHWN «PEryNNPYIOLLMIA KNnanaH».

A NPEAYNPEXHAEHUE

Ucnonb3oBaTtb KsanaH CTPoro no

Ha3Ha4yeHwuio!

>» B npoTMBHOM Cc/iy4ae Npomn3BoaUTE b
HE HECET OTBETCTBEHHOCTH
3a usgenue, a rapaHTUmHble
06A3aresibCcTBa TEPAOT CUNY.

o HnanaH HeobxoaMMO MCNob30BaTb
TOJIbKO Mpu COBII0AEHNUN YCNOBUM
aKcnyaTauuu, onpeaenéHHbIX
B AOrOBOPHOM AOKYMEHTaLUUU U
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE M MOHTaKy.

e HnanaH Henb3A Ucnob30BaThb BO
B3PbIBOOMACHbIX 30HAX.

5 CocToAHMe NoCcTaBKU
KnanaH GEMU nocTtasnsetca B Buge
OTAE/IbHO 3anakoBaHHOIO KOHCTPYKTMBHOIO
a/leMeHTa.
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6

TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

MakcumanbHO gonyctumana cteneHb YTe4KU censioBoro ynJiotHeHuA
YnnotHeHuwe cegna CraHgapTt MeTop, ucnbiTaHnA Hnacc yteuku UcnbiTatenbHasa cpepa
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Bo3gyx
Metann DIN EN 12266-1 P12 F Bosgyx
HomuHans- Makc. pa6ouee gaBnenue [6ap] Ynpasnsiouee gasneHue [6ap] Nponyck-
Hb A yHKuMA ynpasaenua 1 «<HopmanbHO ®yHKUMA ynpasnekus 1 «<HopmanbHo i
pasvep 3aKpbITbINA NpyHUHON» (NC) 3aKpbITbIi Npyxu1HOW» (NC) HocTe Ky
Paamep | Pasmep | Pasmep | Pa3wep | Pa3amep
npusoga 0 | npusBoga 3 | npuBoga 1 | npuBoaa 4 | npusoga 2 | Pasmep Paswvep Pasmep Pasmep Pasmep
Avamverp | Avamerp | Auametp | Auametp | AunameTtp | npuBosa | npuBoja | mMpusBopa | MpuBopja | npuBoAAa M)
MOPLUHA MOPLUHA MOPLUHA MOPLUHA MOPLUHA 0 3 1 4 2
50 Mm 50 Mmm 70 Mm 70 Mm 120 mm
15 12,0 10,0 40,0 10,0 - 4,7-10 o ¢ 55-10 o ¢ - 4,6
20 6,0 10,0 20,0 10,0 40,0 4,7-10 E, é 55-10 é § 40-8 8,0
25 25 10,0 10,0 10,0 400 |47-10 |88 |55-10 | 88 | 40-8 | 130
32 - - 7,0 10,0 22,0 - 28 |55-10 828 40-8 | 22,0
&332 2832
40 - - 4,5 10,0 15,0* - 5523 |55-10 2523 | 40-8 | 350
x S =~ x S = 0
50 - - 3,0 10,0 10,0 - 58 (55-10| 354 55-8 | 50,0
65 : - - - 7,0 - | g°g - | 8%E | 55-8 | 900
80 - - - - 5,0 - z £ - z € 55-8 127,0
© ©
100 - - - - 2,5 - = = - 2 = | 55-8 | 2000

Pa6oyee gaenenne ana PTFE B kauecTBe matepuana yniaoTHeHWM (Kog 5), Npy UCNonb30BaHUM CTasM B KAYECTBE Matepuana ynaoTHeHui (kog 10) Bcero 60 %
OT YKa3aHHbIX Bbllle 3Ha4YeHWUW. * Bosiee BbICOKME 3HaYeHUA paboyero AasieHWs Mo 3anpocy

3HayeH1a NponycKHoM cnoco6HocTh Kv onpeaeneHbl cornacHo Hopme DIN EN 60534. Kv-3HayeHunsa onpeaeneHbl npu ynpasasiowen pyHKLmm 1
Hanbosbliem pasMepe npusoaa Af AAHHOro HOMUHANBLHOMO pa3Mepa. 3Ha4eHUA NPOMYCKHOM CNOCOBHOCTH Kv Ansa APyrx BapuaLnii NpofyKra

LPYr¥MU BUAAMW COEAMHEHUI MM MaTepuaiaMi Kopryca) MOTyT OT/IMYaTLCA OT YKadaHHbIX 3HAYEHUN.

HomuHanb-

HbIA

MyHKUMA ynpaBneHna 2 <HopmasibHO OTKPbITbIN NpyHMHOW» (NO) /

Makc. paboyee faBneHre [6ap]

((NC) "
Hanpumep, ¢

YnpaBnsiouiee faBneHue [6ap]

MDyHKUMA ynpaBneHna 2 <HopmasibHO OTKPbITbIH NpyH1HOW» (NO) /

pasmep dyHKUMA ynpasieHna 3 «YnpassieHue B ABYX HanpaBaeHnax» (DA) | ®DyHKuuA ynpaBneHua 3 «<YnpasaeHue B ABYX HanpaBiaeHuAxX» (DA)
Pasmep npusopa 1 Pasmep npuBoaa 2
MopLuieHb MopweHb Pasmep npusopa 1 Pasmep npuBoaa 2
270 Mm o 120 mm

15 40,0 - Makc. 5 6ap

20 40,0 40,0

25 32,0 40,0

32 20,0 40,0 MaKc. 7 6ap
MaKc. 7 6ap

-0 =0 0o 3HayeHus cm.

50 8,0 30,0 3HayeHus cM. auarpammy

arpal

65 i 16,0 AN

80 - 10,0

100 - 6,0

MNpy MaKcManbHbIX 3HAYEHUsAX paboyero AaBaeHUs CneayeT yUUTbIBaTb COOTHOLIEHWE AaB/eHus/TemnepaTypbl (CM. TabauLy Ha cTp. 24).
YKasaHbl 3Ha4eHWA M36bITOYHOrO AaBaeHUA B 6apax.

Perynupyiowun KnanaH

Perynupytowmi KoHyc

Hronbyatbiii peryivpyowmnim
NJyHKEp

HoHycHbIM
PEryampyoLmi NayH<ep
YKasaHue

Uronbyatbiv perynvpytowmii nayHmxep: RAxxx - RCxxx (YMeHbLUEHHOE B padmepax Ceasio KaanaHa)
Perynupytowmit KoHyc: DN 15 - DN 50
HoHycHbin peryavpytowwmi nayHxep: DN 65 - DN 100

LEMLTC
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Pa6ouan cpega YnpaBnswwana cpega

ArpeccuBHble, HEWTPasibHble, Fa3006pasHble N MUgKMe He#TpanbHble rasbl

BELUEeCTBA, a TAHHe Napbl, He OHasbIBaIOLLME OTPULETE b . _ .

HOro BO3AENCTBUA Ha DUBUYECKUE U XMMUYECKUE CBOMCTBA Makc. aon. Temneparypa ynpassiolen cpegpi: 60 °C

COOTBETCTBYIOLLMX MATEPUASIOB KOPMYCOB U YMIOTHEHMIA. Ry ————

Makc. gon. JasneHune pabouen cpeapl CM. B Tab/uue Pasmep npveoga O v 3: 0,05 am®
o o Paswmep npvsoaa 1 v 4: 0,125 am®

Temneparypa cpeabi ot -10° go 180°C Paamep npusoga 2: 0,625 gm®

Makc. gonyctumas BA3KOCTb 600 Mm?/c

[pyrvie ucnonHeHWs 415 601ee HUSKOM/BLICOKOM TemMneparypbl U A 6oee YcnoBusa OprH'{aI'OI.IJ,eﬁ cpepbi

BbICOHOM BABKOCTM M0 3arpocy.

Temnepatypa oKpyMHatoLLel cpebi

Makc. 60 °C

CooTHoLeHue AaB.ﬂeHMH/TEMnepaTypbl AN1Aa KnanaHoB C NpAMbIM WWNUHAeNeM

Kop, Hop AonycTtumoe paboyee gaBneHue B 6apax npu Temneparype B °C*
CcoeanHeHuA Marepuana RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
10 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 90 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,0 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2
* Apmatypy MOXHO MCMonb3oBaTh Npy Temneparype o -10 °C RT = KomHaTHaa Temneparypa Bce 3Ha4yeHua gaBneHns yKasaHbl

A7 U36bITOYHOrO JaBieHUs B 6apax.

CoOoTBETCTBUE AaB/eHMA/TeMnepaTypbl Ans Koga coegmHenns 48: DN 15-40 cm. kog coegnHenmsa 10, DN 50 cMm. Kof coefMHeHums 8.

Avarpamma pa6o4ero v ynpasiftolLero AaBieHUs

DyHKUUA ynpaBneHusa 1: HopmanbHo 3aKpbiTbii NpyHuHoi (NC)/ HanpaBnieHue NOTOKa: C ro/IOBKOM

Paswep npuBoga 3

Pasmep npusopaa 4

MuH. ynpasnstoLLee AaBneHve B 3aBUCUMOCTHM OT paboyero AaB/ieHus MuH. ynpaBnsioLLee AaBneHre B 3aBUCUMMOCTH OT paboyero JaBneHnsa
a7 =7 DN 50
g g
L 6 O, 6
g o . 0

5 DN 25 = DN 4
5 4 DN 20 S 4
3 = DN 25
—
g I ————F———— 1 —1DN15
z 1 g 1
2 2
a @
20 2 4 6 8 10 So 2 4 6 8 10
> Pa6ouee aaBneHue [6ap] < Pa6oyee pasneHue [6ap]

Ounarpamma pa6oyero u ynpaBasioLLero gasaeHus

DyHKUMA ynpaBneHusa 2 «HopmanbHO OTKpbITbIMA NpyXuHOM» (NO) / pyHRUMA ynpaBaeHusa 3

«YnpaBseHue B ABYX HanpasseHuax» (DA)

HanpaBneHue noTtoKa: No rosioBKe

Pasmep npuBopa 1

MuH. ynpaensiolLee AaBneHne B 3aBMCUMOCTM OT paboyero AaBNeHuns
DN 50 DN40 DN 32 DN 25

/
/ / DN 20
/

/ / DN 15
/.

=

0 10 20 30 40
Pabouee pasneHue [6ap]

R N w >N O O N

Ynpanstowee gaBneHue [6ap]

Pasmep npuBopa 2

MuH. ynpasnawoliee gaB/ieHne B 3aBUCUMOCTU OT pa60'4ero AaB/ieHnA

DN 100 DN 80 DN 50
// / DN 65 DN 40
/ / DN 32
// — DN 25

/

P N W A~ OO N

—

————— DN20

%

Ynpaensiouiee gaBneHune [6ap]
o

10 20
Pa6ouee aasneHue [6ap]

30 40

LML 27144



N

JaHHble anAa 3aKa3sa

dopma Kopnyca Hop, Pasmep npuBopa Pacxop, HKop,
MpoxoaHo# Kopnyc D MpuBog 0 TopweHb @ 50 MM MO rosIoBKe 0*
Bup, coeauHeHusA Kop, Mpreog 1 TlopweHb g 70 MM MO ro/I0BHe 1~
dnanel, [MpuBog 2 llopweHb g 120 MM MO rosIoBKe 2"
®naHey, EN 1092 / PN16 / dopma B, MpuBoa 3 TMoplieHb @ 50 MM C roJIOBKOM 3

MOHTaxHasA aaunHa cornacHo EN 558, cepusa 1,
ISO 5752, 6a3oBas cepus 1

* MNpepnoyTUTENBHOE HANPaB/IEHWE NOTOKA NPK SKCM/lyaTaumu B
®naHey, EN 1092 / PN25 / dopma B,
MOHTaMHas .anHa COMacHO EN 558, Celeﬂ 1 ’ HeCHUmMaeMbIX HUAKNX cpeax BO nsbexaHue rmapaB/IMHECKUX

ISO 5752, 6a3oBan cepus 1 10 yhapos
dnarey EN 1092 / PN40 / dopma B  TonbKO (yHKuusA ynpasrieriui NC

8 MpuBoa 4 ToplueHb @ 70 MM C roJIOBKOM 4**

MOHTamHas gavHa cornacHo EN 558, cepus 1, GEMU 532 = 2; GEMU 532
ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 11 Mpueogbl 0, 1,2 =2 = MpvBoab! 3, 4
®naHey, ANSI, knacc 150 RF,
180 5752, anosan cepar 1P £ Jml
, pua 39 . U U
e T e S 20K (o i §7R
ASME/ANS! 5 16.10 Tabmaga 1, rpace Jo. 48 Oorexae Oorexae
YnnotHeHue cepna Hop, CneumanbHblie UCNOJIHEHUA Kop
PTFE 5 Temneparypa cpegbl ot -10 go 210 °C H-Homep 2023
PTFE, yCUneHHbI CTEK/I0BOSIOKHOM 5G (Tofb"o ©nETIBAIELL 9 ST 1T
Crans Ol e e — B
,Cl,pyrme Marepuasibl ynji0THEHUA cegna no 3anpocy H'{éCTKOG KpenneHve ceana C
MYHHKUHUA ynpaBaeHus Hop CneuunanbHoe UCMOIHEHUE ANA K1caopoaa S
HopManbHo 3aKpbiIThIi npysuHon  (NC) 1
IEPLTEATHD G (RoTer) (N0 2 O630p AOCTYMHbIX KOPNYCOB K/anaHa cM. B Tabauue
YnpaBsneHue B AByx HanpasieHnusax (DA) 3" «TexHN4eCK1e XxapaKTepUCTUKN» Ha C. 7
" Kpowme nopuukex ¢ o 50 mm Matepuan Kopnyca KnanaHa Kop
1.4408, To4HOE NUTbE 37
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
YYryH C LWapoBUAHbLIM rpaduTom 90
HécTKoe KpenneHue cegna, cneumansbHOE UCNONHEHWE 1A KUcaopoaa B
HécTKoe KpenneHue cepna C
CneumanbHoe UCMOoIHEHWE ANA Kncaopoaa (Makce. Temnepartypa 60 °C, maKc. paboyee gasneHune 10 6ap),
HanpaBneHue noToKa: nog ceanom S
Tun 532
HomuHanbHbIM pasvep 25
®dopma Kopnyca (Kog) D
Bua coeguHenus (ko) 8
Matepuan Koprnyca KnanaHa (Kog) 90
YnnotHeHune cegna (Kog) 5
DyHKLMA ynpaBaeHus (Koa) 1
Pasmep npvBoga (Kog) 1
Mogenb (Code) -
CneupanbHble CNoSHeHUsA (Koa) B

Bepcua ana KoHTaKTa € NULEBbIMU NPOAYKTaMU

[nA KOHTaKTa C NULLEBbIMW NPOAYKTaMKN HYHO 3aKasaTb CAefyoLmMe BapUaHThbl:
Mogens: kog 2013

YnnotHeHue ceana: kog 5, 5G, 10

MaTtepunan Kopnyca KnanaHa: Kog 37
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Moaenb Code

CanbH1KoBOe ynnoTHeHne PTFE / PTFE

MoaxognT ANA KOHTaKTa C NULLEBLIMW NPOAYKTaMu B cOOTBETCTBMM C PernameHTom EC 1935/2004 2013
Temnepartypa cpegbl oT -10 go 210 °C (TonbKo ¢ ynaoTHeHWsiMKU Kog, 5G v 10) 2023
8 [aHHble nponsBoguTensa 8.3 XpaHeHue

8.1 TpaHcnopTUpoOBKa

@ Paspeluaetcsa TpaHcnopTupoBartb
KiianaH TONIbKO Ha MNOAXOAALLMX ANA
3TOro NOrpy304HbIX MPUCNOCOBAEHUSX,
He 6pocaTb, 06paLaTbCA OCTOPOKHO.

® YTNAn3upoBaTb YNaKOBOYHbIN
marepuan CorlacHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe

OKpYHaloLen cpeabl.
8.2 HomMmnneKkT noctaBKkU U
¢yHKLMOHUPOBaAHUE

® HenocpeacTBeHHO Nocsie NoJly4YeHus
rpysa npoBepuTb ero KOMMJIEKTHOCTb U

y6eanTbCA B OTCYTCTBUU NOBPEHKAEHNN.

@ HomnneKT nocTaBKM YyKasaH B
COMPOBOAUTESIbBHOW AOKYMEHTALMM,
MCMNOJIHEHUE KNanaHa — B HOMEpe
3aKasa.

® DPyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
NPOBEpPSAETCA Ha 3aBOAE.

® CocTofHMe NoCTaBKU KianaHa:

MDYHKUMA ynpaBieHua CocrosHue
1 HOpPManbHO 3aKpbITbIM
P - P 3aKpbIT
npyuHon (NC)
2 HOpMasibHO OTKPbITbIN
P o P OTKpPbIT
npyuHon (NO)
3 ynpasneHue B AByX He
HanpasneHuax (DA) onpeaeneHo
8 ynpasrieHue B ABYX
HanpasAeHWAX OTKpPbIT
(B COCTOAHMM NMOKOA — OTKPbIT)

@ [purMepbl HaKNeeK ¢ Npeaynpex-

AaloWMMK YHasaHUAMU Ha APpYyrnX A3blKax.

ﬁ l
15
Dekselet star under ﬁaertrykk Gaubtas pritraukiamas spyruoklés
HR Poklopac je pod pritiskom opruge Kaas on vedrusurve all ET
Parsegs atrodas zem atsperes spledlena LV
(7 A j F Agx j
Kryt je pod tlakom pruziny
Lamolla esercitala propria pressione sulla calotta
ES La cubierta se encugmvpa ba‘;o presion del resorte A fedél rugonyomas alatt all HU
PT Coberturaencontra-se sobpresséo da mola Kiyt je pod tlakem pruziny cz
PL A A
RO Pokrywa znajduje sie pod ci$nieniem Haetten er under fiedertryk sV
SL Panoul se afla sub presiunea resortului Kapan star under fjadertryck
Pokrov <rov je vzmete| vzmeten Akluaatlorm kansi on Jouslpalneen alainen FlI
EL A A GA
MT 510 KGAUPUQ aoKeiTal N Sovapn Tou z)mnplou Ta an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e npuTcHaT oT npyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk KpbiLka HAXORHTCA MO HaTAXHEM MPYXHHel

® XpaHWTb KnanaH B GMPMEHHOM ynaKoBKe
B CyXOM, 3alUMLLEHHOM OT MNblN MECTE.

@ He ponyckartb BO3gencTBmA
YyN6TPadrOIETOBOrO U3NYYEHNA U
NPAMbIX CONHEYHbIX JIy4YEN.

® MaKcumanbHaa TemnepaTypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpewaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMELLLEHUM C KNanaHoM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PaCTBOPUTENN,
XUMUKaTbl, KUCNOTbI, TOMJIMBO U NP.

8.4 HeobxoaumMbI UHCTPYMEHT

@ VHCTpyMeHT, Heo6XxoaAnMbIN ANA COOPKU
W MOHTaxKa, He BXOAWUT B KOMMJIEKT
NOCTaBKM.

@ Mcnonb3oBarb TOJIbKO NOAXOAALLMN,
UCrpaBHbIKN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN padoTbl

2/2 - xopoBbIV KanaH GEMU 532 ¢
NMHEBMATUYECKUM yNpaBieHUEM UMEET
MPOYHbIM MasTI006CYHUBAEMbIN NMOPLUHEBOM
NpUBOA U3 UTIOMUHUA.

YnnoTHEHMA ceaen n Kopnyc

KnanaHa npejJaralTcsa B pasinyHbIX
NCMOJIHEHUSAX COMTaCHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTuKam. Bo3MOXHbI pasninyHble
AONONHUTENbHbIE NPUHAL/IERHOCTMU,
HaNpUMep 3/IEKTPUYECKUE JATHUKM
NOJIOEHUA, UHTENNIEKTYa/IbHbIE AaT4YMKU
NOJIOEHUA, OrpaHUINTENM X0Aa,
9/IEKTPONHEBMATUYECKUE PErYNATOPbI
NOJIOKEHMA U Npouecca.

YNnoTHeHue WnuHaena KnanaHa
OCYLLECTBAETCA CaMOYNJI0THAOLWENCA
canbHWMKOBOW HAbUBKOW, Gharogaps

4yemy obecneymBaeTcA He TpebytoLee
06CNYHMBAHUA U HALEKHOE YNIOTHEHWE
LUNWHAENA KanaHa Ha NPOoTAXEHUM
ANNTENIbHOIO CPOKa 3KCn/lyaTauunu.
CbemHoe KoNbLO nepepq, calbHUKOBOM
HabWBKOW AOMNO/IHUTENIbHO 3allMLLaeT ee oT
3arpA3HEHUM U NOBPEHAEHUMN.
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10 HoOHCTpyKUMUA KnanaHa

1

CoepvnHeHne —fj I‘l_]

ans -

ynpaBnswoLlemn J l
[ 28F]

cpeabl 4

CoeanHeHnve
ans
ynpasnsoLemn
cpeapl 2

1.1 MoHTa¥ KaanaHa

A NPEAYNPEXAEHUE

Apmartypa HaxoauTcA nopa, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ [lepep Havyanom nobbIX padboT Ha
060pyA0BaHNK NPOMU3BECTU NOJHbIN
cbpoc aaBneHus.

A NPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb oxoros!

@ lcnonbsoBaTb nogxoasLume
cpeacTsa MHAMBUAYAIbHOM
3awmTbl.

KoHcTpyKuUMA KnanaHa
1
A

Hopnyc KnanaHa
MNpuBop,

10.1

Bepcus
yCTpomcTBa

:
:

Homep apTuKyna

Mecsu gatbl U3rotoB/IeHUA 3awndpoBaH
noA HOMepoMm AnA 06paTHOM CBA3K U ero
MOXHO 3anpocuTb B KomnaHum GEMU.

3aBoacKana Tabnun4yka

| 532 25p 890 51 1 |
c PS 10,0 ba
PST 5,5-10,0 bar 180°C

T

88412491 12103529 | 0001

2020

lop

D-74853 Ingelfingen

Fritz-MOller-8tr. 6-8

.
‘ Homep obpaTHoM cBA3K

CepuiiHbIi HoMep

YCTpOMCTBO 6b110 U3FOTOBJIEHO B [epMaHum.

11 MoHTa n coeguHeHuA

MNMepen MOHTaXOM:
@ Martepuan Kopnyca v matepman

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 417 3aKasa
AaHHble, OTHOCALIMneCA K yCTpOVICTBy

A OCTOPOHHO

fopAauue petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHOCTb NoNy4YeHusa
oxoros!

@ PabotaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYA0BaHUM.

AOCTOPOKHO

MN3roTtoBsieHUA

He ucnonb3oBarb KiianaH KaK NOAHOXKY

WU KaK onopy npu nogbéme!

» OnacHoCTb COCKaib3biBaHUA/
NOBPEHKAEHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKCUMasibHO

aonyctumoe aassieHue!

» [1pUHATL Mepbl N0 NPeaoTBPaLLEHUIO
BO3MOMXHbIX CKQ4YKOB AaBlieHUs
(rmppaBAnYECKUX Y4apoB).

YyNJ1I0THEHWA BbI6VIpa}OTCFI B 3aBMCUMOCTU

OT paboyer cpegpbl.
CwMm. rnaBy 6 «TexHH4ecKue
XapaKTEPUCTUKM».
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@ MoHTarHble paboTbl AO/IHHbI

NPOBOANTBLCA TONLKO CreLmasibHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHASIOM.
MNpegycMoTpeTb NOAXO4ALLMNE
cpeacTaa 3alnTbl B COOTBETCTBUM

C TpeboBaHUAMMU IKCNIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.




MecTo ycTaHOBKM:

MoHTam:

A OCTOPOHHO

@ He nopBepratb KnanaH YpesmMepHbIM
BHELUHWUM HarpysKam.

@ BbibpaTb MecTo yCTaHOBKU TakuUM
06pasom, YTob6bI K1anaH He Mor
MCMNONb30BaTbCA B KA4YECTBE ONopbI
npu nogbeme.

@ [1ponoxuTb TPY6ONpPOBOA TaKUM
obpasom, 4To6bl KOpMyC KianaHa He
noaseprasnca usrmby, HaTAXeHUIo, a
TaKXe BUbpaunu U HaNPAXKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KnanaH TO/bKO
MEXAY NOAXOAAWMMU APYT K ApYry
Tpy6onpoBoaamMm, pacnonoXeHHbIMA
COOCHO.

X MoHTaxHoe nonoxeHue:
[Nna KnanaHoB C perympyoLwmm
KOHYCOM Mbl pEKOMEHAYEM
BEPTUKa/IbHO-CTOAYEE U/IN BUCAYEE
MOHTaMHOe MNoJIoKeHWe Npusoga anA
ONTUMU3ALUU CPOKA CJTYHOBbI.

x Cneautb 3a HanpaBaeHWEM NOToKa!
HanpasneHnue gsuxeHus paboyen
cpeabl:

|
MpuBoabl 3,4

MpuBogbl O, 1, 2
O6TeKkaHue no O6TeKaHue ¢
rosioBKe* roJI0BKOM

* [pegnoyTuTenbHOE Hanpas/ieHne
MOTOKa NPW 3KCnJyatauum B

1.

o oA LN

MNpoBepuTbL NPUrogHOCTL KaanaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH gonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnayaTalmm CUCTEMbI TPY6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, KOHUEHTpaums,
TemnepaTypa v fasieHue), a

TaKKe YC/I0BUAM OKpYKatoLLEN

cpeabl. [MpoBepnTb TEXHUYECKNE
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuvana.
BbIkNto4nTL 060pYyAoBaHUE (MM YacTb
obopyaoBaHusA).

3ab610KMpoBaThb NPOTUB NOBTOPHOMO
BK/IIOYEHUA.
C6pocuTbaasieHneBo60pya0BaHNN (MU
YyacTu obopygoBaHus).

[MONHOCTBIO ONOPOXKHUTL 060PYAOBaHUE
(MM YacTb 060pPYA0BAHUA) U OCTABUTb
ero ocTblBaTb A0 Tex nop, Noxka
TemnepaTypa He ONyCTUTCA HUMKE
Temneparypbl UCnapeHna padboyemn
cpeapl U He ByAeT UCK/IIYEHa
ONacHOCTb OXOroB.

Ypanutb 3arpA3HeHus, NPoMbITb U
npoayTb 060pyAOBaHUE (MM HaCTb
060pyA0BaHUA) COMMACHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTak ¢ ¢pnraHueBbIM coegUuHEHUEM
YcTaHaBnmMBaThb KnanaH B COCTOAHUU, B
KOTOPOM OH NOCTaB/IA/ICA:

1.

kR

HECHMMAEMbIX HMUAKNX M NAapPO0Opa3HbIX
cpefax Bo UsbeaHue «rmapaBanyecKux

yLapoB».

X HanpaBneHue noToka 0603Ha4YeHo
CTPEe/IKOM Ha Kopryce KnanaHa:

i

YnnoTHUTENbHAA NOBEPXHOCTb
coeguHUTENbHbIX haHUeB AO/IHKHA
ObITb YACTON N HE MMETb NOBPEHAEHUN.
MNepepn 3aBopavmBaHneM pe3bb0BbIX
COoegMHEHNN HEOOXOAMMO TLATENIbHO
BbIPOBHATb (1aHLbI.

TOYHO OTUEHTPUPOBATbL YNIOTHUTENIN.
Ncnonb3oBaTb Bee diaHLEBbIE OTBEPCTUS.
CoegunHuTe dnaHubl KnanaHa m
Tpybonposoaa ¢ NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO repMeTUKa 1
NOAXOAALMX BUHTOB (FrepMeTUK 1 6ONTbI
He BXOAAT B KOMMJIEKT MNOCTaBKM).
3ararnBaTb 601Tbl B NEPEKPECTHOM

nopsakxe!

1:><::3

4 2
Mcnonb30BaTbCOEAMHUTETbHBIESNIEMEHTDI
TONbKO U3 aTTECTOBAHHbIX MaTtep1asnos!

Cob6nopatb cooTBeTCTBYIOLWUE
npeanucaHua paa coeguHEeHUn!

NMocne moHTama:

Mo ro/I0BKe C roJIOBKOM

—

@ YCTaHOBWTb HA MECTO U BKJILOUYUTb BCE
3aWMTHbIE M NPeAOXPaHUTENbHbIE
YyCTPOMCTBA.
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11.2 ®dOyHKUUM ynpaBieHus
MNpenycmoTpeHsbl cneayrowme QyHKLMn
ynpaB/eHus:

PyHKLUMUA ynpaBseHua 1

HopmanbHO 3aKkpbITbiK npyxuHoun (NC):

CocTosHMe NOKOosA KnanaHa: 3aKpbIT 3a
cHeT yecnnuma npyHuHbl. Mopava BO34yXa Ha

Np1BO/J (CoeaMHeHne 2) OTKPbIBAET KaanaH.

YnaneHue Bosayxa u3 npuBoaa Bbi3blBaeT
3aKpbITME KnanaHa npyHuHOMN.

PYHHLMA ynpaB/eHuA 2
HopmasibHO OTHpbITbINA NpyxHUHOU (NO)

CocTosiH1E MOKOSA KanaHa: OTKPbIT 3a
CYeT ycunus npyxHuHbl. MNogadva Bosayxa Ha

npuBoA (CcoeanHeHue 4) 3aKpbIBaeT KianaH.

YpaneHue Bo3ayxa n3 npmBoja Bbi3biBaeT
OTKPbITUE KanaHa npynuHOw.

PYHKUUA ynpaBsieHna 3
YnpaBsieHue B AByx HanpaBsieHUAX (DA)

CocTosiHMe NOKOoA KnarnaHa: 6e3
onpefenéHHOro OCHOBHOIO NMOJIOKEHUA.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KlanaHa
NOCPeACTBOM Nogayun ynpasnaowen cpeabl
4yepes COOTBETCTBYIOLLME COeQUHEHUSA
(coeamHeHue 2: OTKpbIBaeTCA / coeguHEHWe
4: 3aKpblBaeTCA).

TonbKo anAa perynvpyrowmx KnanaHos
PYyHKLUMA ynpaBneHuA 8

YnpaBneHue B ABYyX HanpaB/sieHUAX (B
COCTOAHUU NMOKOA — OTKPDIT)

CocToAHWe NOKOoA KanaHa: OTKPbIT

3a CYET yCuamaA NpyHuHbl. OTKpbITHUE

M 3aKpbITUE KnanaHa nocpeacTBoM

nogayu ynpasnsowen cpebl Yepes
COOTBETCTBYIOLLNE COEANHEHMSA
(coegmHeHue 2: OTKpbIBaeTcA / coeguHeHue
4: 3aKpblBaeTcA).

CoeaunHenue ana

Ao m o [\ ynpaBasoLwen
NTY |||<— cpenbl 2

C

_@_

——

PYyHHUMA
ynpaBneHua 1

CoeanHenue ansa

ynpaBfoLen
n [\ cpenbl 4

W— CoeavHeHve ann

ynpaBAsAoLEeN

cpeabl 2
PYyHKLUUU
ynpaBsieHuA 2, 3, 8

——

—
LJ

:

CoepuHeHuA
PYHHUMA ynpaBieHUs 5 :
1 (NC) + -
2 (NO) - +
3 (DA)
8 (B COCTOAAHNMM NOKOA — OTKPbIT)

+=eCTb/-=HeT

(coeanHeHuna 2/4 cMm. Ha U3006parKeHUAX BBEPXY)

11.3 [lNopKnoyeHue ynpaBnamoLlen
cpeapbl

BantHo!

MNpu MmoHTaxe TpybonpoBoa0B
He JonycKartb Ux neperuba m
HaTAXeHUsA!

Mcnonb3oBarb COeaUHUTENbHbIE
9/IEMEHTbI, COOTBETCTBYOLIMNE

(I

yCNoBMAM SHCyataumn.

Pe3bba coeagmnHenun 2 v 4 pns
noaKYeHuA ynpasnaowen cpeabl: G1/4
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T T T e 3. CH:MaMTae1HpMBOp,AI/I(bﬂaHeLI,ZQCI-{OpI'cha
KnanaHa 1.
?:fhi?:;:?] oo | 21 ynPaBasiowan cpeaa 4. OTcoeamMHUTBNPMBOLAOTTPY6ONPOBOAOB
(NCF)’ Py (OTKpbITHE) ynpaBsoLLen cpeapi.
5. BbIHbTE YM/IOTHUTENBLHOE KOJbLo 30.
HopmanbHo .
OTKPbITbIM NPYHUHOM 4: ynpae/siouian cpeaa -
(NO) (3aKpbiTHe) 12.2 3ameHa ynnoTHEHUU
2: ynpassiflolias cpega 12.2.1 DN 15-50
YnpaBneHue B [ByX (oTKpbITHE)
Hanpasnenusax (DA) | 4: ynpaBnstowas cpega [5° | BamHo!
(3aKpbITHe) Mpu Kaxkgom gemMoHTaxme/
YnpaBneHue B ABYX 2: ynpasnsawoLan cpegja MOHTaxe NpmnBoAa 3aMeHATb
HanpasneHUsX (B (oTKpbITHE) YNIOTHUTE/IbHOE KOJbLO 4.
COCTOSIHMM NOKoA — | 4: ynpasnsawoLan cpega
OTKpbIT) (3aKpbITHE) B |
= amHo!
COGAMHEHMH 2/4 cMm. Ha V|306pa}+(eHVIF|X cneBa 3a|v|eHa CTasibHOIro yI'IJ'IOTHeHMH
cefJsia KnanaHa gonxHa
12 Momaydp,emomamsanacublx BLINOSHATEOA TONLHO
HyacTteu cneumanmctamm GEMU.
CwMm. TaKKe rnaBy 11.1 «MoOHTaX KnhanaHa» OTI'IpaBVITb KnanaH B_c_6_Qp_e C
n rnasy 20 «Bug B paspese 1 3an4acTtu». KoMnaHuio GEMU, NPUIOMMB K
MOHTa}HHbII/IVMHCTp}/MeHT ANA aeMoHTaxa / HeMy 3ano/IHEHHOE 3aAB/IeHUE Ha
MOHTarKa ramkun KpenjeHus Tapenku BO3BpaT.
LINMHAENA / LapoBOro peryampyowero
MAyHKEpa: 1. JemoHTunpoBatbnpmBogA, KaKonnucaHoB
~ rnase 12.1.1, nyHKTbI 1-4.
"'°""V;g€;”l‘eb“b'“ a"'T"M":'(ega 2. WN3Bneyb ynaoTHUTENbHOE KOMbLO 4.
e SRRy 3. OTBepHyTb raiky 16 Ha WwnuHgene 2
DN 15 - 25 99014983 << (NpuaepwmBaTh WNUHAENb 2 3
NOAXOAALLMM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIM
DN 32 - 50 99032144 e ———— He NMoBPEAUT €ro NoBEPXHOCTb).
DN 65 - 80 99032145 | g———— — CM:,quaeqhmamy 19 v ynnotHeHue
4, OqMCTMTbécep,eTanM,an:-)TOMCTapaTbCH
12.1  flemoHTam npusopa He oLlapanarb W He NOBPeaUTb KX.
5. BnoxuTb HOBOE yn/ioTHeHWe ceana 14.
! *
I=>> | BasHo! 6. BnomuTb Wwaiby 19.
Nocne geMoHTaMa O4YUCTUTL BCE 7. HanecTV Ha peabOy WnHAeNs 2
Aetanu (Npyv aToM cTaparbCcA He NOAXOAALLEE CPEACTBO OT
nospeawnTb). [poBepuTh AeTanu CAMOOTBAHYMBAHML.
Ha OTCYTCTBIE NOBPEMACHMM, 8. 3adwuKcuposaTbrankoi16(npuaepmearb
npu HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb WINMHAEb 2 NOAXOAALLMM
(MCnoNb30BaTL TONLKO_ MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIX HE NOBPEAUT
dupmeHHble getanvu GEMU). ero NoBepxXHOCTb).
12.1.1 DN 15 -50 9. E}:{g}m;gl:{%z?_gﬁr;n?mmnbHoeHonbu,o4
1. ZCTaHOBMIb NP1BOA A B NO/IOHEHIE 10. YcTaHoBUTbNPUBOAA,KaKoNMcaHoBr1aBe
OTHPBITO>. . 12.3.1, NyHKTbI 1-6.
2. OTBepHYTb HAKMAHYIO ramKy a.
3. CHaTb npuBog A ¢ Kopnyca KnanaHa 1. 12.2.2 DN 65-100
4. OtcoeamHUTLNPUBOAAOTTPYOONPOBOAOB

ynpaBAsAoLEN cpeapl.

12.1.2 DN 65 -100

1.

2.

YcTtaHOBUTL NpuBOZ, A B NOJIOKEHWE
«OTKPbITO».
OTBepHUTE LWeCTUrpaHHbIe ramku 6.

1.

2.
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JdemoHTupoBaTbnpuBoa A, KaKonnMcaHoB
rnase 12.1.2, nyHKTbI 1-5.

Cornute cTonopHyto Lwamnby 38 Ha90°, TaK
YTOObI OHA MJ1aLWMA sierna Ha rooBKY
KnanaHa 15.



10.

11.

12.
13.

14.
15.
16.

17.

36
38
15

OTBepHUTErONOBKYKNanaHaBcbope150T
HaKWAHOW ranmku 36.

BbIBEPHUTE BUHTbI C LWIMHLPUYECKON
ronoBxkou 39 13 rosIoBKU KnanaHa 15.
CHuMKUTE TapenbyaTyio wanby 19 u
yniaoTHeHue cegna 14.
OTtBepHUTEDNAHEL 29 OTHAKUAHON FANKK
a.

N3Bneyb ynaoTHUTENbHOE KOJbLO 4.
Ounctute BCe getanu, Npmu aTom
cTapanTech He ouapanaTb U He
noBpeauTb UX.
BnoxuTeHOBOEYNNOTHUTE/IbHOEKO/1bL04
B naHey, 29.

BBepHuTe haHew 29 oT pyKU BHAKUAHYO
ramky a.

3aTAHUTE HaKWAHYIO ranKy a C MOMOLLLbHO
NOAXOAALLLEro BU/IOYHOro rae4Horo

12.3 MoHTa npuBoga

A OCTOPOHHO

MpaBunbHaa KoMGUHaLMA NpUBoAA U
Kopnyca KnanaHa!
» oBperaeHWe npuBoga 1 Kopnyca

KnanaHa.
MNpy CcnonbL30BaHUKN PETYANPYIOLLMX
KJlanaHoB C YMEHbLUEHHbIM Cea/10M
KnanaHa Heo6xoauMO CNeanThb 3a
npaBWbHbIM COYETAHWEM NPUBOAA U
Kopryca KnanaHa.

CpaBHUTb Tab/IMYKy C NacnopTHbIMU
AaHHbIMU NPUBOAA C MapPKUPOBKOM Ha
Koprnyce KnanaHa.

O603Ha4yeHne Ha
Kopryce KianaHa

H1ro4a (Bpau.q,arou_\me MOMEHTbI CM. B Ta6aun4Ka c nacnopTHbIMU MapkupoBKa Ha

Ta6f|l/|L|,e) I'IpM 3TOM anBOp, MOMKET AaHHbIMU NpuBoaa Hopnyce KjianaHa
) o RAXxxx R002
nosopa4msatbcsA npum. Ha 90° No Yacosomn BBk R004
CTPEesIKe 0 TPEebYEMOro NnosIOKEHUS. R G0 R006
HomuHanbHbIA Bpawatoumne RDxxX R0O0O8
pasmep MmomeHTbI [H-m] Ao RO10
DN 65 200 RFxxx RO12
DN 80 200 RGxxx RO15
DN 100 200 RHxxx R020
BNOMMUTb HOBOE YN/IOTHEHWe ceana 14 B ::XXX 2025
rO/I0BKY KnanaHa 15. XXX 032
BromuTe Tapenbyatyo wanby 19 RMxxx RO40

N 3aUKCUPYNTE BUHTDI C
LUMAWMHAPUYECKOM ronoBKoM 39.
HanoxuTe cTonopHyto wanby 38 Ha
ronoBKy KnanaHa 15.
HasepHuTeronosKkyKkaanaHascoope15Ha
HaKUAHYo ranky 36.

CornuTe cTonopHyto wamnby 38 Ha90°, TaK
4TOObI OHA S1era Ha HAaKNOHYIO ramKy
36.

ISy

HaknpgHasa ramka 36 sawmule-
Ha NPOTMB NPOBOPaYMBaHMS.

36
38
15

YctaHoBUTLNPUBOAA,KaKonMcaHoBr1aBe
12.3.2, NyHKTbI 1-7.

12.3.1 DN 15-50

1.
2.

w
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YcTaHOBWUTbL NpMBOA A B NONOXEHWE
«OTKPbITO».
lMpnBoanoBopaynBaeTcaABananasoHe 360°.
HanpaBneHue coeguHeHN ynpaBAatoLLEN
cpeabl — NPOU3BOJIbHOE.

CmasaTb pesbby HaKMAHOM ramku a
NoAxXo4ALLEN CMa3KOMN.

YctaHoBUTb NpuBog, A Ha Kopnyc KnanaHa 1
nog yrnom 90° K KOHeYHOMY MOJIOHEHUIO
COEAMHEHNIW ANA ynpaBnAoLen cpeabl 1
3aBEpPHYTb OT PYKM BMECTE C HAKMAHOM
ramKom a.
3aTAHyTbHaKMAHYOraMKyaraeyHbIMK/1H0HOM
(KpyTALLME MOMEHTbI CM. B Tab/IULLE HUIKE).
Mpu 3TOM BO3MOXHO NOBEPHYTb NPUBOS,
npuMepHo Ha 90° No YacoBOM CTpEsIKe A0
TpebyemMoro NoNoKeHUA.

YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOHKEHNE
«3aKpbITO», NPOBEPUTL MNOTHOCTHIO




COBpaHHbIM K1anaH Ha repMeTUYHOCTb U
NpaBUbHOCTb YHKLMOHUPOBaHMS.

MpuBoabl 0,1,2,3 1 4

HomuHanbHbIM pa3mep M:;Z:::’:‘F:M]
DN 15 90
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200

12.3.2 DN 65 - 100

1. YcTtaHoBuTe npuBoA A B NOJIOKEHWE
«OTKPbITO».

2. BnoxwuTte ynioTHUTENbHOE KOobLo 30 B
Kopnyc KnanaHa 1.

3. YctaHosuTe npusog A v dnaHel 29 Ha
Kopnyc KnanaHa 1 nog yrnom npmm. 90°
K KOHEYHOMY MONIOKEHUIO COEAUHEHUM
ANA ynpaBnAoLLEN Cpeabl.

4. CnepuTe 3a TeM, 4TOObI OTBEPCTUA
B naHue 29 1 B Kopnyce KnanaHa 1
coBrnagasnm.

5. 3artAHuTe WwecTurpaHHble ramku 6 B
nepeKpecTHOM NnopsaKe.

6. YcrtaHoBuWTe npuBoA A B NO/IOXKEHME
«3aKPbITO».

7. TlpoBepbTe NOJIHOCTBLIO COB6PAHHbIN
KaanaH Ha repMeTUYHOCTb U

NpPaBUAbHOCTb PYHKLMOHUPOBAHUS.

13 BBopa B aKcnayatauuio

W NPaBUJIbHOCTb YHKLMOHUPOBAHUSA
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KJ1anaH).

® B cnyyae ¢ HOBbIM 060pya0OBaHNEM
n ¢ 0bopygoBaHMEM NOCe PEMOHTA
OYUCTUTb CUCTEMY TPYOONPOBOAOB NpU
MOJIHOCTbIO OTKPbLITOM KJ1anaHe (1A

yAaneHusi BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTKa
X ODKcnayaTupyloLwan CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CpeacTB

OYUCTHM U €€ npoBeaeHue.

14 TexHU4eCKuit ocmoTp
U TeXHU4YecKoe
obcnyuBaHue

A NPEAYNPEXAEHUE

Apmartypa HaxoguTcA nopg, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/ibHbIX Tpasm!

@ [lepep Havyanom nobbIX padboT Ha
060pyA0BaHNK NPOMU3BECTU NOJHbIN
cbpoc aaBneHus.

A NPEAYNPEXHAEHUE

fopAauue petanu

obopyaoBaHus!

» OnacHOCTb NonyyYeHua
OXoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUMN.

A OCTOPOHHO

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb OXKOoros!

@ [lepep BBOAOM B
9KCnyaTaumio NPpoBEPUTL
repMETUYHOCTb COEeAUHEHUN!

@ [lpv npoBepkre
repMeTU4HOCTU 0653aTesIbHO
MCNONb30BaTh CpeacTea
MHOMBMAYA/IbHOM 3aLUMTbI.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YyTEYHY BelecTB!

@ [lpenycmMoTpeTb Mepbl 3aLMThl,
WCHOYaloLLmMe npeBbileHne
MaKCMaslbHO AONYCTUMOro AaBeHUS
13-3a BO3MOM¥HOIO CKa4yKa AaBiieHus
(rmagpaBANYECKUX yAapoB).

@ OcMmoTp, NpodunakTUYecKoe m
TEXHUYECKOE 06CNYHNBAHWNE AOTHKHbI
BbINONHATLCA TO/ILKO CreLmasbHO
00y4eHHbIM NEePCOHAasIOM.

o Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a YyLUepo,
Bbl3BaHHbIM HEKBAMGDULMPOBAHHbLIM
obpaleHMeEM Nau BO3AENCTBUEM
BHeLLHWX HaKTOpPOB.

@ B cnyyae BO3HMKHOBEHUA COMHEHWUM
CNeayeT CBA3aTbCA C KOMMaHWen
GEMU nepepg BBOAOM 060pYyAOBaHMA B
SKCMyaTaumio.

Mepepn 0MMCTKOW UM BBOJOM
ob6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio
@ [lpoBepuTb KanaH Ha repMeTUYHOCTb
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1. TNpegycmoTpeTb noagxogaAwme
CpeAcTBa 3almTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM SKCNIyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

2. BblKno4MTbL 060pYyAOBaHME (MM HaCTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnokunpoBaTb NPOTUB MOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMA.

4. C6pocuTb gasnieHne B 060pyaoBaHumn
(nnm YacTu obopyaoBaHKA).

JKcnayaTmpyoLan CTopoHa

[OJIHa peryifapHoO NpoBOANTb

OCMOTp KJ1anaHoB C y4ETOM YCN0BUM
9KcnyaTauym U BO3MOXHOM ONacHOCTU
B LenAx npeaynpexaeHna HapyLweHus
repMeTUYHOCTU U BOSHUKHOBEHMA
noBpexaeHun. TakKe Heobxo4Mmo
perynapHo AEMOHTUMPOBATbL KaanaH

W NPOBEPATb Ha U3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLINE MHTEPBAJIbI BDEMEHM
(cm. rnaBy 12 «MoHTam/geMoHTax
3anacHbIX HYacTem»).

3> | BamHo!

TexHunyecKoe 06CnyHMBaHNe 1
cepsuc: C Te4eHMeM BpeMEHMU
YyNIOTHEHMA ycarmBatoTca. Nocne
AEMOHTaXKa/MOHTaXa KnanaHa
NPOBEPUTb HAKMAHYIO ranKy a

Ha HaAEHHOCTb NOCAAKU U NpU
HEeO6XOANMMOCTH MNOATAHYTb.

15 [emoHTaX

JeMOHTa BbINOJIHAETCA C TAaKUMU He

MepamMu NpesoCTOPOXKHOCTH, KaK U

MOHTaX.

@ JemoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 12.1
«[JeMoHTaX npusoga»).

@ OTBepHYTb TPyH6ONPOBOA YNpaBaAOLLEN
cpeapl (cm. rnasy 11.3 «[MogxknoyeHue
yNpaBAoLEN CPeabl»).

16  YTunusauywusa

@ YTunmsmpoBaTb Bce
AeTanu KnanaHa cornacHo
COOTBETCTBYIOLWUM
npeanucaHmMamM 1 npasuiam
no yTUAU3aunn N1 oxXxpaHe
OKpYyHarLwen cpeabl.

o O6paTuTb BHUMaHME Ha
BO3MOHO Hanunwme
OCTaTKM M BblAesIeHWe rasa

ANDPYHANPYIOLLNX Cpes.

16.1 [leMmoHTa gnAa yTuauvsauuu

(pyHKUMA ynpaBneHmAa 1)

A NPEAYNPEXHAEHUE

nopnpyxuHeHa!

» OnacHOCTb TAMENbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ OTKpbIBaTb NPUBOA, TOJIBKO
nog npeccom.

A BepxHAAa yactb npuBopga 10
A%‘t

1. CHATb npuBopg A (cMm. rnasy 12.1
«[JeMoHTax npusoga»).
2. YpanuTb 3arnywKy SA2.

SA2

SA1

4. 3aartb npuBog A ¢ NOMOLLBHO
noaxopasiiero npecca.
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OCTOPOMHO 16.2 [lemoHTam gnAa yTuausauuu
(byHKUMA ynpaBaeHUA 2)

CNULIKOM cU/ibHOE faBJieHUue

npecca! 1. CHaTb npuBog A (cm. rnasy 12.1
» OnacHOCTb NOJIOMKU BEPXHMX «JleMoHTax npmBoaa»).
YyacTen npmeoga 10. 2. CoepuHUTENbHbIE BUHTLI 23 MEXAY
@ Co3paBaTtb TOJIbKO MUHUMAIbHOE BepxHen 10 1 HUKHEeN YacTAMHK
HeobxogMmoe AaBneHue. npuBoga 25 ocnabuTtb U yaanuTb.

5. CoeguHuUTEeNbHbIE BUHTbLI 23 MEXAY 3.

BepxHen 10 N HUKHEN YacTAMU
npuBoaa 25 ocnabuTb U yganuTb.

4. LLecTturpaHHyto ranky 11 wnuHaens 2
6. Mep/sieHHO yMeHbLUUTb YCUIne npecca. 0CnabuTb U yaanuTb.

MNpyurHa nog He6oNbLINM
HaTAXeHuewm!

7. CHATb BEpXHIO0 YacTb npmBoga 10.
Iy
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5. TopwHeBon npmnBoa 20 OTCOEANHUTL OT
wnuHgena 2.

16.3 /[lemoHTam gnAa yTuausauuu
(byHKUMA ynpaBneHua 3)

1. CHATb npusog A (cm. riasy 12.1
«[JeMOHTax npmBoaa»).

2. CoeanHUTENbHbIE BUHTBI 23 MEXAY
BepxHen 10 N HUKHEN YacTAMM
npusoaa 25 ocnabuTb U yganuThb.

17 BosBpar

® OuyncTuUTb Knana.

@ 3anpocuTb 3afB/EHME O BO3BpATE B
KomnaHun GEMU.

@ BosBpaT npvHUMaeTcsa TO/IbKO nNpu
Ha/IMYUK Hagnexawym obpasom
3anoJ/IHEHHOroO 3aAB/IEHUA O BO3BparTe.

B NnpoTWMBHOM Cnyvyae Henb3A paccynTbIBaTb
Ha

X BO3MelleHue,

X PEMOHT,

a yTunmMsauma 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET
9KCNyaTUPYIOLLEN CTOPOHBI.

I3~ | YHa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHWK HOpM No
oXpaHe OKpyKatoLen cpeabl
1 nepcoHasa HeobXxoanMo
NOJIHOCTbLIO 3aMO/IHUTb U
noanucarb 3asiB/ieHMe O
BO3BpaTe M NPUAOHKMUTb €ro K
TOBapOCONPOBOAUTEIbHBIM
AOKYMeHTaM. 3asBeHUE O
BO3Bpare bygeT paccMmarpmBaTbCca
TONbKO B TOM C/ly4ae, ecniu
OHO 3aMno/IHEHO HagIeXaLLUM

obpasom!

18 YKa3aHuA

YKasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana

Mo Bonpocam oby4yeHus
nepcoHana cnegyet obpawiarbcsa
No agpecy, yKaszaHHOMY Ha

NnocnegHen cTpaHuue.

B cnyyae BOSHUMKHOBEHWA COMHEHWIN NN
HegopasyMeHWM NPUOPUTETHLIM ABNAETCA
BapuaHT OKYMEHTa Ha HEMELKOM fA3blKe!
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19

MoucK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

Owun6Ka/HencnpaBHOCTb

Bo3morKHaA npuyrHa

YcTpaHeHue OWHUOKU/HEeMCNpaBHOCTH

YTeuka ynpasnsaoLen
cpefbl U3 0TBEPCTUA

ANA yoaneHns Bosayxa
(coeanHeHue 4* npwm
dYHKUMM ynpaBaeHns

NC / coegmHeHue 2* npu
dyHKumm ynpasneHunsa NO)

HerepmeTuyeH ynpaenstoLLmi
nopLieHb

3ameHUTb NPUBOA U NPOBEPUTH
yNpaBnsoLLYyo Cpeay Ha 3arpssHeHue

YTeuKa ynpasnftoLLen
cpefbl U3 0TBEpCTUA
YTEUYKHN™®

HerepmeTnyHO ynioTHeEHWe
WwnuHaens

3ameHWTb NPMBOZ Y MPOBEPUTL
yNpaBAsioLLYo cpefy Ha 3arpAsHeHue

YTeuka paboyel cpeapl U3
OTBEPCTUA YTEUKU™

MoBperaeHa casbHUKOBaA HabuBKa

3ameHnTb NpuBoA,

HnanaH He OTKpbIBaeTcA
WKW OTKpbIBaETCA HE
NOJIHOCThIO

CnvwKom HM3KOe ynpasnsoLlee
JaBnieHune

YCTaHOBUTb yNpaBnawoLLee AaBeHe
COMMAacHO TEXHUYECKUM XapaKTePUCTUKAM.
MpoBepuTb 1 NPU HEOBXOANUMOCTH
3aMEeHWTb BCMIOMOraTe/ibHbIM yNpaBaaoLwmm
KnanaH

He nogxtodeHa ynpasnstowian
cpena

MoAKMOYUTb YNPaBASAIOLLYIO cpeay

HerepmeTunyHbl ynpaBnsoLwmi
NOPLUEHb UK YNJIOTHEHNE
WnNUHAens

3ameHUTb NPUBOA U NPOBEPUTH
yNpaBnsoLLYyo Cpeay Ha 3arpssHeHue

HeuncnpasHa npyvHa npusoga
(8ns dyHKummn ynpasnexHma NO)

3ameHuTb NpuBosa,

HerepmeTnyeH KnanaH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTcA
WM 3aKpblBaeTcs He
NOJIHOCThIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBneHue

Mcnonb3oBatb KnanaH ¢ pabovymm
[aB/IEHMEM COITTACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepPUCTUKaM

MHopogHoe Teslo Mexay ceasiom u
cefiefibHbIM YM0THEHUEM

JeMoHTMpoBaTb NpMBOA, U3BJIEYb
WHOPOAHOE TENo, NPOBEPUTL YMIOTHEHME
cejia Ha OTCYTCTBME NOBPEHAEHNN U
npwv HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTDb (3ameHa
CTaNbHOIO YNIOTHEHWS Ceana AoHHa
BbINOJHATLCA TO/IbKO CheyuaimcTamm
GEMU)

HerepmeTunyeH nau nospexaeH
Kopnyc KnanaHa

MpoBepUTb KOPMYC KaanaHa 1 Npu
Heo6X0AMMOCTH 3aMeHUTb

MoBpemaeHo ynaoTHeHWe cepna*

MNpoBepuTb yNaOTHEHWE ceana Ha
OTCYTCTBME NOBPEHAEHNN U NPU
HEeobX04MMOCTH 3aMEHUTDb (3amMeHa
CTaIbHOro YNJIOTHEHUA cefnia JOoNKHa
BbINOJHATLCA TOJIbKO CheuuanmctTamm
GEMU)

HeucnpasHa npymu1Ha npusoga
(ana dyHKumm ynpasnennsa NC)

3ameHuTb NpUBOA

HerepmeTnyeH KnanaH
Mexay NpuBOAOM U
KOpnycoM KnanaHa

Ocnabna HakngHas ramka*

MoATAHYTE HAKWAHYIO ralKy

MoBpemaeHo YNAOTHUTE/IbHOE
HOJIbLLO

MpoBEPUTbL YNIOTHUTENILHOE KOJbLO

W COOTBETCTBYHOLLME YNIOTHUTESIbHbIE
NMOBEPXHOCTU Ha OTCYTCTBME NOBPEKAEHUM
W NPY HEOBXOAUMOCTU 3aMEHUTb AETANN

MoBpemaeH Kopnyc KaanaHa

3ameHuTb Kopnyc KianaHa

HerepmeTnyHo coeamnHeHue
Me Ay KOpnycoM KianaHa v
Tpyb0onpoBOAOM

HekBanMduLMpPOBaHHbIA MOHTaX

MpoBepuTb MOHTaM Kopryca KianaHa B
TpybonpoBoge

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUA

3aTAHyTb pe3bb0Bble COeAUHEHMS

MNoBperaéH yNaoTHUTENb

3amMeHuTb YNNOTHUTEJ b

HerepmeTunyeH Kopnyc
KnanaHa

HerepmeTunyeH unmn koppoaupyet
Kopnyc KnanaHa

MpoBepuTb KOPMNYyC KnanaHa Ha OTCyTCTBUE
NOBPEHKAEHUA N NPU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHNUTb

* cM. rnaBy 20 «Bupg B paspese 1 3anyactu»
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20 Bwvp B paspese 1 3an4yacTtv

20.1 DN 15-50

CoeanHeHune 4 /
oTBepCcTUE A
yAaneHus Bo3ayxa,
npy PYHKL MK
ynpaenexua 1 (NC)

GEMU 532 ¢ ynnotHeHuem

A

CoepgunHeHune 2/
oTBEPCTHE oNA
yAaneHua Bo3ayxa,
npu GyHKLMN
ynpasneHua 2 (NC)

OTBepcTHe yTEUKM

Mos.

HaumeHoBaHue

O603HauyeHue pida 3aKasa

Hopnyc knanaHa

K534...

YNNOTHUTENBHOE KOJIbLIO

- | | =

YnnoTtHeHue cegna

} 534...SVS...

Mpueog

9532

HakupgHas ranka

WnnHaenb

[onoBKa KnanaHa

olo|o|e|>»

Tapenbyatas wanba
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20.2 DNG65-100

CoepaunHenme 4/ GEMU 532 ¢
OTBEPCTVIE ANA | YNIOTHEHUEM cegna U3
yAaneHusa Bo3ayxa, i
NpY GyHKLMM | cTanu
ynpaenenus 1 (NC) ;
|
A ° '
i
I
CoepaunHeHue 2 / e S x
OTBEpCTME AA [ i
yaaneHua Bo3ayxa, = ] ]
npv GyHKLMK
ynpasneHusa 2 (NC) ;
OTsepcTe !
YTEYKM 5 ;
a —
6 )
. 11
30 * 29
2 .
38 < 8 36
D
, S p35  “NVes
14 \<\ .
19 ~ . 1
39
)
L
AN
|
Mos. HanmeHoBaHHe O603HauyeHue pNda 3aKasa
1 Hopnyc knanaHa K 534...
4 YNAOTHUTENBHOE KOJbLO
6 LLlecTurpaHHas rarka
14 YnnoTHeHue ceana } 530...SVS...
30 YRnoTHUTENbHOE KOMbLO
39 BonT ¢ unAMHAPUYHECKON rONOBKOM
A Mpwusos 9530
a HakunpgHas ranka -
2 LWnuHaenb -
5 YCTaHOBOYHbIN LUTUDT -
15 lonoBKa KnanaHa -
19 LLlan6a -
29 ®naHey, -
36 HaknagHas raika -
38 CTonopHas wariba -
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L EMLT

Hdeknapauusa EC o cooTBeTCTBUM KOMMNOHEHTOB

cornacHo upektuse EC no mawmHHoMy ob6opygoBaHuto 2006/42/EG,
lpunoxceuune Il B

Mbl, KOMnaHusA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Stral3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach, N'epmaHus,

HaCTOALLMM CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiB/ISIEM, UTO yKa3aHHOe HMXxe yCTpOVICTBO COOTBETCTBYET OCHOBHbIM Tpe6OBaHVI-
SIM TEXHWUKUN 6€30MacHOCTU U OXpaHbl 340pOBbA B COOTBETCTBUN C an’IO)KeHVIEM I K BbILLIeyI'IOMﬂHYTOI7I AnpeKTuee.

YcTpoiicTeo: GEMU 532

Ha3BaHue ycTpoiicTBa: [MpAMoi KnanaH ¢ NHeBMaTUYECKUM yrpaBlieHUEM

Bbinu npuMeHeHbl u cobnopaeHbl cnegy-1.1.2,;1.1.3,;1.1.5,;1.3.2,;1.3.3,;1.3.4,;1.3.7,; 1.3.8,; 1.5.13,; 1.5.2,; 1.5.3.; 1.5.4,;
lolMe OCHOBHble TpeboBaHus no oxpaHe1.5.5,;1.5.6,;1.5.7,;1.5.8,;1.5.9,;1.6.1,;1.6.3,;1.6.5,;1.7.1,;1.7.1.1,;1.7.2,; 1.7.3,;
34,0pOBbSA U TeXHUKe 6e3onacHocTy Au- 1.7.4.,;1.7.4.1,;1.7.4.2,;1.7.4.3.

pekTuBbl EC no MawumMHHoMy o060pyzo-

BaHuio 2006/42/EG, MpunoxeHue I:

Bbinu npumMmeHeHbl cnegytowme rapmo- EN ISO 12100:2010

HU3UPOBaHHbIe CTaHAAPTbI (MU Ux

¢dparmeHTbI):

Kpome Toro, Mbl 3asiBfiieM 0 rOTOBHOCTY CrieunanbHOM TEXHUYECKOWN JoKyMeHTaLumn cornacHo lMpunoxenuto VI, . B.

B cny4yae 060CHOBAHHOMO 3anpoca npounssogunTesnb o6s|3yeTc;| nepegaBaTb HalMOHa/IbHbIM OpraHaM cneynanbHYyrO JOKYMEH-
Tauuo onda BCTpanBaeMblX KOMMNOHEHTOB. Cnocob6 nepepaqu: SHEKTpOHHbIVI.

[MpaBo I'IpOMbILIJJ'IeHHOI;i COBCTBEHHOCTM npu 9TOM NOSIHOCTbIO coxpaHseTcs!

3anpelyaeTcs BBOAUTb BCTPauBaeMblil KOMIMOHEHT B 3KCIUTyaTaLuIo 0 TeX Nop, Noka He 6yaeT 3aABIeHO 0 COOTBETCTBUN
MalLMHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauBaTbCs, NonoXeHuam AupekTuebi 2006/42/EG no MallMHHOMY 060pyA0BaHUIO.

[ ’ i
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I
VL gt—

£

M. BaprxoopH
PykoBoauTenb noapasaeneHuns rnobanbHbIX TEXHOMNOIMI

r. UHrenbduHreH, 31.01.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG Www.gemu-group.com
Fritz-Mdiller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de



L EMLT

Heknapauusa EC o cooTBeTCTBUM

cornacHo [Jupektuse 2014/68/EU (no o6opyaoBaHuio, paboTaloLLeMy rMoa

AaBsieHneMm)

Mbl, KOMnaHusA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Stral3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach, N'epmaHus,

HaCTOALLMM CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiB/ISIEM, UTO yKa3aHHOe HMXxe yCTpOVICTBO COOTBETCTBYET NOJI0XXEHUAM BbiLLEeyrno-

MSIHYTON AUPEKTUBBI.

YcTpoiicTeo: GEMU 532
HasBaHue ycTpoiicTBa: MpsMoW KNanaH ¢ MHeBMaTUYECKUM yrpaB/ieHUeM
YNO/IHOMOYEHHbI OpraH: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1
51105 Koln, FepmaHus

NaeHTudUKaLMOHHBIN HoMep ynonHo- 0035
MOYEHHOro opraHa:

Ne ceptudukara QS: 01202 926 / Q-02 0036

MeTop OLeHKHU Ha COOTBETCTBUE: Mogynb H1

Bbinu npumeHeHbl cneaytowme rapmo- EN 12516-3:2002/AC:2003; EN 12516-3:2002

HU3UPOBaHHble CTaHAapPTbI (MNK UX
¢parmeHTbI):

YkKa3saHue Ansl yCTPOUCTB C HOMUHalNbHbIM pa3Mmepom < DN 25

YcTpoiicTea paspabaTbiBaloTCA U NPOU3BOAATCS B COOTBETCTBUM C TeXHUYeckMu yenosusammn GEMU 1 ctangapTaMu Kaye-
CTBa, COOTBETCTBYOLWMMM TpeboBaHmaM cTaHaapToB ISO 9001 v ISO 14001. YcTpoiicTBa MOryT He MeTb MapkupoBku CE B
COOTBETCTBUM CO CT. 4, a63. 3 [inpekTnsbl EC 2014/68/EU no o60pyAoBaHuio, paboTatoLemMy Noj AaBNeHNEM.

[pyrue npuMeHsieMble CTaHAAPTbI / NPUMeYaHus:

+ AD 2000
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M. BaprxoopH
PykoBoauTenb nogpasaeneHus rnobasnbHbiX TEXHOMOMMIA

r. UHrenbduHreH, 31.01.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Www.gemu-group.com
info@gemue.de
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LEMLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten -Bo3aMoHbI M3MeHeHus - 10/2022 - 88461851
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