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Schragsitzventil
Metall, DN 6 - 80

Zawor grzybkowy skosny
Metalowy, DN 6 - 80
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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

X
X

X

X

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemale Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen
nicht:

X
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Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fir

deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

GEITL

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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.3  Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Schragsitzventil GEMU
507 ist fir den Einsatz in Rohrleitungen
Gefahr durch atzende Stoffe! konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes

Medium durch Handbetatigung.
x Das Ventil darf nur geman den
Quetschgefahr! technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
x Das Ventil ist auch als Regelventil

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Hand: Beschreibt allgemeine

Hinweise und Empfehlungen. erhaltlich.
Punkt: Beschreibt auszufihrende A WARNUNG
Tatigkeiten. Ventil nur bestimmungsgeman

) ) : einsetzen!
Pf_e !I: Bgschrelbt Reaktion(en) auf » Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Tatigkeiten. Gewabhrleistungsanspruch.

o ] e g

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen verwenden.

_ _ @ Das Ventil darf nicht in
Betriebsmedium explosionsgefahrdeten Zonen
Medium, das durch das Ventil flief3t. verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

6 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, Umgebungstemperatur max. 60 °C
die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ

eeinflussen.
Max. zul. Druck des Betriebsmediums s. Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

Weitere Ausfuihrungen fir tiefere / héhere Temperaturen und
héhere Viskositaten auf Anfrage.
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Maximal zuldssige Sitz Leckrate / Auf-Zu-Ventil
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE | DINEN12266-1 | P12 | A | Luft

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 60534-4 1 \ Luft
Metall DIN EN 60534-4 1 \Y Luft

Maximaler Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 25 25 25 25 - - - - - - -
1 - 25 25 25 25 25 25 25 25 16* -
2 - - - - - - - - - 16 16

* nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkdrperwerkstoff C2

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Es ist zu beachten, dass der Ventilkérper aus RG in Rohrleitungssystemen nach DIN nur bis max. PN 16 und Edelstahlgusskérper bis PN 25
zugelassen sind.

Kv-Werte [m?h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Schweil3stutzen,
DIN 11850 6 1.8 | 24 | 24 - - : - - - -
Schweil3stutzen,
ANeEbpvics . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
Gewindemuffs, . - 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 1300
DIN ISO 228 ' : : : : : : : '

Kv-Werte ermittelt gemal DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf den gréBten Antrieb fir die jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte
fur andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.

Gewicht Antrieb [kg]
AntriebsgréBe | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 0,3 0,3 0,3 0,3 - - ; ; i ) ;
1 - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 2,4 2,6 338 4,2 -
2 - - - - - - - ] ; 6,8 8,4

* nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2

Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Werkstoff- Zuldssige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Anschluss-Code

Code RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2

80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -

82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - = =

86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0,16, 17,59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17,59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
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Zuordnung* Kv-Wert, Betriebsdruck, Regelkegel-Nummer

Nennweite Kv-Wert Betriebs- Antriebs- Regelkegel-Nummer
DN [m®h] druck [bar] groBe linear gleichprozentig
15 5 25 1 RS235 RS245
20 10 25 1 RS236 RS246
25 15 25 1 RS237 RS247
32 24 25 1 RS238 RS248
40 38 25 1 RS239 RS249
50 60 25 1 RS240 RS250

* nicht fir Anschluss-Code 37, 59, 80, 88

Zuordnung* Kv-Wert, Betriebsdruck, Regelkegel-Nummer

Nennweite Kv-Wert Betriebs- Antriebs- Regelkegel-Nummer
DN [m?/h] druck [bar] groBe linear gleichprozentig
15 2,7 25 1 RS251 RS261
20 6,3 25 1 RS252 RS262
25 13,3 25 1 RS253 RS263
40 35,6 25 1 RS254 RS264
50 58,0 25 1 RS255 RS265

* nur fir Anschluss-Code 37, 59, 80, 88

Standardregelkegel immer mit Sonderfunktion ,C* — starrem Ventilteller bestellen.

507
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7 Bestelldaten

Durchgangskérper D 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34

Eckkoérper E 1.4408, Feinguss 37

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) 1.4435 (316 L), Schmiedekérper 40
1.4435, Feinguss ca*

SchweiBstutzen * Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengiite aus der

Stutzen DIN 0 Rubrik "K-Nummer" angegeben werden.

Stutzen EN 10357 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A

_ , Sitzdichtung Code
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen SMS 3008 37 PTFE 5
Stutzen ASME BPE 59 PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / PTFE, USP Class VI 5P
DIN 11866 Reihe B 60 = -

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 PEEK (fur Antrieb 0) PK
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindemuffe R ISO 7-1, Manuell betatigt mit Handradarretierung 0

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

ntriebsgroBe Code
Gewindestutzen DIN ISO 228 9 9
Gewindemuffe NPT Handraddurchmesser 32 mm 0
Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D Handraddurchmesser 90 mm 1
Flansch Handraddurchmesser 90 mm 1E
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B Handradverlangerung
Baulédnge EN 558, Reihe 1 10 m
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B Handraddurchmesser 90 mm 1K
Bau|énge siehe KérpermaBe 13 Handraddurchmesser 140 mm 2
Flansch ANSI Class 125/150 RF Handraddurchmesser 140 mm 2E
Baulénge siehe KérpermaBe 47 Handradverlangerung
Clamp-Stutzen * nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2
Clamp ASME BPE fur Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127,
Baulange EN 558, Reihe 1 82
Clamp DIN 32676 Reihe A fir Rohr DIN 11850,
Baulange EN 558, Reihe 1 86
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Bauldnge EN 558, Reihe 1 88
Ausfiuhrungsart Code
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE
geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln konform geman EU-Verordnung 1935/2004 2013
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023

Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fur medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberthrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Ra < 0,6 um fir medienberuhrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF6, innen/auBBen elektropoliert 1953
Ra < 0,8 um fir medienberihrte Oberflachen, gemai DIN 11866 HE3, innen/auB3en elektropoliert 1954
Ra < 0,4 um flr medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/auBen elektropoliert 1959
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Starre Tellerbefestigung *, Sonderausfihrung fir Sauerstoff B
Starre Tellerbefestigung * C
Sonderausfiihrung flir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),

Durchflussrichtung: gegen den Teller S

* Standard bei AntriebsgréBe 0

—

Bestellbeispiel 507 25 D 60 34 5 0 RS237 - (]

Typ 507

Nennweite 25

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 60

Ventilkérperwerkstoff (Code) 34

Sitzdichtung (Code) 5

Steuerfunktion (Code) 0

AntriebsgréBe (Code) 1

Regelkegel (R-Nr.) RS237
Ausfiihrungsart (Code) -
Sonderausfiihrung (Code) C

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Ausfiihrungsart Code 2013

Sitzdichtung Code 5, 5G

Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

507 8/36 GEITILH



8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ventil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

GEITL

9 Funktionsbeschreibung

Das handgesteuerte 2/2-Wege-Ventil GEMU
507 ist ein Metall-Schréagsitzventil mit
Durchgangs- oder Eckkorper und besitzt
ein ergonomisch geformtes Handrad aus
Kunststoff. Ventilkdrper und Sitzdichtung
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich.

Optional ist eine Antriebsverlangerung
moglich (nicht bei Antriebsgro3e 0), so dass
eine Rundumisolierung erfolgen kann.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schitzt diese zusatzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

Handrad

Gerateaufbau

—

VentilkOrper
A Antrieb

9/36



11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkérperwerkstoff und Sitzdichtung

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil &uBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom VentilkOrper
A WARNUNG ferngehalten werden.
Unter Druck stehende Armaturen! @ Ventil nur zwischen zueinander
» Gefahr von schwersten Verletzungen passenden, fluchtenden Rohrleitungen
oder Tod! montieren.
Nur an druckloser Anlage arbeiten.
e g x Richtung des Betriebsmediums:
A WARNUNG Durchflussrichtung beachten!
Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen! =
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung. =>
A VORSICHT
He{?ebAnlagentei'le! Durchgangskaérper Eckkorper
» ver rennungen: Die Durchflussrichtung ist durch einen
@ Nur an abgekuhlter Anlage : o
: Pfeil auf dem Ventilkérper
arbeiten. )
gekennzeichnet.
A VORSICHT
— - Montage:
Ventil nicht als Trittstufe oder 1. Eignung des Ventils fiir jeweiligen
Aufstiegshilfe benutzen! Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
» Gefahr des Abrutschens / der muss flr die Betriebsbedingungen
Beschadigung des Ventils. des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
VORSICHT und Druck) sowie die jeweiligen
. T . Umgebungsbedingungen geeignet sein.
I_\_IIaX|maI ZL."aSSIQen Druck nicht Technische Daten des Ventils und der
uberschreiten! -
» Eventuell auftretende DruckstéBe Werkstoffe prufen.
W hI durch 2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
(Wasserschlage) durch 3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
SchutzmafBnahmen vermeiden. 4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
e Montagearbeiten nur durch geschultes 5. Anlage bzw. Anlagenteil volistandig
Fachpersonal. entleeren und abkuhlen lassen bis
e Geeignete Schutzausriistung geman Verdampf_ungs_temperatur o!_es Mediums
den Regelungen des Anlagenbetreibers unterschritten ist und Verbrihungen
berticksichtigen ausgeschlossen sind.
) 6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

10/36
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Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweil3technische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschwei3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

3. Schweil3stutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
VentilkGrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und passenden
Schrauben verbinden (Dichtmaterial und
Schrauben sind nicht im Lieferumfang
enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!
1:><::3
4 2

6. Nur Verbindungselemente aus zulassigen

Werkstoffen verwenden!

o s w

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

GEITL

11.2 Bedienung

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» \lerbrennungen!

® Handrad nur mit Schutzhand-
schuhen betatigen.

VORSICHT

A VORSICHT

Steigendes Handrad!
» Gefahr von Quetschungen der Finger.

Ventil offen

Ventil geschlossen

Steuerfunktion Code L
Mit Kontermutter zum Fixieren der
Ventilstellung.

Handrad

Kontermutter

1. Handrad in gewunschte Position drehen.

2. Kontermutter mit dem Uhrzeigersinn
drehen.

» Handrad ist fixiert.
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12
Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fir die Demontage /
Montage der Tellerscheibe / des
Regelkegels:

Montage / Demontage von

12.2 Auswechseln der Dichtungen

(I

Wichtig:

Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs
austauschen.

Nennweite | Artikelnummer

DN 15-25 99014983 (((((‘
DN 32 -50 99032144 e ———
DN 65 - 80 99032145 = —

o O

Montageventil (Ruckschlagventil) far die ;
Demontage / Montage des Antriebs:
Gewinde | Artikelnummer 9
G1/8 99021182
G1/4 99021181
12.1 Demontage Antrieb 1.

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2.

2. Antrieb A mittels Schliisselflache a losen.

3. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile

auf Beschadigung prufen, ggf.

w N

. Antrieb A demontieren wie in Kapitel

12.1, Punkte 1-3 beschrieben.
Dichtring 4 entnehmen.

Mutter d an der Spindel b |6sen.
Sitzdichtung 14 entnehmen.

. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

oder beschadigen.

. Neue Sitzdichtung 14 einlegen.
. Geeignetes Schraubensicherungsmittel

auf Gewinde von Spindel b auftragen.
Mit Mutter d fixieren.

. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1

einlegen.

. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,

Punkt 1-4 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb A auf Ventilkérper 1 aufsetzen
und mit SchlUsselflache a handfest
anschrauben.

. Schlusselflache a mit Gabelschlissel

festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten).

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prufen.

auswe_,jchseln (nur Originalteile von Nennweite | AntriebsgréBe | Drehmomente [Nm]

GEMU verwenden). DN 6-15 0 35
DN 8 1 90
DN 10 1 90
DN 15 1 90
DN 20 1 100
DN 25 1 120
DN 32 1 120
DN 40 1 150
DN 50 1 200
DN 65 2 260
DN 80 2 280

12/36
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spulen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fir
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten, besonders
wenn das Ventil autoklaviert wird. GEMU
empfiehlt das Fett

Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

[ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Antrieb auf festen Sitz Gberprifen
und ggf. an Schlisselflache a

nachziehen.

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

GEITL
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb und Dichtring 4").

16 Entsorgung

18

Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen

M @ Alle Ventilteile
_ entsprechend den
w Entsorgungsvorschriften /

entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Umweltschutzbestimmungen

17 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
x Gutschrift bzw. keine
x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I=>> | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

14 /36

ist die deutsche Version des Dokuments
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Medium entweicht an
Ventilspindel* (unter
Handrad)

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang

undicht (schlieBt nicht bzw.

nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkérper zwischen
Sitzdichtung* und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschadigung prufen, ggf.
austauschen

Ventilkérper undicht bzw.

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

beschadigt
Sitzdichtung® defekt Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
gof. austauschen
Antrieb lose Antrieb mittels Schllsselflache* festziehen
Ventil zwischen Antrieb Dichtring* defekt Dichtring und zugehdérige Dichtflachen auf

und Ventilkérper undicht

Beschadigungen prifen, ggf. Teile austauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschéadigt

Ventilkérper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Gewindeanschllsse / Flansch-
Verschraubungen lose

GewindeanschlUsse / Flansch-Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilk6rper undicht

Ventilkérper undicht oder
korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prufen, ggf.
Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuerfunktion Code L:
Kontermutter fixiert Ventilstellung

Kontermutter [6sen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"

GEITL
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Ventilspindel

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
Ventilkdrper K514...

Dichtring
Sitzdichtung
Antrieb 9507
Schlisselflache des Antriebs -

- -
D

} 507...8VS...

Spindel -
Ventilteller -
Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel

alo|lo|y >
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 507
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Ogodlne wskazdéwki

Warunki dla nienagannego dziatania zaworu

GEMU:

x Prawidtowy transport i przechowywanie

x Instalacja i uruchomienie przez
przeszkolony personel o odpowiednich
kwalifikacjach

x Obstuga zgodnie z niniejszg instrukcjg
instalacji i montazu

x Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
Zzaworu.

I | Opisy i instrukcje odnoszg sie do
wersji standardowych. Dla wersji
specjalnych, ktére nie sg opisane
W niniejszej instrukcji instalacji

i montazu, obowigzujg dane
podstawowe zawarte w niniejszej
instrukciji instalacji i montazu
wraz z dodatkowg dokumentacjg
specjalna.

Wszelkie prawa, takie jak prawa
autorskie lub ochrona prawna
intelektualnej dziatalnosci
gospodarczej sg wyraznie
zastrzezone.

2 Ogdlne instrukcje
bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie moga
wystepowac przy montazu, eksploatacii i
konserwacji.

x lokalnych przepiséw bezpieczeristwa,
za ktorych przestrzeganie - rowniez
przez wezwany personel montazowy -
odpowiedzialny jest uzytkownik.

G EITNLO



2.1 Wskazéwki dla personelu
serwisowego i obstugujacego

Niniejsza instrukcja instalacji i montazu
zawiera podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegac przy uruchamianiu,
eksploatacji i konserwaciji. Skutkiem
nieprzestrzegania moze by¢:

x Zagrozenie 0sOb przez wptyw czynnikow

elektrycznych, mechanicznych i

chemicznych.

Zagrozenie urzadzen w poblizu.

Nieskutecznos¢ waznych funkciji.

x Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

> X

Przed uruchomieniem:

@ Przeczytad instrukcje instalacji i montazu.

@ Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

@ Sprawdzi¢, czy tres¢ instrukciji instalaciji
I montazu zostata w petni zrozumiana
przez odpowiedzialny personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetenc;ji.

Podczas eksploataciji:

® Przechowywag instrukcje instalacji
I montazu w miejscu uzytkowania w
dostepnym miejscu.

@ Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

@ Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy, ktore
nie sg opisane w niniejszej instrukciji
instalacji i montazu, nie moga by¢
przeprowadzane bez wczesniejszego
uzgodnienia z producentem.

' NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie postepowaé zgodnie z
informacjami znajdujgcymi sie na
kartach charakterystyki uzywanych
mediow ew. zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa!

W przypadku watpliwosci:
x Prosimy o kontakt z najblizszym
oddziatem handlowym GEMU.

GEITL

2.2

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

Wskazéwki ostrzegawcze

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
@ Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze 0znaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wiasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

' NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smierc¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢
Smierc¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga byc¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania mogg byc¢
szkody materialne.
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Zastosowane symbole

Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!

Zagrozenie ze strony substanc;ji
zracych!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenial!

Dton: Opisuje ogolne wskazdwki i
zalecenia.

Kropka: Opisuje czynnosci do
wykonania.

Strzatka: Opisuje reakcje na
Czynnosci.

oI | | P

Symbol wyliczania

3 Definicje pojeé

Medium robocze
Medium, ktore przeptywa przez zawor.

6 Dane techniczne

Medium robocze

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media, ktére nie wptywaja
negatywnie na fizyczne i chemiczne wiasciwosci danego
materiatu obudowy i uszczelnienia.

Maks. dop. ci$nienie medium roboczego s. Tabela
Temperatura medium -10°C do 180 °C
Maks. dopuszczalna lepkosc 600 mm?/s

Inne wykonania do nizszych / wyzszych temperatur i
wyzszych lepkosci na zamowienie.

20/36

4 Przewidziany zakres
zastosowania

X 2/2 drozny zawor zamykajgcy skosny
GEMU 507 przeznaczony jest do
uzytkowania w przewodach rurowych.
Steruje przeptywem medium z
wykorzystaniem sterowania recznego.

x Zawor moze by¢ uzytkowany
wytacznie zgodnie z danymi
technicznymi (patrz rozdziat 6 ,,Dane
techniczne”).

X Zawor jest rowniez dostepny jako zawér
regulacyjny.

A OSTRZEZENIE

Zawor nalezy stosowaé wytgcznie

zgodnie z przeznaczeniem!

» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialno$¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

® Zawor stosowaé wytgcznie zgodnie z
dokumentacjg umowy oraz warunkami
roboczymi ustalonymi w instrukc;ji
instalacji i montazu.

@ Zaworu nie wolno uzytkowac w strefach
zagrozonych wybuchem.

5 Stan fabryczny

Zawér GEMU dostarczany jest jako
oddzielnie zapakowany podzespét.

Warunki otoczenia

Temperatura otoczenia maks. 60 °C

G EITNLO



malna dopuszczalna wartos$¢ przecieku / zawér otworz-zamknij
Uszczelnienie Norma Metoda badania Wartos¢ przecieku Testowane medium
ghiazda

PTFE (DIN EN 12266-1) P12 A Powietrze

Maks. dopuszczalne klasa przecieku uszczelnienia / zawor regulacyjny

Uszczelnienie Norma Metoda badania Wartos¢ przecieku Testowane medium
ghiazda
PTFE DIN EN 60534-4 1 \ Powietrze
Metal DIN EN 60534-4 1 I\ Powietrze

Maksymalne cisnienie robocze [bar]
Wielko$é napedu | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 25 25 25 25 - - - 3 ) : 3
1 - 25 25 25 25 25 25 25 25 16* -
2 - - : - - - - - - 16 16

* tylko w przypadku wersji z kodem przytacza 80 / materiat korpusu zaworu C2

Wszystkie wartosci cisnienia sg podane w barach.

Nalezy pamietac, ze korpus zaworu z RG jest dopuszczony do stosowania w systemach rurowych zgodnych z norma DIN tylko do maks. PN
16, a korpusy odlewane ze stali nierdzewnej — do PN 25.

Wartosci Kv [m®/h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN 25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Krécloc spawany, 16 | 18 | 24 | 24 : - - - - - -
Krogla spawany. . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 61,0 | 1100 | 117,0

M : 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 41,0 | 680 | 950 | 1300

Wartosci Kv zostaty okreslone zgodnie z norma DIN EN 60534. Wartosci Kv odnosza sie do najwiekszego napedu dla danej $rednicy znamiono-
wej. Wartosci Kv dla innych konfiguraciji produktu (np. innych typow przytacza lub materiatéw korpusu) moga by¢ inne.

Masa napedu [kg]
Wielko$é napedu | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 0,3 0,3 03 0,3 - i i ) ) ) )
1 - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 2.4 2,6 3,8 4,2* -
2 ; - - - - - - - - 6,8 8,4

* tylko w przypadku wersji z kodem przytacza 80 / materiat korpusu zaworu C2

Zaleznos¢ cisnienia/ temperatury dla skosnych korpuséw zaworow

Kod Dopuszczalne nadcisnienia w barach przy temperaturach w °C*
Kod przytgcza .
materiatu RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Armatury mozna uzytkowac do -10 °C ** maks. temperatura 140 °C RT = temperatura pokojowa

Wszystkie wartosci cinienia sg podane w bar - nadcisnienia.
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Przyporzadkowanie* wartos¢ Kv, ciSnienie robocze, numer stozka regulacyjnego

Srednica znamio-

e wa[l;:,%?;] Kv rog:f;:?;, . Wielkosé napedu N-umer stozka re?ulacyjnego
DN linearny réwnoprocentowy
15 5 25 1 RS235 RS245
20 10 25 1 RS236 RS246
25 15 25 1 RS237 RS247
32 24 25 1 RS238 RS248
40 38 25 1 RS239 RS249
50 60 25 1 RS240 RS250

* nie dotyczy kodu przytagcza 37, 59, 80, 88

Przyporzadkowanie* wartos¢ Kv, ciSnienie robocze, numer stozka regulacyjnego
Srednica znamio-

- Wa[|:1°~°-7|f] Kv rog:fcr::%z q Wielkos¢ napedu N.umer stozka re’gulacyjnego
DN linearny réwnoprocentowy
15 2,7 25 1 RS251 RS261
20 6,3 25 1 RS252 RS262
25 13,3 25 1 RS253 RS263
40 35,6 25 1 RS254 RS264
50 58,0 25 1 RS255 RS265

* tylko dla kodu przytacza 37, 59, 80, 88

Standardowy stozek regulacyjny nalezy zawsze zamawia¢ z funkcja specjalng ,,C* — sztywnym talerzykiem zaworu.

507
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7 Dane do zamoéwienia
Ksztatt korpusu Kod Materiat korpusu zaworu Kod
Korpus przelotowy D 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), odlew precyzyjny 34
Korpus katowy E 1.4408, odlew precyzyjny 37
tylko z materiatem kod 37 (DN 15 - 50) 1.4435 (316L), korpus kuty 40
1.4435, odlew precyzyjny (0724

Rodzaj przytacza Kod Materiat odpowiada 316L

Kréciec spawany

Krociec DIN 0

Kréciec EN 10357 seria B 16

Krociec EN 10357 seria A . . Uszczelnienie gniazda
(poprzednio DIN 11850 seria 2) / DIN 11866 seria A 17

Kréciec SMS 3008 37 PTFE

Kréciec ASME BPE 59 PTFE, wzmacniane wtéknem szklanym
Krociec ISO 1127 / EN 10357 seria C / PTFE, USP Class VI

DIN 11866 seria B 60

Kréciec ANSI/ASME B36.19M, zatgcznik 10s 63 PEEK (do napedu 0)

Krociec ANSI/ASME B36.19M zatgcznik 40s 65

Przytacze gwintowe Funkcja sterowania
Ztaczka gwintowana DIN ISO 228 1

sterowany recznie z blokadg pokretta

Ztaczka gwintowana Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

dtugosé¢ konstrukcyjna ETE DIN 3202-4 seria M8 3C
Kréciec gwintowany DIN ISO 228 9 Wielko$¢ napedu
Ztgczka gwintowana NPT A ;
Df?:goéé?(onstrukcyjna DIN 3202-4 seria M8 3D S’redmca pokretta 32 mm

- Srednica pokretta 90 mm
Kotnierz . .
Kotnierz EN 1092 / PN25 / ksztatt B, Srednica pokretta 90 mm
Dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1 10 Przedtuzenie pokretta
Kotnierz EN 1092 / PN25 / ksztatt B, Srednica pokretta 90 mm
Dtugos¢ konstrukcyjna patrz wymiary korpusu 13 Srednica pokretta 140 mm

Kotnierz ANSI Class 125/150 RF z -
Dtugos¢ konstrukcyjna patrz wymiary korpusu 47 Srednica pokretta 140 mm

Przedtuzenie pokretta

Krociec Clamp

Clamp ASME BPE na rure ASME BPE,

* W przypadku materiatu korpusu zaworu C2 konieczne jest
okreslenie gtadkosci powierzchni na podstawie rubryki "Numer K".

Kod
5

5G
5P
PK

Kod

Kod

* tylko w przypadku wersji z kodem przytacza 80 / materiat korpusu

dtugosé konstrukcyjna ASME BPE 80 zaworu G2
Clamp DIN 32676 seria B na rure EN ISO 1127,
dtugos¢ zabudowy wg EN 558, seria 1 82
Clamp DIN 32676 seria A na rure DIN 11850,
dtugos¢ zabudowy wg EN 558, seria 1 86
Clamp ASME BPE na rure ASME BPE,
dtugos¢ zabudowy wg EN 558, seria 1 88
Typ wykonania Kod
Uszczelnienie dtawnicy PTFE / PTFE
nadaje sie do kontaktu z zywnoscig zgodnie z rozporzadzeniem UE 1935/2004 2013
Temperatura medium -10 do 210 °C (tylko z uszczelnieniem gniazda z kodem 5G i 10) 2023
Gtadkos¢ powierzchni tylko dla zaworu z materiatem korpusu C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) dla powierzchni majacych kontakt z medium, zgodnie z ASME BPE SF2 + SF3,
polerowany mechanicznie wewnatrz 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 H3,
polerowany mechanicznie wewnatrz 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 H4,
ASME BPE SF1 polerowany mechanicznie wewnatrz 1909
Ra < 0,6 um dla powierzchni majacych kontakt z medium, zgodnie z ASME BPE SF6, polerowany
elektrolitycznie wewnatrz/na zewnatrz 1953
Ra < 0,8 um dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 HES3 polerowany
elektrolitycznie wewnatrz/na zewnatrz 1954
Ra < 0,4 um dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,
polerowany elektrolitycznie wewnatrz/na zewnatrz 1959
GEITIL 507
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Wersja specjalna - kod
Sztywne mocowanie talerzyka *, wersja specjalna do tlenu B
Sztywne mocowanie talerzyka * C

Wersja specjalna do tlenu (temperatura maks. 60 °C; maks. cisnienie robocze 10 bar),
kierunek przeptywu: przeciwnie do tarczy S

* Standard w przypadku wielkosci napedu 0

Przyktad zamoéwienia 507 25 D 60 34 5 (] 1 RS237 - c
Typ 507

Srednica znamionowa 25

Ksztatt korpusu (kod) D

Rodzaj przytgcza (kod) 60

Materiat korpusu zaworu (kod) 34

Uszczelnienie gniazda (kod) 5

Funkcja sterowania (kod) 0

Wielko$¢ napedu (kod) 1

Stozek regulacyjny (nr R) RS237

Wersja wykonania (kod) -

Wersja specjalna (kod) C

Wersja do kontaktu z artykutami spozywczymi
W przypadku kontaktu z artykutami spozywczymi produkt musi zosta¢ zamdwiony z nastepujacymi opcjami zamowieniowymi:

Typ wykonania kod 2013
Uszczelnienie gniazda z kodem 5, 5G
Materiat korpusu zaworu z kodem 34, 37, 40, C2
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8 Informacje o producencie

8.1 Transport

@ Zawor transportowac wytacznie na
odpowiednich srodkach transportu,
nie upuszczaé, obchodzic sie z nim
ostroznie.

@ Materiat opakowania usuwac zgodnie
Z przepisami o usuwaniu odpadow /
przepisami o ochronie srodowiska.

8.2 Dostawa i zwigzane z nig

czynnosci

@ Przy przyjeciu towaru niezwtocznie
skontrolowac¢ dostawe pod wzgledem
kompletnosci i ewentualnych uszkodzen.

@ Zakres dostawy wynika z dokumentow
wysytkowych, wersja z numeru
zamowieniowego.

@ Dziatanie zaworu sprawdzane jest w
zaktadzie.

8.3

@ Zawor przechowywac w suchym i
zabezpieczonym przed pytem miejscu w
oryginalnym opakowaniu.

@ Zawor nalezy przechowywac w pozycji
"otwartej".

@ Unikac dziatania promieniowania UV i
bezposrednich promieni stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania: 60°C.

@ Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie mogg by¢ przechowywane
w jednym pomieszczeniu z zaworami i ich
czesciami zamiennymi.

Przechowywanie

8.4

@ Narzedzia potrzebne do montazu nie sg
zawarte w komplecie.

@ Nalezy stosowac pasujgce, sprawne i
bezpieczne narzedzia.

Potrzebne narzedzia

GEITL

9 Opis dziatania

Recznie sterowany zawdr 2/2-drogowy
GEMU 507 to metalowy zawor grzybkowy
skosny z korpusem przelotowym lub
katowym, wyposazony w ergonomicznie
uksztattowane pokretto z tworzywa
sztucznego. Korpus zaworu i uszczelnienie
gniazda dostepne sg w roznych wersjach
zgodnie z arkuszem danych.

Opcjonalnie mozliwe jest przedtuzenie
napedu (niedostepne dla wielkosci napedu
0), co umozliwia petng izolacje.

Uszczelnienie wrzeciona zaworu jest
wykonane jako samonastawiajgce
uszczelnienie dtawnicy, co wydtuza okres
trwato$ci oraz zapewnia bezobstugowe

i niezawodne uszczelnienie wrzeciona
zaworu. Pierécien zgarniajgcy uszczelnienia
dtawnicy chroni je dodatkowo przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

10 Budowa urzadzenia

Pokretto

Budowa urzgdzenia

—

Korpus zaworu
A Naped
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11 Montaz i obstuga

Przed przystapieniem do montazu:

@ Materiat korpusu zaworu i uszczelnienia
gniazda nalezy zaprojektowaé w
zaleznos$ci od medium roboczego.

@ Sprawdzi¢ przydatnos¢ przed
przystgpieniem do montazu!

Patrz rozdziat 6 "Dane techniczne".

11.1 Montaz zaworu

® Uwzgledni¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z regulaminem
uzytkownika instalaciji.

Miejsce instalaciji:

A OSTROZNIE

A OSTRZEZENIE

Armatura pod ci$nieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Prace wykonywac wytacznie po
spuszczeniu cisnienia z instalaciji.

@ Nie poddawac zaworu silnym
obcigzeniom zewnetrznym.

@ Miejsce instalacji dobrac tak, aby
zawor nie mogt by¢ wykorzystywany
jako podpora stop przy wchodzeniu na
wyzsze poziomy.

® Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposéb,
aby sity poprzeczne i uginajgce, oraz
wibracje i naprezenia utrzymywane byty
z dala od korpusu zaworu.

® Zawodr montowac wytgcznie pomiedzy
pasujgcymi do siebie, znajdujgcymi sie
w jednej linii przewodami rurowymi.

Zrace chemikalia!

» Poparzenia!

@ Montaz wytacznie z
odpowiednim wyposazeniem
ochronnym.

A OSTRZEZENIE

A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

@ Prace przy instalaciji
wykonywac wytgcznie po
ostygnieciu instalaciji.

A OSTROZNIE

Nie stosowaé zaworu jako stopnia do

wchodzenia na wyzsze poziomy!

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sie /
uszkodzenia zaworu.

OSTROZNIE

Nie przekracza¢ maksymalnego

dopuszczalnego cisnienia!

» Wystepujacym ewentualnie skokom
cisnienia (uderzeniom wody) nalezy
zapobiegac¢ za pomocg odpowiednich

srodkéw zaradczych.

@ Prace montazowe mogg by¢ wykonywane
tylko przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.
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x Kierunek przeptywu medium roboczego:
Zwracaé uwage na kierunek przeptywu!

Korpus przelotowy

korpus katowy

Kierunek przeptywu jest oznaczony
strzatkg na korpusie zaworu.

Montaz:

1. UpewniC sie, iz zawor nadaje sie do
danego zastosowania. Zawér musi
nadawac sie do warunkéw roboczych
systemu przewodow rurowych (medium,
stezenie medium, temperatura i cisnienie)
oraz panujgcych warunkéw otoczenia.
Sprawdzi¢ dane techniczne zaworu i
materiatow.

2. Wytaczyc instalacje lub czesc¢ instalaciji.

3. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wiaczeniem.

4. Spusci¢ cisnienie z instalaciji lub czesci
instalacji.

5. Catkowicie oprézni¢ instalacje lub
czesc instalacji i poczekac, az ostygnie
do temperatury ponizej temperatury
parowania medium, aby wykluczy¢
mozliwos¢ poparzenia.

G EITNLO



6. Instalacje lub czes¢ instalacji fachowo
odkazic, przeptukac i napowietrzyc.

Montaz w przypadku krééca spawanego:

1. Zachowa¢ techniczne normy spawania!

2. Przed wspawaniem korpusu zaworu
zdemontowac naped (patrz rozdziat 12.1).

3. Poczekac do ostygniecia krocca
spawanego.

4. Zamontowac korpus zaworu i naped z
membrang (patrz rozdziat 12.3).

Montaz w przypadku ztgcza typu Clamp:

@ Przy montazu przytgczy typu Clamp
nalezy wtozy¢ odpowiednig uszczelke
pomiedzy korpus zaworu a przytacze rury
i potgczy¢ za pomoca klamry. Uszczelka
oraz klamra przytagczy typu Clamp nie sg
zawarte w komplecie.

Montaz w przypadku ztgcza gwintowego:

@ Wkrecic ztgcze gwintowe w rure zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

@ Przykreci¢ korpus zaworu do przewodu
rurowego, uzywajgc odpowiedniego
Srodka do uszczelniania gwintow. Srodek
do uszczelniania gwintéw nie jest zawarty
w komplecie.

Montaz w przypadku przytacza

kotnierzowego:

Zamontowac zawor w dostarczonym stanie:

1. Zwrdci¢ uwage na to, aby powierzchnie
uszczelniajace przytaczy kotnierzowych
byty czyste i nie wykazywaty uszkodzen.

2. Starannie ustawic¢ kotnierze przed
przykreceniem.

3. Dobrze wycentrowac uszczelki.

4. Wykorzysta¢ wszystkie otwory w
kotnierzach.

5. Kotnierz zaworu i kotnierz rury
uszczelni¢ odpowiednim materiatem
uszczelniajgcym i potgczy¢ pasujgcymi
Srubami (materiat uszczelniajgcy i Sruby
nie wchodzg w zakres).

Dokreci¢ sruby po przekatnej!
1 3
X,

6. Stosowac wytgcznie elementy
potgczeniowe z dozwolonych materiatow!

Przestrzegaé odpowiednich przepisow

dla przytaczy!

Po zakonczeniu montazu:

@ Ponownie zatozy¢ lub uruchomié
wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce |
ochronne.

GEITL

11.2 Obstuga

Pokretto jest gorace w trakcie

pracy!

» Oparzenia!

@ Obstuga pokretta wytgcznie
w rekawicach roboczych.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

Pokretto podnosi sie do gory!
» Niebezpieczenstwo przyciecia palcow.

M0

Zawor otwarty

Zawoér zamkniety

Funkcja sterowania Kod L
Z nakretkg kontrujgca do unieruchomienia
potozenia zaworu.

Pokretto

Nakretka
kontrujgca

1. Przekrecié pokretto w zgdane potozenie.

2. Przekrecic nakretke kontrujgcg zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

» Pokretto jest unieruchomione.
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12 Montaz / demontaz czesSci
zamiennych

Patrz rozdziat 11.1 "Montaz zaworu" i
rozdziat 20 "Rysunki przekrojowe i czeSci
zamienne".

Zestaw narzedziowy do demontazu /
montazu podktadki podtrzymujgcej / stozka
regulacyjnego:

Srednica Numer
Znamionowa artykutu
DN 15-25 99014983 @
DN 32 - 50 99032144 e ———
—)
DN 65 - 80 99032145 e ———

Zawor montazowy (zawoér zwrotny) do
demontazu / montazu napedu:

. Numer
Enigt artykutu
G1/8 99021182
G1/4 99021181
12.1 Demontaz napedu

1. UstawiC naped A w pozycji otwarte;.

2. Poluzowac naped A powierzchnig klucza
a.

3. Zdemontowac naped A z korpusu zaworu
1.

12.2 Wymiana uszczelek

Wazne:

Wymieniac pierscien
uszczelniajgcy 4 w przypadku
kazdego demontazu / montazu
napedu.

—_—

. Zdemontowac naped A wedtug opisu w
rozdziale 12.1, punkty 1-3.

. Zdjac pierscien uszczelniajacy 4.

. Odkreci¢ nakretke d na wrzecionie b.
Zdjac uszczelnienie gniazda 14.

4. Oczysci¢ wszystkie czesci uwazajac, aby
ich nie zarysowac ani nie uszkodzic.

. Zatozy¢ nowe uszczelnienie gniazda 14.

. Natozy¢ odpowiedni srodek

zabezpieczajgcy srube na gwint

wrzeciona b.

Unieruchomi¢ za pomocg nakretki d.

. Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy 4
na korpus zaworu 1.

9. Zamontowac¢ naped A wedtug opisu w

rozdziale 12.3, punkty 1-4.

12.3 Montaz napedu

1. Ustawic¢ naped A w pozycji otwarte;.

2. Zatozy¢ naped A na korpus zaworu 1 i
przykrecic recznie powierzchnig klucza a.

3. Dokrecic¢ powierzchnie klucza a kluczem
ptaskim (momenty dokrecajgce w tabeli
ponizej).

4. Ustawi¢ naped A w pozycji zamkniety,
skontrolowac dziatanie i szczelnosc
kompletnie zmontowanego zaworu.

w N

o O

© N
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- Srednica Wielkos$é Momenty
5> | Wazne: . o znamionowa | napedu dokrecajace [Nm]

Po zdemontowaniu wyczyscic

wszystkie czesci z zanieczyszczen DN 6-15 0 35

(nie uszkodzi¢ przy tym czesci). DN 8 1 920

Skontrolowac czesci pod DN 10 1 90

wzgledem uszkodzenia, w razie DN 15 ] %

potrzeby wymienic (stosowac

wytgcznie oryginalne czesci DN 20 1 100

GEMU). DN 25 1 120
DN 32 1 120
DN 40 1 150
DN 50 1 200
DN 65 2 260
DN 80 2 280
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13  Uruchomienie A OSTROZNIE
A OSTRZEZENIE @ Prace konserwacyjne i naprawcze
Zrace chemikalia! powinny by¢ wykonywane wytgcznie
» Poparzenial! przez przeszkolony, wykwalifikowany
@ Przed uruchomieniem personel.
sprawdzi¢ szczelnosé ® Za szkody powstate na skutek
przytagczy mediow! nieprawidtowej obstugi lub wptywu
@ Kontrola szczelnosci czynnikow obcych, firma GEMU nie
wytgcznie z odpowiednim ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
wyposazeniem ochronnym. @ W razie watpliwosci nalezy
_ skontaktowac sie przed uruchomieniem
A OSTROZNIE z firmg GEMU.
Podja¢ kroki zapobiegajace 1. Uwzglednié odpowiednie wyposazenie
przeciekom! ochronne zgodnie z regulaminem
® Zaplanowac srodki zapobiegajace uzytkownika instalacii.
przekroczeniu maksymalnego cisnienia | 2. Wytgczy¢ instalacje lub cze$¢ instalacii.
w wyniku ewentualnych skokow 3. Zabezpieczyé przed ponownym
cid$nienia (uderzenia wody). wiaczeniem.
Przed przystapieniem do czyszczenia 4. Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
lub przed uruchomieniem instalaciji: instalaciji.
@ Skontrolowac szczelnosc¢ i dziatanie Uzytkownik jest zobowiazany do
zaworu (zamkngc i z powrotem otworzy¢  yrzeprowadzania regularnych kontroli
zawor). _ - wzrokowych zaworu odpowiednio do
e W przypadku nowych instalacji i warunkow eksploatacji i potencjatu
po naprawie systemu przewodow zagrozen w celu unikniecia nieszczelnosci
przeprowadzic ptukanie przy catkowicie i uszkodzen. Zawor nalezy rowniez
otwartym zaworze (w celu usunigcia demontowaé w odpowiednich okresach i
szkodliwych substanciji obcych). kontrolowaé zuzycie (patrz rozdziat (patrz
Czyszczenie: - o rozdziat 12 "Montaz / demontaz czesci
X Uzytkov,vnl’k instalacji jest odpowled2|alny zamiennych").
za wybor srodka czyszczgcego | Nasmarowaé wrzeciono gwintowane
wykonanie czynnosci. odpowiednio do warunkéw zastosowania,
14 Przeglady i konserwacja szczslgélnie,GjET'VIIi l_Jzawlo'r jest czyszczony w
: autoklawie. zaleca smar
A OSTRZEZENIE Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).
Armatura pod cisnieniem! IS | Wazne:
» Niebezpieczenstwo powaznych Konserwacja i serwis: Z biegiem
obrazen lub smiercil czasu uszczelki ulegajg kompres;ji.
@ Prace wykonywac wytgcznie po Po demontazu / montazu zaworu
spuszczeniu cisnienia z instalaciji. sprawdzi¢ naped pod katem
: stabilnego mocowania i w razie
A OSTROZNIE potrzeby dokreci¢ powierzchnig

Gorace czesci urzadzenia! klucza a.
& » Oparzenial!
@ Prace przy instalaciji

wykonywac wytgcznie po
ostygnieciu instalaciji.
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15 Demontaz

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych

samych srodkoéw ostroznosci co montaz.

® Zdemontowac zawor (patrz rozdziat
12.1 "Demontaz napedu i pierscienia
uszczelniajgcego 4").

16  Utylizacja

18 Wskazowki

Wskazéwka dot. szkolenia
pracownikow:

W celu szkolenia pracownikow
prosimy o kontakt pod adresem
podanym na ostatniej stronie.

® \Wszystkie elementy zaworu
zutylizowac zgodnie z
przepisami dot. utylizacji
/ przepisami o ochronie
srodowiska.

@ Zwrdci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujgcych mediow.

B

17 Zwrot

@ Wyczysci¢ zawor.

@ Prosimy o kontakt z GEMU w sprawie
otrzymania deklaracji zwrotu.

@ Zwrot wytgcznie z kompletnie wypetniong
deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi

x zwrot naleznosci wzglednie

X naprawa nie zostanie wykonana,

lecz bedzie miata miejsce ptatna utylizacja.

3> | Wskazéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na obowigzujgce
przepisy prawne o ochronie
srodowiska i przepisy
bezpieczeristwa pracy konieczne
jest dotgczenie do dokumentow
wysytkowych kompletnie
wypetnionej i podpisanej
deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie
wypetniona deklaracja jest
podstawg do rozpoczecia
procedury przyjecia Panstwa
przesytki zwrotne;!
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W razie watpliwosci lub nieporozumien
miarodajna jest niemiecka wersja
dokumentu!
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19 Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad Mozliwa przyczyna Usuniecie btedu

Medium wydostaje sig Uszkodzone uszczelnienie

przy trzpieniu zaworu* dtawnic Wymieni¢ naped
(pod pokrettem) y
Zawor nie otwiera sig lub Naped uszkodzony Wymieni¢ naped

nie otwiera sie catkowicie

Uzytkowac zawor w zakresie cisnienia roboczego

Zbyt wysokie cisnienie robocze podanego w arkuszu danych

Obce ciato pomiedzy Zdemontowa¢ naped, usungé obce ciato,
Zawor nieszczelny na uszczelnieniem gniazda*, a skontrolowac uszkodzenia uszczelnienia
przelocie (nie zamyka gniazdem gniazda, ew. wymienic
sie lub nie zamyka sie K ] v 1ub
. orpus zaworu nieszczelny lu . Co
catkowicie) b y Sprawdzi¢ ew. wymieni¢ korpus zaworu
uszkodzony
Uszkodzone uszczelnienie Skontrolowa¢ uszkodzenia uszczelnienia
gniazda* gniazda, ew. wymieni¢
Naped luzny Dokrecié naped powierzchnig klucza*
o o Skontrolowa¢ uszkodzenie pierscienia
Zawor nieszczelny Uszkodzony pierscien UszCzelniaiaceao oraz owinzchni
pomiedzy napedem a uszczelniajacy* jaceg P

zczelniaj h ew. wymienic¢ czesci
korpusem zaworu uszczelniajgcych e ymienic czesc

Korpus zaworu / naped

uszkodzony Wymienié korpus zaworu / naped

Skontrolowa¢ montaz korpusu zaworu w

Nieprawidtowy montaz .
przewodzie rurowym

Nieszczelne potgczenie

pomiedzy korpusem Luzne potaczenia gwintowe/ Dokrecié potgczenia gwintowe/potgczenia
zaworu a przewodem potaczenia Srubowe kotnierzowe srubowe kotnierzowe
rurowym 3 .
Srodek uszczelniajacy Wymieni¢ srodek uszczelniajgc
uszkodzony y lacy
Nieszczelny korpus Nieszczelny lub skorodowany Skontrolowac korpgs zaworu pod w_zglgd em
uszkodzenia, w razie potrzeby wymienic¢ korpus
zaworu korpus zaworu
Zzaworu
Naped uszkodzony Wymieni¢ naped

Pokretto nie daje sie

. Funkcja sterowania Kod L:
obracac

nakretka kontrujgca unieruchamia | Poluzowaé nakretke kontrujgcg
potozenie zaworu

* Patrz rozdziat 20 "Rysunek przekrojowy i czesci zamienne"
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20 Rysunek przekrojowy i czesci zamienne

Wrzeciono
zaworu

Poz. |Nazwa Oznaczenie zamdwieniowe
1 Korpus zaworu K514...

4 Pierscien uszczelniajgcy

14 Uszczelnienie gniazda } 507...8VS...

A Naped 9507

a Powierzchnia klucza napedu -

b Wrzeciono -

C Talerz zaworu -

Nakretka / podktadka
podtrzymujaca / stozek regulacyjny
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21  Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci
Zgodnie z dyrektywag 2014/68/EU

My, firma GEMU Gebr. Miiller GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
oswiadczamy, iz wymieniona ponizej armatura spetnia wymogi bezpieczenstwa dyrektywy
PED dla urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE.
Nazwa armatury - oznaczenie typu
Zawor grzybkowy

GEMU 507

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Numer: 0035

Nr certyfikatu: 01 202 926/Q-02 0036
Zastosowane normy: AD 2000

Metoda oceny zgodnosci:

Modut H1

Wskazoéwka dotyczaca armatury o Srednicy znamionowej < DN 25:
Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzadzen cisnieniowych
produkty nie mogg by¢ oznaczone znakiem CE.

Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewngtrznymi procedurami

operacyjnymi i standardami jakosciowymi GEMU, spetniajgcymi wymagania norm ISO 9001
i ISO 14001.

(RS

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, Marzec 2019
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TUVRheinland®

| CERT

1ISO 9001
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Zmiany zastrzezone - 08/2025 - 88978367



