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1 Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Hinweise

- Beschreibungen und Instruktionen beziehen sich auf Stan-
dardausfiihrungen. Fir Sonderausfiihrungen, die in diesem
Dokument nicht beschrieben sind, gelten die grundsatzli-
chen Angaben in diesem Dokument in Verbindung mit einer
zusatzlichen Sonderdokumentation.

- Korrekte Montage, Bedienung und Wartung oder Reparatur
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb des Produkts.

- Im Zweifelsfall oder bei Missversténdnissen ist die deut-
sche Version des Dokumentes ausschlaggebend.

- Zur Mitarbeiterschulung Kontakt tiber die Adresse auf der
letzten Seite aufnehmen.

1.2 Verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dem Dokument verwendet:

() Auszufiihrende Tatigkeiten

> Reaktion(en) auf Tatigkeiten

= Aufzahlungen

1.3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium

Medium, das durch das GEMU Produkt flieRt.
PD

Plug Diaphragm = Konus-Membrane

1.4 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach folgendem Schema
gegliedert:

SIGNALWORT
Mégliches Art und Quelle der Gefahr
gefahren- » Magliche Folgen bei Nichtbeachtung.
spezifisches
Symbol ® Maf3nahmen zur Vermeidung der Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit einem Signalwort und
teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol ge-
kennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw. Gefahrdungsstufen werden einge-

setzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/\ WARNUNG

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/A\ VORSICHT

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

> >

Moglicherweise gefihrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachscha-
den.

>

Folgende gefahrenspezifische Symbole kdnnen innerhalb ei-
nes Warnhinweises verwendet werden:

Explosionsgefahr!

Aggressive Chemikalien!

Heile Anlagenteile!

Gefahrliche Spannung!

>

GEMU 567 servoDrive
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3 Produktbeschreibung

2 Sicherheitshinweise
Die Sicherheitshinweise in diesem Dokument beziehen sich

nur auf ein einzelnes Produkt. In Kombination mit anderen An-

lagenteilen konnen Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden miissen. Fiir die Er-
stellung der Gefahrenanalyse, die Einhaltung daraus resultie-
render Schutzmalnahmen sowie die Einhaltung regionaler Si-
cherheitsbestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

Das Dokument enthalt grundlegende Sicherheitshinweise, die
bei Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische
und chemische Einwirkungen.

- Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung.
- Versagen wichtiger Funktionen.

- Gefahrdung der Umwelt durch Austreten gefahrlicher Stoffe
bei Leckage.

Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen nicht:

- Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten kénnen.

- Die ortshezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Ein-

haltung (auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals) der Betreiber verantwortlich ist.

Vor Inbetriebnahme:
1. Das Produkt sachgerecht transportieren und lagern.
2. Schrauben und Kunststoffteile am Produkt nicht lackieren.

3. Installation und Inbetriebnahme durch eingewiesenes
Fachpersonal durchfiihren.

4. Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

5. Sicherstellen, dass der Inhalt des Dokuments vom zustan-
digen Personal vollstdandig verstanden wird.

6. Verantwortungs- und Zustandigkeitsbereiche regeln.
7. Sicherheitsdatenblatter beachten.

8. Sicherheitsvorschriften fiir die verwendeten Medien
beachten.

Bei Betrieb:

9. Dokument am Einsatzort verfiigbar halten.

10. Sicherheitshinweise beachten.

11. Das Produkt gemalR diesem Dokument bedienen.

12. Das Produkt entsprechend der Leistungsdaten betreiben.
13. Das Produkt ordnungsgemaR instand halten.

14. Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dem Do-
kument beschrieben sind, nicht ohne vorherige Abstim-
mung mit dem Hersteller durchfiihren.

Bei Unklarheiten:

15. Bei nachstgelegener GEMU Verkaufsniederlassung nach-
fragen.

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

1 Elektrische Anschliisse

2 Anschlussleitung PUR

3 Kabelverschraubung VA

4 Antriebsgehaduse 1.4305
5 Zwischenstiick 1.4404
6

1.4435, 1.4539, 2.4602,
1.4410, 1.4529

Ventilkorper mit Leckage-
bohrung

7 CONEXO RFID-Chip

3.2 Funktion

Das Produkt ist ein 2/2-Wege-Membran-Sitzventil in Edelstahl-
ausfiihrung und wird elektromotorisch betétigt. Das 2/2-We-
ge-Membran-Sitzventil GEMU 567 ist fiir den Einsatz in Rohr-
leitungen konzipiert und mit der GEMU PD-Technologie ausge-
stattet. Je nach Ausfiihrung sind Durchflussmengen zwischen
80 I/h bis 4100 I/h moglich.

Fir den Betrieb des Ventils wird zusatzlich ein externer Con-
troller bendtigt. Ohne Controller ist das Ventil nicht funktions-
fahig.

Das Produkt bietet tiber diesen externen Controller einen flexi-
blen und schnellen Programmwechsel durch frei program-
mierbare Fiillkurven.

Der externe Controller ist nicht im Lieferumfang enthalten.

WWW.gemu-group.com
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4 Bestimmungsgemale Verwendung

3.3 PD - Dichtsystem

3

0-Ring (Sitzabdichtung) FKM

Regelkegel Edelstahl (1.4435)

Stitzring Edelstahl (1.4435)

AW N =

Konus-Membrane (Antriebsabdichtung) PTFE

f 1

S
2

0-Ring (Sitzabdichtung) FKM

Regelkegel Edelstahl (1.4435)

Stlitzring Edelstahl (1.4435)

Konus-Membrane (Antriebsabdichtung) PTFE

a A WIN =

Membrane Bypass

[
Sonderfunktion M - 3A

3.4 Durchflussrichtung

3.4.1 Entleerungsoptimierte Einbaulage

B .

r’
in geschlossenem und gedffnetem Zustand in gedffnetem Zustand
Antrieb waagrecht Antrieb waagrecht oder senkrecht

Regelbereich

Wir empfehlen die Ventile so auszulegen, dass der Regelbe-
reich innerhalb eines Offnungshubs von 20% bis 90% des Re-
gelventils liegt.

3.5 Beschreibung

Das 2/2-Wege-Membran-Sitzventil GEMU 567 wird elektromo-
torisch betéatigt. Das Produkt kann mit dem Antrieb servoDrive
betrieben werden. Der Antrieb servoDrive kann fiir extrem ge-
naue und schnelle Regel-, sowie Fiillprozesse in aseptischen
und hygienischen Anwendungsbereichen verwendet werden.

4 Bestimmungsgemalle Verwendung

Explosionsgefahr!

» Gefahr von Tod oder schwersten Ver-
letzungen

@ Das Produkt nicht in explosionsgefahr-
deten Zonen verwenden.

/\ WARNUNG

Nicht bestimmungsgeméafe Verwendung des Produkts!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod

» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erlischt.

@ Das Produkt ausschlieBlich entsprechend der in der Ver-
tragsdokumentation und in diesem Dokument festgeleg-

ten Betriebsbedingungen verwenden.

Das Produkt ist fiir den Einbau in Rohrleitungen und zur Steue-
rung eines Betriebsmediums konzipiert.

GEMU 567 servoDrive
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4 Bestimmungsgemale Verwendung

Das Produkt ist bestimmungsgemaR nicht fiir den Einsatz in
explosionsgefdhrdeten Bereichen geeignet.

@ Das Produkt gemaR den technischen Daten einsetzen.
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5 Bestelldaten servoDrive

5 Bestelldaten servoDrive

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Regelventil

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20

Zweiwege-Eckkorper
Zweiwege-Eckkorper mit Bypass

Stutzen DIN

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A

ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Clamp DIN 32676 Reihe B
Clamp DIN 32676 Reihe A

Clamp ASME BPE,
fiir Rohr ASME BPE

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung FKM
Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung PTFE

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung FKM /
Bypassabdichtung EPDM

Bypass-Membrane Code 13

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung FKM /
Bypassabdichtung PTFE

Bypass-Membrane Code 54

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung FKM /
Bypassabdichtung EPDM

Bypass-Membrane Code 17

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung PTFE /
Bypassabdichtung PTFE

Bypass-Membrane Code 54

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung FFKM

Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung FFKM /
Bypassabdichtung PTFE
Bypass-Membrane Code 54

48V DC

GEMU 567 servoDrive

567
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15
20

60

82
86
88

43

45

47

55

F5

D1
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AUF/ZU und Stellungsregler,
in Kombination mit GEMU 1282 Controller

3,0m

modifiziert gleichprozentig

linear

80I/h
100 I/h
160 1/h
2501/h
400 I/h
630 1/h
1,0 m3/h
1,6 m/h
2,6 m*/h
4,1 m3/h

Pneumatisch betétigt, Federkraft geschlossen,
MembrangrofRe 8,

Pneumatisch betatigt, Federkraft gecffnet,
MembrangréRe 8,

Manuell betatigt, mit SchlieRbegrenzung,
MembrangréRe 8,

Ra = 0,25 pm (10 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen
*)’

gemaR DIN 11866 HES5,

innen/aullen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 um

Ra = 0,25 pm (10 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen
*)’

gemal DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 ym

Ra = 0,4 ym (15 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,4 pm (15 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE4,
innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

LN

AA
AB
BC
BD
BE
CF
CG
DH
EJ

G1

11

12

SO

1516

1527

1536

15837

SF1

www.gemu-group.com



5 Bestelldaten servoDrive

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) fir medienberiihrte SF4 ServoDrive mit Standard-Bus TN
Oberfléchen, ServoDrive mit Powerlink TP
gemal ASME BPE SF4,
innen/aullen elektropoliert
Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberiihrte SF5
Oberflachen,
gemal ASME BPE SF5,
innen/aullen elektropoliert
Bestellbeispiel
1 Typ 567 Regelventil
2DN 15 DN 15
3 Gehauseform E Zweiwege-Eckkdrper
4 Anschlussart 17 Stutzen EN 10357 Serie A (ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866
Reihe A
5 Werkstoff Ventilkorper 41 1.4435 (316L), Vollmaterial
6 Dichtwerkstoff 5 Antriebsabdichtung PTFE / Sitzabdichtung PTFE
7 Spannung / Frequenz D1 48V DC
8 Regelmodul LN AUF/ZU und Stellungsregler,
in Kombination mit GEMU 1282 Controller
9 Kabelldnge 3 3,0m
10 Regelkurve G modifiziert gleichprozentig
11 Kv-Wert G1 4,1 m3/h
12 Antriebsausfiihrung Bypass S0 Manuell betatigt, mit SchlieRbegrenzung, Membrangrole 8,
13 Oberflache 1536 Ra = 0,4 pm (15 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert
14 Antrieb+Schnittstelle TN ServoDrive mit Standard-Bus
15 Sonderausfiihrung M Sonderausfiihrung fiir 3A
16 CONEXO Cc Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung und Riickver-

folgbarkeit

WWW.gemu-group.com

9/92 GEMU 567 servoDrive



6 Technische Daten

6 Technische Daten

6.1 Medium

Betriebsmedium:

6.2 Temperatur

Medientemperatur:

Sterilisationstemperatur:

Umgebungstemperatur:
Lagertemperatur:

6.3 Druck

Betriebsdruck:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-
genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Ohne Bypass -10 — 160 °C
Mit Bypass -10 —100°C
Druck-Temperatur-Diagramm beachten

Sitzabdichtung FKM ohne Bypass, (Code 4) 160 °C ", Dampf max. 30 min?
Sitzabdichtung PTFE ohne Bypass, (Code 5) 160 °C", Dampf max. 30 min?
Sitzabdichtung FKM 150 °C?, max. 30 min
Membranwerkstoff Bypass EPDM,

(Code 43)

Sitzabdichtung FKM 150 °C?, max. 30 min

Membranwerkstoff Bypass PTFE/EPDM,
PTFE kaschiert, (Code 45)

Sitzabdichtung FKM 150 °C®, max. 30 min
Membranwerkstoff Bypass EPDM,

(Code 47)

Sitzabdichtung PTFE 150 °C?, max. 30 min

Membranwerkstoff Bypass PTFE/EPDM,
PTFE kaschiert, (Code 55)

1) Die Sterilisationstemperatur gilt nur flir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.
2) Léangere Sterilisationszeiten oder Dauerbetrieb auf Anfrage.

3) Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt wer-
den, verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend
anzupassen. Dies gilt auch fiir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind. Die
Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

0—40°C

0—40°C

Druck-Temperatur-Diagramm
8

Betriebsdruck [bar]

20 -10 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Temperatur [°C]

0 — 7 bar

Samtliche Druckwerte sind in bar — Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehen-
dem Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt. Fiir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventil-
sitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

GEMU 567 servoDrive
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6 Technische Daten

Leckrate: Regelventil
Sitzdichtung Priifverfahren Leckrate Priifmedium
FKM, PTFE DIN EN 60534-4 1 Vi Luft
Kv-Werte: 100
80 /
g 60
= L
(3]
%
< G
20
/
0 0 20 40 60 80 100
Hub [%]
Dichtwerkstoff Regelkurve Kv-Wert DN 8 DN 10 DN 15 DN 20
Code
4,43, 45, 47, F, GAA, LAA 80 1/h X X X X
F5 GAB, LAB 100 I/h X X X X
GBC, LBC 160 1/h X X X X
GBD, LBD 250 1/h X X X X
GBE, LBE 400 I/h X X X X
5,55 GCF, LCF 630 I/h X X X X
GCG, LCG 1,0 m3/h - X X X
GDH, LDH 1,6 m3/h = X X X
GEJ, LEJ 2,6 mé/h = = X X
GG1, LG1 4,1 mé/h = = X X
Kv-Werte Bypass 2,1 m3/h
Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534.
www.gemu-group.com 11/92 GEMU 567 servoDrive



6 Technische Daten

6.4 Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie:

EMV-Richtlinie:

Lebensmittel:

6.5 Mechanische Daten

Schutzart:

Gewicht:

Stellzeit:

Luftfeuchtigkeit:

2006/42/EG
2014/30/EU

FDA

USP Class VI

Verordnung (EG) Nr. 1935/2004
Verordnung (EG) Nr. 10/2011

Antrieb und Kabelabgang: IP69K nach EN 60529
Anschlussstecker: gesteckt IP65 / IP67 nach EN 60529

Antrieb

1,3 kg

Korper

2,18 kg (AntriebsgroRe 2)

einstellbar, max. 280 mm/s

Relative Luftfeuchtigkeit: 5-95 %
Absolute Luftfeuchtigkeit: 1-29 g/m3
2,1 kg

6.6 Einschalt- und Lebensdauer

Lebensdauer:

Einschaltdauer:

6.7 Elektrische Daten

Versorgungsspannung:

Maximaler Strom:
Dauerstillstandstrom:
Bemessungsstrom:
Maximale Leistung:
Bemessungsleistung:

Verpolschutz:

6.7.1 Elektrischer Anschluss

Anschluss:
Anschlussstecker:
Steckzyklen:

6.7.2 Anschlusskabel

Kabellange:

Klasse D nach EN 15714-2 (10.000.000 Anléufe und 3600 Anl&ufe je Stunde).

100 % ED

48VDC+10%
12A
31A
25A
300 W
120W

ja

Anschlusskabel mit Steckverbinder
Intercontec Serie 915 12 + 3-polig

<500

3m (Verlangerungskabel 5m)

GEMU 567 servoDrive
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7 Abmessungen

Kabelmaterial:
Schirmung:

Kabelfarbe:

Biegeradius:

Schleppkettendaten:

Bestandigkeit:
Torsionseinsatz:

Zulassung:

7 Abmessungen

7.1 Antriebsmalle

7.1.1 servoDrive

=

oB

CT*

L]

PUR
2-fach geschirmt

schwarz

Einmalige Bewegung
bewegt

Beschleunigung

Biegewechsel

Geschwindigkeit

Olfestigkeit gemaR EN 60811-404

nicht geeignet

UL AWM Style 20233, 80 °C, 300 V

8,10, 15,20 2

245,0 40,0

MalBe in mm

* CT = A+ H1 (siehe Kérpermale)

>3xD
>10xD

2 m/s?
1.000.000
3m/s

www.gemu-group.com
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7 Abmessungen

7.2 KérpermaBle
7.2.1 Stutzen ohne Bypass Code 0

a N

Ccz

OE
@d

H2

H1

Anschlussart Code 0"

9z LE H1

2 15 A 45,0 75,0 20,0 2,0 44,0 21,0 40,5 6,5 18,0 1,5
B 45,0 75,0 20,0 4,0 44,0 21,0 39,5 515 18,0 1,5

Cc 45,0 75,0 20,0 6,0 44,0 21,0 38,5 4,5 18,0 1,5

D 45,0 75,0 20,0 8,0 44,0 21,0 41,0 315 18,0 1,5

E 45,0 75,0 20,0 10,0 44,0 21,0 40,0 2,5 18,0 1,5

G 45,0 75,0 20,0 15,0 44,0 21,0 37,5 0,0 18,0 1,5

3 20 H 55,0 95,0 25,0 20,0 54,0 26,0 50,0 0,0 22,0 1,5
25 H 55,0 95,0 25,0 20,0 54,0 26,0 50,0 2,5 28,0 1,5

J 55,0 95,0 25,0 25,0 54,0 26,0 47,5 0,0 28,0 1,5

Male in mm

AG = Antriebsgrolie

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN

GEMU 567 servoDrive 14 /92 WWW.gemu-group.com



7 Abmessungen

7.2.2 Stutzen ohne Bypass Code 17

7 N
C
%)
N <
(@]
L © .
Ol © .
&
T
L J
/—4\
13}
|
1
LE
H1
8 A 45,0 75,0 20,0 2,0 47,5 17,5 40,5 30 10,0 1,0
B 45,0 75,0 20,0 4,0 47,5 17,5 39,5 2,0 10,0 1,0
C 45,0 75,0 20,0 6,0 47,5 17,5 38,5 1,0 10,0 1,0
10 A 45,0 75,0 20,0 2,0 46,5 18,5 41,5 4,0 13,0 1,5
B 45,0 75,0 20,0 4,0 46,5 18,5 40,5 3,0 13,0 1,5
C 45,0 75,0 20,0 6,0 46,5 18,5 39,5 2,0 13,0 1,5
D 45,0 75,0 20,0 8,0 46,5 18,5 38,5 1,0 13,0 1,5
15 A 45,0 75,0 20,0 2,0 43,5 21,5 44,5 7,0 19,0 1,5
B 45,0 75,0 20,0 40 43,5 21,5 43,5 6,0 19,0 1,5
C 45,0 75,0 20,0 6,0 43,5 21,5 42,5 5,0 19,0 1,5
D 45,0 75,0 20,0 8,0 43,5 21,5 41,5 4,0 19,0 1,9
E 45,0 75,0 20,0 10,0 43,5 21,5 40,5 3,0 19,0 1,5
G 45,0 75,0 20,0 15,0 43,5 21,5 38,0 0,5 19,0 1,5
Male in mm

1) Anschlussart

Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A (ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A

WWW.gemu-group.com
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7.2.3 Stutzen ohne Bypass Code 59
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2 15 A 45,0 75,0 20,0 2,0 46,8 18,2 41,20 3,70 12,70 1,65
B 45,0 75,0 20,0 4,0 46,8 18,2 40,20 2,70 12,70 1,65
C 45,0 75,0 20,0 6,0 46,8 18,2 39,20 1,70 12,70 1,65
D 45,0 75,0 20,0 8,0 46,8 18,2 38,20 0,70 12,70 1,65
20 A 45,0 75,0 20,0 2,0 48,6 21,4 44,38 6,88 19,05 1,65
B 45,0 75,0 20,0 4,0 43,6 21,4 43,38 5,88 19,05 1,65
C 45,0 75,0 20,0 6,0 43,6 21,4 42,38 4,88 19,05 1,65
D 45,0 75,0 20,0 8,0 43,6 21,4 41,38 3,88 19,05 1,65
E 45,0 75,0 20,0 10,0 43,6 21,4 40,38 2,88 19,05 1,65
G 45,0 75,0 20,0 15,0 43,6 21,4 37,88 0,38 19,05 1,65
3 25 H 5510 95,0 25,0 20,0 55,4 24,6 48,60 1,10 25,40 1,65
Male in mm

AG = Antriebsgrole

1) Anschlussart
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
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7.2.4 Stutzen ohne Bypass Code 60
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8 A 45,0 75,0 20,0 2,0 46,3 18,7 41,65 4,15 13,5 1,6
B 45,0 75,0 20,0 4,0 46,3 18,7 40,65 3,15 13,5 1,6
C 45,0 75,0 20,0 6,0 46,3 18,7 39,65 2,15 13,5 1,6
10 A 45,0 75,0 20,0 2,0 44,5 20,5 43,50 6,00 17,2 1,6
B 45,0 75,0 20,0 4,0 44,5 20,5 42,50 5,00 17,2 1,6
C 45,0 75,0 20,0 6,0 44,5 20,5 41,50 4,00 17,2 1,6
D 45,0 75,0 20,0 8,0 44,5 20,5 40,50 3,00 17,2 1,6
15 A 45,0 75,0 20,0 2,0 42,4 22,6 45,55 8,05 21,3 1,6
B 45,0 75,0 20,0 4,0 42,4 22,6 44,55 7,05 21,3 1,6
Cc 45,0 75,0 20,0 6,0 42,4 22,6 43,55 6,05 21,3 1,6
D 45,0 75,0 20,0 8,0 42,4 22,6 42,55 5,05 21,3 1,6
E 45,0 75,0 20,0 10,0 42,4 22,6 41,55 4,05 21,3 1,6
G 45,0 75,0 20,0 15,0 42,4 22,6 39,05 1,55 21,3 1,6
Male in mm
1) Anschlussart
Code 60: Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / DIN 11866 Reihe B
WWWw.gemu-group.com 17792 GEMU 567 servoDrive
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7.2.5 Stutzen mit Bypass Code 0
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Anschlussart Code 0"
LE H1

2 15 A 53,0 75,0 20,0 2,0 52,0 21,0 44,0 6,5 18,0 1,5
B 53,0 75,0 20,0 4,0 52,0 21,0 43,0 89 18,0 1,5
Cc 53,0 75,0 20,0 6,0 52,0 21,0 42,0 4,5 18,0 1,5
D 53,0 75,0 20,0 8,0 52,0 21,0 41,0 8IS 18,0 1,5
E 53,0 75,0 20,0 10,0 52,0 21,0 40,0 2,5 18,0 1,5
G 53,0 75,0 20,0 15,0 52,0 21,0 37,5 = 18,0 1,5
Male in mm

AG = Antriebsgrolie

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
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7.2.6 Stutzen mit Bypass Code 17
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2 8 A 53,0 75,0 20,0 2,0 55,5 17,5 40,5 3,0 10,0 1,0
B 53,0 75,0 20,0 4,0 899 17,5 39,5 2,0 10,0 1,0
C 53,0 75,0 20,0 6,0 5515 17,5 38,5 1,0 10,0 1,0
10 A 53,0 75,0 20,0 2,0 54,5 18,5 41,5 4,0 13,0 1,5
B 53,0 75,0 20,0 4,0 54,5 18,5 40,5 3,0 13,0 1,5
C 53,0 75,0 20,0 6,0 54,5 18,5 39,5 2,0 13,0 1,5
D 53,0 75,0 20,0 8,0 54,5 18,5 38,5 1,0 13,0 1,5
15 A 53,0 75,0 20,0 2,0 51,5 21,5 44,5 7,0 19,0 1,5
B 53,0 75,0 20,0 4,0 51,9 21,5 43,5 6,0 19,0 1,5
C 53,0 75,0 20,0 6,0 51,5 21,5 42,5 5,0 19,0 18
D 53,0 75,0 20,0 8,0 51,9 21,5 41,5 4,0 19,0 1,5
E 53,0 75,0 20,0 10,0 51,9 21,5 40,5 3,0 19,0 1,5
G 53,0 75,0 20,0 15,0 51,9 21,5 38,0 05 19,0 1,5
Male in mm

AG = Antriebsgrolie

1) Anschlussart
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
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7.2.7 Stutzen mit Bypass Code 59
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2 15 A 53,0 75,0 20,0 2,0 54,8 18,2 41,20 3,70 12,70 1,65
B 53,0 75,0 20,0 4,0 54,8 18,2 40,20 2,70 12,70 1,65
C 53,0 75,0 20,0 6,0 54,8 18,2 39,20 1,70 12,70 1,65
D 53,0 75,0 20,0 8,0 54,8 18,2 38,20 0,70 12,70 1,65
20 A 53,0 75,0 20,0 2,0 51,6 21,4 44,38 3,70 12,70 1,65
B 53,0 75,0 20,0 4,0 51,6 21,4 43,38 2,70 12,70 1,65
C 53,0 75,0 20,0 6,0 51,6 21,4 42,38 1,70 12,70 1,65
D 53,0 75,0 20,0 8,0 51,6 21,4 41,38 0,70 12,70 1,65
E 53,0 75,0 20,0 10,0 51,6 21,4 40,38 2,88 19,05 1,65
G 53,0 75,0 20,0 15,0 51,6 21,4 37,88 0,38 19,05 1,65
Male in mm

AG = Antriebsgrolie

1) Anschlussart
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
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7.2.8 Stutzen mit Bypass Code 60
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2 8 A 53,0 75,0 20,0 2,0 54,3 18,7 41,65 4,15 13,5 1,6
B 53,0 75,0 20,0 4,0 54,3 18,7 40,65 3,18 13,5 1,6
C 53,0 75,0 20,0 6,0 54,3 18,7 39,65 2,15 13,5 1,6
10 A 53,0 75,0 20,0 2,0 525 20,7 43,50 6,00 17,2 1,6
B 53,0 75,0 20,0 4,0 52,5 20,7 42,50 5,00 17,2 1,6
C 53,0 75,0 20,0 6,0 52,5 20,5 41,50 4,00 17,2 1,6
D 53,0 75,0 20,0 8,0 52,5 20,5 40,50 3,00 17,2 1,6
15 A 53,0 75,0 20,0 2,0 50,4 22,6 45,55 8,05 21,3 1,6
B 53,0 75,0 20,0 4,0 50,4 22,6 44,55 7,05 21,3 1,6
C 53,0 75,0 20,0 6,0 50,4 22,6 43,55 6,05 21,3 1,6
D 53,0 75,0 20,0 8,0 50,4 22,6 42,55 5,05 21,3 1,6
E 53,0 75,0 20,0 10,0 50,4 22,6 41,55 4,05 21,3 1,6
G 53,0 75,0 20,0 15,0 50,4 22,6 39,05 1,55 21,3 1,6
Male in mm

AG = Antriebsgrolie

1) Anschlussart
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B
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7.2.9 Clamp ohne Bypass Code 82

L
r N
B\
IEE] EEE ==
/ 3
T
N J
LE1 H1 3
N L 1

@d1

®d3
8 A 45,0 75,0 2,0 59,3 74,65 18,7 41,65 415 10,3 254
B 45,0 75,0 4,0 59,3 73,65 18,7 40,65 3,15 10,3 254
C 45,0 75,0 6,0 59,3 72,65 18,7 39,65 2,15 10,3 25,4
10 A 45,0 75,0 2,0 SYAS) 76,50 20,5 43,50 6,00 14,0 254
B 45,0 75,0 4,0 V45! 75,50 20,5 42,50 5,00 14,0 254
C 45,0 75,0 6,0 57,3 74,50 20,5 41,50 4,00 14,0 254
D 45,0 75,0 8,0 SVAS) 73,50 20,5 40,50 3,00 14,0 254
15 A 45,0 75,0 2,0 55,4 78,55 22,6 45,55 8,05 18,1 50,5
B 45,0 75,0 4,0 55,4 77,55 22,6 44,55 7,05 18,1 50,5
C 45,0 75,0 6,0 554 76,55 22,6 43,55 6,05 18,1 50,5
D 45,0 75,0 8,0 55,4 75,55 22,6 42,55 5,05 18,1 50,5
E 45,0 75,0 10,0 55,4 74,55 22,6 41,55 4,05 18,1 50,5
G 45,0 75,0 15,0 554 72,05 22,6 39,05 1,55 18,1 50,5

MaRe in mm

1) Anschlussart
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B
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7.2.10 Clamp ohne Bypass Code 86
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2 8 A 45,0 75,0 2,0 60,5 73,5 17,5 40,5 3,0 8,0 25,0
B 45,0 75,0 4,0 60,5 72,5 17,5 39,5 2,0 8,0 25,0
Cc 45,0 75,0 6,0 60,5 71,5 17,5 38,5 1,0 8,0 25,0
10 A 45,0 75,0 2,0 59,5 74,5 18,5 41,5 4,0 10,0 34,0
B 45,0 75,0 4,0 59,5 785 18,5 40,5 3,0 10,0 34,0
Cc 45,0 75,0 6,0 59,5 72,5 18,5 39,5 2,0 10,0 34,0
D 45,0 75,0 8,0 59,5 71,5 18,5 38,5 1,0 10,0 34,0
15 A 45,0 75,0 2,0 56,5 77,5 21,5 44,5 7,0 16,0 34,0
B 45,0 75,0 4,0 56,5 76,5 21,5 43,5 6,0 16,0 34,0
(o 45,0 75,0 6,0 56,5 75,5 21,5 42,5 50 16,0 34,0
D 45,0 75,0 8,0 56,5 74,5 21,5 41,5 4,0 16,0 34,0
E 45,0 75,0 10,0 56,5 785 21,5 40,5 3,0 16,0 34,0
G 45,0 75,0 15,0 56,5 71,0 21,5 38,0 0,5 16,0 34,0
3 20 H 55,0 95,0 20,0 69,5 85,5 23,0 47,5 0,0 20,0 34,0
25 H 55,0 95,0 20,0 65,0 88,0 28,1 50,0 2,5 26,0 50,5
J 55,0 95,0 25,0 65,0 88,5 28,1 47,5 0,0 26,0 50,5

MaRe in mm

AG = AntriebsgroRe

1) Anschlussart
Code 86: Clamp DIN 32676 Reihe A
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7.2.11 Clamp ohne Bypass Code 88
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2 15 A 45,0 75,0 2,0 59,8 74,20 18,2 41,20 3,70 9,40 25,0
B 45,0 75,0 4,0 59,8 73,20 18,2 40,20 2,70 9,40 25,0
C 45,0 75,0 6,0 59,8 72,20 18,2 39,20 1,70 9,40 25,0
D 45,0 75,0 8,0 59,8 71,20 18,2 38,20 0,70 9,40 25,0
20 A 45,0 75,0 2,0 56,5 77,38 21,4 44,38 6,88 15,75 25,0
B 45,0 75,0 4,0 56,5 76,38 21,4 43,38 5,88 15,75 | 25,0
C 45,0 75,0 6,0 56,5 75,38 21,4 42,38 4,88 15,75 25,0
D 45,0 75,0 8,0 56,5 74,38 21,4 41,38 3,88 15,75 25,0
E 45,0 75,0 10,0 56,5 73,38 21,4 40,38 2,88 15,75 | 25,0
G 45,0 75,0 15,0 56,5 70,88 21,4 37,88 0,38 15,75 25,0
3 25 H 55,0 95,0 20,0 66,8 87,60 26,3 48,60 1,10 22,10 50,5

Male in mm

AG = Antriebsgrofie

1) Anschlussart
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE
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7.2.12 Clamp mit Bypass Code 82
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2 8 A 53,0 75,0 2,0 67,3 74,65 18,7 41,65 4,15 10,3 254
B 53,0 75,0 4,0 67,3 73,65 18,7 40,65 3,15 10,3 25,4

C 53,0 75,0 6,0 67,3 72,65 18,7 39,65 2,15 10,3 254

10 A 53,0 75,0 2,0 65,5 76,50 20,5 43,50 6,00 14,0 254

B 53,0 75,0 4,0 65,5 75,50 20,5 42,50 5,00 14,0 25,4

C 53,0 75,0 6,0 65,5 74,50 20,5 41,50 4,00 14,0 25,4

D 53,0 75,0 8,0 65,5 73,50 20,5 40,50 3,00 14,0 25,4

15 A 53,0 75,0 2,0 63,4 78,55 22,6 45,55 8,05 18,1 50,5

B 53,0 75,0 4,0 63,4 77,55 22,6 44,55 7,05 18,1 50,5

C 53,0 75,0 6,0 63,4 76,55 22,6 43,55 6,05 18,1 50,5

D 53,0 75,0 8,0 63,4 75,55 22,6 42,55 5105] 18,1 50,5

E 53,0 75,0 10,0 63,4 74,55 22,6 41,55 4,05 18,1 50,5

G 53,0 75,0 15,0 63,4 72,05 22,6 39,05 1,55 18,1 50,5

Male in mm

AG = AntriebsgroRe

1) Anschlussart
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B
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7.2.13 Clamp mit Bypass Code 86
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2 8 A 53,0 75,0 2,0 68,5 785 17,5 40,5 3,0 8,0 25,0
B 53,0 75,0 4,0 68,5 72,5 17,5 39,5 2,0 8,0 25,0

C 53,0 75,0 6,0 68,5 71,5 17,5 38,5 1,0 8,0 25,0

10 A 53,0 75,0 2,0 67,5 74,5 18,5 41,5 4,0 10,0 34,0

B 53,0 75,0 4,0 67,5 73,5 18,5 40,5 3,0 10,0 34,0

C 53,0 75,0 6,0 67,5 728 18,5 39,5 2,0 10,0 34,0

D 53,0 75,0 8,0 67,5 71,5 18,5 38,5 1,0 10,0 34,0

15 A 53,0 75,0 2,0 64,5 77,5 21,5 44,5 7,0 16,0 34,0

B 53,0 75,0 4,0 64,5 76,5 21,5 43,5 6,0 16,0 34,0

C 53,0 75,0 6,0 64,5 799 21,5 42,5 5,0 16,0 34,0

D 53,0 75,0 8,0 64,5 74,5 21,5 41,5 4,0 16,0 34,0

E 53,0 75,0 10,0 64,5 73,5 21,5 40,5 3,0 16,0 34,0

G 53,0 75,0 15,0 64,5 71,0 21,5 38,0 0,5 16,0 34,0

Male in mm

AG = AntriebsgroRe

1) Anschlussart
Code 86: Clamp DIN 32676 Reihe A
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7.2.14 Clamp mit Bypass Code 88
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2 15 A 53,0 75,0 2,0 67,8 74,20 18,2 41,20 3,70 9,40 25,0
B 53,0 75,0 4,0 67,8 73,20 18,2 40,20 2,70 9,40 25,0

C 53,0 75,0 6,0 67,8 72,20 18,2 39,20 1,70 9,40 25,0

D 53,0 75,0 8,0 67,8 71,20 18,2 38,20 0,70 9,40 25,0

20 A 53,0 75,0 2,0 64,6 77,38 21,4 44,38 6,88 15,75 | 25,0

B 53,0 75,0 4,0 64,6 76,38 21,4 43,38 5,88 15,75 25,0

C 53,0 75,0 6,0 64,6 75,38 21,4 42,38 4,88 15,75 25,0

D 53,0 75,0 8,0 64,6 74,38 21,4 41,38 3,88 15,75 | 25,0

E 53,0 75,0 10,0 64,6 73,38 21,4 40,38 2,88 15,75 25,0

G 53,0 75,0 15,0 64,6 70,88 21,4 37,88 0,38 15,75 25,0

Male in mm

AG = Antriebsgrolie

1) Anschlussart
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE
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8 Herstellerangaben

8 Herstellerangaben

Der fiir den Betrieb des Ventils bendtigte Controller ist nicht
im Lieferumfang enthalten!

8.1 Lieferung

® Ware unverziglich bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Un-
versehrtheit Gberprifen.

Das Produkt wird im Werk auf Funktion gepriift. Der Lieferum-
fang ist aus den Versandpapieren und die Ausfiihrung aus der
Bestellnummer ersichtlich.

8.2 Verpackung

Das Produkt ist in einem Pappkarton verpackt. Dieser kann
dem Papierrecycling zugefiihrt werden.

8.3 Transport

1. Das Produkt auf geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stiirzen, vorsichtig handhaben.

2. Transportverpackungsmaterial nach Einbau entsprechend
den Entsorgungsvorschriften / Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

8.4 Lagerung

1. Das Produkt staubgeschiitzt und trocken in der Original-
verpackung lagern.

2. UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

3. Maximale Lagertemperatur nicht iberschreiten (siehe Ka-
pitel ,Technische Daten").

4. Losungsmittel, Chemikalien, Sduren, Kraftstoffe u. a. nicht
mit GEMU Produkten und deren Ersatzteilen in einem
Raum lagern.

9 Einbau in Rohrleitung
9.1 Installationsort

/\ VORSICHT

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

® Installationsort so wahlen, dass Ventil nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.

® Rohrleitung so legen, dass Schub- und Biegungskrafte,
sowie Vibrationen und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

® Ventil nur zwischen zueinander passenden, fluchtenden
Rohrleitungen montieren.

@ Fir einen entleerungsoptimierten Einbau den Antrieb
waagerecht einbauen.

@ Die Durchflussrichtung des Betriebsmediums ist durch ei-
nen Pfeil auf dem Ventilkdrper gekennzeichnet.

r’

LL

in gedffnetem Zustand

LL

in geschlossenem und gedffnetem Zustand

Antrieb waagrecht Antrieb waagrecht oder senkrecht
Regelbereich

Wir empfehlen die Ventile so auszulegen, dass der Regelbe-
reich innerhalb eines Offnungshubs von 20% bis 90% des Re-
gelventils liegt.

9.2 Einbauvorbereitungen

/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod
@ Anlage drucklos schalten.

@ Anlage vollsténdig entleeren.

/\ WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veradtzungen

® Geeignete Schutzausriistung tragen.
® Anlage vollstandig entleeren.

/A\ VORSICHT

HeiBBe Anlagenteile!
» Verbrennungen
® Nur an abgekiihlter Anlage arbeiten.

/A\ VORSICHT

Uberschreitung des maximal zuléssigen Drucks!

» Beschadigung des Produkts

e Schutzmalnahmen gegen Uberschreitung des maximal
zuldssigen Drucks durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-
schldge) vorsehen.

/\ VORSICHT

Verwendung als Trittstufe!

» Beschadigung des Produkts

» Gefahr des Abrutschens

e Installationsort so wahlen, dass das Produkt nicht als
Steighilfe genutzt werden kann.

e Das Produkt nicht als Trittstufe oder Steighilfe benutzen.

GEMU 567 servoDrive
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11 Montage

Eignung des Produkts!

» Das Produkt muss fiir die Betriebsbedingungen des Rohr-
leitungssystems (Medium, Mediumskonzentration, Tem-
peratur und Druck) sowie die jeweiligen Umgebungs-
bedingungen geeignet sein.

Dichtung und Klammer!
» Die Dichtung und die Klammer der Clampanschliisse sind
nicht im Lieferumfang enthalten.

Werkzeug!

» Benotigtes Werkzeug fiir Einbau und Montage ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und sicheres Werkzeug ver-
wenden.

1. Eignung des Produkts fiir den jeweiligen Einsatzfall sicher-
stellen.

2. Technische Daten des Produkts und der Werkstoffe pri-
fen.

3. Geeignetes Werkzeug bereithalten.

4. Geeignete Schutzausriistung gemaR den Regelungen des
Anlagenbetreibers beachten.

5. Entsprechende Vorschriften fiir Anschliisse beachten.

6. Montagearbeiten durch geschultes Fachpersonal durch-
fihren.

7. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
8. Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.
9. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

10. Anlage bzw. Anlagenteil vollsténdig entleeren und abkiih-
len lassen bis Verdampfungstemperatur des Mediums un-
terschritten ist und Verbriihungen ausgeschlossen sind.

11. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht dekontaminieren,
splilen und beliiften.

12. Rohrleitungen so legen, dass Schub- und Biegungskrafte,
sowie Vibrationen und Spannungen vom Produkt fernge-
halten werden.

13. Das Produkt nur zwischen zueinander passenden, fluch-
tenden Rohrleitungen montieren (siehe nachfolgende Ka-
pitel).

14. Durchflussrichtung beachten (siehe Kapitel ,Durchfluss-
richtung").

15. Einbaulage beachten (siehe Kapitel ,Einbaulage®).

9.3 Einbau mit Clampanschluss

Abb. 1: Clampanschluss

1. Dichtung und Klammer bereithalten.

2. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

3. Entsprechende Dichtung zwischen Korper des Produkts
und Rohranschluss einlegen.

4. Dichtung zwischen Korper des Produkts und Rohran-
schluss mit Klammer verbinden.

5. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

9.4 Einbau mit SchweiBstutzen

Abb. 2: Schweil3stutzen

1. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

2. Antrieb vor dem Einschweil3en in die Anlage demontieren
(siehe Kapitel ,Antrieb demontieren).

SchweilRtechnische Normen einhalten.
Korper des Produkts in Rohrleitung einschweifl3en.
Schweil3stutzen abkihlen lassen.

oo kW

Antrieb auf Ventilkérper montieren (siehe Kapitel ,Antrieb
montieren).

7. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

8. Anlage spiilen.

10 Einbau in Rohrleitung

11 Montage
Antrieb auf Zwischenstiick montieren:

WWW.gemu-group.com
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11 Montage

A _
18—% % 18
T—e=__ | 17
1T
16—5 : 16
11

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A auf Zwischenstiick 11 aufsetzen.

Antrieb und Zwischenstiick montieren:

W= T | .= =17
. ] 11
=u
&

16 ﬁ H 16

v AntriebsgroBe 4/5: Antrieb A in Offen-Position.
3. Unterlegscheiben 17 und Hutmuttern 18 auf Stiftschrau- 5. Antrieb A und Zwischenstiick 11 auf Ventilkérper 1 aufset-
ben 16 legen und von Hand ansetzen. zen.

4. Hutmuttern 18 Uber Kreuz festziehen. 6. Unterlegscheiben 17 und Hutmuttern 18 auf Stiftschrau-
AntriebsgroRe Anzugsdrehmoment ben 16 legen und von Hand ansetzen.
5 16 - 20 Nm 7. Hutmuttern 18 Uber Kreuz festziehen.
3 30-35Nm AntriebsgroRe Anzugsdrehmoment
4 40 Nm 2 16-20 Nm
5 70 Nm 3 30-35Nm
1 3 4 40 Nm

>< 5) 70 Nm
4 2 1

X
4 2

11.

1 Montage fiir Option mit Bypass-Ventil

11.1.1 Membrane montieren

>

Wichtig: Fir Ventil passende Membrane einbauen (geeig-
net fir Medium, Mediumkonzentration, Temperatur und
Druck). Die Absperrmembrane ist ein Verschleilteil. Vor
Inbetriebnahme und iber gesamte Einsatzdauer des
Membranventils technischen Zustand und Funktion tiber-
priifen. Zeitliche Absténde der Priifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder der fiir den Einsatzfall gel-
tenden Regelwerken und Bestimmungen festlegen und re-
gelmaRig durchfiihren.

GEMU 567 servoDrive
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13 Inbetriebnahme

1 3
» Wichtig: Falsch montierte Membrane fiihrt unter Umstan- 4><2
den zu Undichtheit des Ventils / Mediumsaustritt. Ist dies
der Fall dann Membrane demontieren, komplettes Ventil
und Membrane tberpriifen und erneut nach Anleitung
montieren.

6. Auf gleichmaRige Verpressung der Membrane achten (ca.
10-15 %, erkennbar an gleichmé&Riger AuRenwdolbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit priifen.

Membrangrofe 8:

Druckstlick und Antriebsflansch von unten gesehen:

» Wichtig: Membranen setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
— Demontage / Montage des Ventils Schrauben und Mut-
tern korperseitig auf festen Sitz iberpriifen und wenn no-
tig nachziehen (spatestens nach dem ersten Sterilisati-
onsprozess).

12 Elektrischer Anschluss

12.1 Elektrischer Anschluss servoDrive

Elektrischen Anschluss laut Herstellerangaben des Control-
lers durchfiihren.

13 Inbetriebnahme
v Das Produkt ist in Rohrleitung eingebaut.

v Das Produkt ist elektrisch angeschlossen und die Steue-
rung entsprechend konfiguriert.

1. Das Produkt auf Dichtheit und Funktion priifen (das Pro-
dukt schlieRen und wieder 6ffnen).

2 2. Beineuen Anlagen und nach Reparaturen Leitungssystem
spilen (das Produkt muss vollstandig getffnet sein).

= Schédliche Fremdstoffe wurden entfernt.

= Das Produkt ist einsatzbereit.

3. Das Produkt in Betrieb nehmen.
1 Aussparung Drucksttick
2 Lasche Membrane
3 Befestigungszapfen
1. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.

2. Membrane mit Befestigungszapfen schrag an Druckstiick-
aussparung ansetzen und eindriicken.

» Wichtig: Keine Fette oder Schmierstoffe verwenden!

3. Lasche mit Hersteller- und Werkstoffkennzeichnung paral-
lel zum Druckstiicksteg ausrichten.

11.1.2 Antrieb montieren

1. Antrieb in Offen-Position bringen.

2. Antrieb mit montierter Membrane auf Ventilkorper aufset-
zen

= auf Ubereinstimmung von Druckstiicksteg und Ventil-
korpersteg achten (MembrangroRe 8).

3. Befestigungselemente handfest montieren.
4. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
5. Schrauben mit Muttern lber Kreuz festziehen
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14 Fehlerbehebung

14 Fehlerbehebung

Betriebsmedium entweicht aus Leckage-
bohrung

Konus-Membrane defekt

Konus-Membrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Konus-Membrane tauschen

Das Produkt 6ffnet nicht bzw. nicht voll-
standig

Antrieb defekt

Antriebspatrone austauschen, ggf. An-
trieb austauschen

Konus-Membrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Montage der Konus-
Membrane priifen, ggf. Konus-Membrane
austauschen

Das Produkt ist im Durchgang undicht
(schliet nicht bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Das Produkt mit Betriebsdruck laut Da-
tenblatt betreiben

Konus-Membrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Montage der Konus-
Membrane priifen, ggf. korrigieren

Fremdkdrper zwischen Konus-Membrane
und Ventilsitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfer-
nen, Konus-Membrane und Ventilkérper
auf Beschadigungen untersuchen, ggf.
austauschen

Ventilkorper undicht bzw. beschadigt

Initialisierung durchfiihren, Ventilkdrper
auf Beschadigungen priifen, ggf. Ventil-
korper austauschen.

Konus-Membrane defekt

Konus-Membrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Konus-Membrane tauschen

Das Produkt ist zwischen Antrieb und
Ventilkorper undicht

Konus-Membrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Montage der Konus-
Membrane priifen, ggf. korrigieren

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb festziehen

Konus-Membrane defekt

Konus-Membrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Konus-Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkorper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper austauschen

Verbindung Ventilkérper und Rohrleitung
undicht

Unsachgemaler Einbau

Einbau Ventilkdrper in Rohrleitung priifen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkorper undicht

Ventilkorper undicht oder korrodiert

Ventilkorper auf Beschadigungen priifen,
ggf. Ventilkorper tauschen

Ventil 6ffnet / schlieBt nicht bzw. nicht
vollstandig

Spannung nicht angelegt

Spannung anlegen

Kabelenden falsch verdrahtet

Kabelenden korrekt verdrahten

GEMU 567 servoDrive
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15 Inspektion und Wartung

15 Inspektion und Wartung

AuBergewohnliche Wartungsarbeiten!

» Beschadigungen des GEMU Produkts

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind, diirfen nicht ohne
vorherige Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt
werden.

Der Betreiber muss regelmaRige Sichtkontrollen der GEMU
Produkte entsprechend den Einsatzbedingungen und dem Ge-
fahrdungspotenzial zur Vorbeugung von Undichtheit und Be-
schadigung durchfihren.

Das Produkt muss ebenso in entsprechenden Intervallen de-
montiert und auf Verschleil gepriift werden.

1. Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten durch geschul-
tes Fachpersonal durchfiihren.

2. Geeignete Schutzausriistung gemal den Regelungen des
Anlagenbetreibers tragen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

o g M w

GEMU Produkte, die immer in derselben Position sind, vier-
mal pro Jahr betatigen.

15.1 Antrieb wechseln

15.1.1 Antrieb von Zwischenstiick demontieren

/\ VORSICHT

Gefahrliche Spannung!

» Stromschlag.

® Stromversorgung bei Arbeiten am
GEMU Produkt unterbrechen und ge-
gen Wiedereinschalten sichern.

/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod
® Anlage drucklos schalten.

@ Anlage vollstandig entleeren.

/\ VORSICHT

HeilBe Anlagenteile!
» Verbrennungen
@ Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.

/A\ VORSICHT

Verwendung falscher Ersatzteile!

» Beschéadigung des GEMU Produkts

» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erl6-
schen

e Nur Originalteile von GEMU verwenden.

Wichtig:

» Nach Demontage alle Teile von Verschmutzungen reini-
gen. Teile dabei nicht beschédigen. Danach Teile auf Be-
schadigung priifen. Wenn Teile beschadigt sind, diese
dann auswechseln.

/A\ VORSICHT

Ventil arbeitet nicht mehr richtig

» Beschéadigte Teile wiederverwendet.

@ Alle Teile nach Demontage reinigen, auf Beschadigungen
Uberpriifen und wenn notig ersetzen.

» Zum Antriebswechsel muss die Rohrleitung nicht entleert
werden, da die Ventilspindel durch die Konus-Membrane
abgedichtet wird.

A L
18—% % 18

|
‘IES—E E—16
11

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
/N WARNUNG . )
2. Hutmuttern 18 von Stiftschrauben 16 |6sen.
. S
Agg\;es?lve Chemikalient 3. Unterlegscheiben 17 entfernen.
» Verdtzungen
. 9 . 4. Antrieb A von Zwischenstiick 11 entfernen.
® Geeignete Schutzausriistung tragen.
® Anlage vollstandig entleeren.
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15 Inspektion und Wartung

15.1.2 Antrieb auf Zwischenstiick montieren

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A auf Zwischenstiick 11 aufsetzen.

3. Unterlegscheiben 17 und Hutmuttern 18 auf Stiftschrau-
ben 16 legen und von Hand ansetzen.

4. Hutmuttern 18 Uber Kreuz festziehen.

/\ VORSICHT

Ventil arbeitet nicht mehr richtig

» Beschadigte Teile wiederverwendet.

@ Alle Teile nach Demontage reinigen, auf Beschadigungen
tiberpriifen und wenn notig ersetzen.

AntriebsgroRe Anzugsdrehmoment
2 16-20 Nm
3 30-35Nm
4 40 Nm
5 70 Nm
1 >< 3
4 2
15.1.3 Antrieb mit Zwischenstiick demontieren
/\ VORSICHT

Gefahrliche Spannung!

» Stromschlag.

@ Stromversorgung bei Arbeiten am
GEMU Produkt unterbrechen und ge-
gen Wiedereinschalten sichern.

>

/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod
® Anlage drucklos schalten.

® Anlage vollstandig entleeren.

/\ VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen
@ Nur an abgekiihlter Anlage arbeiten.

/\ WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen

® Geeignete Schutzausriistung tragen.
® Anlage vollstandig entleeren.

> B>

1. Hutmuttern 18 von Stiftschrauben 16 |6sen.
2. Unterlegscheiben 17 entfernen.

3. Antrieb A inklusive Zwischenstiick 11 von Ventilkorper 1
entfernen.

= Dichtflache nicht beschadigen!
15.1.4 Antrieb mit Zwischenstiick montieren

v AntriebsgroBe 4/5: Antrieb A in Offen-Position.

1. Antrieb A und Zwischensttick 11 auf Ventilkdrper 1 aufset-
zen.

2. Unterlegscheiben 17 und Hutmuttern 18 auf Stiftschrau-
ben 16 legen und von Hand ansetzen.

3. Hutmuttern 18 tiber Kreuz festziehen.

/\ VORSICHT

Verwendung falscher Ersatzteile!

» Beschidigung des GEMU Produkts

» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erl6-
schen

@ Nur Originalteile von GEMU verwenden.

AntriebsgroRe Anzugsdrehmoment
2 16-20 Nm

3 30-35Nm

4 40 Nm

5 70 Nm

1
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15 Inspektion und Wartung

15.2 Regelkegel austauschen

15.2.1 Regelkegel demontieren

11

16

=17

=
o |

|
. ]

. Antrieb demontieren (siehe Kapitel " Antrieb von Zwi-

schenstiick demontieren®).

2. Hutmuttern 18 von Stiftschrauben 16 [6sen.

3. Unterlegscheiben 17 entfernen.

4. Ventilkorper 1 von Zwischenstiick 11 entfernen.

= Dichtflachen nicht beschadigen!

18

20
2 3
20 5. Gabelschliissel SW 8 an Schliisselflache der Ventilspindel
4 6 ansetzen (Spindeloberflache dabei nicht beschadigen).
3 6. Gabelschliissel SW 16 gleichzeitig an Stiitzring 20 anset-

zen. Durch Gegenhalten beider Gabelschliissel den Stiitz-
ring 20 mit Regelkegel 3 vorsichtig von der Ventilspindel 6
I6sen.

@

7. Stiitzring 20 festhalten und Regelkegel 3 mit Montage-

werkzeug l6sen. Regelkegeloberfldche dabei nicht besché-
digen.

20

8. O-Ring 4 von Regelkegel 3 entfernen.

9. Klebstoff vorsichtig von Gewinde des Regelkegels 3 ent-
fernen (z. B. mit einer Edelstahlbiirste).

= Regelkegeloberflache dabei nicht beschédigen.

www.gemu-group.com
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15 Inspektion und Wartung

15.2.2 Regelkegel montieren
I

6

j

Sollten sich bei der Demontage des Regelkegels 3 die Konus-
Membrane 2, die Spannmutter 5 und die Tellerfedern 9 I6sen,
missen diese vor der Montage des Regelkegels 3 wieder la-
gerichtig positioniert werden!

1. O-Ring 4 auf Regelkegel 3 montieren.

20

@

sﬁ_'))
=

3

2. Gewinde des Regelkegels 3 mit geeignetem Schraubensi-
cherungsmittel (z. B. WEICONLOCK AN 301-65) benetzen.

—<—20

4. Stitzring 20 festhalten und Regelkegel 3 mit Montage-
werkzeug kontern und handfest anziehen.

= Regelkegeloberflache dabei nicht beschadigen.

20

3

5. Stiitzring 20 an Ventilspindel 6 schrauben und handfest
anziehen.

= Bei Bedarf das Gewinde der Ventilspindel 6 mit geeig-
neter Schraubensicherung (z. B. WEICONLOCK AN
301-65) benetzen.

6. Gabelschliissel SW 16 an Regelkegel 3 ansetzen. Gabel-
schliissel SW 8 gleichzeitig an Schliisselflache der Ventil-
spindel 6 ansetzen. Durch Gegenhalten beider Gabelsch-
lissel den Stiitzring 20 mit Regelkegel 3 mit der Ventil-
spindel 6 verschrauben (Anzugsdrehmoment: 7-9 Nm).

7. Zwischenstiick 11 auf Ventilkorper 1 aufsetzen.

8. Unterlegscheiben 17 und Hutmuttern 18 auf Stiftschrau-
ben 16 legen und von Hand ansetzen.

9. Hutmuttern 18 (iber Kreuz festziehen.

3. Regelkegel 3 handfest in Stiitzring 20 schrauben. AntriebsgréBe Anzugsdrehmoment
2 16-20 Nm
3 30-35Nm
4 40 Nm
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15 Inspektion und Wartung

AntriebsgréRe Anzugsdrehmoment 15.4 Konus-Membrane (Code 5) wechseln
5 70 Nm 15.4.1 Konus-Membrane demontieren
1 >< 3 /\ VORSICHT
4 2 Verwendung falscher Ersatzteile!
» Beschadigung des GEMU Produkts
15.3 Konus-Membrane (Code 4) wechseln » Herstellerhaftung und Gewihrleistungsanspruch erls-
15.3.1 Konus-Membrane demontieren schen o . .
@ Nur Originalteile von GEMU verwenden.
/\ VORSICHT 6
Verwendung falscher Ersatzteile! [%] % 18
» Beschadigung des GEMU Produkts g §
» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erl6- 3 E LA E 3 17
schen § L [] §
e Nur Originalteile von GEMU verwenden. 1 ey Y I

1. Stiitzring 20 und Regelkegel 3 demontieren (siehe Kapitel l [3 3[ l
"Regelkegel demontieren”). T

2
20
3
2. Konus-Membrane 2 von Ventilspindel 6 entfernen. 1. Antrieb demontieren (siehe Kapitel "Antrieb von Zwischen-
3. Alle Teile reinigen und auf Beschadigungen iiberpriifen. stiick demontieren’).
= Teile dabei nicht zerkratzen oder beschadigen! 2. Hutmuttern 18 von Stiftschrauben 16 [Gsen.
4. Beschadigte Teile austauschen (nur Originalteile von 3. Unterlegscheiben 17 entfernen.
GEMU verwenden). 4. Ventilkorper 1 von Zwischenstiick 11 entfernen.

15.3.2 Konus-Membrane montieren = Dichtflachen nicht beschadigen!

1. Konus-Membrane 2 iiber Ventilspindel 6 an Zwischen-
stiick 11 anlegen

5. Gabelschliissel SW 8 an Schlisselflache der Ventilspindel
6 ansetzen (Spindeloberflache dabei nicht beschadigen).

6. Konus-Membrane 2 |6sen.
= Bei Bedarf das Gewinde der Ventilspindel 6 mit geeig-

neter Schraubensicherung (z. B. WEICONLOCK AN
301-65) benetzen.

2. Stiitzring 20 und Regelkegel 3 montieren (siehe Kapitel
"Regelkegel montieren").
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15 Inspektion und Wartung

15.4.2 Konus-Membrane montieren

v Antriebsgrofe 4/5: Ventilspindel 6 nach unten driicken,
um die Konus-Membrane 2 vollstandig einzuschrauben.

1. Konus-Membrane 2 an Ventilspindel 6 schrauben und
handfest anziehen.

2. Zwischenstiick 11 auf Ventilkorper 1 aufsetzen.

3. Unterlegscheiben 17 und Hutmuttern 18 auf Stiftschrau-
ben 16 legen und von Hand ansetzen.

4. Hutmuttern 18 liber Kreuz festziehen.

AntriebsgroRe Anzugsdrehmoment
2 16-20 Nm

3 30-35Nm

4 40 Nm

5 70 Nm

1

X
4 2

15.5 Antrieb von Bypassventil austauschen
15.5.1 Antrieb demontieren

1. Antrieb in Offen-Position bringen.

2. Befestigungselemente zwischen Ventilkdrper und Antrieb

iber Kreuz 16sen und entfernen.
1 >< 3
4 2

3. Antrieb vom Ventilkdrper abnehmen.

4. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.

Wichtig:
» Nach Demontage alle Teile von Verschmutzungen reini-

gen. Teile dabei nicht beschédigen. Danach Teile auf Be-

schadigung priifen. Wenn Teile beschéadigt sind, diese
dann auswechseln.

15.5.2 Membrane demontieren

» Vor Demontage der Membrane, Antrieb demontieren (sie-
he vorhergehendes Kapitel ,Antrieb demontieren®).

1. Membrane herausziehen (MembrangroRe 8).

Wichtig:

» Nach Demontage alle Teile von Verschmutzungen reini-
gen. Teile dabei nicht beschédigen. Danach Teile auf Be-
schadigung priifen. Wenn Teile beschadigt sind, diese
dann auswechseln.

2. Nur Originalteile von GEMU verwenden.

15.5.3 Membrane montieren

HINWEIS

» Wichtig: Fir Ventil passende Membrane einbauen (geeig-
net fiir Medium, Mediumkonzentration, Temperatur und
Druck). Die Absperrmembrane ist ein Verschleilteil. Vor
Inbetriebnahme und tiber gesamte Einsatzdauer des
Membranventils technischen Zustand und Funktion tber-
priifen. Zeitliche Absténde der Priifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder der fiir den Einsatzfall gel-
tenden Regelwerken und Bestimmungen festlegen und re-
gelmaRig durchfiihren.

HINWEIS

» Wichtig: Falsch montierte Membrane fiihrt unter Umstan-
den zu Undichtheit des Ventils / Mediumsaustritt. Ist dies
der Fall dann Membrane demontieren, komplettes Ventil
und Membrane Uberpriifen und erneut nach Anleitung
montieren.

MembrangroBe 8:
Druckstuick und Antriebsflansch von unten gesehen:

Membrane zum Einknipfen:
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15 Inspektion und Wartung

2
22—
1 Aussparung Druckstiick
2 Lasche Membrane
3 Befestigungszapfen

—_

Antrieb in Geschlossen-Position bringen.

2. Membrane mit Befestigungszapfen schrag an Druckstiick-
aussparung ansetzen und eindriicken.

» Wichtig: Keine Fette oder Schmierstoffe verwenden!

3. Lasche mit Hersteller- und Werkstoffkennzeichnung paral-
lel zum Druckstiicksteg ausrichten.

15.5.4 Antrieb montieren

1. Antrieb in Offen-Position bringen.

2. Antrieb mit montierter Membrane auf Ventilkdrper aufset-
zen

= auf Ubereinstimmung von Druckstiicksteg und Ventil-
korpersteg achten (MembrangroRe 8).

3. Befestigungselemente handfest montieren.
4. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
5. Schrauben mit Muttern iber Kreuz festziehen

1 >< 3

4 2

6. Auf gleichméRige Verpressung der Membrane achten (ca.
10-15 %, erkennbar an gleichmaBiger AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit priifen.

» Wichtig: Membranen setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils Schrauben und Mut-
tern korperseitig auf festen Sitz tiberpriifen und wenn n6-
tig nachziehen (spatestens nach dem ersten Sterilisati-
onsprozess).

15.6 Reinigung des Produkts

- Das Produkt mit feuchtem Tuch reinigen.
- Das Produkt nicht mit Hochdruckreiniger reinigen.

WWWw.gemu-group.com 39/92
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15 Inspektion und Wartung

15.7 Ersatzteile

15.7.1 Dichtwerkstoff Code 4, 43, 45. 47

T T

19

TN
s W7 ——

A Antrieb 9567

1 Ventilkorper K567

2 Konus-Membrane 567 SVS...
4 0O-Ring

2 Konus-Membrane 567 SVM...
4 O-Ring

19 Montagewerkzeug

2 Konus-Membrane 567 SRK 4...
3 Regelkegel

4 O-Ring

19 Montagewerkzeug

Schraubenset (88491207)

567 S30E 41 2
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15 Inspektion und Wartung

15.7.2 Dichtwerkstoff Code 5, 55

|
|
|
A
|
|
|
2 [ -
1
A Antrieb 9567
Ventilkdrper K567
2 Konus-Membrane mit Regelkegel 567 SRK 5...
Schraubenset (88491207) 567 S30E 41 2
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16 Ausbau aus Rohrleitung

16 Ausbau aus Rohrleitung

1. Den Ausbau von Clamp- oder Schraubverbindungen in um-
gekehrter Reihenfolge wie den Einbau durchfihren.

2. Ausbau von Schweil}- oder Klebeverbindungen mit geeig-
netem Schneidwerkzeug durchfihren.

3. Sicherheitshinweise und Vorschriften zur Unfallverhi-
tungsvorschrift beachten.

17 Entsorgung
1. Auf Restanhaftungen und Ausgasung von eindiffundierten
Medien achten.

2. Alle Teile entsprechend den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen entsorgen.

18 Riicksendung

Aufgrund gesetzlicher Bestimmungen zum Schutz der Umwelt
und des Personals ist es erforderlich, dass die Riicksendeer-
klarung vollstéandig ausgefiillt und unterschrieben den Ver-
sandpapieren beiliegt. Nur wenn diese Erklarung vollsténdig
ausgefiillt ist, wird die Riicksendung bearbeitet. Liegt dem
Produkt keine Riicksendeerklarung bei, erfolgt keine Gut-
schrift bzw. keine Erledigung der Reparatur, sondern eine kos-
tenpflichtige Entsorgung.

1. Das Produkt reinigen.

2. Riicksendeerklarung bei GEMU anfordern.
3. Riicksendeerklarung vollstandig ausfiillen.
4

. Das Produkt mit ausgefiillter Riicksendeerklarung an
GEMU schicken.
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19 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

19 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang I, 1.B fiir unvoll-
standige Maschinen

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das folgende Produkt
Fabrikat: GEMU Pneumatisch betatigtes Schrégsitzventil
Handelsbezeichnung: GEMU 567

die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt:
1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2,1.3.3,1.3.4,1.5.1,1.5.2
Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt wurden.

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen Un-
terlagen zu der unvollstandigen Maschine zu iibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

Elektronisch

Dokumentationsbevollmachtigter GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festge-
stellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtli-
nie entspricht.

2023-11-23

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich BU Industrie
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20 Konformitatserklarung nach 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

20 Konformitatserklarung nach 2014/68/EU (Druckgeréterichtlinie)

EU-Konformitatserklarung
gemaB 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das unten aufgefiihrte Produkt die Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erfiillt.

Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und Qualitdtsstandards, welche die
Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfillen.

Die Produkte diirfen gemal Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

Benennung des Druckgerates: GEMU 567

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035

Zertifikat-Nr.: 01202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H1

Angewandte Norm: AD 2000

2023-11-23

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich BU Industrie
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21 Konformitatserklarung nach 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

21 Konformitatserklarung nach 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

EU-Konformitatserklarung
gemiB 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren, dass das unten aufgefiihrte Produkt die Sicherheitsanforderungen der EMV-Richtlinie 2014/30/EU erfiillt.
Benennung des Produktes: GEMU 567

Angewandte Normen:
Storfestigkeit:

- DIN EN 61326-1 (Industrie)
Storaussendung:

- DIN EN 61800-3

2023-11-23

ppa. Joachim Brien
Leiter Bereich BU Industrie
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1 General information

1 General information

1.1 Information

- The descriptions and instructions apply to the standard ver-
sions. For special versions not described in this document
the basic information contained herein applies in combina-
tion with any additional special documentation.

- Correct installation, operation, maintenance and repair work
ensure faultless operation of the product.

- Should there be any doubts or misunderstandings, the Ger-
man version is the authoritative document.

- Contact us at the address on the last page for staff training
information.

1.2 Symbols used

The following symbols are used in this document:

/\ CAUTION

Potentially dangerous situation!
» Non-observance can cause moderate
to light injury.

A\

NOTICE

Potentially dangerous situation!

» Non-observance can cause damage to
property.

A\

The following symbols for the specific dangers can be used
within a warning note:

Danger of explosion!

) Tasks to be performed
> Response(s) to tasks
= Lists

1.3 Definition of terms

Working medium

The medium that flows through the GEMU product.
PD

PD = Plug Diaphragm

1.4 Warning notes

Wherever possible, warning notes are organised according to
the following scheme:

SIGNAL WORD
Possible Type and source of the danger
syml?:l forthe| . possible consequences of non-observance.
specific -
danger @ Measures for avoiding danger.

Warning notes are always marked with a signal word and
sometimes also with a symbol for the specific danger.

The following signal words and danger levels are used:

A DANGER

Imminent danger!
» Non-observance can cause death or
severe injury.

Corrosive chemicals!

Hot plant components!

Danger - high voltage!

>

/\ WARNING

Potentially dangerous situation!
» Non-observance can cause death or
severe injury.

WWW.gemu-group.com
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2 Safety information

2 Safety information

The safety information in this document refers only to an indi-
vidual product. Potentially dangerous conditions can arise in
combination with other plant components, which need to be
considered on the basis of a risk analysis. The operator is re-
sponsible for the production of the risk analysis and for com-
pliance with the resulting precautionary measures and re-
gional safety regulations.

The document contains fundamental safety information that
must be observed during commissioning, operation and main-
tenance. Non-compliance with these instructions may cause:

- Personal hazard due to electrical, mechanical and chemical
effects.

- Hazard to nearby equipment.
- Failure of important functions.

- Hazard to the environment due to the leakage of dangerous
substances.

The safety information does not take into account:

- Unexpected incidents and events, which may occur during
installation, operation and maintenance.

- Local safety regulations which must be adhered to by the
operator and by any additional installation personnel.

Prior to commissioning:
1. Transport and store the product correctly.
2. Do not paint the bolts and plastic parts of the product.

3. Carry out installation and commissioning using trained
personnel.

4. Provide adequate training for installation and operating
personnel.

5. Ensure that the contents of the document have been fully
understood by the responsible personnel.

6. Define the areas of responsibility.
7. Observe the safety data sheets.
8. Observe the safety regulations for the media used.

During operation:

9. Keep this document available at the place of use.

10. Observe the safety information.

11. Operate the product in accordance with this document.
12. Operate the product in accordance with the specifications.
13. Maintain the product correctly.

14. Do not carry out any maintenance work and repairs not de-
scribed in this document without consulting the manufac-
turer first.

In cases of uncertainty:
15. Consult the nearest GEMU sales office.

3 Product description

3.1 Construction

tection hole

1 Electrical connections

2 Connection cable PUR

3 Cable gland SS

4 Actuator housing 1.4305

5) Distance piece 1.4404

6 Valve body with leak de- 1.4435, 1.4539, 2.4602,

1.4410, 1.4529

7 CONEXO RFID chip

3.2 Function

The product is a motorized 2/2-way diaphragm globe valve
made of stainless steel. The GEMU 567 2/2-way diaphragm
globe valve is designed for installation in piping systems and
has been equipped with a GEMU PD design. Flow rates of
between 80 I/h and 4100 I/h are possible, depending on the
version.

An external controller is required to operate the valve. The
valve does not work without a controller.

With this external controller, the filling valve offers flexible and
fast program changes thanks to freely programmable filling
curves.

The external controller is not included in the scope of delivery.

GEMU 567 servoDrive

48 /92

WWW.gemu-group.com



4 Correct use

3.3 PD seal system ﬂ_ﬂ\ ﬁ

I
Special function M - 3A

3.4 Flow direction

3.4.1 Installation position for optimized draining
1 0-ring (seat seal) FKM
2 Regulating cone stainless steel (1.4435)
3 Support ring stainless steel (1.4435) %
4 Plug diaphragm (actuator seal) PTFE l
r’
in closed and open position in open position
Actuator horizontal Actuator horizontal or vertical
Control range
We recommend designing the valves in such a way that the
control range is within an opening stroke of 20% to 90% of the
:a[ ! control valve.
i 3.5 Description
1 7 ] The GEMU 567 2/2-way diaphragm globe valve is motorized.
i lI{?’J The product can be operated with the servoDrive actuator.
N [] The servoDrive actuator can be used for extremely precise
N . : . S
\\ i and fast control and filling processes in aseptic and hygienic
AN areas of application.
|
| 4 Correct use
I
A DANGER
1 0-ring (seat seal) FKM Danger of explosion!
2 Regulating cone stainless steel (1.4435) > Risk of death or severe injury
- - @ Do not use the product in potentially
3 Support ring stainless steel (1.4435) explosive zones
4 Plug diaphragm (actuator seal) PTFE
5 Bypass diaphragm /\ WARNING

Improper use of the product!

» Risk of severe injury or death

» Manufacturer liability and guarantee will be void.

@ Only use the product in accordance with the operating
conditions specified in the contract documentation and in
this document.

The product is designed for installation in piping systems and
for controlling a working medium.
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4 Correct use

The product is not intended for use in potentially explosive
areas.

@ Use the product in accordance with the technical data.
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5 Order data - servoDrive

5 Order data - servoDrive
The order data provide an overview of standard configurations.

Please check the availability before ordering. Other configurations available on request.

Order codes

Control valve 567 Modified equal-percentage G
Linear L

DN 8 8

DN 10 10 801/h AA

DN 15 15 100 1/h AB

DN 20 20 160 1/h BC
2501/h BD
400 I/h BE

2-way angle body E

: 630 1/h CF

2-way angle body with bypass M 1.0mh e
1.6 m3/h DH
2.6 m¥/h EJ

Spigot DIN 0 4.1 m3/h G1

Spigot EN 10357 series A (formerly DIN 11850 series 17

2)/DIN 11866 series A

Spigot ASME BPE / DIN 11866 series C 59 :ir;zugnatically operated, normally closed, diaphragm 11

Spigot ISO 1127/EN 10357 series C/DIN 11866 seriesB | 60 - ; -
Pneumatically operated, normally open, diaphragm size | 12

8,

Clamp DIN 32676 series B 82 Manually operated, with seal adjuster, diaphragm size 8, ' SO
Clamp DIN 32676 series A 86
Clamp ASME BPE 88
Ra = 0.25 pm (10 pin.) for media wetted surfaces *), 1516
in accordance with DIN 11866 HES5,
Actuator seal PTEE / seat seal FKM 4 electropolished internal/external,

*) for i i i inth igot Ra <
Actuator seal PTFE / seat seal PTFE ) for inner pipe diameters < 6 mm, in the spigot Ra <

0.38 pm
sctuato(;.seil FUIHES Zea1t ;eal AW appesneeliEHR] |49 Ra = 0.25 pm (10 pin.) for media wetted surfaces *), 1527
ypass claphragm code in accordance with DIN 11866 HS5,
Actuator seal PTFE / seat seal FKM / bypass seal PTFE 45 mechanically polished internal,
bypass diaphragm code 54 *) for inner pipe diameters < 6 mm, in the spigot Ra <
Actuator seal PTFE / seat seal FKM / bypass seal EPDM | 47 0.38 pm
bypass diaphragm code 17 Ra < 0.4 um (15 pin.) for media wetted surfaces, 1536
Actuator seal PTFE / seat seal PTFE / bypass seal PTFE | 55 in accordance with DIN 11866 H4,
bypass diaphragm code 54 mechanically polished internal
Actuator seal PTFE / seat seal FFKM F Ra = 0.4 um (15 pin.) for media wetted surfaces, 1537
Actuator seal PTFE / seat seal FFKM / bypass seal F5 in accordgnce W.'th DU TTEGE Al
PTFE electropolished internal/external
bypass diaphragm code 54 Ra max. 0.51 pm (20 pin.) for media wetted surfaces, SF1
in accordance with ASME BPE SF1,
mechanically polished internal
48V DC D1 Ra max. 0.38 pm (15 pin.) for media wetted surfaces, SF4
in accordance with ASME BPE SF4,
electropolished internal/external
OPEN/CLOSE, positioner controller, LN Ra max. 0.51 pm (20 pin.) for media wetted surfaces, SF5
in combination with GEMU 1282 controller in accordance with ASME BPE SF5,
electropolished internal/external
3,0m 3
ServoDrive with standard bus TN
ServoDrive with Powerlink TP
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5 Order data - servoDrive

Order example
1 Type 567 Control valve
2DN 15 DN 15
3 Body configuration E 2-way angle body
4 Connection type 17 Spigot EN 10357 series A (formerly DIN 11850 series 2)/DIN 11866
series A
5 Valve body material 41 1.4435 (316L), block material
6 Seal material 5 Actuator seal PTFE / seat seal PTFE
7 Voltage/Frequency D1 48V DC
8 Control module LN OPEN/CLOSE, positioner controller,
in combination with GEMU 1282 controller
9 Cable length 3 3,0m
10 Control characteristic G Modified equal-percentage
11 Kv value G1 4.1 m3/h
12 Bypass actuator version SO Manually operated, with seal adjuster, diaphragm size 8,
13 Surface 1536 Ra < 0.4 pm (15 pin.) for media wetted surfaces,
in accordance with DIN 11866 H4,
mechanically polished internal
14 Actuator+interface TN ServoDrive with standard bus
15 Special version M Special version for 3A
16 CONEXO © Integrated RFID chip for electronic identification and traceability

GEMU 567 servoDrive
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6 Technical data

6 Technical data

6.1 Medium

Working medium:

6.2 Temperature

Media temperature:

Sterilization temperature:

Ambient temperature:
Storage temperature:

6.3 Pressure

Operating pressure:

Corrosive, inert, gaseous and liquid media which have no negative impact on the physical and
chemical properties of the body and diaphragm material.

Without bypass -10 — 160 °C
With bypass -10 — 100 °C
Observe pressure/temperature diagram

Seat seal FKM without bypass, (code 4) 160 °C", steam max. 30 min?
Seat seal PTFE without bypass, (code 5) 160 °C", steam max. 30 min?
Seat seal FKM 150 °C®, max. 30 min

bypass diaphragm material EPDM,

(code 43)

Seat seal FKM 150 °C?, max. 30 min

bypass diaphragm material PTFE/EPDM,
PTFE laminated, (code 45)

Seat seal FKM 150 °C?, max. 30 min
bypass diaphragm material EPDM,

(code 47)

Seat seal PTFE 150 °C?, max. 30 min

bypass diaphragm material PTFE/EPDM,
PTFE laminated, (code 55)

1) The sterilization temperature is only valid for steam (saturated steam) or superheated water.
2) Longer sterilization times or continuous operation on request.

3) If the sterilization temperatures listed above are applied to the EPDM diaphragms for longer periods of time,
the service life of the diaphragms will be reduced. In these cases, maintenance cycles must be adapted ac-
cordingly. This also applies to PTFE diaphragms exposed to high temperature fluctuations. The mainten-
ance cycles must be adapted accordingly.

0—40°C

0—40°C

Pressure/Temperature diagram
8

B
87
@ 6
a5
(2]
o 4
o
o 3
£
E 2
o 1
o
o
20 -10 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Temperature [°C]
0 — 7 bar

All pressures are gauge pressures. Operating pressure values were determined with static operating pressure
applied on one side of a closed valve. Sealing at the valve seat and atmospheric sealing is ensured for the given
values.

Information on operating pressures applied on both sides and for high purity media on request.

WWW.gemu-group.com
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6 Technical data

Leakage rate: Control valve
Seat seal Standard ‘ Test procedure Leakage rate Test medium ‘
FKM, PTFE DIN EN 60534-4 1 VI Air
Kv values: 100
80
g 60 /
g L
3
s ® G
20
|
0O 20 40 60 80 100
Stroke [%]
Seal material  Control charac- Kv value DN 8 DN 10 DN 15 DN 20
code teristic
4,43, 45,47, F, GAA, LAA 80 I/h X X X X
FS GAB, LAB 100 I/h X X X X
GBC, LBC 160 I/h X X X X
GBD, LBD 250 I/h X X X X
GBE, LBE 4001/h X X X X
5,55 GCF, LCF 630 1/h X X X X
GCG, LCG 1.0 m3/h - X X X
GDH, LDH 1.6 m3/h = X X X
GEJ, LEJ 2.6 m3/h - - X X
GG1, LG1 4.1 m3/h = = X X

Kv values of bypass 2.1 m3/h
Kv values determined acc.to DIN EN 60534.
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6 Technical data

6.4 Product compliance

Machinery Directive:
EMC Directive:

Food:

6.5 Mechanical data

Protection class:

Weight:

Operating time:

Humidity:

2006/42/EC
2014/30/EU

FDA

USP Class VI

Regulation (EC) No. 1935/2004
Regulation (EC) No. 10/2011

Actuator and cable exit: IP69K acc. to EN 60529
Connector plug: IP65/1P67 acc. to EN 60529 when plugged in

Actuator
1.3 kg

Body
2.18 kg (actuator size 2)

adjustable, max. 280 mm/s

Relative humidity: 5-95%
Absolute humidity: 1-29 g/m3
2,1 kg

6.6 Duty cycle and service life

Service life:
Duty cycle:

6.7 Electrical data
Supply voltage:

Maximum current:

Extended standstill cur-
rent:

Rated current:
Maximum power:
Rated power:

Reverse battery protec-
tion:

6.7.1 Electrical connection

Connection:
Connector plug:
Plug cycles:

6.7.2 Connection cable

Cable length:

Class D acc. to EN 15714-2 (10,000,000 start-ups and 3600 start-ups per hour).

Continuous duty

48V DC +10%
12A

3.1A

2.5A
300 W
120W

Yes

Connection cable with connector
Intercontec series 915 12 + 3-pin

<500

3 m (extension cable 5 m)

WWW.gemu-group.com
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7 Dimensions

Cable material:
Shield:

Cable colour:

Bend radius:

Drag chain data:

Resistance:
Torsion applications:

Approval:

7 Dimensions

7.1 Actuator dimensions

7.1.1 servoDrive

=

oB

CT*

L]

PUR
Twofold shield

Black

Single movement
Moving

Acceleration
Bend cycles
Speed

Oil resistance in accordance with EN 60811-404

Not suitable

UL AWM Style 20233, 80 °C, 300 V

8,10, 15,20 2

245.0

40.0

Dimensions in mm

* CT = A+ H1 (see body dimensions)

>3xD
>10xD

2 m/s?
1,000,000
3m/s

GEMU 567 servoDrive
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7 Dimensions

7.2 Body dimensions

7.2.1 Spigot without bypass code 0

a N

Ccz

OE
@d

H2

H1

Connection type code 0"

9z LE H1

2 15 A 45.0 75.0 20.0 2.0 44.0 21.0 40.5 6.5 18.0 1.5
B 45.0 75.0 20.0 4.0 44.0 21.0 39.5 5.5 18.0 1.5

Cc 45.0 75.0 20.0 6.0 44.0 21.0 38.5 4.5 18.0 1.8

D 45.0 75.0 20.0 8.0 44.0 21.0 41.0 3.5 18.0 1.5

E 45.0 75.0 20.0 10.0 44.0 21.0 40.0 2.5 18.0 1.5

G 45.0 75.0 20.0 15.0 44.0 21.0 37.5 0.0 18.0 1.5

3 20 H 55.0 95.0 25.0 20.0 54.0 26.0 50.0 0.0 22.0 1.5
25 H 55.0 95.0 25.0 20.0 54.0 26.0 50.0 2.5 28.0 1.5

J 55.0 95.0 25.0 25.0 54.0 26.0 47.5 0.0 28.0 1.5

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 0: Spigot DIN
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7 Dimensions

7.2.2 Spigot without bypass code 17

L
4 N
c
%) o
N <
(@)
w o _ L
O © -
A
T
| L J
/—4‘\
(&)
|
1
LE S
H1
@d

8 A 45.0 75.0 20.0 2.0 47.5 17.5 40.5 3.0 10.0 1.0
B 45.0 75.0 20.0 4.0 47.5 17.5 39.5 2.0 10.0 1.0
C 45.0 75.0 20.0 6.0 47.5 17.5 38.5 1.0 10.0 1.0
10 A 45.0 75.0 20.0 2.0 46.5 18.5 41.5 4.0 13.0 1.8
B 45.0 75.0 20.0 4.0 46.5 18.5 40.5 3.0 13.0 15
C 45.0 75.0 20.0 6.0 46.5 18.5 39.5 2.0 13.0 1.5
D 45.0 75.0 20.0 8.0 46.5 18.5 38.5 1.0 13.0 1.8
15 A 45.0 75.0 20.0 2.0 43.5 21.5 445 7.0 19.0 1.5
B 45.0 75.0 20.0 4.0 43.5 21.5 43.5 6.0 19.0 1.5
C 45.0 75.0 20.0 6.0 43.5 21.5 42.5 5.0 19.0 1.5
D 45.0 75.0 20.0 8.0 43.5 21.5 41.5 4.0 19.0 1.8
E 45.0 75.0 20.0 10.0 43.5 21.5 40.5 3.0 19.0 1.5
G 45.0 75.0 20.0 15.0 43.5 21.5 38.0 0.5 19.0 1.5

Dimensions in mm

1) Connection type
Code 17: Spigot EN 10357 series A (formerly DIN 11850 series 2)/DIN 11866 series A
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7 Dimensions

7.2.3 Spigot without bypass code 59
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2 15 A 45.0 75.0 20.0 2.0 46.8 18.2 41.20 3.70 12.70 1.65
B 45.0 75.0 20.0 4.0 46.8 18.2 40.20 2.70 12.70 1.65
C 45.0 75.0 20.0 6.0 46.8 18.2 39.20 1.70 12.70 | 1.65
D 45.0 75.0 20.0 8.0 46.8 18.2 38.20 0.70 12.70 1.65
20 A 45.0 75.0 20.0 2.0 48.6 21.4 44 .38 6.88 19.05 1.65
B 45.0 75.0 20.0 4.0 43.6 21.4 43.38 5.88 19.05 1.65
C 45.0 75.0 20.0 6.0 43.6 21.4 42.38 4.88 19.05 | 1.65
D 45.0 75.0 20.0 8.0 43.6 21.4 41.38 3.88 19.05 1.65
E 45.0 75.0 20.0 10.0 43.6 21.4 40.38 2.88 19.05 1.65
G 45.0 75.0 20.0 15.0 43.6 21.4 37.88 0.38 19.05 | 1.65
3 25 H 55.0 95.0 25.0 20.0 55.4 24.6 48.60 1.10 25.40 1.65

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 59: Spigot ASME BPE / DIN 11866 series C
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7 Dimensions

7.2.4 Spigot without bypass code 60
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8 A 45.0 75.0 20.0 2.0 46.3 18.7 41.65 4.15 13.5 1.6
B 45.0 75.0 20.0 4.0 46.3 18.7 40.65 3.15 13.5 1.6
C 45.0 75.0 20.0 6.0 46.3 18.7 39.65 2.15 13.5 1.6
10 A 45.0 75.0 20.0 2.0 44.5 20.5 43.50 6.00 17.2 1.6
B 45.0 75.0 20.0 4.0 44.5 20.5 42.50 5.00 17.2 1.6
C 45.0 75.0 20.0 6.0 445 20.5 41.50 4.00 17.2 1.6
D 45.0 75.0 20.0 8.0 44.5 20.5 40.50 3.00 17.2 1.6
15 A 45.0 75.0 20.0 2.0 42.4 22.6 45.55 8.05 21.3 1.6
B 45.0 75.0 20.0 4.0 42.4 22.6 44.55 7.05 21.3 1.6
C 45.0 75.0 20.0 6.0 42.4 22.6 43.55 6.05 21.3 1.6
D 45.0 75.0 20.0 8.0 42.4 22.6 42.55 5.05 21.3 1.6
E 45.0 75.0 20.0 10.0 42.4 22.6 41.55 4.05 21.3 1.6
G 45.0 75.0 20.0 15.0 42.4 22.6 39.05 [B55 21.3 1.6

Dimensions in mm

1) Connection type
Code 60: Spigot ISO 1127/EN 10357 series C/DIN 11866 series B
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7 Dimensions

7.2.5 Spigot with bypass code 0
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Connection type code 0"
LE H1

2 15 A 53.0 75.0 20.0 2.0 52.0 21.0 44.0 6.5 18.0 1.8

B 53.0 75.0 20.0 4.0 52.0 21.0 43.0 5.5 18.0 1.5
c 53.0 75.0 20.0 6.0 52.0 21.0 42.0 4.5 18.0 1.5
D 53.0 75.0 20.0 8.0 52.0 21.0 41.0 &8 18.0 1.8
E 53.0 75.0 20.0 10.0 52.0 21.0 40.0 2.5 18.0 1.5
G 53.0 75.0 20.0 15.0 52.0 21.0 37.5 = 18.0 1.5

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 0: Spigot DIN
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7 Dimensions

7.2.6 Spigot with bypass code 17
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2 8 A 53.0 75.0 20.0 2.0 55,5 17.5 40.5 3.0 10.0 1.0
B 53.0 75.0 20.0 4.0 55.5 17.5 39.5 2.0 10.0 1.0
C 53.0 75.0 20.0 6.0 55,5 17.5 38.5 1.0 10.0 1.0
10 A 53.0 75.0 20.0 2.0 54.5 18.5 41.5 4.0 13.0 1.5
B 53.0 75.0 20.0 4.0 54.5 18.5 40.5 3.0 13.0 1.5
C 53.0 75.0 20.0 6.0 54.5 18.5 39.5 2.0 13.0 1.5
D 53.0 75.0 20.0 8.0 54.5 18.5 38.5 1.0 13.0 1.8
15 A 53.0 75.0 20.0 2.0 51.5 21.5 445 7.0 19.0 1.5
B 53.0 75.0 20.0 4.0 51.5 21.5 43.5 6.0 19.0 1.8
C 53.0 75.0 20.0 6.0 51.5 21.5 42.5 5.0 19.0 1.5
D 53.0 75.0 20.0 8.0 51.5 21.5 41.5 4.0 19.0 1.5
E 53.0 75.0 20.0 10.0 51.5 21.5 40.5 3.0 19.0 1.5
G 53.0 75.0 20.0 15.0 51.5 21.5 38.0 0.5 19.0 1.5

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 17: Spigot EN 10357 series A (formerly DIN 11850 series 2)/DIN 11866 series A
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7 Dimensions

7.2.7 Spigot with bypass code 59
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2 15 A 53.0 75.0 20.0 2.0 54.8 18.2 41.20 3.70 12.70 1.65
B 53.0 75.0 20.0 4.0 54.8 18.2 40.20 2.70 12.70 | 1.65
C 53.0 75.0 20.0 6.0 54.8 18.2 39.20 1.70 12.70 | 1.65
D 53.0 75.0 20.0 8.0 54.8 18.2 38.20 0.70 12.70 1.65
20 A 53.0 75.0 20.0 2.0 51.6 21.4 44 .38 3.70 12.70 1.65
B 53.0 75.0 20.0 4.0 51.6 21.4 43.38 2.70 12.70 1.65
C 53.0 75.0 20.0 6.0 51.6 21.4 42.38 1.70 12.70 1.65
D 53.0 75.0 20.0 8.0 51.6 21.4 41.38 0.70 12.70 1.65
E 53.0 75.0 20.0 10.0 51.6 21.4 40.38 2.88 19.05 | 1.65
G 53.0 75.0 20.0 15.0 51.6 21.4 37.88 0.38 19.05 1.65

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 59: Spigot ASME BPE / DIN 11866 series C
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7 Dimensions

7.2.8 Spigot with bypass code 60
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2 8 A 53.0 75.0 20.0 2.0 54.3 18.7 41.65 415 13.5 1.6
B 53.0 75.0 20.0 4.0 54.3 18.7 40.65 3.15 13.5 1.6
C 53.0 75.0 20.0 6.0 54.3 18.7 39.65 215 13.5 1.6
10 A 53.0 75.0 20.0 2.0 2.5 20.7 43.50 6.00 17.2 1.6
B 53.0 75.0 20.0 4.0 52.5 20.7 42.50 5.00 17.2 1.6
C 53.0 75.0 20.0 6.0 52.5 20.5 41.50 4.00 17.2 1.6
D 53.0 75.0 20.0 8.0 2.5 20.5 40.50 3.00 17.2 1.6
15 A 53.0 75.0 20.0 2.0 50.4 22.6 45.55 8.05 21.3 1.6
B 53.0 75.0 20.0 4.0 50.4 22.6 44,55 7.05 21.3 1.6
C 53.0 75.0 20.0 6.0 50.4 22.6 43.55 6.05 21.3 1.6
D 53.0 75.0 20.0 8.0 50.4 22.6 42.55 5.05 21.3 1.6
E 53.0 75.0 20.0 10.0 50.4 22.6 41.55 4.05 21.3 1.6
G 53.0 75.0 20.0 15.0 50.4 22.6 39.05 1.58 21.3 1.6

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 60: Spigot ISO 1127/EN 10357 series C/DIN 11866 series B
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7 Dimensions

7.2.9 Clamp without bypass code 82
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8 A 45.0 75.0 2.0 59.3 74.65 18.7 41.65 415 10.3 25.4
B 45.0 75.0 4.0 59.3 73.65 18.7 40.65 3.15 10.3 25.4
C 45.0 75.0 6.0 59.3 72.65 18.7 39.65 2.15 10.3 25.4
10 A 45.0 75.0 2.0 579 76.50 20.5 43.50 6.00 14.0 25.4
B 45.0 75.0 4.0 75 75.50 20.5 42.50 5.00 14.0 25.4
C 45.0 75.0 6.0 D75 74.50 20.5 41.50 4.00 14.0 25.4
D 45.0 75.0 8.0 75 73.50 20.5 40.50 3.00 14.0 25.4
15 A 45.0 75.0 2.0 55.4 78.55 22.6 45.55 8.05 18.1 50.5
B 45.0 75.0 4.0 55.4 77.55 22.6 44.55 7.05 18.1 50.5
C 45.0 75.0 6.0 55.4 76.55 22.6 43.55 6.05 18.1 50.5
D 45.0 75.0 8.0 55.4 75.55 22.6 42.55 5.05 18.1 50.5
E 45.0 75.0 10.0 55.4 74.55 22.6 41.55 4.05 18.1 50.5
G 45.0 75.0 15.0 55.4 72.05 22.6 39.05 1.55 18.1 50.5
Dimensions in mm
1) Connection type
Code 82: Clamp DIN 32676 series B
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7 Dimensions

7.2.10 Clamp without bypass code 86
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2 8 A 45.0 75.0 2.0 60.5 73.5 17.5 40.5 3.0 80 250
B 45.0 75.0 4.0 60.5 72.5 17.5 39.5 2.0 80 250
c 45.0 75.0 6.0 60.5 71.5 17.5 38.5 1.0 80 250
10 A 45.0 75.0 2.0 59.5 74.5 18.5 415 4.0 10.0 340
B 45.0 75.0 4.0 59.5 73.5 18.5 40.5 3.0 10.0 34.0
c 45.0 75.0 6.0 59.5 72.5 18.5 39.5 2.0 10.0 34.0
D 45.0 75.0 8.0 59.5 71.5 18.5 38.5 1.0 10.0 340
15 A 45.0 75.0 2.0 56.5 77.5 21.5 445 7.0 16.0  34.0
B 45.0 75.0 4.0 56.5 76.5 21.5 435 6.0 16.0  34.0
c 45.0 75.0 6.0 56.5 75.5 21.5 425 5.0 16.0  34.0
D 45.0 75.0 8.0 56.5 74.5 21.5 415 4.0 16.0  34.0
E 45.0 75.0 10.0 56.5 73.5 21.5 40.5 3.0 16.0  34.0
G 45.0 75.0 15.0 56.5 71.0 21.5 38.0 0.5 16.0  34.0
3 20 H 55.0 95.0 20.0 69.5 85.5 23.0 475 0.0 200 340
25 H 55.0 95.0 20.0 65.0 88.0 28.1 50.0 2.5 26.0 505
J 55.0 95.0 25.0 65.0 88.5 28.1 47.5 0.0 26.0 505

Dimensions in mm
AG = actuator size

1) Connection type
Code 86: Clamp DIN 32676 series A
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7 Dimensions

7.2.11 Clamp without bypass code 88
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2 15 A 45.0 75.0 2.0 59.8 74.20 18.2 41.20 3.70 9.40 | 250
B 45.0 75.0 4.0 59.8 73.20 18.2 40.20 2.70 9.40 25.0
Cc 45.0 75.0 6.0 59.8 72.20 18.2 39.20 1.70 9.40 25.0
D 45.0 75.0 8.0 59.8 71.20 18.2 38.20 0.70 9.40 | 25.0
20 A 45.0 75.0 2.0 56.5 77.38 21.4 44.38 6.88 15.75 25.0
B 45.0 75.0 4.0 56.5 76.38 21.4 43.38 5.88 15.75 25.0
Cc 45.0 75.0 6.0 56.5 75.38 21.4 42.38 4.88 15.75 | 25.0
D 45.0 75.0 8.0 56.5 74.38 21.4 41.38 3.88 15.75 | 25.0
E 45.0 75.0 10.0 56.5 73.38 21.4 40.38 2.88 15.75 25.0
G 45.0 75.0 15.0 56.5 70.88 21.4 37.88 0.38 15.75 | 25.0
3 25 H 55.0 95.0 20.0 66.8 87.60 26.3 48.60 1.10 2210 | 50.5

Dimensions in mm
AG = actuator size
1) Connection type
Code 88: Clamp ASME BPE
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7 Dimensions

7.2.12 Clamp with bypass code 82
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2 8 A 53.0 75.0 2.0 67.3 74.65 18.7 41.65 415 10.3 25.4
B 53.0 75.0 4.0 67.3 73.65 18.7 40.65 3.15 10.3 25.4
C 53.0 75.0 6.0 67.3 72.65 18.7 39.65 2.15 10.3 25.4
10 A 53.0 75.0 2.0 65.5 76.50 20.5 43.50 6.00 14.0 25.4
B 53.0 75.0 4.0 65.5 75.50 20.5 42.50 5.00 14.0 25.4
C 53.0 75.0 6.0 65.5 74.50 20.5 41.5 4.00 14.0 25.4
D 53.0 75.0 8.0 65.5 73.50 20.5 40.5 3.00 14.0 25.4
15 A 53.0 75.0 2.0 63.4 78.55 22.6 45,55 8.05 18.1 50.5
B 53.0 75.0 4.0 63.4 77.55 22.6 44 55 7.05 18.1 50.5
C 53.0 75.0 6.0 63.4 76,58 22.6 43.55 6.05 18.1 50.5
D 53.0 75.0 8.0 63.4 75,58 22.6 42.55 5,08 18.1 50.5
E 53.0 75.0 10.0 63.4 74.55 22.6 41.55 4.05 18.1 50.5
G 53.0 75.0 15.0 63.4 72.05 22.6 39.05 1.9 18.1 50.5

Dimensions in mm
AG = actuator size
1) Connection type
Code 82: Clamp DIN 32676 series B
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7 Dimensions

7.2.13 Clamp with bypass code 86
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2 8 A 53.0 75.0 2.0 68.5 73.5 17.5 40.5 3.0 8.0 25.0
B 53.0 75.0 4.0 68.5 72.5 17.5 39.5 2.0 8.0 25.0
C 53.0 75.0 6.0 68.5 71.5 17.5 38.5 1.0 8.0 25.0
10 A 53.0 75.0 2.0 67.5 74.5 18.5 41.5 4.0 10.0 34.0
B 53.0 75.0 4.0 67.5 73.5 18.5 40.5 3.0 10.0 34.0
C 53.0 75.0 6.0 67.5 72.5 18.5 39.5 2.0 10.0 34.0
D 53.0 75.0 8.0 67.5 71.5 18.5 38.5 1.0 10.0 34.0
15 A 53.0 75.0 2.0 64.5 77.5 21.5 44.5 7.0 16.0 34.0
B 53.0 75.0 4.0 64.5 76.5 21.5 43.5 6.0 16.0 34.0
C 53.0 75.0 6.0 64.5 75.5 21.5 42.5 5.0 16.0 34.0
D 53.0 75.0 8.0 64.5 74.5 21.5 41.5 4.0 16.0 34.0
E 53.0 75.0 10.0 64.5 73.5 21.5 40.5 3.0 16.0 34.0
G 53.0 75.0 15.0 64.5 71.0 21.5 38.0 0.5 16.0 34.0

Dimensions in mm
AG = actuator size
1) Connection type
Code 86: Clamp DIN 32676 series A
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7 Dimensions

7.2.14 Clamp with bypass code 88
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2 15 A 53.0 75.0 2.0 67.8 74.20 18.2 41.20 3.70 9.40 25.0
B 53.0 75.0 4.0 67.8 73.20 18.2 40.20 2.70 9.40 25.0

C 53.0 75.0 6.0 67.8 72.20 18.2 39.20 1.70 9.40 25.0

D 53.0 75.0 8.0 67.8 71.20 18.2 38.20 0.70 9.40 25.0

20 A 53.0 75.0 2.0 64.6 77.38 21.4 44 .38 6.88 15.75 |25.0

B 53.0 75.0 4.0 64.6 76.38 21.4 43.38 5.88 15.75 | 25.0

C 53.0 75.0 6.0 64.6 75.38 21.4 42.38 4.88 15.75 | 25.0

D 53.0 75.0 8.0 64.6 74.38 21.4 41.38 3.88 15.75 | 250

E 53.0 75.0 10.0 64.6 73.38 21.4 40.38 2.88 15.75 | 25.0

G 53.0 75.0 15.0 64.6 70.88 21.4 37.88 0.38 15.75 | 25.0

Dimensions in mm
AG = actuator size
1) Connection type
Code 88: Clamp ASME BPE
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9 Installation in piping

8 Manufacturer's information

The controller required for valve operation is not included in
the scope of delivery.

8.1 Delivery

@ Check that all parts are present and check for any damage
immediately upon receipt.

The product's performance is tested at the factory. The scope
of delivery is apparent from the dispatch documents and the
design from the order number.

8.2 Packaging

The product is packaged in a cardboard box which can be re-
cycled as paper.

8.3 Transport

1. Only transport the product by suitable means. Do not drop.
Handle carefully.

2. After the installation dispose of transport packaging ma-
terial according to relevant local or national disposal regu-
lations / environmental protection laws.

8.4 Storage

1. Store the product free from dust and moisture in its ori-
ginal packaging.
2. Avoid UV rays and direct sunlight.

3. Do not exceed the maximum storage temperature (see
chapter "Technical data").

4. Do not store solvents, chemicals, acids, fuels or similar
fluids in the same room as GEMU products and their spare
parts.

9 Installation in piping
9.1 Installation location

/A CAUTION

@ Do not apply external force to the valve.

® Choose the installation location so that the valve cannot
be used as a foothold.

® Lay the pipeline so that the valve body is protected
against transverse and bending forces, and also vibra-
tions and tension.

@ Only install the valve between matching aligned pipes.

NOTICE

e Install the actuator horizontally for optimized draining.
® The flow direction of the working medium is indicated by
an arrow on the valve body.

r’

LL

in open position

LL

in closed and open position

Actuator horizontal Actuator horizontal or vertical

Control range

We recommend designing the valves in such a way that the
control range is within an opening stroke of 20% to 90% of the
control valve.

9.2 Preparing for installation

/\ WARNING

The equipment is subject to pressure!
» Risk of severe injury or death

® Depressurize the plant.

@ Completely drain the plant.

/\ WARNING

Corrosive chemicals!

» Risk of caustic burns

@ Wear appropriate protective gear.
e Completely drain the plant.

/\ CAUTION

Hot plant components!

» Risk of burns

@ Only work on plant that has cooled
down.

/\ CAUTION

Exceeding the maximum permissible pressure!

» Damage to the product

@ Provide precautionary measures against exceeding the
maximum permitted pressures caused by pressure
surges (water hammer).

/\ CAUTION

Use as step!

» Damage to the product

» Risk of slipping-off

@ Choose the installation location so that the product can-
not be used as a foothold.

e® Do not use the product as a step or a foothold.

WWW.gemu-group.com
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10 Installation in piping

Suitability of the product!

» The product must be appropriate for the piping system
operating conditions (medium, medium concentration,
temperature and pressure) and the prevailing ambient
conditions.

Tools!

» The tools required for installation and assembly are not
included in the scope of delivery.
@ Use appropriate, functional and safe tools.

Ensure the product is suitable for the relevant application.
Check the technical data of the product and the materials.
Keep appropriate tools ready.

A=

Wear appropriate protective gear, as specified in the plant
operator's guidelines.

Observe appropriate regulations for connections.
Have installation work carried out by trained personnel.
Shut off plant or plant component.

© N o a

Secure plant or plant component against recommission-
ing.
Depressurize the plant or plant component.

0

10. Completely drain the plant (or plant component) and let it
cool down until the temperature is below the media vapor-
ization temperature and cannot cause scalding.

11. Correctly decontaminate, rinse and ventilate the plant or
plant component.

12. Lay piping so that the product is protected against trans-
verse and bending forces, and also from vibrations and
tension.

13. Only install the product between matching aligned pipes
(see chapters below).

14. Please note the flow direction (see chapter "Flow direc-
tion").

15. Please note the installation position (see chapter "Installa-
tion position").

9.3 Installation with clamp connections

Fig. 1: Clamp connection

Gasket and clamp
» The gasket and clamps for clamp connections are not in-
cluded in the scope of delivery.

Keep ready gasket and clamp.

2. Carry out preparation for installation (see chapter "Prepar-
ing for installation").

3. Insert the corresponding gasket between the body of the
product and the pipe connection.

4. Connect the gasket between the body of the product and
the pipe connection using clamps.

5. Re-attach or reactivate all safety and protective devices.

9.4 Installation with butt weld spigots

Fig. 2: Butt weld spigots

1. Carry out preparation for installation (see chapter "Prepar-
ing for installation").

2. Remove the actuator before welding the valve into the
plant (see chapter "Removing the actuator").

Adhere to good welding practices!
Weld the body of the product in the piping.
Allow butt weld spigots to cool down.

S

Mount the actuator on the valve body (see chapter
"Mounting the actuator").

~

Re-attach or reactivate all safety and protective devices.
8. Flush the system.

10 Installation in piping

11 Mounting
Mounting the actuator on the distance piece:

GEMU 567 servoDrive
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11 Mounting

A -
18—5 e—18
T—e= ] -
I T——11
16 f f 16
11

1. Move actuator A to the open position.

2. Place actuator A on distance piece 11.

Mounting the actuator and the distance piece:

A L

18 é é 18

17—%___1 r____-i‘%;w
, : 11
: !
i i
. !

16 ﬁ H 16

Actuator size 4/5: Actuator A in open position.

3. Plagg washers 17 and cap nuts 18 on stud bolts 16 and 5. Place actuator A and distance piece 11 on valve body 1.
position by hand. 6. Place washers 17 and cap nuts 18 on stud bolts 16 and

4. Tighten the cap nuts 18 diagonally. position by hand.

Actuator size Tightening torque 7. Tighten the cap nuts 18 diagonally.

2 16-20 Nm Actuator size Tightening torque

3 30-35 Nm 2 16-20 Nm

“ 40Nm 3 30-35 Nm

5 70 Nm 4 40 Nm

1 3 5 70 Nm

X 1
4 2

X,
4 2

11.

1 Mounting for option with a bypass valve

11.1.1 Mounting the diaphragm

>

Important: Mount the correct diaphragm that suits the
valve (suitable for medium, medium concentration, tem-
perature and pressure). The diaphragm is a wearing part.
Check the technical condition and function of the dia-
phragm valve before commissioning and during the
whole term of use. Carry out checks regularly and determ-
ine the check intervals in accordance with the conditions
of use and/or the regulatory codes and provisions applic-
able for this application.

WWW.gemu-group.com
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12 Electrical connection

1 ><3

» Important: Incorrectly mounted diaphragm may cause 4 2

valve leakage / emission of medium. In this case remove

the diaphragm, check the complete valve and diaphragm
and reassemble again proceeding as described above.

6. Ensure that the diaphragm is compressed evenly (approx.
10-15 %, visible by an even bulge to the outside).

7. Check tightness of completely assembled valve.

Diaphragm size 8:
Compressor and actuator flange seen from below:

—_ » Important: Diaphragms set in the course of time. After
valve disassembly / assembly check that the bolts and
nuts on the body are tight and retighten if necessary (at
the very latest after the first sterilisation process).

12 Electrical connection

12.1 Electrical connection - servoDrive

Establish the electrical connection as described in the control-
ler manufacturer's information.

Push-fit diaphragm: 13 Commissioning
v' The product is installed in piping.

v The product is connected electrically and the control unit
configured accordingly.

1. Check the leak-tightness and the functioning of the
product (close the product and open it again).

2 2. Flush the piping system of new plant and following repair
work (the product must be fully open).

o[- = Harmful foreign matter has been removed.
= The product is ready for use.
3. Commission the product.
1 Recess of compressor
2 Diaphragm tab
3 Fastening spigot
1. Move the actuator to the closed position.

2. Place the diaphragm with the fastening spigot in an in-
clined position at the recess of the compressor and push
itin.

» Important: Do not use greases or lubricants!

3. Align diaphragm tab with identifying manufacturer and
material in parallel to compressor weir.

11.1.2 Mounting the actuator

1. Move the actuator to the open position.

2. Position the actuator with the mounted diaphragm on the
valve body.

= Take care to align the compressor weir and valve body
weir (diaphragm size 8).
3. Tighten the fastening elements by hand.
4. Move the actuator to the closed position.
5. Fully tighten the bolts with nuts diagonally
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14 Troubleshooting

14 Troubleshooting

Working medium escaping from leak de-
tection hole

Plug diaphragm faulty

Check plug diaphragm for potential dam-
age, replace plug diaphragm if necessary

The product does not open or does not
open fully

Actuator faulty

Replace actuator cartridge, replace actu-
ator if necessary

Plug diaphragm incorrectly mounted

Remove actuator, check plug diaphragm
mounting, replace plug diaphragm if ne-
cessary

The product is leaking downstream (does
not close or does not close fully)

Operating pressure too high

Operate the product with operating pres-
sure specified in datasheet

Plug diaphragm incorrectly mounted

Remove actuator, check plug diaphragm
mounting, correct if necessary

Foreign matter between plug diaphragm
and valve seat

Remove actuator, remove foreign matter,
check plug diaphragm and valve body for
damage and replace if necessary

Plug diaphragm faulty

Check plug diaphragm for potential dam-
age, replace plug diaphragm if necessary

The product is leaking in the passage
(does not close or does not close com-

pletely).

Valve body leaking or damaged

Carry out initialisation, check valve body
for damage, replace valve body if neces-
sary.

The product is leaking between actuator
and valve body

Plug diaphragm incorrectly mounted

Remove actuator, check plug diaphragm
mounting, correct if necessary

Bolting between valve body and actuator
loose

Tighten bolting between valve body and
actuator

Plug diaphragm faulty

Check plug diaphragm for potential dam-
age, replace plug diaphragm if necessary

Actuator/valve body damaged

Replace actuator/valve body

Connection between valve body and pip-
ing leaking

Incorrect installation

Check installation of valve body in piping

Sealing material faulty

Replace sealing material

Valve body leaking

Valve body leaking or corroded

Check valve body for damage, replace
valve body if necessary

Valve does not open/close or does not
open/close fully

Voltage is not connected

Connect voltage

Cable ends incorrectly wired

Wire cable ends correctly

WWW.gemu-group.com
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15 Inspection and maintenance

15 Inspection and maintenance

Exceptional maintenance work!

» Damage to the GEMU product

® Any maintenance work and repairs not described in these
operating instructions must not be performed without
consulting the manufacturer first.

The operator must carry out regular visual examination of the
GEMU products dependent on the operating conditions and
the potential danger in order to prevent leakage and damage.

The product also must be disassembled and checked for
wear in the corresponding intervals.

1. Have servicing and maintenance work performed by
trained personnel.

2. Wear appropriate protective gear as specified in plant op-
erator's guidelines.

3. Shut off plant or plant component.

4. Secure the plant or plant component against recommis-
sioning.

5. Depressurize the plant or plant component.

6. Actuate GEMU products which are always in the same po-
sition four times a year.

15.1 Replacing the actuator

15.1.1 Remove the actuator from the distance piece.

/\ CAUTION

Danger - high voltage!

» Electric shock.

@ Before performing any work on the
GEMU product switch off power and
protect circuit from being switched on
again.

/\ WARNING

The equipment is subject to pressure!
» Risk of severe injury or death

® Depressurize the plant.

e Completely drain the plant.

/A\ CAUTION

/\ CAUTION

Use of incorrect spare parts!
» Damage to the GEMU product

» Manufacturer liability and guarantee will be void
e Use only genuine parts from GEMU.

NOTICE

Important:

» After disassembly, clean all parts of contamination. Take
care not to damage the parts in the process. Afterwards,
check parts for potential damage. If parts are damaged,
replace them.

/\ CAUTION

Valve is no longer functioning correctly

» Damaged parts are reused.

@ Remove and clean all parts, check for damage and re-
place if necessary.

» The piping need not be drained when replacing the actu-
ator, as the valve spindle is sealed by the plug diaphragm.

A —
18—% % 18
.
16 f f 16
11

Hot plant components!
» Risk of burns \_/
@ Only work on plant that has cooled

down. 1. Move the actuator A to the open position.

2. Undo the cap nuts 18 from the stud bolts 16.

/AN WARNING 3. Remove the washers 17.
Corrosive chemicals! 4. Remove the actuator A from the distance piece 11.
» Risk of caustic burns
e Wear appropriate protective gear.
e Completely drain the plant.
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15 Inspection and maintenance

15.1.2 Mounting the actuator on the distance piece

1. Move actuator A to the open position.
2. Place actuator A on distance piece 11.

3. Place washers 17 and cap nuts 18 on stud bolts 16 and
position by hand.

4. Tighten the cap nuts 18 diagonally.

/\ CAUTION

Valve is no longer functioning correctly

» Damaged parts are reused.

® Remove and clean all parts, check for damage and re-
place if necessary.

Actuator size Tightening torque

2 16-20 Nm

& 30-35Nm

4 40 Nm

S 70 Nm

1 >< 3

4 2

15.1.3 Removing the actuator with the distance piece
/\ CAUTION

Danger - high voltage!

» Electric shock.

@ Before performing any work on the
GEMU product switch off power and

>

again.

protect circuit from being switched on

/\ WARNING

The equipment is subject to pressure!
» Risk of severe injury or death

® Depressurize the plant.

e Completely drain the plant.

/A\ CAUTION

Hot plant components!

» Risk of burns

@ Only work on plant that has cooled
down.

/\ WARNING

Corrosive chemicals!

» Risk of caustic burns

® Wear appropriate protective gear.
e Completely drain the plant.

> B>

/A\ CAUTION

Use of incorrect spare parts!

» Damage to the GEMU product

» Manufacturer liability and guarantee will be void
e Use only genuine parts from GEMU.

1. Undo the cap nuts 18 from the stud bolts 16.
2. Remove the washers 17.

3. Remove the actuator A, including the distance piece 11,
from the valve body 1.

= Do not damage the sealing surface!
15.1.4 Mounting the actuator with the distance piece

v Actuator size 4/5: Actuator A in open position.
1. Place actuator A and distance piece 11 on valve body 1.

2. Place washers 17 and cap nuts 18 on stud bolts 16 and
position by hand.

3. Tighten the cap nuts 18 diagonally.

Actuator size Tightening torque
2 16-20 Nm

3 30-35Nm

4 40 Nm

) 70 Nm

1

X,
4 2
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15 Inspection and maintenance

15.2 Replacing the regulating cone 6—|

15.2.1 Removing the regulating cone

11

16

2. Undo the cap nuts 18 from the stud bolts 16.
3. Remove the washers 17.
4. Remove the valve body 1 from the distance piece 11.

ﬂ%] &—18 e ™

= 7 -, ,

. Remove the actuator (see chapter "Removing the actuator

in the process).

6. Simultaneously, position a WAF 16 open-end wrench on
the support ring 20. By counterholding both open-end

B wrenches, carefully release the support ring 20 with the

regulating cone 3 from the valve spindle 6.

LL , I
| | 2 I
; ; 20 5. Position a WAF 8 open-end wrench on the wrench surface
| ; 4 of the valve spindle 6 (do not damage the spindle surfaces

—<——20

from the distance piece").

= Do not damage the sealing surfaces!

7. Hold the support ring 20 in place and release the regulat-
ing cone 3 using the assembly tool. Do not damage the
regulating cone surface in the process.

8. Remove the O-ring 4 from the regulating cone 3.

9. Carefully remove the solvent cement from the thread on
the regulating cone 3 (e.g. using a stainless steel brush).

= Do not damage the regulating cone surface in the pro-
cess.
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15 Inspection and maintenance

15.2.2 Mounting the regulating cone

6

j

=

If when removing the regulating cone 3 the plug diaphragm 2,
the adjustable insert 5 and the spring washers 9 are loosened,
these must be placed back in the correct position before
mounting the regulating cone 3!

1. Mount the O-ring 4 on the regulating cone 3.

20

@

sﬁ_'))
=

3

2. Wet the thread of the regulating cone 3 with suitable
thread locking compound (e.g. WEICONLOCK AN 301-65).

3. Screw the regulating cone 3 into the support ring 20 until it
is hand tight.

—<—20

X

4. Hold the support ring 20 in place and secure the regulating
cone 3 using the assembly tool and hand-tighten it.

3

= Do not damage the regulating cone surface in the pro-
cess.

6 =
g =3
T
11 : !

20

3

5. Screw the support ring 20 to the valve spindle 6 and hand-
tighten it.

= Where necessary, wet the thread of the valve spindle 6
with suitable thread locking compound (e.g. WEICON-
LOCK AN 301-65).

6. Position a WAF 16 open-end wrench on the regulating
cone 3. Simultaneously, position a WAF 8 open-end
wrench on the wrench surface of the valve spindle 6. By
counterholding both open-end wrenches, carefully bolt the
support ring 20 with the regulating cone 3 to the valve
spindle 6 (tightening torque: 7-9 Nm).

7. Place the distance piece 11 onto the valve body 1.

©

Place washers 17 and cap nuts 18 on stud bolts 16 and
position by hand.

9. Tighten the cap nuts 18 diagonally.

Actuator size Tightening torque

2 16-20 Nm
3 30-35Nm
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15 Inspection and maintenance

Actuator size

Tightening torque

40 Nm

70 Nm

15.3 Replacing the plug diaphragm (code 4)

15.3.1 Removing the plug diaphragm

15.4 Replacing the plug diaphragm (code 5)
15.4.1 Removing the plug diaphragm

/A\ CAUTION

Use of incorrect spare parts!
» Damage to the GEMU product
» Manufacturer liability and guarantee will be void

/A\ CAUTION

Use of incorrect spare parts!

» Damage to the GEMU product

» Manufacturer liability and guarantee will be void
e Use only genuine parts from GEMU.

1. Remove the support ring 20 and the regulating cone 3 (see

chapter "Removing the regulating cone").

2. Remove the plug diaphragm 2 from the valve spindle 6.

3. Clean all parts and check them for potential damage.
= Do not scratch or damage parts during cleaning!

4. Replace damaged parts (only use genuine parts from

GEMU).

15.3.2 Mounting the plug diaphragm

1. Position plug diaphragm 2 at distance piece 11 via valve

spindle 6

= Where necessary, wet the thread of the valve spindle 6
with suitable thread locking compound (e.g. WEICON-

LOCK AN 301-65).

2. Mount the support ring 20 and the regulating cone 3 (see

chapter "Mounting the regulating cone").

e Use only genuine parts from GEMU.

6

A

—_

. Remove the actuator (see chapter "Removing the actuator
from the distance piece").

Undo the cap nuts 18 from the stud bolts 16.
Remove the washers 17.

oD

Remove the valve body 1 from the distance piece 11.

= Do not damage the sealing surfaces!

5. Position a WAF 8 open-end wrench on the wrench surface
of the valve spindle 6 (do not damage the spindle surfaces
in the process).

6. Undo the plug diaphragm 2.

GEMU 567 servoDrive
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15 Inspection and maintenance

15.4.2 Mounting the plug diaphragm

v Actuator size 4/5: Press valve spindle 6 downwards to
screw in the plug diaphragm 2 completely.

1. Screw the plug diaphragm 2 to the valve spindle 6 and
hand-tighten it.

2. Place the distance piece 11 onto the valve body 1.

3. Place washers 17 and cap nuts 18 on stud bolts 16 and
position by hand.

4. Tighten the cap nuts 18 diagonally.

Actuator size Tightening torque
2 16-20 Nm

3 30-35Nm

4 40 Nm

5 70 Nm

1

15.5 Replacing the bypass valve actuator
15.5.1 Removing the actuator

1. Move the actuator to the open position.

2. Loosen fastening elements between the valve body and
the actuator diagonally and remove them.

e
4 2
3. Remove the actuator from the valve body.
4. Move the actuator to the closed position.

Important:

15.5.2 Removing the diaphragm

» Before removing the diaphragm, remove the actuator, see
previous chapter "Removing the actuator").

1. Pull out the diaphragm (diaphragm size 8).

Important:

» After disassembly, clean all parts of contamination. Take
care not to damage the parts in the process. Afterwards,
check parts for potential damage. If parts are damaged,
replace them.

2. Use only genuine parts from GEMU.
15.5.3 Mounting the diaphragm

NOTICE

» Important: Mount the correct diaphragm that suits the
valve (suitable for medium, medium concentration, tem-
perature and pressure). The diaphragm is a wearing part.
Check the technical condition and function of the dia-
phragm valve before commissioning and during the
whole term of use. Carry out checks regularly and determ-
ine the check intervals in accordance with the conditions
of use and/or the regulatory codes and provisions applic-
able for this application.

NOTICE

» Important: Incorrectly mounted diaphragm may cause
valve leakage / emission of medium. In this case remove
the diaphragm, check the complete valve and diaphragm
and reassemble again proceeding as described above.

Diaphragm size 8:
Compressor and actuator flange seen from below:

» After disassembly, clean all parts of contamination. Take

care not to damage the parts in the process. Afterwards, Push-fit diaphragm:
check parts for potential damage. If parts are damaged,
replace them.
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15 Inspection and maintenance

2 —1_
1 Recess of compressor

2 Diaphragm tab

3 Fastening spigot

1. Move the actuator to the closed position.

2. Place the diaphragm with the fastening spigot in an in-
clined position at the recess of the compressor and push
itin.

» Important: Do not use greases or lubricants!

3. Align diaphragm tab with identifying manufacturer and
material in parallel to compressor weir.

15.5.4 Mounting the actuator

1. Move the actuator to the open position.

2. Position the actuator with the mounted diaphragm on the
valve body.

= Take care to align the compressor weir and valve body
weir (diaphragm size 8).
3. Tighten the fastening elements by hand.
4. Move the actuator to the closed position.
5. Fully tighten the bolts with nuts diagonally

1 >< 3

4 2

6. Ensure that the diaphragm is compressed evenly (approx.
10-15 %, visible by an even bulge to the outside).

7. Check tightness of completely assembled valve.

» Important: Diaphragms set in the course of time. After
valve disassembly / assembly check that the bolts and
nuts on the body are tight and retighten if necessary (at
the very latest after the first sterilisation process).

15.6 Cleaning the product

- Clean the product with a damp cloth.

- Do not clean the product with a high pressure cleaning
device.
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15 Inspection and maintenance

15.7 Spare parts

15.7.1 Seal material code 4, 43, 45. 47

T T

19

TN
s W7 ——

A Actuator 9567

1 Valve body K567

2 Plug diaphragm 567 SVS...
4 O-ring

2 Plug diaphragm 567 SVM...
4 O-ring

19 Assembly tool

2 Plug diaphragm 567 SRK 4...
3 Regulating cone

4 O-ring

19 Assembly tool

Set of screws (88491207)

567 S30E 41 2

WWW.gemu-group.com
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15.7.2 Seal material code 5, 55

2 |
A Actuator 9567
Valve body K567
2 Plug diaphragm with regulating cone 567 SRK 5...
Set of screws (88491207) 567 S30E 41 2
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18 Returns

16 Removal from piping

18 Returns

1. Remove the clamp or screw connections in reverse order Legal regulations for the protection of the environment and
to installation. personnel require that the completed and signed return deliv-
2. Remove welded or solvent cemented connections using a ery note is included with the dispatch documents. Returned
suitable cutting tool. goods can be processed only when this note is completed. If
3. Observe the safety information and accident prevention no return delivery not.e 'S mcIudled with the proc!uct, GEMU
regulations cannot process credits or repair work but will dispose of the
' goods at the operator's expense.
. 1. Clean the product.
17 Disposal P , }
) ) ) ) 2. Request a return delivery note from GEMU.
1. Pay attention to adhered residual material and gas diffu- 3 lete the return deli ‘
sion from penetrated media. - Lompiete the return delivery note.
2. Dispose of all parts in accordance with the disposal regu- 4. zle;r,:/ld&he product with a completed return delivery note to
lations/environmental protection laws. )
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19 Declaration of Incorporation according to 2006/42/EC (Machinery Directive)

19 Declaration of Incorporation according to 2006/42/EC (Machinery Directive)

Declaration of Incorporation

according to the EC Machinery Directive 2006/42/EC, Annex I, 1.B for partly
completed machinery

We, the company GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strasse 6—8
74653 Ingelfingen-Criesbach, Germany

declare that the following product

Make: GEMU Pneumatically operated angle seat globe valve
Commercial name: GEMU 567

meets the following essential requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC:
1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2,1.3.3,1.34,1.5.1,1.5.2

We also declare that the specific technical documentation has been compiled in accordance with part B of Annex VII.

The manufacturer or his authorised representative undertake to transmit, in response to a reasoned request by the national au-
thorities, relevant information on the partly completed machinery. This transmission takes place:

Electronically

Authorised documentation officer GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
74653 Ingelfingen, Germany

This does not affect the industrial property rights!

Important note! The partly completed machinery may be put into service only if it was determined, where appropriate, that the
machinery into which the partly completed machinery is to be installed meets the provisions of this Directive.

2023-11-23

Joachim Brien
Head of BU Industry
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20 Declaration of conformity according to 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

EU Declaration of Conformity
in accordance with 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive)

We, the company GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Strasse 6-8
74653 Ingelfingen-Criesbach, Germany

declare that the product listed below complies with the safety requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Note for products with a nominal size < DN 25:

The products are developed and produced according to GEMU process instructions and quality standards which comply with
the requirements of ISO 9001 and I1SO 14001.

According to Article 4, Paragraph 3 of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU these products must not be identified by a
CE-label.

Description of the pressure equipment: GEMU 567

Notified body: TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Number: 0035

Certificate no.: 01 202 926/Q-02 0036

Conformity assessment procedure: Module H1

Technical standard used: AD 2000

2023-11-23

Joachim Brien
Head of BU Industry
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21 Declaration of conformity according to 2014/30/EU (EMC Directive)

EU Declaration of Conformity
in accordance with 2014/30/EU (EMC Directive)

We, the company GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Strasse 6-8
74653 Ingelfingen-Criesbach, Germany

declare that the product listed below complies with the safety requirements of the EMC Directive 2014/30/EU.
Description of the product: GEMU 567

Applied technical standards:
Interference resistance:

- DIN EN 61326-1 (industrial processes)
Interference emission:

- DINEN 61800-3

2023-11-23

Joachim Brien
Head of BU Industry
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