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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

X
X

X

X

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

Ix>3" | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfihrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I~ | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berucksichtigen
nicht:

X
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Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.




x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

*

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Maogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Maoglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650TL
ist fir den Einsatz in sterilen
Anwendungsbereichen konzipiert. Es ist
ein pneumatisches Ventil mit Zuhaltung
uber Handrad. Das Ventil kann nur
betatigt werden, wenn der Antrieb mit
Steuermedium beaufschlagt wird.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

xv.@»b

Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Mdogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

5 Technische Daten

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Betriebsmedium

Ag%ressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zuldassige Temperatur des Steuermediums

60 °C

Flllvolumen

Membrangré3e DN AntriebsgroBe Kolbendurchmesser Steuerfunktion 1
8 4 bis 15 0 32 mm 0,01 dm?
10 10 bis 20 1 50 mm 0,02 dm?®
25 15 bis 25 2 63 mm 0,06 dm®
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Medientemperatur -10 bis 100 °C
Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A) max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus
PTFE (TFM) (Code 52/5A) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
PTFE (TFM) (Code 5E) max. 150 °C @, keine Zeitbeschréankung pro Zyklus

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder (iberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend Dampfeingang
anzupassen. Dies gilt auch fir PTFE (TFM) - Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE (TFM) - Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die
Lebensdauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen. I
Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555

Prozessleitung

und 505. Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: [Dampfverteilung —, Steriler Prozess
Sitzventil zum Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
Antrieb Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]
Code MembrangroBe EPDM PTFE (TFM) Stf. 1
0 8 0-8 0-6 5-7
1 10 0-5 0-5 5-7
2 25 0-5 0-5 4-7

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

6 Bestelldaten

Gehauseform Code Anschlussart Code
Bodenablasskorper B** Clamp-Stutzen
. . Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Zweiwege-Durchgangskérper D Baulange ASME BPE 80
Meh Ui M** Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,
ennvegesAUsItining . Baulange EN 558, Reihe 7 82
T-Korper T CB)IarP_p Asll\EAI\IlE BPBE l1:{[]r_rI:{ohr ASME BPE, 88
* Ab iehe B hiire T-Ventil aulange 558, Reihe 7
e e Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,
** Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage Baulange EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008,
Baulange EN 558, Reihe 7 8E

Anschlussart Code Sterilclamp auf Anfrage

Ubersicht der verfligbaren Ventilkérper fir GEMU 650TL

SchweiBstutzen siehe Datenblatt GEMU 650 Standard.

Stutzen DIN 0

Stutzen DIN 11850, Reihe 1 16

Stutzen DIN 11850, Reihe 2 17 e

Stutzen DIN 11850, Reihe 3 18 Ventilk6rperwerkstoff Code

guizen Bm Hggg, Eeineg 12 1.4435 - BN2 (CF3M) - Feinguss Fe<0,5 % 32
utzen , Reihe N .

gtutzen éIS-SG 3459 36 1.4435 (316L), Schmiedekorper 40
tutzen SMS 3008 37 . .

Stutzen BS 4825, Part 1 55 1.4435 (BN2), Schmiedekdrper Fe<0,5 % 42

Stutzen ASME BPE 59 1.4539, Schmiedekdrper F4

Stutzen EN ISO 1127 60 .

Stutzen ANSI/ASME B36.19M, Schedule 10s 63 LAre (6L, WellmEiont] ail

Stutzen ANSI/ASME B36.19M, Schedule 40s 65 1.4435 (BN2), Vollmaterial Fe<0,5 % 43

Gewindeanschluss

Gewindestutzen DIN 11851 6

Eine Seite Gewindestutzen, andere Seite

Kegelstutzen und Uberwurfmutter, DIN 11851 62

Sterilverschraubung auf Anfrage

LEMLTC 5 /56 650TL



EPDM 13 3A* AntriebsgréBe 0 (MembrangréBe 8) 0
EPDM 17 AntriebsgroBe 1 (MembrangroBe 10) 1
PTFE (TFM) / EPDM konvex PTFE (TFM) lose 5E AntriebsgréBe 2 (MembrangroBe 25) 2
PTFE (TFM) / EPDM  PTFE (TFM) kaschiert ~ 52** 5A*

* fur Membrangré3e 8 ** fur MembrangréBe 10

Antriebsausfihrung Code
Steuermediumanschlisse in Durchflussrichtung T
Steuermediumanschliisse 90° zur Durchflussrichtung R

Material entspricht FDA Vorgaben

Steuerfunktion Code

Federkraft geschlossen  (NC) 1
Antriebsfunktion Code
Pneumatisch betatigt mit "Zuhaltung durch Handrad" L

Ventilkérper-Oberflachengiiten, Innenkontur

Schmiedekorper | Vollmaterial Feinguss Code
Code 40, 42 Code 41, 43 Code 32, 34

Ra <6,3um innen/auBen gestrahlt - - X 1500
Ra < 6,3 um optische E-Polierung - - X 1509
Ra <0,8 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt X X X 1502
Ra<0,8 um innen/auBen elektropoliert X X = 1503
Ra<0,6 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt X* X* X* 1507
Ra < 0,6 um innen/au3en elektropoliert X* X* - 1508
Ra<0,4 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt X* X* - 1536
Ra < 0,4 um innen/auBen elektropoliert X* X* - 1537
Ra <0,25 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt xX* xX* - 1527
Ra < 0,25 um innen/auBen elektropoliert X* X* - 1516
* Nicht méglich fir Anschliisse DN 8 Code 55 und 59, DN 4 Code 0 sowie alle weiteren Anschliisse & <6 mm.
Ra nach DIN 4768; gemessen an definierten Referenzpunkten
Oberflachenangaben beziehen sich auf medienberlhrte Oberflachen

650 25 T 60 41 17 1 2 T L 25 60 1503
Typ 650
Nennweite 25
Gehéauseform (Code) T
Anschlussart (Code) 60
Ventilkérperwerkstoff (Code) 41
Membranwerkstoff (Code) 17
Steuerfunktion (Code) 1
AntriebsgroBe (Code) 2
Antriebsausfiihrung (Code) T
Antriebsfunktion (Code) L
Nennweite (mm)* 25
Anschlussart (Code)* 60
Oberflachenqualitat (Code) 1503

* nur bei T-Ventilausfihrung
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Fur das Abfragen der Stellungen des pneumatischen Antriebs und des Handrades missen je ein Naherungsinitiator separat

bestellt werden:

Bestellbeispiel Ndherungsinitiatoren
Ausfiihrung Anschlussart

Bestellcode

3 - Draht - PNP, SchlieBer 2 m Kabel

1200 M08 Z 12 040 02MO0 B J 001

IP67, 10 - 60 V DC, 100 mA

M12 x 1 Geréatesteckdose

1200 M08 Z 12 060 M124 B J 002

Andere Néherungsiniatioren auf Anfrage

7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprafen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650TL ist ein manuelles
Entnahmeventil mit automatischer
SchlieBfunktion. Das kolbengesteuerte
Membranventil ist fur den Einsatz in sterilen
Anwendungsbereichen konzipiert. Es ist
ein pneumatisches Ventil mit Zuhaltung
uber Handrad. Das Ventil kann nur betatigt
werden, wenn der Antrieb mit Steuermedium
beaufschlagt wird. Sobald der Antrieb

mit Steuermedium beaufschlagt ist, kann
das Ventil mit dem Handrad gedffnet

oder geschlossen werden. Wenn die
Steuermediumversorgung abgeschaltet
wird, schlief3t sich das Ventil und kann nicht
mehr manuell betatigt werden.

1> | Wenn die Steuermedium-
versorgung wieder eingeschaltet
wird, kehren die Ventile in die
Position zurtck, die mit dem
Handrad eingestellt wurde.

Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig und
sterilisierbar.

Die Geschlossen-Position von
Pneumatikkolben und Handrad wird Uber
bundig einbaubare Naherungsinitiatoren
zurickgemeldet (optional).
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9 Anwendungsfall

Reduziert sich die FlieBgeschwindigkeit im
Loop (z. B. wenn zu viele Entnahmestellen
gedffnet sind) und sinkt damit unter einen
kritischen Wert, wird dies durch Sensoren
an die Prozessuberwachung gemeldet. Bei
Einsatz dieses speziellen Ventils kbnnen
gezielt Entnahmestellen automatisch

uber die zentrale Prozessuberwachung
geschlossen werden.

Um dies zu ermdglichen, wird die Steuer-
mediumversorgung, die die pneumatischen
Antriebe in der Offen-Position hélt,
unterbrochen und alle manuell gedffneten
Ventile nehmen automatisch die
Geschlossen-Position (Sicherheitsstellung)
ein. Diese Sicherheitsstellung hat Vorrang
vor der Stellung des manuellen Handrads.
Somit wird die Entnahmemenge an den
Nutzungsstellen reduziert und die Fliel3-
geschwindigkeit in der Ringleitung wird
wieder auf den bendtigten Wert erhoht.

In diesem Ruhezustand (d. h. Steuer-
mediumversorgung = aus / Ventil
geschlossen) muss das Handrad

dann im Uhrzeigersinn komplett in die
Geschlossen-Position gedreht werden.
Dadurch kann das Ventil bei erneuter
Steuermediumbeaufschlagung nur

durch Handbetatigung wieder getffnet
werden. Ein Offnen durch Ansteuerung mit
Steuermedium in die vorherige Position wird
somit verhindert.

In einer Arbeitsanweisung sollte

definiert werden, dass die Ventile

manuell in die Geschlossen-Position
gebracht werden mussen, wenn die
Steuermediumversorgung abgeschaltet
wird. Damit wird vermieden, dass Medium
unkontrolliert an den Entnahmestellen
auslauft, wenn das Steuermedium wieder
eingeschaltet wird! Das Handrad hat keine
direkte Funktion, wenn die Steuermedium-
versorgung abgeschaltet ist. Jedoch
bestimmt es die Ventil-Position, wenn

die Steuermediumversorgung wieder
eingeschaltet wird!

10 Gerateaufbau
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ VentilkOrper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

e Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom VentilkGrper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

Schutzausrustung.

@ Montage nur mit geeigneter

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

A WARNUNG
arbeiten.

Aggressive Chemikalien!
A VORSICHT

» \eratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /
der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Druckst6i3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

berucksichtigen.

BN

x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:
1.

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei SchweiBstutzen:
1.
2.

SchweiBtechnische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

3. Schweil3stutzen abkihlen lassen.
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Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

[ | Wichtig:

SchweiBstutzen /
Clampanschlisse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkdrper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkbrper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fir
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 1

Anschliisse

Steuerfunktion
2 4

1 (NC) +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden

(Anschluss 2 siehe Bild oben)

11.3 Steuermedium anschlieBen

Wichtig:

Steuermediumleitung spannungs-
und knickfrei montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstiicke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschliusse:

Membrangréie 8-10: G1/8
MembrangroBe 25: G1/4
Steuerfunktion Anschluss
Federkraft i . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

Anschluss 2 siehe Bild oben

10/56



11.4 Optische Stellungsanzeige

GEMU 650 0TL

= =

Zt

- =

11

C AN I

Ventil offen*
GEMU 650 1TL / 650 2TL

Ventil geschlossen

.5.1 Einstellung der SchlieB3-

begrenzung bei GEMU 650 OTL

H
D)
!» =
4 1
S

\ | ’
*’ ~~” SchlieBbegrenzung GEMU 650 0TL

Ventil offen*

* nur wenn der Antrieb mit Steuermedium

beaufschlagt wurde

115
einstellen

Ventil geschlossen

SchlieB- und Hubbegrenzung

1.

Ventil ca. 50 % offnen.

2. Schraube 6 I6sen, heraus drehen und

B w

[ | Wichtig:

und in kaltem Zustand!

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkérper)

© N

Zum Schutz der Dichtmembrane vor

Uberschussiger SchlieBkraft verfugen die
Ventile serienméf3ig Uber eine mechanisch

einstellbare SchlieBbegrenzung.

Standardeinstellung:
Das Ventil ist bei komplett zugedrehtem
Handrad dicht.

10.

11.

11/56

entfernen.

Handrad H nach oben abziehen.
Einstellring 4 16sen, heraus drehen und
entfernen.

Antriebsspindel S entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird.

Handrad H auf die Antriebsspindel S
aufsetzen.

Ventil in Geschlossen-Position bringen.
Handrad H von Antriebsspindel S
abziehen.

Einstellring 4 auf die Antriebsspindel S
aufschrauben bis die Unterseite des
Einstellrings 4 bundig am Ventilantrieb A
anliegt.

Handrad H auf die Antriebsspindel S
aufstecken (auf Ubereinstimmung von
Sechskant des Einstellrings 4 und
Zwolfkant des Handrads H achten).
Handrad H mit Schraube 6 befestigen.



11.5.2 Einstellung der SchlieB-

1.

und Hubbegrenzung bei
GEMU 650 1TL / 650 2TL

Abdeckkappe a abziehen.

Antrieb aus den Endlagen bringen,
sodass das Handrad in beide
Richtungen drehbar ist.
Hubbegrenzung b soweit gegen den
Uhrzeigersinn nach oben drehen, bis
das Auf3engewinde sichtbar ist.

SchlieBbegrenzung ¢ im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

Durch Betatigung des Handrads das
Ventil in die gewlnschte Geschlossen-
Position bringen.

SchlieBbegrenzung ¢ gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag nach
oben drehen.

Durch Betatigung des Handrads
das Ventil in die gewunschte
Offen-Position bringen.

)
=

Die Hubbegrenzung b im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

Die SchlieBbegrenzung darf
sich nicht mitdrehen.

Abdeckkappe a darauf stecken
und durch leichtes Verdrehen die
Schlusselflachen zueinander ausrichten.

10. Abdeckkappe a anschlieBend

12/56
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11.6 Anbau der
Naherungsinitiatoren

An GEMU 650TL kénnen zwei
Naherungsinitiatoren fur die Rickmeldung
der Geschlossen-Position von
Pneumatikkolben 1 und Handrad 2
angebaut werden (siehe Kapitel 11.6.1
"Einstellung der Naherungsinitiatoren").

I3~ | Nur bindig einbaubare Naherungs-

initiatoren M8x1 verwenden!

Anschluss Naherungsinitiator Handrad

11.6.1 Einstellung der
Naherungsinitiatoren

[ | Die Einstellung der Initiatoren
erfolgt am kompletten Ventil.

I3 | Gleiche Vorgehensweise

far N&herungsinitiator
Pneumatikkolben 1 und
Naherungsinitiator Handrad 2.

1. Verschlussschraube a mit
Schlitzschraubendreher am Antrieb
entfernen.

1

? a

2. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
3. Bedampfungsstiuck b muss mindestens
zu 2/3 sichtbar sein, siehe Abbildung 2.

(I

Falls das Bedampfungsstuck
nicht mindestens zu 2/3
sichtbar ist, Bedampfungsstuck
einstellen (siehe Kapitel

11.6.2 "Einstellung der
Bedampfungsstiicke").

Abbildung 1

Abbildung 2

4. Naherungsinitiator ¢ eindrehen bis er an
Bedampfungsstick b anliegt.

— 2
1 ¢cb 0 /I

|| i —
\!\\ ~ |
tﬂ\ ; bc

5. Naherungsinitiator ¢ um 1/2 bis 3/4
Umdrehung zurickdrehen.

6. Position durch Kontern der Mutter d
sichern.
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11.6.2 Einstellung der 12 Montage / Demontage
Bedampfungsstiicke von Ersatzteilen
1. Verschlussschraube a entfernen.
? .
— —
2. Gewindestift @ mit Innensechskant-
schlissel (SW2) mit 1-1,5 Umdrehungen
6sen.
Iz | Gewindestift e nicht weiter
herausdrehen, da er sonst in
das Ventilinnere fallen kann.
b € 20
3. Position des Bedampfungsstucks b
korrigieren.
4. Mit (?ewmdestlft“e Posm_op des 12.1 Demontage Ventil
Bedampfungsstucks b fixieren. (Antrieb vom Kérper lésen)
5. Verschlussschraube a wieder eindrehen. P
1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A vom Ventilkérper 1

demontieren.
Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

IS

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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12.2 Demontage Membrane

[ | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
Kapitel 12.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper I6sen)".

1. Membrane herausschrauben bzw.
herausziehen (Membrangréi3e 8).
2. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen pruifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

W

12.3 Montage Membrane

12.3.1 Allgemeines

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewabhrleistet.

I | Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanBig
durchfihren.

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.
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MembrangréBe 8:
Das Druckstuck ist fest montiert. Druckstuck
und Antriebsflansch von unten gesehen:

MembrangréBe 10:
Das Druckstuck ist lose. Druckstuck und
Antriebsflansch von unten gesehen:

Bild 1

Bild 2

Verdrehsicherung der Spindel am
Druckstiick
Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist

ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.

Bei der Montage des Druckstickes

muss der Zweiflach mit der Aussparung

am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstick muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!

MembrangréBe 25:
Das Druckstuck ist lose. Druckstuck und
Antriebsflansch von unten gesehen:

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlick muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

MembrangroBe 8
Membrane zum Einknupfen:

Druckstickaussparung

5

| 72

Lasche .
Befestigungs-

zapfen

\J

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem

Befestigungszapfen schrag an

Druckstlckaussparung ansetzen.

Von Hand hineindrehen / hineindricken.

Lasche mit Hersteller- und

Werkstoffkennzeichung parallel zum

Druckstiicksteg ausrichten.

B w
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MembrangréBe 10
Membrane zum Einschrauben:

Druckstlckaussparung

|
eirenif

Membranpin

)

] \
I \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 12.3.1
"Allgemeines").

PrGfen ob Verdrehsicherung eingerastet
ist (siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

12.3.3 Montage der Konvex-Membrane

1.

2.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

MembrangréBBe 25: Druckstlck

lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fihrungen einpassen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

4.

10.
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Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

Membranschild

14— Membranpin

L L
= it

Neue Stitzmembrane auf Druckstick
auflegen.

Membranschild auf Stiitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der
Druckstickaussparung liegen.

Verbin- Druckstiickaussparung
dungs-
stuck

Druck-
stlick

Stitzmembrane Membranpin

71
Membrandom

I
o v,

Membranschild

Bei Schwergéangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Statzmembrane dricken, so dass sie
zurlckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.



12.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und VentilkGrpersteg achten (nur bei
MembrangréiBe 8).

3. Befestigungselemente handfest
montieren (Befestigungselemente
konnen in Abhangigkeit von
der Membrangréf3e und / oder
Ventilkérperausfuhrung variieren).

4. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

5. Befestigungselemente Uber Kreuz

festziehen.

1 ><3
4 2

6. Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmaBiger
AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

N —

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

I | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich

im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Befestigungselemente korperseitig
auf festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

I | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich

im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Befestigungselemente korperseitig
auf festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

13 Inbetriebnahme

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

A VORSICHT

arbeiten.
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A VORSICHT

@ Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Koérper
I6sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffundier-
ten Medien achten.

B

17 Rucksendung

@ V\entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

3" | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgeflllt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus
EntlGftung* (1TL und 2TL) /
EntlGftungsbohrung™ (OTL)

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Hubbegrenzung ist falsch eingestellt
(nur bei GEMU 650 1TL und 650 2TL)

Hubbegrenzung neu einstellen

Handrad ist in Geschlossen-Position

Handrad in Offen-Position bringen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdk&rper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt

Antrieb austauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt
(nur wirksam, wenn Antrieb mit
Steuermedium beaufschlagt ist)

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Handrad geéffnet bei beaufschlagtem
Steuermedium

Handrad in Geschlossen-Position bringen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkdrper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilk6rper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschéadigt

Antrieb / Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Gewindeanschllsse lose

Gewindeanschliisse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

N&herungsinitiatoren
sprechen auch in Offen-
Position an

Verwendung von falschen
N&herungsinitiatoren

Nur biindig einbaubare
Naherungsinitiatoren M8x1 verwenden

Bedampfungsstuck falsch eingestellt

Bedampfungsstlck neu einstellen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

* siehe Kapitel 21 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 MaBe
GEMU 650 O0TL GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

M8x1

QL
om0

Al
A2
G

|
—+
\
Al

AntriebsmaBe [mml]

Antriebsgroie MembrangréB3e A A1 A2 oB oB1 G
0 8 146 26,5 - 42 32 G1/8
1 10 196 37,0 27 60 - G1/8
2 25 264 51,0 24 85 - G1/4

Néherungsinitiator M8x1 (blndig einbaubar) nicht im Lieferumfang enthalten (siehe Kapitel 6 "Bestelldaten* / Seite 6 unten:
GEMU 1200)

Hinweise:

- Die MaBe der T-Kérper siehe Broschiire "T-Ventile fur sterile Prozesse" (MembrangréBe 8 - 25).

- Fir GEMU 650TL sind auch Durchgangskérper verfiigbar, siehe Datenblatt 650 (MembrangréBe 8 - 25).
- GEMU 650TL kann auch auf M600- und Bodenablasskérper montiert werden.

LEMLTC 21756 650TL



21 Schnittbilder und Ersatzteile
GEMU 650 OTL

Handrad

Anschluss 2

Entluftungsbohrung (

P

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung

Antriebsausfuhrung: 0TL

1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18* | Schraube

19* | Scheibe Z‘Zﬁfﬁg”gs } 650...530...
20* | Mutter

A Antrieb 9650TL...

* Befestigungselemente kdénnen in Abhangigkeit von der
MembrangréBe und / oder Ventilkérperausfiihrung variieren
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GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

Handrad i ]
T,E\
ELléé
EntlGftung s
Anschluss 2 4/
N |||
Leckagebohrung =3
]
D\
Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
Antriebsausfihrung: 1TL/2TL
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18* | Schraube
N . Befestigungs-
19 Scheibe clemente } 650...S30...
20* | Mutter
A Antrieb 9650TL...

* Befestigungselemente kénnen in Abhangigkeit von der
MembrangréBe und / oder Ventilkérperausfihrung variieren
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22 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolilstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650TL

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

113;115;11.7;1.21,;1.3,;1.3.2,;1.3.3,; 1.34.;1.3.7,; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.23,;41.24.;41.2.5,; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.c); 41.2.6.d); 4.1.2.6.e); 4.1.3,;4.2.1,;421.4.;422,;423.;4.3.1.;43.2,;4.33.;4.4.1.; 442,
5.3.;;5.4,;6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen geméaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstidndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstédndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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23  Herstellererklarung

Herstellererklarung

GemaB Anhang VIl der Richtlinie 97/23/EG

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraBe 6-8

D-74653 Ingelfingen
erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen gemaf Artikel 3, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
97/23/EG in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt sind.
Beschreibung
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung:

Membranventil GEMU 650TL

Einstufung der Amaturen:
Nach Artikel 3, Absatz 3 gute Ingenieurpraxis

Zusatzliche Angaben: )
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und
Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfillen.

Die Produkte durfen geman Artikel 3, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG keine CE-
Kennzeichnung tragen.

; % (
Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Generelle henvisninger

Forudseetninger for problemfri funktion af
GEMU-ventilen:

X
X

X

X
Ko

Korrekt transport og opbevaring
Installation og idrifttagning via instrueret
fagpersonale

Betjening iht. denne installations- og
montagevejledning

Korrekt istandholdelse

rrekt montering, betjening og

vedligeholdelse eller reparation sikrer en
problemfri drift af ventilen.

I

Beskrivelser og anvisninger
henviser til standardmodellerne.
For de specialmodeller, der ikke
er beskrevet i denne installations-
0g montagevejledning,

geelder de grundleeggende
oplysninger i denne installations-
0og montagevejledning i
forbindelse med den ekstra
specialdokumentation.

Der tages udtrykkeligt forbehold for
alle rettigheder sdsom ophavsret
eller industrielle og kommercielle
ejendomsrettigheder.

Generelle
sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisningerne tager ikke hensyn
til felgende:

X
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kan opsta ved montering, drift og
vedligeholdelse.




x De stedsbestemte
sikkerhedsbestemmelser, som
operatgren er ansvarlig for at overholde
- 0gsd i relation til det implicerede
monteringspersonale.

2.1 Henvisninger til service-
og betjeningspersonale

Installations- og montagevejledningen
indeholder de grundlaeggende
sikkerhedsanvisninger, som skal overholdes
ved idrifttagning, drift og vedligeholdelse.
Manglende overholdelse kan have fglgende
konsekvenser:

x Fare for personer via elektrisk, mekanisk
og kemisk pavirkning.

x Fare for anlaeg i miljget.

x Svigt af vigtige funktioner.

x Fare for miljoet som folge af laekage af
farlige stoffer.

For idrifttagning:

@ Leaes installations- og
montagevejledningen.

@ Sorg for tilstraekkelig uddannelse af
monterings- og driftspersonale.

@ Sorg for, at personalet har forstaet
indholdet af installations- og
montagevejledningen.

@ Fastleeg ansvars- og
kompetenceomrader.

Ved drift:

@ Sorg for, at installations- og
montagevejledningen er tilgaengelig pa
anvendelsesomradet.

@ Overhold sikkerhedsanvisningerne.

@ Brug kun produktet i henhold til
ydelsesdataene.

@ Vedligeholdelsesarbejder og
reparationer, der ikke er beskrevet i
installations- og montagevejledningen,
ma ikke foretages uden producentens
forudgaende tilladelse.

Overhold altid sikkerhedsdatablade og
de sikkerhedsforskrifter, der gaelder
for de anvendte medier!

| tvivistilfeelde: )
X Sporg efter neermeste GEMU-salgsfirma.

2.2 Advarselshenvisninger

Advarselshenvisninger er sa vidt muligt
inddelt efter falgende skema:

A SIGNALORD

Faretype og -kilde

» Mulige folger ved manglende
overholdelse.

@ Foranstaltninger til forebyggelse af fare.

Advarselsanvisningerne er i den forbindelse
altid meaerket med et signalord og til dels
ogsa med et farespecifikt symbol.

Falgende signalord eller faretrin anvendes:

Umiddelbar fare!

» Ved manglende overholdelse kan der
opsta dedbringende situationer eller
alvorlige skader.

A ADVARSEL

Mulig farlig situation!
» Ved manglende overholdelse er der
risiko for skader eller dgd.

A FORSIGTIG

Mulig farlig situation!
» Ved manglende overholdelse er der
risiko for middelsveere til lette skader.

FORSIGTIG (UDEN SYMBOL)

Mulig farlig situation!
» Ved manglende overholdelse er der
risiko for tingsskader.
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N

.3  Anvendte symboler

Fare pa grund af varme overflader!

Fare pa grund af eetsende stoffer!

Hand: Beskriver generelle
henvisninger og anbefalinger.

Punkt: Beskriver handlinger, der
skal foretages.

Pil: Beskriver reaktion(er) pa
handlinger.

4

X

Beregnet
anvendelsesomrade

GEMU-membranventilen 650TL

er udformet til brug i sterile
anvendelsesomrader. Det er en
pneumatisk ventil med lukning via
handhjul. Ventilen kan kun aktiveres, nar
drevet er pavirket af styremedie.
Ventilen ma kun benyttes iht. de
tekniske data (se kapitel 5 "Tekniske
data").

Skruer og plastdele pa ventilen ma ikke
lakeres!

xv.@»b

Opteellingstegn

A ADVARSEL

3 Begrebsbestemmelser

Driftsmedie
Medie, der strammer gennem ventilen.

Styremedium

Medie, hvormed ventilen aktiveres
og betjenes ved trykopbygning eller
trykreduktion.

Styrefunktion
Mulige aktiveringsfunktioner for ventilen.

5 Tekniske data

>

Ventilen ma kun anvendes
bestemmelsesmaessigt!

| modsat fald bortfalder producentens
heeftelse og garanti.

Brug kun ventilen iht. de
driftsbetingelser, der er beskrevet

i aftaledokumentationen og i
installations- og montagevejledningen.
Ventilen ma kun anvendes

i eksplosionsfarlige zoner,

der er bekraeftet pa
overensstemmelseserkleeringen
(ATEX).

Driftsmedie

Ag?(ressive, neutrale, gasformige og flydende medier, der ikke pavirker det pagzeldende hus- og membranmateriales fysiske
09

emiske egenskaber negativt.

Ventilen er taet op til fuldt driftstryk i begge gennemstrgmningsretninger.

Styremedium
Neutrale gasser

Maks. tilladt temperatur for styremediet

60 °C

Pafyldningsvolumen

Membranstarrelse DN Drevstorrelse Stempeldiameter Styrefunktion 1
8 4 il 15 0 32 mm 0,01 dm?
10 10 til 20 1 50 mm 0,02 dm?®
25 15 til 25 2 63 mm 0,06 dm®
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Medietemperatur -10til 100 °C
Sterilisationstemperatur @
EPDM (kode 13/3A) maks. 150 °C @, maks. 60 min pr. cyklus
EPDM (kode 17) maks. 150 °C @, maks. 180 min pr. cyklus
PTFE (TFM) (kode 52/5A) maks. 150 °C @, ingen tidsbegraensning pr. cyklus
PTFE (TFM) (kode 5E) maks. 150 °C @, ingen tidsbegraensning pr. cyklus

! Sterilisationstemperaturen geelder for vanddamp (meettet damp) eller overophedet vand.

2 Nar EPDM-membraner pavirkes med de ovennaevnte sterilisationstemperaturer i lzengere tid, reduceres
membranernes levetid. | disse tilfeelde skal servicecyklusserne tilpasses. Dette geelder ogsa for
PTFE (TFM)-membraner, som er udsat for hgje temperaturudsving.
PTFE (TFM)-membraner kan ogsa anvendes som dampspzerre, men det ger, at levetiden reduceres.
Servicecyklusserne skal tilpasses.
Szedeventilerne GEMU 555 og 505 er seerligt egnede til dampproduktion og -fordeling. Ved graenseflader . | )
mellem damp og procesledninger har felgende ventilarrangement vist sig at veere god: Seedeventiler til lukning Dampfordeling | Steril proces
af dampledninger og membranventiler som graenseflade til procesledningerne.

Dampindgang

Procesledning

Omgivelsestemperatur 0 til 60 °C
Drev Driftstryk [bar] Styretryk [bar]
Kode Membranstorrelse EPDM PTFE (TFM) Stf. 1
0 8 0-8 0-6 5-7
1 10 0-5 0-5 5-7
2 25 0-5 0-5 4-7

Samtlige trykveerdier er i bar - overtryk, driftstrykangivelser er beregnet med statisk ensidigt driftstryk med lukket ventil. For de angivne
veerdier er teetheden ved ventilssedet og udadtil garanteret.
Oplysninger om tosidede driftstryk og for ultrarene medier pa forespergsel.

6 Bestillingsdata
Husets form Kode Tilslutningstype Kode

Bundaftapningshus B** Clamp-studs

L . Clamp ASME BPE til rar ASME BPE,
Tovejs-frilgbsventilhus D byggeleengde ASME BPE 80
Flervejsudfarelse M** Clamp DIN 32676 raekke B til rar EN ISO 1127,

J_ ! . byggeleengde EN 558, reekke 7 82
T-ventilhus T glampl ASN(IjE EEE tilsrzr AkSkME BPE, 66
* Di i ] broch T-ventil yggeleengde 558, raekke 7

MENSIONSr, s brochure T-ventier Clamp DIN 32676 reekke A til rer DIN 11850,

** Dimensioner og udferelser pa forespargsel byggelaengde EN 558, reekke 7 8A

Clamp DIN 3017 til rgr SMS 3008

Byggeleengde EN 558, reekke 7 8E
Tilslutningstype Kode Steril clamp pa foresporgsel
Svejsestuds Oversigt over tilgeengelige ventilhuse til GEMU 650TL, se datablad
Studs DIN 0 GEMU 650 Standard.
Studs DIN 11850, reekke 1 16
Studs DIN 11850, reekke 2 17 . .
Studs DIN 11850, rackke 3 18 Ventilhusmateriale Kode
Studs DIN 11866, reekke A 1A 1.4435 - BN2 (CF3M) - fingods Fe<0,5 % 32
Studs DIN 11866, reekke B 1B -
Studs JIS-G 3447 35 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), fingods 34
gtugs gh?ISGS%%%g g? 1.4435 (316L), smedet hus 40

tuds . o

Studs BS 4825, part 1 55 1.4435 (BN2), smedet materiale Fe<0,5 % 42
Studs ASME BPE 59 1.4539, smedet hus F4
Studs EN ISO 1127 60 . .
Studs ANSI/ASME B36.19M, schedule 10s 63 L (Elal) EsEi EETEE ki
Studs ANSI/ASME B36.19M, schedule 40s 65 1.4435 (BN2), massivt hus Fe<0,5 % 43
Gevindtilslutning
Gevindstuds DIN 11851 6
En side gevindstuds, anden side
keglestuds og omlgbermetrik, DIN 11851 62

Steril skrueforbindelse pa forespgrgsel

LEMLTC 29756 650TL



Membranmateriale Kode

Drevstorrelse Kode

EPDM 13  3A* Drevstgrrelse 0 (Membransterrelse 8) 0
EPDM 17 Drevstarrelse 1 (Membranstarrelse 10) 1
PTFE (TFM) / EPDM konveks  PTFE (TFM) lgs 5E Drevstarrelse 2 (Membransterrelse 25) 2
PTFE (TFM) / EPDM  PTFE (TFM) kacheret  52** 5A*

* til membransteorrelse 8 ** til membranstarrelse 10

Materiale overholder FDA retningslinjer Drevudforelse Kode
Styremedietilslutninger i gennemstremningsretning T
Styremedietilslutninger 90°

Styrefunktion Kode i forhold til gennemstremningsretning R

Fjederkraft lukket (NC) 1

Drevfunktion Kode
Pneumatisk betjent med "lukning via handhjul" L

Ventilhus-overfladekvaliteter, indvendig kontur

Smedet hus | Massivt materi- Fingods Kode

Kode 40, 42 | ale Kode 41,43 | Kode 32, 34
Ra <6,3 um Indvendigt / udvendigt sandbleest - - X 1500
Ra < 6,3 um Optisk E-polering - - X 1509
Ra<0,8 um Indvendigt mekanisk poleret, udvendigt sandbleest X 1502
Ra < 0,8 um Indvendigt / udvendigt elektropoleret - 1503
Ra<0,6 um Indvendigt mekanisk poleret, udvendigt sandbleest X* X* X* 1507
Ra < 0,6 um Indvendigt / udvendigt elektropoleret X* X* - 1508
Ra<0,4 um Indvendigt mekanisk poleret, udvendigt sandbleest xX* X* - 1536
Ra<0,4 um Indvendigt / udvendigt elektropoleret X* X* = 1537
Ra <0,25 um Indvendigt mekanisk poleret, udvendigt sandblaest xX* xX* - 1527
Ra <0,25 um Indvendigt / udvendigt elektropoleret X* X* = 1516
* Ikke muligt ved tilslutningerne DN 8 kode 55 og 59, DN 4 kode 0 samt alle gvrige tilslutninger & <6 mm.
Ra iht. DIN 4768; malt ved definerede referencepunkter
Overfladeangivelser refererer til medieberarte overflader
Bestillingseksempel 650 25 T 60 41 17 1 2 T L 25 60 1503
Type 650
Nominel diameter 25
Husform (kode) T
Tilslutningstype (kode) 60
Ventilhusmateriale (kode) 41
Membranmateriale (kode) 17
Styrefunktion (kode) 1
Drevstarrelse (kode) 2
Drevudferelse (kode) T
Drevfunktion (kode) L
Nominel dimension (mm)* 25
Tilslutningstype (kode)* 60
Overfladekvalitet (kode) 1503

* kun ved T-ventiludferelse

GE0TL GEMLY
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For at kunne forespgrge om det pneumatiske drevs og handhjulets stillinger skal der til hver enhed bestilles en separat

neerhedsafbryder:

Bestillingseksempel nzerhedsafbrydere
Udforelse Tilslutningstype

Bestillingskode

3 - trad - PNP, sluttekontakt 2 m kabel

1200 M08 Z 12 040 02MO0 B J 001

IP67, 10-60 V DC, 100 mA

M12 x 1 enhedsstikdase

1200 M08 Z 12 060 M124 B J 002

Andre nzerhedsafbrydere pa forespergsel

7 Producentoplysninger

7.1 Transport

@ Transportér kun ventilen pa et egnet
transportmiddel, og handter den
forsigtigt, sa den ikke tabes.

@ Bortskaf emballagemateriale i
henhold til bortskaffelsesforskrifterne /
miljgbestemmelserne.

7.2

@ Kontrollér straks efter modtagelsen, at
de leverede produkter er komplette og
ubeskadigede.

@ Leveringsomfanget fremgar af
forsendelsesdokumenterne, udfgrelsen
af bestillingsnummeret.

@ Ventilens leveringstilstand:

Levering og ydelse

Styrefunktion: Tilstand:

1 Fjederkraft lukket (NC) Lukket

@ Ventilens funktion kontrolleres pa
fabrikken.

7.3

@ Opbevar ventilen stgvbeskyttet og tort i
original emballage.

@ Undga UV-straling og direkte
solindstraling.

® Maksimal opbevaringstemperatur: 40 °C.

@ Oplagsningsmidler, kemikalier, syrer,
breendstoffer o.l. ma ikke opbevares i
samme rum som ventiler og reservedele
til ventiler.

Opbevaring

7.4

o Nadvendigt veerktgj til indbygning
og montering er ikke indeholdt i
leveringsomfanget.

@ Brug passende, funktionsdygtigt og
sikkert veerktgj.

Nodvendigt veerktoj

8 Funktionsbeskrivelse

GEMU 650TL er en manuel udtagningsventil
med automatisk lukkefunktion. Den
stempelstyrede membranventil er udformet
til drift inden for sterile anvendelsesomrader.
Det er en pneumatisk ventil med lukning

via handhjul. Ventilen kan kun aktiveres,

nar drevet er pavirket af styremedie. Sa
snart drevet er pavirket af styremedie, kan
ventilen abnes eller lukkes med handhjulet.
Hvis styremedieforsyningen afbrydes, lukker
ventilen og kan ikke mere aktiveres manuelt.

3> | Nar styremedieforsyningen
tilkobles igen, vender ventilerne
tilbage til den position, der blev

indstillet med handhjulet.

Ventilen giver mulighed for CIP-/ SIP-
rengering og sterilisering.

Lukket-positionen for pneumatisk
stempel og handhjul tilbagemeldes via
naerhedsafbrydere, der kan installeres i
niveau (ekstraudstyr).
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9 Applikationseksempel

Reduceres strgamningshastigheden i

slgjfen (f.eks. hvis der er for mange abne
udtagningssteder), sa den kommer under
en kritisk veerdi, meldes dette via sensorer
til procesovervagningen. Ved anvendelse af
denne specielle ventil kan udtagningssteder
malrettet lukkes automatisk via den centrale
procesovervagning.

For at muliggere dette, afbrydes
styremedieforsyningen, der holder de
pneumatiske drev i Aben-position, og alle
manuelt abnede ventiler indtager automatisk
Lukket-position (sikkerhedsstilling). Denne
sikkerhedsstilling har hgjere prioritet

end det manuelle handhjuls stilling.
Séledes reduceres udtagningsmeengden
ved anvendelsesstederne, og
streamningshastigheden i ringledningen
foragges igen til den nadvendige veerdi.

| denne hviletilstand (dvs.
styremedieforsyning = fra / ventil lukket),
skal handhjulet sa drejes med uret helt over i
Lukket-position. Derved kan ventilen ved ny
styremediepavirkning kun abnes igen ved
manuel aktivering. En abning via aktivering
med styremedie i den foregaende position
forhindres saledes.

| en arbejdsanvisning bgr man definere,

at ventilerne skal bringes i Lukket-position
manuelt, nar styremedieforsyningen
afbrydes. Derved forhindres, at mediet laber
ukontrolleret ud ved udtagningsstederne,
nar styremediet igen tilkobles!

Handhjulet har ingen direkte funktion, nér
styremedieforsyningen er frakoblet. Det
bestemmer imidlertid ventil-positionen, nar
styremedieforsyningen slas til igen!

10 Enhedsopbygning

Enhedsopbygning 1TL/2TL

Ventilhus

Membran
Leekageboring
Styremedietilslutning

o A WO N =

Tilslutninger for neerhedsafbrydere
M8x1

Handhijul
Opitisk stillingsvisning
Indstilling af deempningsstykker

> 0 N O

Drev
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11 Montering og betjening
For indbygning:
@ Dimensionér ventilhus- og
membranmateriale
i overensstemmelse med driftsmediet.
o Kontrollér egnethed for indbygning!
Se kapitel 5 "Tekniske data".

11.1  Montering af ventil

Installationssted:

A FORSIGTIG

A ADVARSEL

Armaturer, der star under tryk!
» Fare for alvorlige skader eller dgd!
@ Arbejd kun pa anlaeg uden tryk.

Udseet ikke ventilen for store ydre
belastninger.

Veelg installationssted, sa

ventilen ikke kan benyttes som
opstigningshjeelpemiddel.

Udlaeg rerledningen, sa ventilhuset
ikke udseettes for forskydnings- og
bgjningskraefter samt vibrationer og
spaendinger.

Ventilen ma kun monteres mellem
flugtende rgrledninger, der passer til
hinanden.

A ADVARSEL

@ Arbejd kun pa afkelet anlaeg.

Aggressive kemikalier!
A FORSIGTIG

» FEtsninger!
® Montering kun med egnet
beskyttelsesudstyr.
Brug ikke ventilen som trin eller
opstigningshjeelpemiddel!
» Fare for at glide / beskadige ventilen.

A FORSIGTIG
FORSIGTIG

Varme anlaegsdele!
» Forbreendinger!
Overskrid ikke det maks. tilladte tryk!
» Forebyg eventuelle trykstad
(vandslag) ved hjeelp af
beskyttelsesforanstaltninger.

@ Monteringsarbejder méa kun udferes af
uddannet fagpersonale.

@ Brug egnet beskyttelsesudstyr iht.
anlaegsoperatgrens bestemmelser.
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x Driftsmediets retning: Vilkarlig.
x Ventilens indbygningsposition: Vilkarlig.

Montering:
1.

Sarg for, at ventilen er egnet til

den aktuelle opgave. Ventilen skal

veere egnet til rerledningssystemets
driftsbetingelser (medie,
mediekoncentration, temperatur og tryk)
samt de aktuelle omgivelsesbetingelser.
Kontrollér ventilens og rastoffernes
tekniske data.

Stands anlaeg og anlaegsdel.

Foretag sikring mod genindkobling.
Fjern trykket fra anlaeg og anlaegsdel.
Tom anleeg og anleegsdel helt,

og lad dem afkgle, indtil mediets
fordampningstemperatur er
underskredet, og der ikke lzengere er
risiko for forbraendinger.

Dekontaminer, skyl og udluft anleeg /
anlaegsdel korrekt.

Montering ved svejsestudse:
1.
2.

Overhold svejsetekniske standarder!
Afmonter drev med membran for
indsvejsning af ventilhuset (se kapitel
12.1).

Lad svejsestudse kole af.

Saml ventilhus og drev med membran
igen (se kapitel 12.4).




Montering ved clamp-tilslutning:

@ Ved montering af clamp-tilslutningerne
indseettes den pageeldende teetning
mellem ventilhus og rertilslutning og
forbindes med klemme. Teetningen og
klemmen til clamp-tilslutningerne er ikke
indeholdt i leveringsomfanget.

[ | Vigtigt:

Svejsestudse / clamp-
tilslutninger: Drejevinkel for den
tamningsoptimerede indsvejsning
fremgar af brochuren "Drejevinkel
for 2/2-vejs ventilhus"

(pa forespargsel eller under
Www.gemu-group.com).

Montering ved gevindtilslutning:

@ Skru gevindtilslutning iht. de geeldende
standarder ind i roret.

@ Skru ventilhus pa rerledning, anvend
egnet gevindteetningsmiddel.
Gevindtaetningsmidlet er ikke indeholdt i
leveringsomfanget.

Bemaerk de relevante forskrifter for
tilslutninger!

Efter montering:

@ Monter alle sikkerheds- og
beskyttelsesanordninger igen, og saet
dem i funktion.

11.2 Styrefunktioner

Folgende styrefunktioner er tilgeengelige:

Styrefunktion 1

Fjederkraft lukket (NC):

Ventilens hviletilstand: Lukket ved hjeelp af
fiederkraft. Aktivering af drevet (tilslutning 2)
abner ventilen. Udluftning af drevet medfarer
lukning af ventilen ved hjeelp af fijederkraft.

Tilslutning 2

Styrefunktion 1

Tilslutninger

Styrefunktion

2

1 (NC)

+

+ = til stede / - = ikke til stede
(tilslutning 2 se billede ovenfor)

11.3 Tilslutning af styremedie

I | Vigtigt:

Monter styremedieledning
speendings- og knaekfrit!

Brug egnede tilslutningsstykker
afhaengigt af anvendelse.

Styremedietilslutningernes gevind:
Membransterrelse 8 - 10:  G1/8

Membranstorrelse 25:

G1/4

Styrefunktion

Tilslutning

1 | Fjederkraft lukket (NC)

2: Styremedie (4bning)

Tilslutning 2 se billede ovenfor
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11.4 Optisk stillingsvisning
GEMU 650 OTL

‘ I I
‘ — [ a—
Ventil aben* Ventil lukket

GEMU 650 1TL /650 2TL

~?” i‘,’

Ventil aben* Ventil lukket

* kun nar drevet er pavirket af styremedie

11.5 Indstilling af lukke- og
vandringsbegraensning
I | Vigtigt:

Indstilling af lukkebegraensning kun
ved komplet monteret ventil (med
membran og ventilhus) og i kold
tilstand!

For at beskytte teetningsmembranen mod
overskydende lukkekraft er ventilerne
som standard udstyret med en mekanisk
indstillelig lukkebegraensning.

Standardindstilling:
Ventilen er teet, nar der er lukket helt med
handhjulet.

11.5.1 IndstillingaflukkebegraensningGEMU
650 OTL

Lukkebegraensning GEMU 650 0TL

Abn ventil ca. 50 %.

Lasn skrue 6, skru den ud og fjern den.

Traek handhjul H af opefter.

Losnindstillingsring 4, skru denud ogfjern

den.

Smaor drivspindel S efter med fedt iht.

driftsbetingelserne, iseer hvis ventilen

autoklaveres.

Saet handhjul H pa drivspindlen S .

Bring ventil i Lukket-position.

Treek handhjul H af drivspindel S.

Skru indstillingsring 4 pa drivspindlen S, til

undersiden af indstillingsringen 4 ligger

an i niveau mod ventildrevet A.

10. Saet handhjul H pa drivspindlen S (serg
for overensstemmelse mellem
indstillingsringens sekskant 4 og
handhjulets tolvkant H).

11. Fastger handhjul H med skrue 6.

Hon -~

o

©®NO
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11.5.2 Indstilling af lukke- og vandrings-

1.

begraensning ved
GEMU 650 1TL / 650 2TL

Treek afdeekningskappe a af.

Bring drev ud af yderstillingerne, sa
handhjulet kan drejes i begge retninger.
Drejvandringsbegraensningbsalangtopad
mod uret, at det udvendige gevind er
synligt.

Drejlukkebegraensningenedadmedurettil
anslaget.

BringventilenidengnskedelLukket-position
ved at aktivere handhjulet.
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6. Drejlukkebegraensning c opad mod urettil

anslaget.

. Bringventilenidengnskede Aben-position

ved at aktivere handhjulet.

. Drejvandringsbegraensningenbnedadmed

uret til anslaget.

I | Lukkebegreensningen ma ikke
dreje med.

. Seet afdaekningskappen a pa, og juster

ngglefladerne i forhold til hinanden ved
at vride en smule.

10. Tryk derefter afdeekningskappen a fast.



11.6 Montering af
naerhedsafbrydere

P4 GEMU 650TL kan der monteres to
naerhedsafbrydere for tilbagemelding af

1.

Lukket-position for pneumatisk stempel 1 og

handhjul 2 (se kapitel 11.6.1 "Indstilling af
naerhedsafbrydere").

> | Brug kun neerhedsafbrydere M8x1,
der kan installeres i niveau!
g 2
3.
4.
Tilslutning naerhedsafbryder handhjul
11.6.1 Indstilling af naerhedsafbrydere 5.
5> | Indstillingen af aforyderne 6.
foretages pa den komplette ventil.
I | Samme fremgangsmade for

naerhedsafbryder pneumatisk
stempel 1 og neerhedsafbryder
handhijul 2.
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Fjern lukkeskrue a med
keervskruetreekker pa drevet.

1l

Bring drev i Lukket-position.
Dampningsstykket b skal vaere mindst
2/3 synligt, se fig. 2.

I3~ | Hvis deempningsstykket ikke
er mindst 2/3 synligt, skal
deempningsstykket indstilles
(se kapitel 11.6.2 "Indstilling af
deempningsstykker").
b
Fig. 1 ><
Fig.2 /
Skru neerhedsafbryder ¢ ind, til den
ligger an mod deempningsstykket b.
—— 2
=1
\ e I
| ~ |
— ) b ¢

Skru naerhedsafbryder ¢ 1/2 til 3/4
omdrejning tilbage.

Foretag sikring af positionen ved
spaende kontra med mgatrikken d.




11.6.2 Indstilling af deempningsstykker 12 Montering / afmontering
1. Fjern lukkeskrue a. af reservedele

]

C%D a

(
2. Losn gevindstift e 1-1,5 omdrejninger
med unbrakonggle (SW2).

I>> | Skru ikke gevindstift e leengere
ud, da den ellers kan falde ind i
ventilen.

20

Korriger deempningsstykkets position b.
Med gevindstift e fikseres
deempningsstykkets b position.

5. Skru lukkeskrue a ind igen.

B w

12.1 Afmontering af ventil
(losne drev fra hus)

1. Bring drev A i Aben-position.
2. Afmonter drev A fra ventilhuset 1.
3. Bring drev A i Lukket-position.

¥ | Vigtigt:

Renger alle dele for tilsmudsninger
efter afmonteringen (pas pa ikke

at beskadige delene). Kontrollér
delene for skader, udskift evt. (brug
kun originale dele fra GEMU).
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12.2

Afmontering af membran

Vigtigt:

Afmonter drev for afmontering

af membranen, se kapitel 12.1
"Afmontering af ventil (lasne drev
fra hus)".

1. Skru/treek membran ud
(membranstgarrelse 8).

Vigtigt:

En forkert monteret membran

kan fare til uteetheder i ventilen /
medieudslip. Hvis dette er tilfeeldet,
skal membranen afmonteres, og
hele ventilen og membranen skal
kontrolleres og monteres pa ny
ifalge ovenstaende vejledning.

2. Rengor alle dele for produktrester og
tilsmudsning. Pas pa ikke at ridse eller
beskadige delene!

W

Kontrollér alle dele for skader.
Udskift beskadigede dele (brug kun

originale dele fra GEMU).

12.3

12.3.1

Montering af membran

Generelt

(I

Vigtigt:

Indbyg membran, der passer

til ventilen (egnet til medie,
mediekoncentration, temperatur
og tryk). Afspeerringsmembranen
er en sliddel. Kontrollér teknisk
tilstand og funktion fer idrifttagning
og i hele ventilens anvendelsestid.
Fastleeg og overhold
tidsintervaller for kontrol iht.
anvendelsesbetingelserne og/eller
de regelsaet og bestemmelser, der
er geeldende i det enkelte tilfeelde.

Vigtigt:

Hvis membranen ikke er skruet
langt nok ind i forbindelsesstykket,
virker lukkekraften direkte

p& membranens pin og ikke

via trykstykket. Dette forer til
beskadigelser og tidligt svigt af
membranen og utaethed af ventilen.
Hvis membranen skrues for langt
ind, opnas ikke leengere en perfekt
teetning ved ventilsaedet. Ventilens
funktion er ikke laengere garanteret.
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Membranstorrelse 8: Membranstorrelse 25:
Trykstykket er fast monteret. Trykstykke og Trykstykket er lgst. Trykstykke og drevflange
drevflange set nedefra: set nedefra:

Membranstorrelse 10:
Trykstykket er lost. Trykstykke og drevflange
set nedefra:

Billede 1

Saet trykstykke lgst pa drivspindel, indpas
udsparinger D i faringer C. Trykstykket skal
kunne beveaeges frit mellem foringerne!

Billede 2 -~

12.3.2 Montering af konkav membran

Membranstorrelse 8
Membran til indknytning:

Trykstykkeudsparing

Spindlens vridningssikring pa
trykstykket

Som vridningssikring for drivspindlen er
der en tap med sideflader (pile billede 2)
for enden af spindlen. Ved montering af
trykstykket skal tappen med sideflader

Befaestelsestap

stemme overens med udsparingen pa 1 B[mg drev A i Lukket-position.
-, 2. Pasaet membran 2 med udformet

trykstykkets ryg (pile billede 1). befaestelsest Krét DA

Hvis drivspindlen ikke er i den rigtige i ekaets keksez ap sxrat pa

position, skal den drejes i den rigtige ryKstyrkeuadsparingen.

" " o 3. Drej/tryk ind manuelt.
position. Positionen for A er forskudt 45° i
4. Juster laske med producent- og

forhold til positionen for C.

Saet trykstykket lgst pa drivspindlen,
indpas udsparinger D i foringer C og A i B.
Trykstykket skal kunne beveeges frit mellem
faringerne!

materialemaerkning parallelt med
trykstykkets mellemstykke.
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Membranstorrelse 10
Membran til indskruning:

Trykstykkeudsparing

\ |
)]- -A Membranpin
—]

| \
I \
Membrankuppel

1. Bring drev A i Lukket-position.

2. Seet trykstykke lgst pa drivspindel,
indpas udsparinger i foringer (se kapitel
12.3.1 "Generelt").

3. Kontrollér, om vridningssikringen er gaet
i hak (se kapitel 12.3.1 "Generelt").

4. Kontrollér, om trykstykket sidder i
faringerne.

5. Skru ny membran fast ind i trykstykket
med handkraft.

6. Kontroller om membrankuplen sidder i
trykstykkeudsparingen.

7. Kontrollér gevind ved treeg gang, og
udskift beskadigede dele (brug kun
originale dele fra GEMU).

8. Hvis der maerkes en tydelig modstand,
skal membranen skrues tilbage, til
membranens hulbillede stemmer
overens med drevets hulbillede.

12.3.3 Montering af konveks membran

1. Bring drev A i Lukket-position.

2. Membranstarrelse 25: Saet trykstykke
lzst pa drivspindel, indpas udsparinger i
faringer (se kapitel 12.3.1 "Generelt").

3. Kontrollér, om trykstykket sidder i
faringerne.
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4.

N o o

Klap nyt membranskjold om med
handkraft; ved stgrre nominelle
dimensioner benyttes polstret underlag.

Membranskjold le— Membranpin
Il
[« : R e i 20

Leeg ny stettemembran pa trykstykke.
Leeg membranskjold pa stettemembran.
Skru nyt membranskjold fast

ind i trykstykket med handkraft.
Membrankuplen skal sidde i

trykstykkeudsparingen.

Forbin- Trykstykkeudsparing

delses-

stykke

Tryk-

stykke %

Stettemembran Membranpin

| \ =
Membranskjold Menl1branku‘ppel
Kontrollér gevind ved treeg gang, og
udskift beskadigede dele.
Hvis der meerkes en tydelig modstand,
skal membranen skrues tilbage, il
membranens hulbillede stemmer
overens med drevets hulbillede.

10. Tryk med handkraft membranskjoldet

fast pa stettemembranen, sa det
klapper tilbage og ligger an mod
stettemembranen.



12.4 Montering af drev pa ventilhus

1. Bring drev A i Aben-position.
2. Seet drev A med monteret
membran 2 pa ventilhus 1, og serg for
overensstemmelse mellem trykstykkets
mellemstykke og ventilhnusmellemstykke
(kun ved membranstarrelse 8).
3. Monter befaestelseselementer handfast
(befeestelseselementer kan variere
afhaengigt af membranstorrelse og/eller
ventilhusets udfgrelse).
Bring drev A i Lukket-position.
Speend befaestelseselementer over
kryds.

1 ><3
4 2

6. Sarg for ensartet komprimering af
membranen 2 (ca. 10 - 15 %, ses pa
ensartet udvendig hveelving).

7. Kontrollér komplet monteret ventil for
teethed.

oA

A FORSIGTIG

Forebyg laekage!

@ Traef beskyttelsesforanstaltninger mod
overskridelse af det maksimalt tilladte
tryk pa grund af eventuelle trykstad

(vandslag).

For rengoring eller idrifttagning af

anlaegget:

@ Kontrollér ventil for teethed og funktion
(luk ventil og &bn igen).

@ \ed nye anleeg og efter reparationer skal
ledningssystemet skylles igennem med
fuldt abnet ventil (for at fijerne skadelige
fremmede stoffer).

Rengoring:

x Operatoren af anleegget er ansvarlig
for valget af rengeringsmidler og
gennemfgrelse af proceduren.

I | Vigtigt:

Vedligeholdelse og service:
Membraner saetter sig med tiden.
Efter afmontering / montering

af ventilen skal det kontrolleres,
at befeestelseselementer pa
hussiden sidder ordentligt fast,
og om ngdvendigt foretages
efterspaending (senest efter den

forste sterilisationsproces).

¥ | Vigtigt:

Vedligeholdelse og service:
Membraner saetter sig med tiden.
Efter afmontering / montering

af ventilen skal det kontrolleres,
at befeestelseselementer pa
hussiden sidder ordentligt fast,
og om ngdvendigt foretages

efterspaending (senest efter den

13 Idrifttagning

Aggressive kemikalier!

» FEtsninger!

e Kontrollér
medietilslutningernes teethed
for idrifttagning!

@ Taethedskontrol kun med
egnet beskyttelsesudstyr.

A ADVARSEL

forste sterilisationsproces).

14 Inspektion og
vedligeholdelse

A ADVARSEL

Armaturer, der star under tryk!
» Fare for alvorlige skader eller dgd!
@ Arbejd kun pa anlaeg uden tryk.

Varme anlaegsdele!
» Forbreendinger!
@ Arbejd kun pa afkelet anlaeg.

FORSIGTIG
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A FORSIGTIG

@ Vedligeholdelses- og
istandseettelsesopgaver ma kun
udfgres af uddannet fagpersonale.

@ Skader, der opstar som folge af
ukorrekt handtering eller fremmed
pavirkning, haefter GEMU ikke for.

e Kontakt altid GEMU fer idrifttagning,
hvis du er i tvivl.

1. Brug egnet beskyttelsesudstyr iht.
anlaegsoperatgrens bestemmelser.

2. Stands anlaeg og anlaegsdel.

3. Foretag sikring mod genindkobling.

4. Fjern trykket fra anlaeg og anleegsdel.

Operatgren skal regelmaessigt

foretage visuel kontrol af ventiler iht.
anvendelsesbetingelserne og farepotentialet
for at forebygge uteetheder og skader.
Desuden skal ventilen med tilsvarende
intervaller afmonteres og kontrolleres

for slitage (se kapitel 12 "Montering /
afmontering af reservedele").

15 Afmontering

Afmonteringen sker under iagttagelse af

samme forsigtighedsforanstaltninger som

ved montering.

® Afmonter ventil (se kapitel 12.1
"Afmontering af ventil (lasne drev fra
hus)").

16 Bortskaffelse

® Bortskaf alle ventildele i
henhold til bortskaffelsesfor-
skrifterne / miljgbeskyttelses-
bestemmelserne.

® Vaer opmaerksom pa
rester og udgasning af
inddiffunderede medier.

B

17  Returnering

@ Rengar ventil.

@ Rekvirer returerklzering hos GEMU.

@ Returner kun med fuldsteendig udfyldt
returerklaering.

| modsat fald sker der ingen

X godskrivning eller

X reparation,

men derimod en omkostningspligtig
bortskaffelse.

3" | Henvisning til returnering:
Som folge af de
lovgivningsmaessige
bestemmelser om beskyttelse
af miljoet og personalet er det
et krav, at returerkleeringen er
vedlagt forsendelsespapirerne

i fuldsteendig udfyldt og
underskrevet stand. Kun hvis
denne erklaering er fuldstaendig

udfyldt, behandles returneringen!

18 Henvisninger

Henvisning til direktivet
2014/34/EU (ATEX-direktivet):
Et bilag til direktivet 2014/34/EU
falger med produktet, i det omfang
ATEX-modellen blev besitilt.

Henvisning til
medarbejderuddannelse:

| forbindelse med
medarbejderuddannelse skal du
henvende dig pa den adresse, der
er anfgrt pa den sidste side.

| tvivistilfeelde eller ved misforstaelser er den
tyske version af dokumentet afggrende!
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19

Fejlsagning / fejlafhjeelpning

Fejl

Mulig arsag

Fejlafhjaelpning

Styremedie undviger fra
udluftning* (1TL og 2TL) /
udluftningsboring” (OTL)

Drivstempel defekt

Udskift drev

Styremedie undviger fra
leekageboring”

Spindelteetning utaet

Udskift drev, og undersgg styremedie for
tilsmudsning

Driftsmedie undviger fra
laekageboring*

Afspaerringsmembran defekt

Kontrollér afspaerringsmembran for skader, udskift
om ngdvendigt membran

Ventil abner ikke eller
abner ikke helt

Styretryk for lavt

Brug ventil med styretryk iht. datablad

Pilotventil defekt

Kontrollér og udskift pilotventil

Drev defekt

Udskift drev

Styremedie ikke tilsluttet

Tilslut styremedie

Afspeerringsmembran ikke
monteret korrekt

Afmonter drev, kontrollér membranmontering,
udskift om ngdvendigt

Vandringsbegreensning er indstillet
forkert (kun ved GEMU 650 1TL og
650 2TL)

Indstil vandringsbegraensning pa ny

Handhjul er i Lukket-position

Bring handhijul i Aben-position

Ventil i gennemgang uteet
(lukker ikke eller lukker
ikke helt)

Driftstryk for hgijt

Brug ventil med driftstryk iht. datablad

Fremmedlegemer mellem
afspaerringsmembran og
ventilhusmellemstykke

Afmonter drev, fijern fremmedlegemer, undersgg
afspaerringsmembran og ventilhusmellemstykke for
skader, udskift om ngdvendigt

Ventilhusmellemstykke utaet /
beskadiget

Kontrollér ventilhusmellemstykke for skader, udskift
om ngdvendigt ventilhus

Afspeerringsmembran defekt

Kontrollér afspaerringsmembran for skader, udskift
om ngdvendigt membran

Drivfjeder defekt

Udskift drev

Lukkebegreensning er indstillet
forkert (kun i funktion, nar drev er
pavirket af styremedie)

Indstil lukkebegraensning igen

Handhjul &bner ved pavirkning
med styremedie

Bring handhjul i Lukket-position

Ventil utaet mellem drev
og ventilhus

Afspaerringsmembran monteret
forkert

Afmonter drev, kontrollér membranmontering,
udskift om ngdvendigt

Skrueforbindelse mellem ventilhus
og drev lgs

Efterspaend skrueforbindelse mellem ventilhus og
drev

Afspaerringsmembran defekt

Kontrollér afspaerringsmembran for skader, udskift
om ngdvendigt membran

Drev / ventilhus beskadiget

Udskift drev / ventilhus

Forbindelse ventilhus -
rorledning utaet

Ukorrekt montering

Kontrollér montering af ventilhus i rgrledning

Gevindtilslutninger lgse

Speaend gevindtilslutninger

Teetningsmiddel defekt

Udskift teetningsmiddel

Ventilhus utaet

Ventilhus defekt eller korroderet

Kontrollér ventilhus for skader, udskift om
ngdvendigt ventilhus

Neerhedsafbrydere
reagerer ogsa i Aben-
position

Anvendelse af forkerte
neerhedsafbrydere

Brug kun nzerhedsafbrydere M8x1, der kan
installeres i niveau

Daempningsstykke indstillet forkert

Indstil deempningsstykke igen

Handhjul kan ikke drejes

Drev defekt

Udskift drev

* se kapitel 21 "Snitbilleder og reservedele"
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GEMU 650 O0TL GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

M8x1

QL
om0

Al
A2
G

|
—+
\
Al

N
Drevdimensioner [mm]
Drevstorrelse Membranstorrelse A A1 A2 oB oB1 G
0 8 146 26,5 - 42 32 G1/8
1 10 196 37,0 27 60 - G1/8
2 25 264 51,0 24 85 - G1/4

Neerhedsafbryder M8x1 (kan installeres i niveau) er ikke indeholdt i leveringsomfanget (se kapitel 6 "Bestillingsdata" / side 30
nederst: GEMU 1200)

Henvisninger

- T-ventilhusenes dimensioner, se brochure "T-ventiler til sterile processer" (membranstgrrelse 8 - 25).
- Til GEMU 650TL fas ogsa frilebsventilhuse, se datablad 650 (membranstarrelse 8 - 25).

- GEMU 650TL kan ogs& monteres p4 M600- og bundaftapningsventilhus.

LEMLTC 45756 650TL



21  Snitbilleder og reservedele

GEMU 650 OTL

Handhjul
'z
Sk
(/]
%Z
Tilslutning 2 Tre
Udluftningsboring

Pos. | Betegnelse Bestillingsbetegnelse
Drevudferelse: 0TL

1 Ventilhus K600...

2 Membran 600...M

18* | Skrue

19* | Skive Z‘fo:;ffres } 650...530...

20" | Matrik

A Drev 9650TL...

* Befaestelseselementer kan variere afhaengigt af
membranstgrrelse og/eller ventilhusets udfgrelse).
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GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

72" I <_~

Handhjul
/]
Udluftning &
Tilslutning 2
.-

Laekageboring E i

[

Bl

=

Pos. | Betegnelse Bestillingsbetegnelse
Drevudferelse: 1TL/2TL

1 Ventilhus K600...

2 Membran 600...M

18* | Skrue

19 | Skive Z‘fo:rtjfres } 650...530...

20" | Matrik

A Drev 9650TL...

* Befaestelseselementer kan variere afhaengigt af
membranstgrrelse og/eller ventilhusets udfarelse).
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22 Installationsforklaring

Installationsforklaring

i henhold til Maskindirektivet 2006/42/EF, bilag Il, 1.B
for delmaskiner

Producent: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beskrivelse og identifikation af delmaskinen:

Fabrikat: GEMU membranventil pneumatisk betjent
Serienummer: fra 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbetegnelse: Type 650TL

Hermed erkleeres, at folgende grundleeggende krav i Maskindirektivet 2006/42/EF er opfyldt:
11.3.;115,;11.7;1.21.;1.3.;1.3.2.;;1.3.3,; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9,;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;4.1.21,; 41.23.,; 4.1.2.4,;4.1.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢€); 4.1.3,;4.2.1.,;42.1.4,;42.2.;4.23.;4.3.1.; 4.3.2.; 4.3.3.; 4.4.1.; 4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Endvidere erkleeres, at den specielle tekniske dokumentation i henhold til bilag VIl del B er
udfeerdiget.

Det erklezeres udtrykkeligt, at delmaskinen er i overensstemmelse med alle relevante bestemmelser
i folgende EF-direktiver:
2006/42/EC:2006-05-17: (Maskindirektivet) Radets og Europa-Parlamentets direktiv 2006/42/EF
af 17. maj 2006 om maskiner og til &endring af direktiv 95/16/EG
(omarbejdning) (1)

Producenten eller dennes repraesentant forpligter sig til pa begrundet anmodning at fremsende den specielle
dokumentation vedrgrende delmaskinen til enkeltstatslige instanser. Denne fremsendelse sker:

elektronisk
De industrielle og kommercielle ejendomsrettigheder bergres ikke af ovenstédende!
Vigtig henvisning! Delmaskinen ma forst tages i drift, nar det i givet fald er konstateret, at den

maskine, som delmaskinen skal inkorporeres i, er i overensstemmelse med bestemmelserne i
direktivet.

(S

Joachim Brien
Teknisk omradeleder

Ingelfingen-Criesbach, februar 2013
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23 Producenterklzering

Producenterklaering

| henhold til bilag VII til direktivet 97/23/EF

Vi, firmaet GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
erklaerer, at nedenstaende armaturer i henhold til artikel 3, stk. 3 i Trykudstyrsdirektivet 97/23/EF er
udformet og fremstillet i overensstemmelse med god ingenigrspraksis.
Beskrivelse
Benaevnelse af armaturer - typebetegnelse:

Membranventil GEMU 650TL

Klassificering af armaturer:
| henhold til artikel 3, stk. 3 god ingenigrspraksis

Yderligere oplysninger: )
Produkterne udvikles og produceres efter GEMU's egne procesvejledninger og kvalitetsstandarder,
der opfylder kravene i ISO 9001 og ISO 14001.

Produkterne ma i henhold til artikel 3, stk. 3 i Trykudstyrsdirektivet 97/23/EF ikke have en CE-
maerkning.

33

Joachim Brien
Teknisk omradeleder

Ingelfingen-Criesbach, februar 2013
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650TL 50/56 LEMLT”



/4C
LEMOLT 51156 650TL



650TL 52/56 LEMLT”



/4C
LEMOLT 53,56 650TL



650TL 54/56 LEMLT”



/4C
LEMOLT 55156 650TL



TUVRheinland®

\ CERT

1ISO 9001
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