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Bodenablassventil,
Metall

Aufbau

Das 2/2-Wege Bodenablassventil GEMU 643 in Metallausfiihrung besitzt
einen manuellen Winkelantrieb und eine optische Stellungsanzeige.

Der Edelstahl-Ventilkérper in Einschwei3geometrie fur den Behalterboden
ist aus einem Stlck gefertigt (Monobody, keine SchweiBkonstruktion).
Das Zwischenstlck sowie das Antriebsgehduse mit integriertem
Winkelgetriebe bestehen aus Edelstahl.

Eigenschaften
* Geeignet fur neutrale, aggressive*, flussige und gasférmige Medien
e CIP-/ SIP-reinigungsfahig und sterilisierbar

Vorteile
 Behalter kdnnen durch GEMU 643 optimal entleert, gereinigt
oder sterilisiert werden
* Vermeidung von Verletzungen bei hohen Betriebstemperaturen
durch Handrad aus temperaturbestadndigem Kunststoff
* Kompakte Bauweise fur engste Platzverhéltnisse
* Auf Anfrage Ablasskdrper auch mit Pneumatik- oder Motorantrieb lieferbar
* Antrieb um 360° drehbar
e Ausfuhrungen nach ATEX auf Anfrage
* Anwenderseitig Wellenverlangerung des Handrads méglich

* siehe Angaben Betriebsmedium auf Seite 2
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Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasformige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Maximal zulassiger Druck des Betriebsmediums, einseitig anstehend 10 bar

Medientemperatur -10... 100 °C
Sterilisationstemperatur (1)
EPDM (Code 13) max. 150 °C (2), max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C (@), max. 180 min pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C (2, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C (), keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

" Die Sterilisationstemperatur gilt fir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Dampfverteilung | steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

Umgebungstemperatur 0..60°C

Nennweite Antrieb Betriebsdruck [bar] Gewicht
[mm] Code EPDM PTFE [kgl
15 2AT 0-10 0-10 3,0
20 2AT 0-10 0-10 3,0
25 2AT 0-10 0-10 3,0
32 3AT 0-10 0-10 6,0
40 3AT 0-10 0-10 6,0
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Bestelldaten

Gehauseform Code Membranwerkstoff Code

Behalterkorper B EPDM
EPDM 17
EPDM 19
PTFE/EPDM, zwelteiig M
SchweiBstutzen Material entspricht FDA Vorgaben
Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16

Stutzen EN 10357 Serie A Steuerfunktion Code

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 manuell betétigt

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18

Stutzen SMS 3008 37

Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59

DIN 11866 Reihe B 60 AntnebsgrOBe COde
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 AntriebsgroBe 2AT (DN 15 - 25)

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 AntriebsgréBe 3AT (DN 32 - 40) 3AT
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65

Oberflachenqualitat Code

Ventilk6érperwerkstoff Code Code siehe Seite 4
1.4435 (F316L), Schmiedekdrper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe<0,5 % 42

Bestellbeispiel 643 25 B 60 40 13 0 2AT 1503

Typ 643

Nennweite 25

Gehauseform (Code) B

Anschlussart (Code) 60

Ventilkorperwerkstoff (Code) 40

Membranwerkstoff (Code) 13

Steuerfunktion (Code) 0

AntriebsgréBe (Code) 2AT
Oberflachenqualitat (Code siehe Seite 4) 1503
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Bestelldaten

Innenoberflachengiten fir Schmiedekérper 1

i . Mechanisch poliert 2 Elektropoliert
Medienberiihrte Hvaienckl Fvaienckl
DIN 11866 Con DIN 11866 G
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra<0,25 um 3 H5 1527 HE5 1516
5 . Mechanisch poliert 2 Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 4 Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 pm (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 pm (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

1 Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderfallen eingeschrénkt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemas ASME BPE).

3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 pm.

4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkérper erhéltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Einbaulage Einbaulage (mit anwenderseitiger

Wellenverlangerung des Handrads)
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Antriebs- und KérpermaBe [mm]

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 0, 16, 17, 18, 60

Ventilkérperwerkstoff Schmiedekorper (Code 40)

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 ISO 1127/

Serie B Serie A Reihe 3 EN 10357

(ehemals (ehemals Serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866

Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B

DIN 11866
Reihe A
Anschluss-Code 0 16 17 18 60

MG DN A3 B3 o B SP c od S od S od s od S od s
15 166 | 104 | 120 6 25 18 1,5 18 1,0 19 1,5 20 20 [ 21,3 | 1,6
25 20 166 | 104 | 120 6 25 22 1,5 22 1,0 23 1,5 24 20 [ 269 | 1,6
25 166 | 104 | 120 6 25 28 1,5 28 1,0 29 1,5 30 20 | 337 | 2,0
a0 32 190 | 110 | 160 6 25 34 1,5 34 1,0 35 1,5 36 20 | 424 | 2,0
40 190 | 110 | 160 6 25 40 1,5 40 1,0 4 1,5 42 20 | 483 | 2,0

MG = MembrangréBBe

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 37, 59, 63, 64, 65

Ventilkérperwerkstoff Schmiedekorper (Code 40)

Rohrnorm SMS ASME BPE/ | ANSI/ASME | ANSI/ASME | ANSI/ASME
3008 DIN 11866 B36.19M B36.19M B36.19M
Reihe C Schedule 10s | Schedule 5s | Schedule 40s
Anschluss-Code 37 59 63 64 65
MG | DN A3 B3 | oB | SP c od s od s od s od s od s
15 166 | 104 | 120 6 25 - - - - 213 | 2,11 | 21,3 | 1,65 | 21,3 | 2,77
25 20 166 | 104 | 120 6 25 - - 19,05| 1,65 | 26,7 | 2,11 | 26,7 | 1,65 | 26,7 | 2,87
25 166 | 104 | 120 6 25 | 25,0 1,2 (2540| 165 | 334 | 2,77 | 334 | 1,65 | 33,4 | 3,38
. 32 190 | 110 | 160 6 25 | 33,7 1,2 - - 422 | 2,77 | 42,2 | 1,65 | 42,2 | 3,56
40 190 | 110 | 160 6 25 | 38,0 12 |38,10| 165 | 483 | 2,77 | 483 | 1,65 | 48,3 | 3,68
MG = MembrangréBBe
o B ,
s |
o
g |
S
® 7
-
-
© \- }
O .
(42}
) 3 SO

LEMLLT°



Ubersicht der Ventilkérper fiir GEMU 643

Stutzen

15 X X X X @ = X X X X
25 20 X X X X = X X X X X
25 X X X X X X X X X X
32 X X X X X - X X X X
0 40 X X X X X X X X X X

Verfugbarkeit Material Code 42 gleich wie Code 40
MG = MembrangréBe
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Wellenverlangerung (anwenderseitig)

O SW 10

bl
[4] |16
i
2 90 (MembrangroéBe 25)
o 114 (MembrangréBe 40)

76

Achtung!
Bei Verwendung einer anwenderseitigen Handradverlangerung ist auf ausreichende Lagerung zu achten.

Drehmomente fiir Wellenverlédngerung:
AntriebsgréBe 2AT 11 Nm
AntriebsgréBe 3AT 14 Nm

Weitere Metallmembranventile, Zubehér und andere Produkte siehe Erzeugnisprogramm und Preisliste.
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf.
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EH4£ ", UNTERNEHMENSBEREICH
VENTIL,- MESS- UND REGELSYSTEME

GEMU Gebr.Miiller - Apparatebau GmbH & Co.KG - Fritz-Milller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach - Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

Alle Rechte wie Urheberrechte oder gewerbliche Schutzrechte werden

Anderungen vorbehalten - 02/2024 - 88101241

ausdriicklich vorbehalten.



