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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

[3° | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemane Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung flr Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch hei3e Oberflachen! Elnsatzbereich
A WARNUNG
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

o e P

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Durchflussgeschwindigkeit

Maximal zulassige
PS Durchflussgeschwindigkeit [m/s]
[bar] Fliissige Medien Gas{g;rin;grg\illt:]d fen
bis 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS > 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

Betriebsmedium

Neutrale, aggressive, gasférmige und flissige, die die phy-
sikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Scheiben- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums

Standard TFM™ (PTFE)
keine Wasserschlage zulassig

-20 ...200 °C

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

® Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

X Die Absperrklappe GEMU 490
Edessa ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein
durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU 497),
Pneumatikantriebs (GEMU 491) oder
Motorantriebs (GEMU 498).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

Installationsbedingungen

Einbaulage beliebig, bevorzugt
liegend
DN > 300 die
Absperrklappe
waagerecht einbauen,
so dass sich die untere
Kante der Scheibe in
Durchflussrichtung
offnet.

Durchflussrichtung beliebig

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

DN 40 - 450 10 bar
DN 500 - 600 6 bar
DN 700 - 1050 3 bar
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Druck-Temperatur Diagramm
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Vakuumkennlinien fiir Absperrdichtung PTFE sowie Nennweiten > DN 400 auf Anfrage

Vorteile der TFM™* (PTFE) Absperrdichtung

TFM™* wird aus herkémmlichem PTFE und einem 1% Anteil Perfluoropropyl Vinyl Ether (PPVE) gefertigt. Wahrend die
Eigenschaften von konventionellem PTFE (exzellente chemische Resistenz, Einsatz in groBem Temperaturbereich und ver-
sprédungs- bzw. alterungsarm, uvm.) gewabhrt bleiben, fuhrt der PPVE-Zusatz zu einer besseren Verteilung der PTFE-Partikel
und somit insgesamt zu einer dichteren Polymerstruktur.
Daraus resultieren folgende zusatzliche Vorteile:
 Signifikant bessere Kaltflusseigenschaften (gemessen als Verformung unter Last):

Gleiche Kaltflusseigenschaften wie PTFE mit 25% Glasfasern.
¢ Verminderte Gasdurchlassigkeit bzw. erhéhte Sperreigenschaften
* Die glatte Oberflache provoziert geringeren Absperrdichtungsabrieb und weniger Abriebpartikel im Medium.

*TFM ist ein eingetragenes Markenzeichen von Dyneon

LEMLT° 5140 490



Nennweite Anschluss Kv-Wert Gewicht [kg] A: Bleibende Verformung nach wiederholter Belastung

DN [m%h] | Wafer | Lug TFM™ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
40 11" 102 2,5 2,5 -
50 2" 124 3 5 N N N U N (S S 3
65 o1, 211 4 7 01 2 345 6 7 8 910 1112
80 3" 318 5 8,1 Belastung: 150 bar wéhrend 100 Std., Temperatur 23 °C
100 4" 660 6,3 10,8 Bleibende Verformung in %, 24 Std. nach Entlastung
125 5" 985 77 | 145
150 6” 1244 10 15,8 B. Gasdurchlassigkeit verschiedener Medien
200 8" 2523 16,5 24,6
250 10” 3514 | 245 | 333 Cl, [mmmnsen | | I TRM™
300 127 5315 37 57 (54°C) 320 PTFE
350 14" 8134 87" 87 HCI |
400 16” 11571 | 107* | 107 (54°C) 620
450 18" 15519 - 152 S0, ﬁ | 3|/ »
500 20" 19308 - 185 (23°C) ., 80 day / bar
600 24" 24807 - 306 0 100 200 300 400 500 600
700 287 80887 - ke Gasdurchlassigkeit von TFM™ im Vergleich zu herkémmlichen PTFE
(750) 30” 34744 = 490 (Dicke: 1mm)
800 32”7 39789 - 630
900 36" 55653 = 781 C. Oberflaichenbeschaffenheit in 50-facher VergroBerung
1000 40” 62690 - 946
(1050) 42" 70528 - 985 PIFE | TEM™

* Gehauseform Lug, jedoch Gewindebohrung aufgebohrt

Drehmomente fiir Antriebe [Nm)]

Losbrechmoment *

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 11/2ll 2ll 21 ” 3II 4Il 5Il 6ll 8[’ 1 0” 12[’ 14Il 1 6Il 1 8ll 20[’ 24[’ 28’[ 30’[ 32’[ 36’[ 40ll
[Nm] 22 | 26 | 36 | 46 | 60 | 80 | 110 | 167 | 278 | 333 | 450 | 500 | 600 | 650 | 889 |1500| 2000 | 2300 | 2700 | 3500

* Die angegebenen Losbrechmomente beinhalten 10% Sicherheit.

Max. zulassiges Drehmoment

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 17| 27 (2" 3” | 4”7 | 5”7 | 6” | 8” |10”|12”|14” (16" |18 |20”|24” | 28" | 30” | 32” | 36” | 40”
Werkstoff - Scheibe/Welle - Edelstahl (Code S, F, J, P, C)

[Nm] | 48 | 89 | 89 | 89 | 183 183|327 | 456 | 664 | 664 |1227|1227|2909|2909|6069| 6069 | 10374 | 10374 10374 | 10374
Werkstoff - Scheibe/Welle - Hastelloy (Code H)
[Nm] | 31|57 |57 |57 118118211295 457 | 457 | 845 | 845 [2004|2004|4181|4181| 7147 | 7147 | 7147 | 7147
Werkstoff - Scheibe/Welle - Titan (Code T)
INm] | 32| 59| 5959|121 121|216 | 302 | 469 | 469 | 866 | 866 |2053|2053|4283| 4283 7321 | 7321 | 7321 | 7321
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6 Bestelldaten
1 Typ Code 7 Werkstoff - Scheibe/Welle Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 490 Edelstahl 1.4469, DN 40-200; S
Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb 491 EdelStahlil-c4 08/ 316."’ Dl 280500
- : Edelstahl 1.4462, poliert, DN 40-200; Ra < 0,8 um F
SRS it eV EOR A THE sl Edelstahl 1.4404/316L, poliert; Ra < 0,8 um J
Absperrklappe mit elektrischem Antrieb 498 Edelstahl 1.4404/316L, elektropoliert; Ra < 0,4 um G
Edelstahl, PFA ummantelt, FDA Zulassung P
" Edelstahl, PFA ummantelt, elektrisch leitfahig Cc*
2 Nennweite Code Titan Grad 2 T
DN 25 - DN 1200 25-1T2 Hastelloy C22 H

* ATEX Ausflihrung (Scheibenfarbe schwarz)

3 Gehauseform Code
Watfer (DN 40 bis DN 400) w 8 Werkstoff - Absperrdichtung Code

Lug (DN 25 bis DN 1200) L TFM/FKM (Dampf, FDA-Zertifizierung) 5D
TFM/EPDM (FDA-Zertifizierung) 5E
— —
- TFEM/Silikon (FDA-Zertifizierung) 58
Nennweoilo TFM/EPDM (FDA-Zertifizierung), elektrisch leitfahig  LE*
25-450 | 500,600 | 700-1200 TFM/FKM (FDA-Zertifizierung), elektrisch leitfahig LF*
Code TFM/Silikon (FDA-Zertifizierung), elektrisch leitfahig ~ LS*
PS 3 bar 0 PTFE/EPDM (FDA-Zertifizierung) PE
PS 6 bar 1 PTFE/FKM (FDA-Zertifizierung) PF
PS 10 bar 2 PTFE/Silikon (FDA-Zertifizierung) PS
| Standard * ATEX Ausfuhrung (Absperrdichtungsfarbe schwarz)
5 Anschluss
Nennweite Absperrklappe mit freiem Wellenende Typ 490 F
25-150 | 200-300 | 350-400 |450-1200  Absperrklappe mit manuellem Antrieb Typ 497 0
Code Federkraft geschlossen (NC) Typ 491 1
PN 10 3 3 2 Fe(.:lerk.r:?lft geoffnet (NO) Typ 491 2
Wafer PN 16 3 3 3 Beidseitig angesteuert (DA) Typ 491 3
PN10| 3 2 2 2 |
"9 pne| s 3 3 3
| Standard ATEX-Ausfuhrung (nur Absperrklappe ohne Antrieb 490) X
6 Werkstoff - Gehduse Code
EN-GJS-400-18-LT, (GGG 40.3), 3
Epoxy beschichtet 120um
Edelstahl 316L 4
Duroplast (VE-CF) 6
Stahl $355J2G3 8
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Code 497 50 W 2 3 3 S 55 0 SHL11

Andere Ausfihrungen und Werkstoffe auf Anfrage

LEMLT” 7140




7 Herstellerangaben

7.1

® Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

Transport

7.2

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

® Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

Lieferung und Leistung

7.3

® Absperrklappe staubgeschuitzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

® Absperrklappe mit leicht geoffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® Ld&sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

Lagerung

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds

Beispiel):
(Beispiel) o

49080W233PPS 88375298 &

PN10-16 ANSI150jPS10 TS200°C

Einsatzgrenze

Flansch-

anschluss
EE!“’ repa 49080W233PPS 88375298
L" PM10-16 ANSI150 PS10 TS200°C

C€8

8 Funktionsbeschreibung

Die Absperrklappe GEMU 490 Edessa
ist fur hohe chemische Anforderungen
mit TFM™ (PTFE)/PFA ausgekleidet. Sie
ist auf dem Prinzip der konzentrischen,
weichdichtenden Ventile aufgebaut. Das
Konstruktionssystem ermoglicht eine
beliebige Kombination von Scheibe,
Absperrdichtung und Gehause.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Die Armaturen fallen aufgrund fehlender
eigener Zundquellen nicht in den
Geltungsbereich der Richtlinie 2014/34/EU.
Somit ist eine Konformitatsbewertung
gemass dieser Richtlinie weder erforderlich
noch zulassig!

Die Herstellererklarung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Artikelnummer Typ

88334880
‘sﬂrﬁn"g‘f“m'd 490100W233CLS FO7 D14 X
it CSTCCSG100WD1-WD2 ATEX FO7-D14

C€

1250

Artikelnummer
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Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstiick. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstick muss der Kabelschuh mit
dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial- <
ausgleich

10 Gerateaufbau

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten
AL

E — [ DE 2020

L’lgd 88324191 12103529 | 0001

| 490 50w233s5s FO07 D1 J
1

Baujahr

74653 Ingelfingen

- [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

Geréateaufbau

2-teiliges Gehause
Scheibe
Absperrdichtung
Welle mit Vierkant

O W N =

® Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.
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VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

11.1

Eignung Gehause-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfihren.

Geeignete Schutzausristung gemarn
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe

genutzt werden kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

Hinweise zum Installationsort

I

@ Die Schraubenldcher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

DN | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125
Dmax| 43,1 | 54,5 | 70,3 | 82,5 |107,1|131,7
Dmin| 37 | 34 | 51 | 66 | 93 | 121
DN | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
D max | 159,3 | 206,5 | 260,4 | 309,7 | 341,4 | 392,2
Dmin| 140 | 192 | 242 | 293 | 331 | 381
DN | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900
D max | 442,8 | 493,8 |595,8 | 695 | 795 | 894
Dmin| 421 | 481 | 564 | 661 | 763 | 865
@ D min
Klappe
Absperrdichtung
@ D max

Flansch nach DIN EN 1092 Typ 11
Vorschweif3flansch sind zu bevorzugen.
X Einbaulage, Durchflussrichtung und

Strémungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der

Standard-Version

VORSICHT

Innendurchmesser der Rohre

mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

® Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

—_

W N
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. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
. Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.




5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht 15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis

dekontaminieren, spulen und beltften. Flansche direkt am Geh&ause anliegen.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen Zulassiges Anzugsdrehmoment der
prufen! Schrauben beachten.

7. Flansche der Rohrleitungen von Nenn- |Anzugsdreh- |[Nenn- |Anzugsdreh-
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz, weite | moment weite | moment
usw.) befreien. DN40 [25Nm DN 300 |105

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend DN50 [35Nm DN 350 |145
spreizen. DN65 |40Nm DN 400 | 165

9. Keine Flanschdichtungen verwenden! DN 80 [45Nm DN 450 |185

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen DN 100 |50 Nm DN 500 |215
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3 DN 125 |60 Nm DN 600 | 230
einklemmen. DN 150 |70 Nm DN 700 280

DN 200 |85Nm DN 800 |380
DN 250 {95 Nm DN 900 |460

11.3 Montage der ATEX-Version

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die Potenzial-
Scheibe darf nicht Gber das Gehause ausgleich
hinausragen.

12. Schrauben 4 in alle Lécher am Flansch
einfUhren.

13. Verschraubung abhangig von der
Gehauseform:

Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen (bei Ausfiihrung Wafer);
Gewindeverschraubung (bei Ausfihrung
LUG).

TR

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel
11.2 "Montage der Standardversion".

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe
mit dem Erdungsanschluss der Anlage
verbinden.

3. Durchgangswiderstand zwischen
Erdungskabel und Antriebswelle prifen

- (Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prfen.
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12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschllisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

03> | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

[ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

13 Bedienung

® Absperrklappe tber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

14  Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nuran abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Geeignete Schutzausristung gema
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfuhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prufen.
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14.3 Ausbau der Absperrklappe Anzugsdrehmomente:

aus der Rohrleitung SchraubengroBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
A WARNUNG M6 10-11 Nm
Unter Druck stehende Armaturen! M8 23-25 Nm
» Gefahr von schwersten Verletzungen M10 48-52 Nm
oder Tod! M12 82-86 Nm
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
A WARNUNG M20 390-410 Nm

@ Montage nur mit geeigneter

Aggressive Chemikalien! M24 675-705 Nm
) '
» Veratzungen! 14.4.1 Antrieb demontieren

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nuran abgekuhlter Anlage

arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal durchfahren. 1
2. Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers o

berlcksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht geoffnete 3

Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht

Uber das Gehause hinausragen. 4.

4. Flanschschrauben mit Muttern [6sen und

entfernen. 5

5. Flansche der Rohrleitungen spreizen.
6. Absperrklappe entnehmen.

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

. 6. Schrauben 2 I6sen und mit
14.4  Antrieb wechseln Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
Montagehi - Antri entfernen.
= deorns:ggrell?\t;vgill?eegi?\rcieg riebe 7. Antrieb nach oben abziehen.
Montageanleitung entnehmen. > Antrieb wurde demontiert.

- /0 Zum Antriebswechsel wird
| bendtigt:

X Innensechskantschlissel
X Ring- oder Gabelschlissel
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14.4.2 Antrieb montieren

Entsorgung

B

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

>
5

15

. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

[ | X Schlitza quer zur

Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.
X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geoffnet.

17

—

Ricksendung

. Absperrklappe reinigen.

2. Ricksendeerklarung bei GEMU

anfordern.
Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
der Absperrklappe in Antriebswelle des
Antriebs stecken.

Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

3" | Anzugsdrehmomente siehe

Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb

wechseln".

Antrieb ist montiert.

. Inbetriebnahme geman Kapitel 12

"Inbetriebnahme”.

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-
Version").

(I

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemal ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

14/40




19

Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Steuerdruck zu gering

Steuerdruck auf den maximal zuldssigen
Druck erhéhen

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkdérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkdrper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,

Klappenkorper undicht Klappenkorper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Verunreinigungen, Partikel haben die .
Absperrdichtung beschadigt Filter vor Armatur

Vermehrte Bei Scheibenstellung in Geschlossen-

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Position kann dies zu erhdhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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Explosionsdarstellung

Pos.

Benennung

2-teiliges Gehause

Scheibe

Absperrdichtung

Einlage

Lager- und Druckpaket

(o220 IS I I SN IS I B \ o)

Sonderausfihrung ATEX
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 491

Es wird erklért, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.13,;115,;1.21,;13.;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.38,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 498

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.;11.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013

18/40



22 EG-Konformitatserklarung

Der Typ CST entspricht den Absperrklappen GEMU 490, GEMU 491, GEMU 497 und
GEMU 498.

www.chemvalve-schmid.com ‘\s ChemValve-Schmid
Valve Technology
Konformitatserklarung C €
nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Richtlinie Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Name und Anschrift des Herstellers ChemValve-Schmid AG | Duennernstrasse 540 | CH-4716 Welschenrohr

sales@chemvalve-schmid.com | www.chemvalve-schmid.com

Druckgerit & Gegenstand der Erkldrung PTFE ausgekleidete Absperrklappe CST | DN032-1200 / 1%"-48" | alle PS |
bis Kategorie Ill

Verwendungszweck Fluide der Gruppe 2 und 1, mit Ausnahme instabiler Gase
Konformitatsbewertungsverfahren Kategorien |, Il & lll: Anhang Ill Nummer 11 Modul H
Angewandte Technische Spezifikationen EN 13445-2:2014 | DIN EN 12516-1:2015

DIN EN 12516-2:2015 | EN 12266-1:2012

Benannte Stelle Zertifizierungsstelle flr Druckgerate der Schweizerischen Vereinigung fiir
Qualitats- und Management-Systeme SQS | Kennnummer 1250

Bernstrasse 103 | CH-3052 Zollikofen | www.sgs.ch

Bescheinigungsnummer 39660

CE-Kennzeichnung C € 1 2 50

Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt die ChemValve-Schmid AG. Der oben beschriebene
Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Européaischen Union.

Welschenrohr, 19.07.2016

A A

Christoph Schmid Schnyder Benno Schmid
Geschaftsfuhrer Technischer Direktor

19/40



20/40 5540(@



LEMLLTC 21140



CopepiaHue
1 O6uwme ykasaHunA 22
2 O6uwmMe yKa3zaHUA N0 TEXHUKE
6e3onacHocTH 22
2.1 YKasaHusa g5 06CNyHU-BatoLLEero
nepcoHana 23
2.2 MNpepynpexaeHus 23
2.3 Ncnonb3yemble CUMBOJIbI 24
3 OnpepeneHne NOHATUMN 24
4 O6nacTb NnpUMeHeHUn 24
5 TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKHU 24
6 [AaHHble onA 3aKa3a 27
7 [aHHble npousBoguTena 28
71 TpaHcnopTHUpoOBKa 28
7.2 HomMnneKT noctaBKu m
dyHKUMOHMPOBaHWe 28
7.3  XpaHeHue 28
8 MpuHuMN paboTbl 28
9 Oco6eHHOCTU B UCMOJITHEHUU
ATEX 28
10 HoHCTpyKUMA 29
10.1 3aBoacKasa TabnanyKka 29
11 MoHTaX 29

11.1
11.2

YKazaHuA no mecTy yctaHoBKM 30
MoHTax cTtaHgapTHoro BapmaHta 30

11.3  MoHTax ucnonHenusa ATEX 31
12 BBopa B akcnayaTtayuio 32
13 YnpaBneHue 32
14 TexocmoTp H
Texo6cnyxuBaHue 32
14.1 CraHpapTHbIM BapuaHT 32
14.2 WcnonHeHne ATEX 33
14.3 [leMOHTax NOBOPOTHOMO AMUCKOBOIO
3arBopa 13 Tpybonposoja 33
14.4 3ameHa npuBoja 33
14.4.1 [lemoHTax npmBoja 33
14.4.2 MoHTax npuBoga 34
15 AemoHTak 34
16 YTunusauma 34
17 BosBpar 34
18 YKa3aHuA 35
19 NMouck u yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEN 35
20 N306pakeHne B pa3obpaHHOM
BUge 36
21 [AeKknapauuAa cooTBeTCTBUA
KOMMOHEHTOB 37
22 [AeKnapauuAa cooTBeTCTBUA
avperktusam EC 39

1 O6wue ykasaHus

OnucaHuaA 1 MHCTPYKL MK
OTHOCATCA K CTaHZapPTHOMY
nucnonHenuto. na cneymanbHbix
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0OLMe
AaHHble HAaCTOALLLEro PyKoOBOACTBA
B COYETAHMU C AOMNOSIHUTENIbHOM
crneuunasibHoM JOKYMEHTaLMEN.

YKasaHusi Mo MOHTaKy NPUBOLOB
cofeparca B OTAe/IbHbIX
PYKOBOACTBAX MO MOHTaMKY.

Bce npaBa, BK/1to4ana aBTopc-Kue
npasa Win npasa Ha UHTeJI/IeK-
TyasIbHY0 CO6CTBEHHOCTb,
3awmLLeHbl.

YcnoBusa 6e30TKa3HOro yHKUMOHMPOBaHUA

NOBOPOTHOIO AUCKoBOro 3ateopa GEMU:

X cobnogeHre npasua TPaHCNOPTUPOBKK
N XpaHeHus;

X MOHTaX 1 BBOZA B 3KCMNJyaTaumio KBaium-
OULMPOBAHHBIM NEepPCOoHaIoM;

X 9KcnayaTtauma cornacHo HacTosALeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMY;

X cobnogeHre npasua NpoBeaeHUs TEXHU-
4ECKOro 006CNyHUBaHUS.

MNpaBUNbHbIM MOHTAX, yrNpaBaeHue,

TEXHUYECKOE 06CyHMBAHUE, OCMOTP

N PEMOHT 0becrneynBaloT 6€30TKa3HYo

paboTy NOBOPOTHOIO AMCKOBOMO 3aTBOpA.

2 O6wHeyKa3aHUANOTEXHUKE

6e3onacHocTH
YKasaHusA no TeXHUKe 6e30MacHOCTH
HACTOALLEro pyKoBoACTBa MO YCTaHOBKE
N MOHTaXy AEeNCTBYHOT TONbKO ANA
OTAEeNIbHOro 3aTBopa. B KomGuHaumm ¢
APYrMMK AeTansiMM YCTaHOBKM MOTYT
BO3HMKATb NOTEHLMa/IbHble ONAaCHOCTH,
KOTOpble HEOOX0AMMO paccMmaTpmBaThb
METOAO0M aHa/in3a onacHbIX CUTYaLNi.
OTBETCTBEHHOCTb 3a NPOBEAEHUE
aHann3a onacHbIX CUTyauum, cobageHme
onpegeneHHbIX No pesynsratam aHaam3a
3alUTHBIX Mep, a TaKKe cobnoaeHne
pPerMoHasibHbIX NOJIOKEHMM MO
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6e30nacHOCTM BO31araeTcs Ha aKcnya-

TUPYIOLLYIO CTOPOHY. B yKasaHuAx no

TEXHUKE 6e30MaCHOCTU HE YYUTLIBAKOTCA:

X Cny4arHOCTM M COBbITUSA, KOTOPbIE MOTYT
NPOM30MTKN BO BPEMA MOHTaxa, aKcnya-
TaLWKN N TEXHUYECKOrO 0OCYHUBaAHWS;

X MeCTHble yKasaHusa no TeXHUKe 6e3onac-
HOCTH, 3a COBNOAEHME KOTOPbIX, B
TOM YMCJI€ CTOPOHHMM NEPCOHANIOM,
NPUBNEYEHHBIM 417 MOHTaXa, oTBeYaeT
9KCnayaTupyoLwas CTopoHa.

X yKasaHus, cogepralumecs B OTAENbHbIX
PYKOBOACTBAX Mo MOHTay NPUBOLOB.

2.1  YKazaHuApNA006CTyHU-BalOLLEro

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXYy

COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHus No TEXHUKE

6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO

cobnopath Npy BBOAE B aKCNyaTaumio,
3KCNyaTaumMm U TEXHUHYECKOM OBCNYHMU-

BaHUW. HecobnogeHne aTuX yKasaHWM

MOXET MMETb LieNbIM pAg, NOCNeaCTBUM:

X yrposa 340pOBbt0 Ye/I0BEKA B PE3Y/ib-
TaTe 3/IEKTPUYECKOro, MEXaHUYECKOrO,
XMMUYECKOrO BO3LENCTBUS;

X yrposa HaxogsLemyca pagom
060pyA0BaHMIO;

X OTKa3s BamHbIX QyHKLNN;

X yrposa oKpyratoLien cpese B pesysbsra-
T€ YyTEeYKM ONnacHbIX BELLECTB.

lNMepepn BBOAOM B 3KCNJ1yaTaLuio:

@ BHMMaTEe/NbHO U3y4MTe PYKOBOACTBO MO
YCTAHOBKE N MOHTaMYy;

@ 006yunTe 06CnyHmMBaOLWMN NepcoHan
W NepcoHas, NpUBAEYEHHbIN AN
MOHTaa;

@ o0b6ecneysTe NoHOE NOHMMaHWe
nepcoHasioM pyKoBoACTBa Mo
YCTaHOBKE W MOHTAXY;

@ pacnpegennte 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU
N KOMMETEHLNM.

Mpu akcnnyaTtauyum:

@ obecneysTe JOCTYN K PYKOBOACTBY
Mo YCTaHOBKE M MOHTay B MecTe
aKCnyaTauuu;

@ cobnganTe yKasaHua No TEXHUKE
6e30MnacHoOCTK.

@ MCnosab3ynTe 060pyAOBaHUE B
CTPOromM COOTBETCTBUU C pabo4mMmn
XapaKTepuCTUKaMmy;

@ He NpoBOAMTE HE ONUCaHHbLIE B
PYKOBOACTBE PabOoTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuTENIbHOro COrnacoBaHuA C
KomnaHuen GEMU.

A OMNACHOCTb

Crtporo cobnogaiite Tpe6oBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U
AEUCTBYIOLLME NpaBU/ia TEXHUKH
6e30MacHOCTU AJ1A UCNONIb3YEeMbIX

cpep/!

NMpn BO3BHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6mManee
npegcrtasutensctso GEMU.

2.2 [pepynpexaeHun
MpepynperxaeHna, Nno Mepe BOSMOMXKHOCTMH,
KnaccnduumpoBaHbl NO CAeayoLwen cxeme.

ACUITHAJIbHOE CJZ10BO

TN 1 UCTOYHUK ONACHOCTU

» Bo3moxHble nocnencTeunA B ciayyae
HecobaeHus.

® MeponpnaTna no ycTpaHeHuto
OnacHoOCTH.

Mpu aTOM NpeaynpexaeHus Bcerga
0603HavatoTCs CUrHasIbHbIM C/I0BOM, a
WHOrZa TaKHKe CMMBOJIOM, O3HaYaoLWMM
onacHocTb. Mcnonb3aytoTca cneaytowime
CUrHasIbHblE C/10Ba W CTEMNEHW OMacHOCTM.

A OMNACHOCTb

HenocpepacTBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINO/IHEHWE YKa3aHWM MOXKET
cTaTb MPUYNUHOM CMEPTU U TAKENDbIX
Tpaswm.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HeBbINosIHeHWe yKa3aHu MOXeET
cTaTb NPUYUHOM TAMKEbIX TPABM WUJIU
faxme cMepTH.

AOCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HeBbINo/HEHWE YKa3aHU MOXKET
cTaTb NPUYNUHOM TPaBM JIEFKOM U
CpegHEeN CTENEHN TAKECTMW.
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OCTOPOHHO (BE3 CUMBOJIA

)| 4 O6nacTb NnpuMmeHeHuUs

Bo3moxHa onacHaA cutyauua!

» HeBbINO/IHEHME YKa3aHWW MOKET
cTaTb NPUYNUHON MaTepmasibHOro
yuiep6a.

ANPEAYNPEXHAEHUE

MoBOpPOTHLIN AUCKOBbLI 3aTBOP
AOTHEH UCNO/Ib30BaTbCA CTPOro no
Ha3Ha4vyeHuio!

2.3 WUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

» B npoTMBHOM c/y4ae nponsBoamuTe b
He HeceT OTBETCTBEHHOCTHU

OnacHOCTb KOHTaKTa C ropsyemn
NMOBEPXHOCTbIO!

3a nsgenve, a rapaHTUmHble
06A3aTeNnbCTBa TEPAIOT CUNY.

@ [10BOPOTHbLIM OUCKOBbLIM 3aTBOP

OnacHOCTb KOHTaKTa C eAKUMH
BewecTBamm!

[AOJTHKEH MCNOJIb30BaTLCA TONIbKO NpU
COB0AEHNM YC/TIOBUIM SKCNyaTaLmm,

onpeaesieHHbIX B ﬂ,OFOBOpHOFI

OnacHocTb pasgasamBaHus!

[AOKYMEHTaLMM 1 PYKOBOACTBE MO
YCTaHOBKE U MOHTaYy.

® [10BOPOTHbLIM AUCKOBbLIN 3aTBOP

N peKoMeHaaL K.

Pyka: On1chIBaeT obLLMe YKasaHus paspellaeTca UCNoNb30BaTb TO/IbKO B

TEX B3PbIBOONACHbIX 30HaX, KOTOPbIE

noaTBEPHAEHbI AeKNapauuemn

NEencTBUSA.

TouKa: onucbliBaeT npon3sogunmMblie

cootBeTcTBMA (ATEX).

X ToBOPOTHbIN AMCKOBbIN 3aTtBop GEMU

CTpenkKa: onucbiBaeT peaKumto Ha
NEencTBUSA.

490 Edessa npegHasHa4yeH ans
MCNosIb30BaHKUA B Tpybonposogax. OH
ynpasnseT NpoTeKaroLLen cpeson B

3Haku npu nepevyncieHnm
3JIEMEHTOB ClNMCKa

COOTBETCTBUM C KOHCTPYKLMEN PYHHOrO
npusoga (GEMU 497), nHeBmonpuBeoa
(GEMU 491) nnn sanektponpusoga

IRt 2 >

OnpepeneHue NOHATUIN
Pa6ouas cpega

Cpega, npoTeKaloLlas Yepes NoBOPOTHbIM
ANCKOBbIM 3aTBOP.

(GEMU 498).

X ToBOpPOTHbIN AUCKOBbLIN 3aTBOP
pa3peluaeTca UCMNOJIb30BaTb TOJIbKO
B CTPOroM COOTBETCTBUM C TEXHUYE-
CKUMM XapaKTepUCTUKamMu (CM. raBy
5 «TexHU4YeCKUe XxapakTePUCTUKN»).

X 3anpelyaetca NOKpbIBaTb BUHTbI U
nJlacTMacCoBble AeTanu 3aTBopa akom!

YcnoBuA yCTaHOBKU

MoHTarHoe nonoxeHue 5
Makc. gonycTMmMasa CKOpPOCTb NOTOKa [m/c] NPOM3BOJILHOE, MPEATNOoYTH

TeJIbHO rOPU30HTaJIbHO

MoHTHpyMTE NOBOPOTHbINM

5 TexHU4YecKue
XapaKTepuCTuKu
CHopoCTb NoToKa
PS
[6ap] lasbl
Hunakroctun [npn =1 6ap]
e 25 25
6 <PS <10 3 80
10<PS<16 4 85
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

AvcKoBbIv 3aTtBop Ay = 300 B
rOPU30HTAJ/IbHOM MOJIOKEHMMH,
YTOObI HUMHAA KPOMKA AUCKA
3aTBOpa OTKpbIBasiach B
HanpasAeHWK NOTOKaA.

HanpasneHune notoxa lNpownssosibHOE

Pa6ouas cpepa Makc. pon. Temneparypa pa6oyeit cpepbl

HeliTpasibHble 1 arpeccuBHble rasbl U }MUAKOCTU, He OKa-
3blBalOLLME OTPULLATE/IBHOrO BO3AEMCTBUA Ha PUSMYECKME
M XMMUYECKME CBOMCTBA MaTeprasioB COOTBETCTBYHIOLLMX
KOPMYCOB W YMIOTHUTENEN.

CraHpapTHbii TFM™ (PTFE) ot -20 go 200°C
3anpelyaerca nogseprarb rMapaBaMHecKnM ygapam

Makc. gon. gaBneHue pabouei cpeabl

DN 40 - 450 10 bar
DN 500 - 600 6 bar
DN 700 - 1050 3 bar
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Ounarpamma «gaBneHue-Temneparypa»
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XapaKTepucTuKK paspeeHna ana yniaotHeHua 3ateopa PTFE n cevenns > [y 400 no 3anpocy

MNpeumywectBa cegenbHoro ynaotHeHua ns TFM™* (PTFE)

MoanduumposaHHbin TedioH TEFM™* nsrotaBnnsaerca us obbl4HOro noauteTpadropatuneHa (PTFE) ¢ gob6aBneHnem nep-
dTop-nponunsmHUaoBoro adupa (PPVE) B pasmepe 1%. [lobaska PPVE, coxpaHasa Bce KavecTBa 0bbl4Horo PTFE (BbicoKan
XMMWUYECKAsA YCTOMYMBOCTb, LUMPOKUIA AManasoH TemMnepaTyp NPUMEHEHMA U YCTOMYMBOCTb K MEPEXOAY B XPYMNKOE COCTOAHNE
W CTapEHUIO 1 T. M.), 0becnevmBaeT 60s1ee KayecTBEHHOE pacnpeaeneHue yactuy PTFE 1, Tem cambiv, 6051€€ NAOTHYO
CTPYKTYpY noinmMepa.
OT0 NO3BOJIAET AAET CNEAYIOLWME AOMNO/HUTEbHbIE NPENMYLLECTBA.
e 3HauYMTENbHOE YNy4LlUEeHWE TEKYHECTM Ha X0N04e (M3MEPAETCA Kak aedopMauma noj Harpy3Komn):
aHanorvyHasa TeKy4ecTb, KaKk y PTFE ¢ cogepraHvem CTEKI0BOMOKHA 25%.
o CHUIKEHWE ra3onpoHMLIAEMOCTH M, COOTBETCTBEHHO, NOBLILLIEHWE 3anMpaloLLelt COCOBHOCTH.
* Bnarogaps rmagKon NoBepXHOCTU CHUKAETCA U3HOC YNIOTHEHNA 3aTBOpa M B pabouyyto cpeay nonaaaeT MeHbLLe YacTul,
06YCIOBNEHHBIX U3HOCOM.
*TFM aBnseTcs 3aperncTpMpoBaHHOM TOProBon MapKon drpMbl Dyneon

LEMLT° 25140 490



A. OcTtaTo4Hasa aedopmaLlua nocse NOBTOPHOM

MponyckHan Harpysku
CeueHue ?_Iziﬂ:' cnoco6- Macca [Kr] ::MTM ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
HOCTb

ay [m3/4] Wafer | Lug S S s P9
40 11" 102 2,5 2,5 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
50 2" 124 3 5 Harpyska: 150 6ap B TeuyeHre 100 4, Temnepatypa 23°C
65 PG 211 4 7 OcTtatouyHan gedopmauus B %, 24 4 NoCe CHATUS Harpy3Ku
80 3” 318 5 8,1

100 4" 660 6,3 |10,8 B.la3onpoHULaeMOCTb Pa3/IMYHbIX cpes

125 5" 985 7,7 14,5

150 6 1244 0 |158  Clz e | | B TRM™
200 8" 2523 165 |246  ©°¥C 820 PTFE
250 10” 3514 2455 |333 HCI |
300 127 5315 37 | 57 (54°C) 6|4°
350 147 8134 87 | 87 SO, a0 | o m2
400 16" 11571 107* | 107 (3°0) | ! 310 day / bar
450 18” 15519 = 152 0 100 200 300 400 500 600
500 20" 19308 - 185 lazonpoHuuaemocts TFM™ B cpaBHeHWM ¢ 06bI4HbIM PTFE
600 24" 24807 - 306 (TonwmHa: 1 mm)

700 28" 30887 - 442

(750) 30” 34744 - 490 C.CTtpyKTypa noBepxHOCTU Npu 50-KpaTHOM yBE/IMYEHUN
800 327 39789 - 630 PTFE - TEM™ i
900 36" 55653 - 781 |

1000 40" 62690 - 946

(1050) 42" 70528 - 985

* opma Kopnyca Lug, Ho ¢ pe3b60oBbIM OTBEPCTUEM

Bpawatowme MomeHTbl A1A npusoaoB [Hm]
Ha4vanbHbIW Bpawalowmn MOMeHT*

Ay 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 11/2ll 2ll 21 ” 3II 4Il 5Il 6ll 8[’ 1 0” 12[’ 14Il 1 6Il 1 8ll 20[’ 24[’ 28’[ 30’[ 32’[ 36’[ 40ll
[Hm] 22 | 26 | 36 | 46 | 60 | 80 | 110 | 167 | 278 | 333 | 450 | 500 | 600 | 650 | 889 |1500| 2000 | 2300 | 2700 | 3500

* YKasaHHble BpallatLLmMe MOMEHTbI 06ecneynBatoT HageéwHocTb 10%.

Makc. gon. KpyTALWMUIA MOMEHT

Ay 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 (350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 17| 27 (2" 3” | 4”7 | 5”7 | 6” | 8” |10”|12”|14” (16" |18 |20”|24” | 28" | 30” | 32” | 36” | 40”
Marepuan pucra/Bana — HepaBewlwas ctanb (Koa S, F, J, P, C)

[Hw] |48 | 89 | 89 | 89 | 183 | 183 | 327 | 456 | 664 | 664 [1227]1227|2909|2909|6069|6069| 10374 10374 | 10374 | 10374
Marepuan pucka/Bana — «Xactennon» (Kog H)
[Hw] | 31 | 57 | 57 | 57 118|118 | 211 | 295 | 457 | 457 | 845 | 845 [2004|2004|4181(4181| 7147 | 7147 | 7147 | 7147
Martepuan gucka/Bana — tutaH (Kog T)
Hw] | 32 | 59 | 59 | 59 | 121121 | 216 | 302 | 469 | 469 | 866 | 866 |2053|2053|4283|4283| 7321 | 7321 | 7321 | 7321
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6 [aHHble anA 3aKa3a

1 Tun Hopg,

3aTBop €O CBOGOAHBIM KOHLOM Bana 490
3aTBop € MHEBMATUYECKUM NPUBOLOM 491
3aTBop C py4HbIM MPUBOAOM 497
3aTBOp C 3/IEKTPUHECKUM NMPUBOAOM 498

2 HomuH. pasmwep Hop

DN 40 - DN 900 40 - 900
3 dopma Kopnyca Hop,
Wafer (DN 40 - DN 400) w
Lug (DN 25 - DN 1200) L

4 Pa6ouyee gaBneHue

HomuH. pasmep
25-450 | 500,600 | 700-1200
Hon
PS 3 bar 0
PS 6 bar 1
PS 10 bar 2
| CraHpapTt

HomwuH. pasmep
25-150 | 200-300 | 350-400 | 450-1200
Hop,
PN10[ 3 3 2
Wafer
PN16| 3 3 3
PN1O[ 3 2 2 2 |
Lug
PN16| 3 3 3 3
| CraHpapT
6 Marepuan Kopnyca Hop,

EN-GJS-400-18-LT, (GGG 40.3), 3
3MOKCHAHOE MNMOKpbITHUE

7 Marepuan gpuckKa Hop
Hep. ctanb 1.4469, DN 40-200;

Hep:. ctanb 1.4404/316L, DN 250-900 S
Hep:. ctanb, 1.4462 nonnpoBaHHas,

DN 40-200; Ra < 0,8 um F

Hep:. ctanb 1.4404/316L, nonnpoBaHHas; Ra< 0,8 um J

Hep:. ctanb 1.4404/316L,
9NEKTPONNTMYECKAA NOAMPOBKa; Ra < 0,4 um G

HepaBetowan ctanb, o6wnska na PFA, gonyck FDA P
Hep:kaBetowwas ctanb, 06lmnBKa u3 PFA,

TOKOMPOBOAALLAA c*
Tutan Grade-2 T
XacTtennon C22 H

* McnonHenna ATEX (LiBeT gncka YyepHbii)

8 Marepuan Bana Kop
TFEM/FKM (nap, FDA CepTuduKaumsn) 5D
TFM/EPDM (FDA CepTuduKaums) 5E
TFM/FKM (FDA CepTuduKaumsn) 5F
TFM/CunukoH (FDA CepTuduraums) 58

TTFM/EPDM (FDA Ceptudunkaums), Tokonposogawaa LE*
TFM/FKM (FDA CepTtuduKaims), TOKonpoBoasLLas LF*
TFM/CunukoH (FDA CepTtundukaums), TokonpoBogawana LS*

PTFE/EPDM (FDA CepTudukaums) PE
PTFE/FKM (FDA CepTudukaums) PF
PTFE/CunukoH (FDA Ceptudmkaums) PS

* McnonHenna ATEX (LiBeT Bana YepHbI)
9 MyHKUMA ynpaBseHUnA Hop
3atBop co CBOGOAHLIM KOHLIOM Basia  Tvn 490 F
3aTBOp C py4YHbIM MNPUBOLOM T™n 497 0
HopmasibHo 3aKkpbIThii npyrrHOM (NC), Trn 491 1
HopmanbHo oTKpbITIM npyHuHOM (NO), Tvn 491 2
YnpaBneHwe B AByx Hanpasnenusax (DA), Tmn 491 3

10 Ocobasa pyHKuMA Hop

McnonHeHne ATEX (TosibKo 3atBop 6e3 npusoga 490) X

6 7 8 9 10 11

Hep:. ctanb 316L 4
Jyponnact (VE-CF) 6
Cranb S355J2G3 8
NMpumep 3aKka3sa 1 2 3 4
Hog 497 50 W 2

SHL11

Jpyrve BapuaHTbl UCMONHEHWIM U MaTepuasibl N0 3anpocy

LEMLT”
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7 JaHHble npou3sBoguTensa

71 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHCcnopTUpynTE NOBOPOTHbIN
ANCKOBbIM 3aTBOP TO/IbKO Ha
NOAXOAALLMX A8 3TOro cpeacTaax
norpysKu, He 6pocanTte, obpallamTecb
OCTOPOMHO.

® YTUIN3UPYHUTE YNaKOBOYHbIN
marepuan CorJlaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
WMHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe
OKpYyHHaloLLlen cpeapl.

HomMnneKkT noctaBKU U

¢yHKUUOHUPOBaAHUE

NMoBOPOTHbBIM AMUCKOBbIV 3aTBOP
NOCTaBNAETCA NOJIHOCTHIO COOPAHHBIM.
PyKoBOACTBO NoO aKCnayaTaumm npusoaa
npunaraetcA. HOMNAeKT NOCTaBKM yKasaH B
TOBapoconpoBOoAUTEIbHbIX JOKYMEHTaX, a
MCNoJsIHEHME — B HOMEpE 3aKasa.
Pab6oTocnocob6HOCTL MOBOPOTHOIO
AVMCKOBOrO 3aTBopa NpoBepeHa Ha 3aBoje.
@ HenocpeacTBeHHO nNocne NoayyvyeHnA

rpy3a Heo6xo4MMO NPOBEPUTL Ero

KOMMNEKTHOCTb N y6eanTbCA B

OTCYTCTBMM NOBPEXAEHUMN.

7.3 XpaHeHue

® XpaHuTe NOBOPOTHbIM AUCKOBbIH
3aTBOp B 3aBOACKOM YNaKOBKE B CYXOM,
3alMLLEHHOM OT MNbl/IN MECTE.

@ XpaHuTe NOBOPOTHbIM AUCKOBbIK 3aTBOP
C NPUOTKPbLITbIM ANCKOM.

@ He ponyckanTe BO3aenCTBUSA
yNsTPadrOIETOBOrO U3NYYEHUA U
MPAMbIX CONTHEYHbIX JTyYEN.

® MaKcumanbHaa Temneparypa XxpaHeHus
+40°C.

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B OAHOM
NOMELLEHMM C MOBOPOTHLIMM
AVCKOBbIMU 3aTBOPaMMu U UX 3arnacHbIMK
4acTAMU PacTBOPUTENU, XMMUKATbI,
KWCIOTbI, TOMIUBO M M.

7.2

TabnmnyKa ¢ nacnopTHLIMU AaHHbIMU
Haxo4uTCA Ha LWerKe Kopryca 3aTBopa.
JaHHble Ha 3aBOACKOM TabanyKe (npumep):

Tun
49080W233PPS 88375298 H ome p
oN10-16 ANSITO]PS 10 TS200°C apTi-
f Kyna

®naHueBoe [paHuUpbl paboyero
coeAvHEHWEe pauanasoHa

49080W233PPS 88375298
PM10-16 ANSI150 PS10 TS200°C

3
8 MpuHUMN paboThbl

MoBOPOTHBIN AUCKOBLIN 3aTBOp GEMU
490 Edessa o1/1M4aeTcA BbICOKOM
XMMUYECKOWN YCTOMYMBOCTLIO Brarogaps
nokpbiTnio TFM™ (PTFE)/PFA. B ocHoBe
€ro KOHCTPYKLUMWN TIEKUT NPUHLMI
KOHLEHTPUYHbIX K/1lanaHOB C 31aCTUYHbIM
ynnoTHeHWEM. JaHHaA KOHCTPYKLMSA
NO3BOJIAET NPOU3BOJIBHO KOMOUHUPOBATL
AMCK, YNNOTHEHME 3aTBOpa 1 KOopnyc.

9 Ocob6eHHOCTUBUCNOJIHEHUH
ATEX

A OMNACHOCTDb

OnacHocTb B3pbiBa!

» OnacHOCTb TAXKENbIX NN
cMepTeibHbIX Tpasm!

® He ncnonb3ynTe NOBOPOTHbLIN
AncKoBbiv 3aTBop ATEX B KavecTBe
KOHL,EBOM apmarypbl.

Mpn ncnonb3oBaHMK BO B3PbIBOONACHOM
cpene LEVNCTBYIOT YCI0BUSA OKPYHatoLLEN
cpeabl B COOTBETCTBMM C [71aBOM 5
«TeXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN».

MN3-3a OTCYyTCTBUA COBCTBEHHbIX
WMCTOYHUKOB BOCM/IaMEHEHUSA apmaTypa He
nognagaet nog aencrtene AupekTtusbl EC
2014/34/EC.

B cBA3M C 9TMM OLlEHKa COOTBETCTBUA
NONOXEHMAM 3TOM UPEKTUBDI HE
TpebyeTcsa U He gonycKaeTcaA!
Jexknapauuna npousBoguTeNs OTHOCUTCA
TOJIbKO K MOBOPOTHOMY AMCKOBOMY 3aTBOpPY
6e3 npueoga. O6Ly0 OLEHKY AOMKEH
NpoOn3BOAMTbL BriagesneL, o6opysoBaHms!

Homep apTukyna Tnn
88334880
‘sf:?:ﬂ"":‘nff““'d 490100W233CLS FO7 D14 X ( € %

CSTCCSG100WD1-WD2 ATEX F07-D14
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OnucaHue

Moa dnaHuem npuBoga Haxo4mMTCA
nognpyXuHEHHaaA NpUKMMHaA aetab. ITO
rapaHTUpYeT, YTO NOTEHLUWaN Bana U gUCKa
Oy4eT nepefaBaTbCA Ha KOpnyc 3aTBopa.
HoHTaKT ¢ Kopnycom 3aTtBopa
obecneynBaeTcA 3yb4aTbiM AUCKOM.

Ha npuHMMHON aeTanu SONKeEH 6bITb
3aKpenseH KabenbHbIM HAKOHEYHWK C
Kabenem 3a3eMIeHUs.

BbipaBHMBaHWeE
noTeHLManoB

10 HoHcTpyHUMA

10.1

Bepcus
yCTpoKcTBa

3aBoacKanA Tabnn4yKka

McnonHeHue cornacHo AaHHbIM A8 3aKkasa
JaHHble, OTHOCALLMECH K YCTPONCTBY

| 490 50w233s5s FO07 D1
1

— [ DE 2020

N3rotToBeHUA

log

Q
:

D-74653 Ingelfingen

Fritz-M0ller-Str. 6-8

88324191 12103529 | 0001

.
‘ Howmep obpaTHOM cBA3U ‘
Howmep apTukyna CepuiHbIM HOMEp

MecAu AaTblM3roToBAeHUA 3alndpoBaH Nos
HOMEpPOM A/151 06paTHOM CBA3KU U €ro MOXKHO
3anpocuTb B KomnaHun GEMU. YcTponcTteo

OblJ10 N3roTOBNEHO B FepmaHMM.

11 MoHTam

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKE/bIX UN
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

® [lepen Havanom ntobbix paboT Ha
060pyA0BaHNKM NOJHOCTLIO COPOCHTE
AaB/ieHue.

HoHcTpyKumA

Hopnyc 13 2 yactewn
AncK
YnnoTHeHne 3aTBopa

O W N =

Ban ¢ yeTbipéxrpaHHUKOM

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb 0xoros!

@ lcnonb3ynTe nogxoasawme
cpeacTBa MHAMBUAYa/IbHOM
3alUmThI.

A OCTOPOHHO

fopAayuve petanu

o6opypoBaHuA!

» OnacHocTb Nosly4eHus
oxoros!

@ Pab6oTtaunTte ToNbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaAHUM.

OCTOPOHHO

@ 3anpelyaetcsa nogasatb AaB/ieHWe
Ha YCTaHOBJ/IEHHbIE B TPy6OMNpPOBOA
NMOBOPOTHbIE IMCKOBbIE 3aTBOPbI 6€3

npueBoaa.
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OCTOPOHHO

@ 3anpellaeTcs Ucnoab3oBaTb

npn MOHTaXe JONOJIHUTE/IbHbIE
repMeTmkun nin CMasHM.

OCTOPOHHO

MNpu Mcnoib30BaHUU B KA4eCTBE
KOHLLEBOMW apmaTtypbl HEO6XOANMO
YCTaHOBUTb KOHTpGhaHeLw,

lNpoBepbTE COOTBETCTBUE MaTepmnasion
Kopnyca, A1CKa, Basia 1 YNJIOTHEHWA
paboyencpene.Cm.rasy5 « TexHU4eCKMe
XapaKTEPUCTUKN».

Bce paboTbl N0 MOHTaXKy AO/IHKHbI
BbINOJIHATLCA TOJIbKO CrieynanbHo
06y4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAIOM.
MNpegycmoTpuUTe NoaxoaaALme cpeactaa
3alMTblBCOOTBETCTBUUC TPEOOBAHNAMM
SKCNyaTUPYOLLEN CTOPOHDI.

He gonycKkanTte BO34eNCTBUA Ha
NMOBOPOTHbIM ANCKOBbLIM 3aTBOP 6ONbLUNX
BHELUHWX Harpy3oK.

BbibrnpanTe MecTo yCTaHOBKM TaKUM
06pa3om, 4To6bl NOBOPOTHbLIN AUCKOBbBIN
3aTBOPHEMOIMCMNO/Ib30BaTbCABKAYECTBE
onopbl Npy NOABLEME.
MNponorKmTeTpy6oNnpoBOATAKMMOOPA30M,
4TOObI KOPMYC 3aTBopa He noaseprascs
N3rmoby, HaTAXKEHMUIO, a TaKHKe BUbpaunmm
HanpAXEeHUo.

11.1 YHa3aHuA no mecTy

YCTaHOBKMU

I | e Pacnonomure pesbboBbie

OTBEpPCTHUA B Tpy6onpoBoaax
W apmMaType TaKnMm ob6pasom,
4YTOObl OHN — CUMMETPUYHO
06eMM OCHOBHbIM OCAM —
He Haxogmaucb Ha 06eunx

OCHOBHbIX OCAX.

OcHoBHasA
oCb

<¢— OcHoBHas
oCb

@ BHyTpeHHWe anameTpbl TPY6 AONHKHbI

COoOTBEeTCTBOBATb Ce4eHW0 NOBOPOTHOIO
AMCKOBOI'O 3arBopa.

e /[uvametp ¢pnaHueB Tpy6onpoBoga
B COOTBETCTBUU C CEYEHUEM
HaxoauTcA B guana3oHe memwpay «D
MaKc» U «D MUH».

Ay 40 | 50 65 80 | 100 | 125
D makc.| 43,1 | 54,5 | 70,3 | 82,5 [107,1|131,7

D muH. | 37 34 51 66 93 121

Ay 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

D makc.|159,3|206,5| 260,4 | 309,7 | 341,4 | 392,2

D muH. | 140 | 192 | 242 | 293 | 331 | 381

Ay 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900

D maKc.|442,8| 493,8 |595,8| 695 | 795 | 894

D muH. | 421 | 481 564 | 661 | 763 | 865

o D MuH

3aTtBop

YnnotHeHue
3aTtBopa

o D maKc.

MNpeanoyYTUTENbHO UCMO/Ib30BaHUE He

npusapHorognaHua,adnaHuactaHgaptabDIN

EN 1092, Tun 11.

X MoHTaxHoe nonoxeHne, HanpaBaeHue
MOTOKa U CKOPOCTU MNOTOKa — CM. raBy 5
«TEXHNYECKMNE XapaKTEPUCTUKN».

11.2 MoHTax cTaHgapTHOro
BapuaHTa

OCTOPOHHO

@ [lpu BbINONHEHMM CBAPOYHbIX paboT
Ha TpybonpoBoae CHUMUTE 3aTBop,
4TOObI N36€eraTb NOBPEXAEHUSA
YNIOTHEHMS.

1. BbIKnounTe 06opygoBaHue (UM 4acTb
06opyaoBaHUA).

2. 3ab/I0KMPYHNTEOTNOBTOPHOIOBKJTHOYEHUA.
C6pocbTegaBneHneBo6opya0BaHUN (MU
yacTn 06opyaoBaHUA).
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4. TI0NHOCTbLIO ONOPOXKHUTE 06opyaoBaHne  14.T10NHOCTbLIO OTKPOUTE OUCK U NPOBEPLTE
1NN 4aCTb O60pyﬂ,OBaHMH 1 OCTaBbTe LLeHTpMpOBaHWe pr6o|-|pOBop|a_
€ro ocTbiBaTh A0 TEX NOP, NMoKa 15. 3aTAHUTE railkn 5 B NepeKpecTHOM

TemnepaTypa He OMyCTUTCA HUKE
TeMmnepatypbl UCNapeHusa paboyelt NOpsAKe A0 NpUNeraHns raques

cpeabl U He ByAEeT UCK/IIOYEHA npPAMO K Kopnycy.

0OnacHOCTb OXOroB. CobnoganTe AoNyCTUMbIM MOMEHT
5. yﬂ,aﬂl’l:l:e 3agpﬂ3HeHV|ﬂ, I'Ip(OMOVITe 7] 3aTAaX¥KU 60/1TOB.

npoaymnTe obopyaoBaHue (MM YacTb

060pYA0BaH1SA) COrMACHO MHCTPYKLMAM. Ceuenne 2";':;’:; Ceuenne g"a"T"F"'fH’:L
6. [lpoBepbTe NOBEPXHOCTU hiaHua Ha

OTCYTCTBME MOBPEHAEHUI! DN40  |25Nm DN300  |105
7. Ouunctute dnaHuybl TpybonpoBoa0B DN 50 35 Nm DN350 [145

OT BOSMOHbIX LLUEPOXOBATOCTEMN DN 65 40 Nm DN 400 165

(praB4mHa, rpAsb U T. 4.).

8. PasBeauTte dpnaHupl Tpy60NpoBOAOB Ha DN 80 45 Nm DN 450 185

A0CTaTOYHOE PacCToAHME. DN 100 |50 Nm DN500  |215

9. He ucnonb3ymTe ynaoTHEHUA DN 125 |60 Nm DN600  [230

0 q33naHu,eBb|x coefinHeHnu! . DN 150 |70 Nm DN700 |280
. 3aKMUTE NOBOPOTHbLIN ANCKOBbLIN

3aTBOP 1 B CEPEANHE MEHAY DN200 |85Nm DN 800  |380

TpybonpoBogamu ¢ dnaHuamm 2 v 3. DN250 |95 Nm DN 900 460

11.3 MoHTax ncnonHeHusa ATEX

BbipaBHMBaHue
noTeHuuanos

11. [IPUOTKPONTE NOBOPOTHbLIN ANCKOBbLIN
3aTtBop 1. [IUCK He [JO/IKEH BbIXOAUTD 3a
npegenbl Kopnyca.

12. BcTtaBbTe 601ThI 4 BO BCE OTBEPCTUA
dnaHua.

13. Pe3bb60B0OE coeguHEeHNE 3aBUCUT OT
dopmbl Kopnyca. Cnerka 3aTaHuTe
60NnTbl 4 C raikamu 5 B NepeKkpecTHOM
nopsagke (B ucnonHeHmun Wafer);

pe3bboBOe coegMHEHUE (B UCMONHEHMN < o
LUG) 1. YcTtaHOBMTE NOBOPOTHbIM AUCKOBbIN

3arBop, cM. maBy 11.2 «MoHTax
CTaHAapTHOro BapuaHTa».

2. CoeguHuTe 3a3eMNALWNK Kabenb
MOBOPOTHOrO AMCKOBOIrO 3aTBopa C
3a3eMA0LWUM BbIBOAOM YCTAHOBKM.

3. lNpoBepbTe NPOXOAHOE CONPOTUBIEHUE
MEXAY 3a3eMNaLLnmM Kabenem u
NPUBOAHBLIM BasioM (3HaYeHue <10° Owm,
cTaHAapTHOE 3Ha4YeHue <5 Om)
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12 BBopg, B aKkcnayaTauuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM B 3Kcn/ya-
Taumo NpoBepLTE repMeTry-
HOCTb COeMHEHUMN!

@ [lpu npoBepke
repMeTUYHOCTU 06A3aTESIbHO
UCMNoNb3ymUTE CpeacTBa
WHAMBUAYaIbHOM 3aLUUThI.

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YTEUYHKY BellecTB!

@ [lpepycmoTpuTe Mepbl 3aLUUTHI,
MCH0YaloLLmMe NpeBbileHne
MaKCUMaJibHO A0MYyCTUMOroO AaBJIeHUSA
n3-3a BO3MOMXHOIo CKayKa faB/ieHus
(rmppaBAn4eCcKMUX yaapos).

OCTOPOHHO

@ [lpu urcnonb3oBaHMK B Ka4ecTBe
KOHLEeBOW apmaTtypbl HEO6X04MMO
YCTaHOBUTb KOHTPpdaHeL.

I>" | Nepen BBOAOM B aKCN/yaTaumio
HEeO6X0ANMO N3YUYUTb

COOTBETCTBYHWOLWHNE CTaHAAPTbI.

1. [lMpoBepbTe NOBOPOTHbLIN ANCKOBbLIN
3aTBOp Ha repMETUYHOCTb M
DYHKUMOHUPOBaHWE (OTKPOWTE 1 CHOBa
3aKpomnTe 3aTBop).

2. lNepep ncnonb3oBaHWEM HOBOIO
o60pygoBaHUA U 060pya0BaHMA
nocae peMOHTa O4YUCTUTE CUCTEMY
Tpy6onpoBoaa npu NOAHOCTbIO
OTKPbITOM 3aTBOpe (411 yaaneHus
BPeAHbIX MOCTOPOHHMX BELLECTB).

[ | OKcnayaTupylowaa CTOpoHa
HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a
BbIGOP CPEACTB OYUCTHU U ee

npoeeaeHue.

3. BBog B aKcnnyaTtaumio NpuUBOAOB
OCYLLECTB/IAETCA B COOTBETCTBUM C
npuaaraembiM PyKOBOACTBOM.

13  YnpaBneHue

® [10BOPOTHbIM AUCKOBbLIN 3aTBOP
ynpas/ifeTca py4HbIM, MTHEBMATUYECKUM
WIN SNEKTPUYECKUM NPUBOLOM.

® Cwm. npunaraemoe pyKoBoACTBO MO

npusoay.

14  TexocmoTpUTEXOOC/TYHUBaHWE

14.1 CraHpapTHbIW BapuaHT

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmartypa HaxoauTcA nopa gasseHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX NN
CMepTeNbHbIX TpaBMm!

@ [lepep Havyanom nob6bIX PaboT Ha
060pyA0BaHNKM NOJHOCTLIO COPOCHTE
AaBsieHue.

A OCTOPOHHO

fopauue petanu

obopyaoBaHus!

» OnacHoCTb NO/y4eHUSA
oXoros!

@ PaboTtanTte TO/bKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaAHUM.

1. TNpepycmoTpuTe NoaxoaawmMe cpeacTea
3alUTblBCOOTBETCTBUNC TPEOOBAHUAMM
9KCNyaTUPYIOLLLEN CTOPOHDI.

2. BbiKnounte obopygoBaHue (Um 4acTb
o6opynoBaHuA).

3. 3abnoK1pyrUTEOTNOBTOPHOrOBK/IHOYEHMS.

4. Co6pockTe gaBneHve B 060pygoBaHnn
(M1 yacTn obopyaoBaHUA).

5. O6cnyxmBaHWe 1 BBOA B SKCNyaTauuio
BbINOJIHAETCA TO/IbKO CreLmasibHO
06YyYEeHHbIM NepcoHaIoM.

6. oBOPOTHbIEAMCKOBLIE3ATBOPbI,KOTOPbIE
MOCTOAHHO HaxXoAATCA B O4HOM U TOM e
MOJIOKEHUN, HEOBXOANMO NPUBOANUTL B
AENCTBUE YETbIPE pasa B rog,

SKcnnyaTupytoLlas CTopoHa A0oJKHa
perynfapHo NpoBOANTb TEXOCMOTP
MOBOPOTHBIX AUCKOBbIX 3aTBOPOB
COrNIaCHO YCOBUAM 3KCrJlyaTaumm

M C Y4ETOM BO3MOKHOM ONacHOCTH
LS PeaynpexaeHNa HapyLLEeHUH
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repPMETUYHOCTU 1 NOBPEKAEHUMN.

TaKe NOBOPOTHbIN AUCKOBbLIN 3aTBOP
HEe0B6X0ANMMO perynapHO AEMOHTUPOBATb
M NPOBEPATb HA U3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLME MHTEPBA/IbI BDEMEHM
(cm. rnaBy 14.3 «JleMOHTax NOBOPOTHOrO
AMCKOBOro 3aTBopa 13 Tpybonposoaa»).

14.2 WcnonHeHue ATEX

1. BbINOAHUTE OCMOTP U TEXOBCNYHKMBAHME,
cMm. maBy 14.1 «CTaHpapTHbIN
BapuaHT».

2. [lpoxoaHoe conpoTUBAEHUE HEOOBXOANUMO
NPOBEPATb HE PEXE OAHOro pasa B roA.

14.3 [1eMOHTaXKNoBOPOTHOrOAMCKOBOIO
3aTBopa U3 TpybonpoBoaa

4. OTBEPHUTE raku 1 BbiHLTE BONTHI

dnaHua.
5. PasBegute dnaHupbl TPyO6ONpPOBOAOB.
6. CHMMUTE NOBOPOTHBIM ANCKOBbIN
3arBop.

14.4 3ameHa npuBopga

[ | YKasaHua No MOHTaMy NpuBoaoB
copeprarca B OTAe/IbHbIX
PYKOBOACTBaXx No MOHTaMy.

\/0 [na sameHbl npuBoaa

~’ ™ | noTpebyeTcs:

X TOPLOBbIM LLECTUIPAHHbIN
KO,

X HaKMOHOW NN POMKKOBbBIN KJTHOM.

A NMPEAYNPEXAEHUE

MoMeHTbI 3aTAXKU BUHTOB

Apmatypa HaxoauTca nop, aasneHvem!

» OnacHOCTb TAMXKE/bIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ [lepen Hayanom nO6bLIX PaboT Ha
060pya0BaHUKN MNOJIHOCTLIO COPOCHTE
[AaBneHuve.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
é » OnacHoOCTb OXOros!
@ lcnonbaynte nogxopsalme

CpeacTBa MHAUBUAYAIbHOM
3allnTbI.

Pasamep 6ontoB MoMEeHT 3aTaKKuU
M5 5-6 Nm

M6 10-11 Nm

M8 23-25 Nm

M10 48-52 Nm

M12 82-86 Nm

M14 132-138 Nm

M16 200-210 Nm

M20 390-410 Nm

M24 675-705 Nm

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu
& ob6opyaoBaHusa!
» OnacHocTb NOAyYEHUS

oxoros!
® PaboTanTe ToNbKO Ha
OCTbIBLLEM 000PYA0BaAHUM.

14.4.1 [lemoHTam npuBoja

1. Bce paboTbl N0 MOHTaMXYy AOJIHKHbI
BbINOJIHATLCA TOJIbKO crieuuanbHo
06y4EHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAIOM.

2. lMNpepycmoTpuTe NOAXO4ALLME CPEeAcTBa
3alnTblBCOOTBETCTBUN CTPEOOBAHMAMM
SKCNyaTUpyoLLEen CTOPOHDI.

3. TMpH1OTKpOMTE NOBOPOTHBIN AUCKOBbIN
3aTBOp. [JUCK He JONKEH BbIXOAMTD 3a
npeaensl Kopnyca.

1. C6pocbkTe gaBneHne B 060pys0BaHNn
(M yacTu obopyaoBaHMA) U CnenTe

cpeay.

2. [lHeBMOMpuBOA: COpPOCLTE faBneHne

ynpaBaawLwen cpeabl.

3. THeBMONpUBOA: OTCOEAMHUTE

Tpy6onpoBoA(bl) ynpaBnaoLLen cpeapl
OT NpuBoOAaA.

4. DNeKTponpuBOA: OTCOEAUHUTE NPUBOA

OT UCTOYHMKA NUTAHUNA.

5. OneKkTponpuBog: OTCOEAMHUTE
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9/IEKTPUYECKUE COEANHEHUA B
COOTBETCTBUM C NpuUiaraeMbim
PYKOBOACTBOM.

6. BbiBepHUTE 60/TbI 2 U BbIHLTE UX BME-
CTe CO CTOMOPHOW/NPYHMHHOM LLANBON-
(amn) 3.

7. BbITAHUTE NpUBOA BBEPX.

>» [lp1BOA AEMOHTMPOBAH.

14.4.2 MoHTaX npusojaa

1. OnpepenuTte NosIoKeHWe AUCKa 3aTBopa
Mo WwAuLy a, Npu Heo6XoAMMOCTH
NMPOBEPHUTE B HYXHOM HanpaB/IEHUMU.

Iy

X LWnvy a nonepek
HanpaB/ieHus
TpybonpoBoaa: MOBOPOTHbIN
AMCKOBbIM 3aTBOP 3aKpPbIT.

X LWnvy a B HanpaBneHuu
Tpybonposoaa:
NOBOPOTHbIM AMUCKOBbIN
3aTBOP OTKPbIT.

2. Py4HOW, NTHEBMATUYECKMN NN
3/IEKTPUYECKMI NpUBOA: BcTaBbTe
4yeTblpeXrpaHHUK MOBOPOTHOIO
AMCKOBOro 3aTBopa B NPMBOAHOM Ba
npuBoaa.

3. ObpaTtunTe BHUMaHWe Ha coBnageHue
NOJIOKEHUA AUCKA U ONTUYECKOIO
WMHAMKaTopa npusoaal

4. 3aduKcupymnTe npmBog CTOMNOPHOM/
NPYXUHHOW Wwanbor(ammn) 3 n
6onTom(amu) 2.

(I

MoMeHTbI 3aTAKKH
npuBeaeHbl B Tabvue B raBe
14.4 «3ameHa npmBoga».

>» [lpuBOA ycTaHOB/IEH.
5. BBog B aKcnyaTauuio cornacHo rnase
12 «BBOJ B 9KCn/yaTaumio».

15 [JeMoHTaX

JEeMOHTaX BbINOJIHAETCA C TAKUMU He

MepamMu NPeaoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTa.

® /[leMoHTaX NOBOPOTHOMO ANMCKOBOIMO
3arBopa (cMm. rmasy 11.2 «MoHTa
CTaH4apTHOro BapuaHTa»).

16  YTunusauyusa

@ Bce pgetanu 3atBopa
AOJTHHbI YyTUAN3UPOBATHLCA
COr/TaCHO COOTBETCTBYIOLMM
npegnMcaHmam m
NOMIOKEHMAM N0 YyTUIN3aLMn
N OXpaHe OKpyHarLen
cpeapl.

e O6paTtuTe BHMMaHWe Ha BO3-
MO¥HO HaMUMLWmne OCTaTKU U
BblgesieHue rasa guphyHan-

pyrowmx cpea!

17 BosBpar

1. O4yncTUTE NOBOPOTHLIM AUCKOBbLIN
3arBop.

2. 3anpocuTe 3asAB/IeHNe O BO3Bpare B
KoMmnaHun GEMU.

3. BosBpar npuHMMaeTcs TONbKO npu
Ha/IM4YMM NONHOCTBIO 3aNO/IHEHHOIO
3afaB/1eHUA 0 BO3BparTe.

B npoTMBHOM cny4ae Henb3A paccynTbiBaTh

Ha

X BO3MelleHue nnm

X PEMOHT,

a yTmamsauma 6yaeT BbINOJHATLCA 3a

AOMNONHUTENBHYIO MaaTy

(I

YKa3aHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OXpaHe OKpYyKarLLen cpeapl
W nepcoHasia Heo6XxoANMO
NOJIHOCTbIO 3aMOJ/IHUTb U
noanucarb 3asB/ieHME O
BO3BpaTe 1 NPUAOHKUTb €ro K
TOBapOCONPOBOAUTEIbHBIM
AOKYMeHTaM. 3asB/ieHue 0
BO3BpaTe ByAeT paccMmarpuBarbCA
TONbKO B TOM C/ly4ae, ecnu
OHO 3amno/IHEHO HaA1eXalLnm

obpasom!
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18 YKasaHuA
[° | YRasaHue K AupeKTtuse 2014/34/
EC (AupekTtnBa ATEX):

H npogyKTy npunaraetcs

YKasaHue no obyyeHuto
nepcoHana

[na obyvyeHnA nepcoHana
obpalamTechb No agpecy,

YKa3aHHOMY Ha nocnegHem
cTpaHuue.

npunoxenune K Anpertuse EC
2014/34/EC, ecsivm OHO 3aKa3aHo

cornacHo ATEX. B cnyyae BOSHUKHOBEHWA COMHEHUI NN

HeaopasyMeHW MPUOPUTETHBIM ABASETCA
BapuaHT AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!

19 lowucK n ycTpaHeHUe HencrnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoOCTb BoamorHaA npuynHa Cnoco6 ycTpaHeHus

JeMOoHTMpOoBaTb MOBOPOTHbIM AMCKOBbIN

MoCTOpOHHME NPeAMETbI B 3aTBOPE
3aTBOP M OYUCTUTb

OKcnyaTMpoBaTb NOBOPOTHbIN AUCKOBLIN
3aTBOp C paboymM AaBlEHWEM COMIACHO
TEXHUYECKMM XapaKTEPUCTUKAM

CrnvwKom BbICOKOE paboyee gaBsieHne

McnonHeHune npuBoga He
COOTBETCTBYET paboynm YyC0BUAM

MoBOPOTHbIV UCKOBbIN
3aTBOp He OTKpbIBaeTcA

Mcnonb3oBatb NPMBOA, PaCCHMTaHHbIN Ha
COOTBETCTBYOLWME paboyre yCaoBus

M1 OTKPbIBAETCA He
NOJIHOCTbIO

Pasmepb! hnaHLUeB He COOTBETCTBYHOT
3aJaHHbIM

Mcnonb3osaTthb haaHLbl NoAXOAALLEero
pasmepa

BHyTpeHHUIM gnameTp Tpybonposoga
3HAYUTE/IbHO MEHbLLE CEYEHUSA
MOBOPOTHOIO AMCKOBOrO 3aTBOPa

YCcTaHOBUTbL MOBOPOTHbIN AMCKOBbIM 3aTBOP
NOAXOAALLEro cevyeHnn

C/MLIKOM HU3KOe ynpaBastolee
JaBneHue

YBennuMTh ynpaenstoLlee AaBsieHue 10
MaKCUMasIbHO A0MYCTUMOrO YPOBHSA

DKCMNAyaTUpOoBaTh NOBOPOTHbLIN ANCKOBbIM
3aTBOp C paboynM AaBIEHUEM COMTIACHO
TEXHUYECKUM XapaKTepUCTUKaM

. . CnvwKom BbICOKOE paboyee aaBsieHne
MoBOPOTHbLIN ANCKOBBIN

3aTBOpP HE 3aKpblBaeTCA

McnonHeHWe npmBoga He
WM 3aKpbiBaeTcA

COOTBETCTBYET paboynm YyC0BUAM

Mcnonb3oBatb NPMBOA, PaCCHUTaHHbIN Ha
COOTBETCTBYOLME paboyme yCaoBus

HerMoHOCTLIO - -
[eMOoHT1pOBaTh NOBOPOTHbIN AUCKOBBIM
MoCTOPOHHME NPEAMETbI B 3aTBOPE
3aTBOpP N OYUCTUTb
HerepmetnyHoe MpoBepuTb YyCTaHOBKY Kopryca 3aTeopa B

HekBannduumpoBaHHbIi MOHTaX

coefuHeHne Memay Tpy6onpoBsozae

KOprycom 3aTBopa u
Tpy60onpoBOAOM

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUA

[MoaTaHyTb 60NTbI KpenieHms Ha dnaHLe
dnaHua ATAHY p tbnaHy,

MpoBepuTb yCTaHOBKY Kopryca 3aTBopa B

HeKkBanMduLMpoBaHHbIM MOHTaMX
Tpybonposoae

MpoBepuTb KOPNyC 3aTBOpPa Ha OTCYTCTBUE
NOBPEMXAEHMI, MPU HEOBXOANMOCTHU
3aMeHUTb MOBOPOTHbIM AUCKOBbIN 3aTBOP

Hopnyc 3atBopa
HerepmeTu4eH

Kopnyc 3aTBopa HeucrnpaseH

YnnoTHeHWe NOBPEHAEHO
3arpAsHeHUAMU 1 NOCTOPOHHUMU
yactuuamu

DuneTp Nepeg, apmatypon

MoBbILEHHBIN LyM Npu
OTKPbIBaHWK MOBOPOTHOIO
JMCKOBOro 3aTBOpa

JWCK, HaxoasaLWMIAcA B 3aKPbITOM
MOJIOHEHUN, MOMET BbI3blBaTb
NoBblLLEHNe MOMEeHTa cpabaTbiBaHMs

PerynapHo npvBoauTb B AENCTBUE apMaTypy
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20

U3o6paeHne B pa3obpaHHOM BUae

Mos.

HaumeHoBaHue

Kopnyc u3 2 yacten

Anck

YnnoTHeHWe 3aTBopa

Al DND

Brnagpiw

Ha6op noALWMnHUKOB K
Aetanen, paboTaroLmx nog,
ZaBfieHneM

CneunanbHoe UCMNOJIHEHME
ATEX
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21 AeKknapayma cooTBeTCTBMA KOMMOHEHTOB

[leknapauua cooTBeTCTBUA
KOMMNOHEHTOB

cornacHo lupertuBe EC no mawmnHam u o6opygoBaHuio 2006/42/EC,
npun. Il, 1.B ana mexaHnamosB

MpousBoauTtenb: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mduller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue U ugeHTUPUKaLMa mexaHu3ma

MpoayKT: MosopoTHbIN 3aTBOp GEMU, MeTanamMyecKmii, c THEBMOMPUBOZAOM
CepwiiHbI HOMEP: €29.12.2009

Howmep npoekTa: KL-Metall-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HayeHue: Tun 491

HacToAwum 3aaBnaem, YTo MeXaHU3M NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IeAYHOLWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM [lupekTruBbl 2006/42/EC no maluMHaMm:
113.;11.5.;1.21.;1.3,;1.3.2.;1.3.3.;1.34.;1.3.7.;1.39.; 1.5.3.; 1.55.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome 3atoro, mbl 3aAB/1fieM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN [OKYMEHTauuu cornacHo MpunoxeHuro
VIl yacTtu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aABsiAemM, 4HTO MmexaHn3m oTBe4dYaeT BCeM COOTBEeTCTBYHOLWUM MNOJIOHEeHUAM

cnepyowunx Aupexktus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (OAnpeKTrBa no mMalmHam 1 060pyaoBaHMo) JupeKkTrea No MalumMHam u
o6opygoBaHuio 2006/42/EC Esponeickoro MapnamerTta n CoseTta oT 17 masn
2006 roga v nonpaskn K AnpekTtuse 95/16/EC (HoBas pegaruma) (1)

CCbIJIKM HAa NPUMEHUMble FAPMOHU3UPOBaHHble CTaHAAPTbI

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHocTb MalwmH. OCHOBHbIE MNOHATUA, O6LMe NPUHLMIBLI pacyeTa. HacTb 1.
OcHoBHasA TepMMHONOrMA, METOA0JIOMMA

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHocTb MalmH. OCHOBHbIE MOHATUA, 06LME NPUHLMIBLI pacyeTa. HYacTb 2.
TexHU4YecKne NpUHLMMbI

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHocTb MawmH. OueHKa pucka. YacTb 1: MpuHumnel (1ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MpombiwneHHaa apmaTypa. MeTtaninyeckue 3aTeopbl

I'Ipomssop,MTenb N ynosiHOMoO4eHHOe Lo O6F|3yeTCFI Ha OCHOBaHMN MOTUBMPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneuvasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepaqu:

B 3J/IEKTPOHHOM BWAe

I'IpaBo I'IpOMbIU.IJ'IeHHOlZ COBCTBEHHOCTH npuv 3TOM NOJIHOCTbIO COXpaHHeTCFI!

BarHoe yKasaHue! 3anpelyaeTca BBOAUTb MeXaHU3M B 3KCNJlyaTauUio A0 TeX Nop, NoKa He 6ypeTt
3afABJIEHO O COOTBETCTBMM MalLMHbI, B KOTOPYIO OH GyaeT BcTpauBaTbcA, HacToAwen JlupeKkTuse.

s

Moaxmum BpuH
TexHWYEeCKUI UpPEeKTop

MHrenbduHrex-Ipucbax, pespanb 2013 .
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[leKnapauua cooTBEeTCTBUA
KOMMNOHEHTOB

cornacHo AupeKktuse EC no mawmHam u o6opypoBaHuto 2006/42/EC,
npun. ll, 1.B pna mexaHn3moB

MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue u npeHTMPUKauma mexaHmsava

MpoayKT: MosopoTHbIN 3aTBOP GEMU, MeTanIMyecKuit, ¢ 31EKTPONPUBOAOM
CepwuiiHbI HOMEp: €29.11.2011

Homep npoekTa: KL-Metall-Motor-2011-11

ToproBoe 0603HAYEHHME: Twun 498

Hactoawum 3aAaBnAem, 4TO MeXaHUM3M MNOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJ/IeAYHIWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM AupekTuBbl 2006/42/EC no maluMHam:
1.1.3.,;1.1.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome 3atoro, mbl 3aABsifieM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOW [OKYMEHTauun cornacHo MpunoxeHuro
VIl yacTtu B.

Mbl oTBeTCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MEXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLWMUM MOJIOHEHUAM

cnepyowmnx Aupextus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AnpeKTrBa No mMalmHam U 060pyaoBaHMo) JupeKkTrea no MalumMHam u
obopygnosaHuio 2006/42/EC Esponetickoro MapnameHta u CoseTa ot 17 mas
2006 ropa v nonpasku K AupekTtuse 95/16/EC (HoBasa pegarums) (1)

Ccbl/IKM Ha npUMeHUmMblie rapMoOHU3UPOBaHHbIe CTaHAapPThbI

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHocTb MawwmrH. OCHOBHbIE NMOHATUA, OOLLME NPUHLMMBLI pacyeTa. YacTb 1.
OcHOBHasa TepMMHONOrMA, METOA0JIOMMSA

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHocTb MawwmrH. OCHOBHbIE NMOHATUA, OOLLME NPUHLMMBLI pacyeTa. YacTb 2.
TexHUYEeCKUe NPUHLMUMbI

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHocTb MawmH. OueHKa pucka. YacTb 1: MpuHuunel (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MpowmbiwneHHan apmatypa. MeTtannmyeckue 3aTBOpbI

MpousBoguTENb WAW YMNOJIHOMOYEHHOE /INLO 06A3YeTCA Ha OCHOBaHWW MOTMBMPOBAHHOIO 3arnpoca
nepegaBatb HaluMOHa/IbHbIM OpraHam creuuanbHyo JOKYMeHTaumo Ha mexaHuam. Cnocob nepeaayu:

B 3/1IEKTPOHHOM BUAE

MpaBo NPOMbILLIEHHON COBCTBEHHOCTU MPW 3TOM NOJIHOCTLIO coXpaHsieTcs!

BamHoe ykazaHue! 3anpeljaeTcA BBOAUTb MeXaHU3M B 3KCNJlyaTauMio A0 TeX Nop, NoKa He 6yper
3afABJIEHO O COOTBETCTBMM MaLLMUHbI, B KOTOPYIO OH GyaeT BcTpauBaTbcA, HacToAwen JlupeKkTuse.

A

Moaxum BpuH
TexHU4YEeCKMI ANPEKTOP

MHrenbduHreH-pucbax, pespans 2013 r.
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22 [exnapauma cooTBeTCTBUA aUpeKTuBam EC
Tun CST oxBaTblBaeT NOBOPOTHbIE 3anopHble kKnanaHsl GEMU 490, GEMU 491, GEMU

497 v GEMU 498.

www.chemvalve-schmid.com

‘s ChemValve-Schmid

Declaration of Conformity

according to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

Directive

Name and Address of the Manufacturer

Pressure Equipment & Object of the Declaration

Intended Use

Conformity Assessment Procedure

Applied Technical Specifications

Notified Body

Certificate Registration Number

CE Marking

Valve Technology

Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

ChemValve-Schmid AG | Duennernstrasse 540 | 4716 Welschenrohr
sales@chemvalve-schmid.com | www.chemvalve-schmid.com

PTFE Lined Butterfly Valve CST | DN032-1200 / 1%"-48" | all PS | up to
category lll

Fluids of group 2 and 1, excluding unstable gases
Categories I, Il & Ill: Annex lll, point 11, module H

EN 13445-2:2014 | DIN EN 12516-1:2015
DIN EN 12516-2:2015 | EN 12266-1:2012

Swiss Association for Quality and Management Systems SQS | Identification
Number 1250

Bernstrasse 103 | 3052 Zollikofen, Switzerland | www.sgs.ch

39660

C€ 1250

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of ChemValve-Schmid AG. The object of the declaration de-
scribed above complies with the relevant European Union harmonisation legislation.

Welschenrohr, 2016-07-19

A R

Christoph Schmid Schnyder
Managing Director

Benno Schmid
Technical Director
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TUVRheinland®

CERT

1ISO 9001

VENTIL-, MESS- UND REGELSYSTEME
VALVES, MEASUREMENT AND CONTROL SYSTEMS

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl uamMeHeHus - 04/2022 - 88463327



