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1 Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Hinweise

- Beschreibungen und Instruktionen beziehen sich auf Stan-
dardausfiihrungen. Fir Sonderausfiihrungen, die in diesem
Dokument nicht beschrieben sind, gelten die grundsatzli-
chen Angaben in diesem Dokument in Verbindung mit einer
zusatzlichen Sonderdokumentation.

- Korrekte Montage, Bedienung und Wartung oder Reparatur
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb des Produkts.

- Im Zweifelsfall oder bei Missversténdnissen ist die deut-
sche Version des Dokumentes ausschlaggebend.

- Zur Mitarbeiterschulung Kontakt tiber die Adresse auf der
letzten Seite aufnehmen.

1.2 Verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dem Dokument verwendet:

() Auszufiihrende Tatigkeiten

> Reaktion(en) auf Tatigkeiten

= Aufzahlungen

1.3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das GEMU Produkt flieRt.
Membrangrof3e

Einheitliche Sitzgréfe der GEMU Membranventile fiir unter-
schiedliche Nennweiten.

1.4 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach folgendem Schema
gegliedert:

SIGNALWORT
Mogliches  Art und Quelle der Gefahr

gefahrenspe- ,Magliche Folgen bei Nichtbeachtung
zifisches

Symbol

®Malnahmen zur Vermeidung der Gefahr

Warnhinweise sind dabei immer mit einem Signalwort und
teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol ge-
kennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw. Gefahrdungsstufen werden einge-
setzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod

/\ WARNUNG

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod

/A\ VORSICHT

> >

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen

>

Moglicherweise gefihrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachscha-
den

Folgende gefahrenspezifische Symbole kdnnen innerhalb ei-
nes Warnhinweises verwendet werden:

Explosionsgefahr!

Unter Druck stehende Armaturen!

Aggressive Chemikalien!

HeilRe Anlagenteile!

Uberschreitung des maximal zuladssigen Drucks!

Beschadigung des Produkts!

Dl o o

Quetschgefahr!
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3 Produktbeschreibung

2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in diesem Dokument beziehen sich
nur auf ein einzelnes Produkt. In Kombination mit anderen An-
lagenteilen konnen Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden miissen. Fiir die Er-
stellung der Gefahrenanalyse, die Einhaltung daraus resultie-
render Schutzmalnahmen sowie die Einhaltung regionaler Si-
cherheitsbestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

Das Dokument enthalt grundlegende Sicherheitshinweise, die
bei Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische
und chemische Einwirkungen

- Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung
- Versagen wichtiger Funktionen

- Gefahrdung der Umwelt durch Austreten gefahrlicher Stoffe
bei Leckage

Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen nicht:

- Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten konnen

- Die ortshezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Ein-
haltung (auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals) der Betreiber verantwortlich ist

Vor Inbetriebnahme:
1. Das Produkt sachgerecht transportieren und lagern.
2. Schrauben und Kunststoffteile am Produkt nicht lackieren.

3. Installation und Inbetriebnahme durch eingewiesenes
Fachpersonal durchfiihren.

4. Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

5. Sicherstellen, dass der Inhalt des Dokuments vom zustan-
digen Personal vollstdandig verstanden wird.

6. Verantwortungs- und Zustandigkeitsbereiche regeln.
7. Sicherheitsdatenblatter beachten.

8. Sicherheitsvorschriften fiir die verwendeten Medien
beachten.

Bei Betrieb:
9. Dokument am Einsatzort verfiigbar halten.

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

1
2

MG8 - MG40

MG50

10. Sicherheitshinweise beachten. Y
11. Das Produkt gemalR diesem Dokument bedienen.
12. Das Produkt entsprechend der Leistungsdaten betreiben. —
13. Das Produkt ordnungsgemaR instand halten. ! sc .aug as PAT2
optische Stel-
14. Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dem Do- lungsanzeige
kument beschrieben sind, nicht ohne vorherige Abstim- vre
. - 2 Handnotbetati-
mung mit dem Hersteller durchfiihren.
gung
Bei Unklarheiten: 3 Elektromotori- Polyamid verstarkt
15. Bei nachstgelegener GEMU Verkaufsniederlassung nach- SR A T
fragen. 4 CONEXO RFID-
Chip Antrieb
5 Membrane CR, EPDM, FKM, NBR, PTFE /
EPDM
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3 Produktbeschreibung

3.3 Funktion
Das Produkt steuert ein durchflieRendes Medium indem es
6 CONEXO RFID- durch einen motorischen Stellantrieb geschlossen oder gesff-
Chip Membrane net werden kann. Das Produkt ist als AUF/ZU Ventil konzipiert
7 CONEXO RFID- und nicht fir Regelanwendungen vorgesehen.
Chip Korper Das Produkt verfiigt serienméRig iiber eine optische Stel-
8 Ventilkérper EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) lungsanzeige. Die optische Stellungsanzeige zeigt die OFFEN-
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), und GESCHLOSSEN-Position an.
PFA-Auskleidung .
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-  3-4 Typenschild
Auskleidung Das Typenschild befindet sich am Antrieb. Daten des Typen-
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), schilds (Beispiel):
Hartgummi-Auskleidung ) )
. Ausfiihrung gemaR Bestelldaten
1.4408, Feinguss
1.4408, PFA-Auskleidung u e iggglgsnaccnicsl%u'o ba'] | erstespentische Daten
1.4435 (F316L), Schmiedekorper §s 24v bé 58w/ 26W |
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A E oE 2026722 | paujanr
Fe<05% ii (g
1.4435, Feinguss IS~ 8761976 xxxxxxTxxxxlvvvv
1.4539, Schmiedekorper |
CW614N, CW617N (Messing) Artikelnummer  Riickmeldenummer  fortlaufende Nummer
9 Elektrischer An- Der Herstellungsmonat ist unter der Riickmeldenummer ver-
schluss schliisselt und kann bei GEMU erfragt werden. Das Produkt
R 1.4408 wurde in Deutschland hergestellt.
(nur bei MG 50
Code K3)
3.2 Beschreibung

Das 2/2-Wege-Membranventil GEMU 629 eSyLite wird elektro-
motorisch betétigt. Es ist in der Version Auf/Zu erhéltlich. Ei-
ne optische Stellungsanzeige ist serienmalig integriert. Der
selbsthemmende Antrieb hélt bei Ausfall der Versorgungs-
spannung stabil seine Position.

GEMU 629 eSyLite
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5 BestimmungsgemaRe Verwendung

4 GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-
Chips versehen sind und eine dazugehdrige IT-Infrastruktur,
erhoht aktiv die Prozesssicherheit.

y =
i

f) (&) O

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kor-
per, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskompo-
nenten, sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und
anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die
auf mobilen Endgeraten installierbare CONEXO App erleichtert
und verbessert den Prozess der ,Installationqualification®,
macht den Wartungsprozess transparenter und besser doku-
mentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den War-
tungsplan gefiihrt und hat alle dem Ventil zugeordneten Infor-
mationen wie Werkszeugnisse, Priifdokumentationen und
Wartungshistorien direkt verfiigbar. Mit dem CONEXO Portal
als zentralem Element lassen sich samtliche Daten sammeln,
verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

5 BestimmungsgemalBle Verwendung

Explosionsgefahr!

» Gefahr von Tod oder schwersten Ver-
letzungen

@ Das Produkt nicht in explosionsgefahr-
deten Zonen verwenden.

/\ WARNUNG

Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Produkts!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod

» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erlischt.

@ Das Produkt ausschliellich entsprechend der in der Ver-
tragsdokumentation und in diesem Dokument festgeleg-
ten Betriebsbedingungen verwenden.

Das Produkt ist fiir den Einbau in Rohrleitungen und zur Steue-

rung eines Betriebsmediums konzipiert.

Das Produkt ist bestimmungsgemaR nicht fiir den Einsatz in

explosionsgefdhrdeten Bereichen geeignet.

1. Das Produkt gemaR den technischen Daten einsetzen.

2. Das Produkt ist als AUF/ZU Ventil konzipiert und nicht fir
Regelanwendungen vorgesehen. Durch die Mindestan-
steuerungszeit ist eine hinreichend genaue Regelung nicht
moglich.

WWWw.gemu-group.com 7/54
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6 Bestelldaten

6 Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Membranventil, elektrisch bettigt,
eSyLite

DN 6

DN 8

DN 10
DN 12
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65

Bodenablasskorper

Gehaduseform Code B: Abmessungen und Ausfiihrungen
auf Anfrage

Zweiwege-Durchgangskérper
T-Korper

Gehaduseform Code T: Abmessungen auf Anfrage

Stutzen DIN

Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals
DIN 11850 Reihe 1)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825, Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindemuffe DIN ISO 228

NPT Innengewinde

Gewindestutzen DIN 11851

Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

GEMU 629 eSyLite

629

10
12
15
20
25
32
40
50
65

17

18
35
36
37
55
59

60

63

64

65

31

6K

8/54

Flansch EN 1092, PN 16, Form B,
Baulange FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1,
Baulange nur bei Gehdauseform D

Flansch JIS B2220, 10K, RF,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, 1SO 5752, basic series 1,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Flansch ANSI Class 150 RF,
Bauldnge FTF MSS SP-88,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Flansch ANSI Class 125/150 RF,
Baulange FTF EN 558 Reihe 1, IS0 5752, basic series 1,
Baulange nur bei Gehduseform D

Clamp ASME BPE,
Bauldange FTF ASME BPE,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe B,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Baulénge nur bei Gehduseform D

Clamp ASME BPE,

fiir Rohr ASME BPE,

Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe A,
Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehduseform D

Clamp ISO 2852 fiir Rohr 1SO 2037,
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulange FTF ASME BPE,
Baulénge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehdauseform D

Aseptikanschliisse

Aseptik-Nutflansch DIN 11864-NF,

fur Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1,

Baulénge nur bei Gehduseform D

Aseptik-Bundflansch DIN 11864-BF,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A,
Baulange FTF EN 558 Reihe 1,

Baulange nur bei Gehdauseform D

Aseptik-Nutflansch DIN 11864-NF,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127,
Baulange FTF EN 558 Reihe 1,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

34

38

39

80

82

88

8A

8E

8P

8T

Al

A2

A4
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Aseptik-Bundflansch DIN 11864-BF,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127
Baulange FTF EN 558 Reihe 1,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

Aseptik-Nutflansch DIN 11864-NF,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 1,

Baulénge nur bei Gehauseform D

Aseptik-Bundflansch DIN 11864-BF,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 1,

Baulénge nur bei Gehduseform D

Aseptik-Gewindestutzen DIN 11864-GS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A

Aseptik-Bundstutzen mit Nutiiberwurfmutter DIN 11864-

BS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A

Aseptik-Gewindestutzen DIN 11864-GS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127

Aseptik-Bundstutzen mit Nutiiberwurfmutter DIN 11864-

BS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN I1SO 1127

Aseptik-Gewindestutzen DIN 11864-GS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE

Aseptik-Bundstutzen mit Nutiiberwurfmutter DIN 11864-

BS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE

Aseptik-Nutklemmstutzen DIN 11864-NKS,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

Aseptik-Bundklemmstutzen DIN 11864-BKS,

fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A,
Baulange FTF EN 558 Reihe 7,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

Aseptik-Nutklemmstutzen DIN 11864-NKS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,

Baulénge nur bei Gehauseform D

Aseptik-Bundklemmstutzen DIN 11864-BKS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,

Baulénge nur bei Gehauseform D

Aseptik-Nutklemmstutzen DIN 11864-NKS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe C / ASME BPE,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

Aseptik-Bundklemmstutzen DIN 11864-BKS,
fiir Rohr DIN 11866 Reihe C / ASME BPE,
Baulénge FTF EN 558 Reihe 7,

Baulénge nur bei Gehauseform D

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
PFA-Auskleidung

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
PP-Auskleidung

www.gemu-group.com

A5

A7

A8

C1

Cc2

C4

Cc7

C8

E1

E2

E4

ES

E7

E8

17

18

6 Bestelldaten

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
Hartgummi-Auskleidung

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)

1.4408, Feinguss
1.4408, PFA-Auskleidung
1.4435, Feinguss

1.4435 (F316L), Schmiedekorper
1.4435 (BN2), Schmiedekdrper, A Fe < 0,5 %
1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper

NBR
EPDM
FKM
FKM
CR
EPDM
EPDM
EPDM
EPDM
EPDM

Hinweis: Die EPDM-Membrane Code 3A und FKM-
Membrane Code 4A ist in MembrangroRe 8 verfiigbar.

PTFE/EPDM einteilig
PTFE/EPDM zweiteilig

PTFE/EPDM zweiteilig
fuir Auskleidekorper

PTFE/PVDF/EPDM dreiteilig

Hinweis: Die PTFE/EPDM Membrane (Code 5M) ist ab
MembrangréRe 25 verfiigbar.

24V DC

AUF/ZU Antrieb (economy)

AUF/ZU Antrieb (economy)
Notstrommodul (NC)

AUF/ZU Antrieb (economy)

Notstrommodul (NO)

AUF/ZU-Steuerung mit aufgebautem Riickmelder GEMU
1235

AUF/ZU-Steuerung mit aufgebautem Riickmelder GEMU
1235

Notstrommodul (NC)

AUF/ZU-Steuerung mit aufgebautem Riickmelder GEMU
1235

Notstrommodul (NO)

AUF/ZU-Steuerung mit aufgebautem Riickmelder GEMU
1215

9/54 GEMU 629 eSyLite
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37
39
C3

40
42
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13
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YO

Y1

Y2
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6 Bestelldaten

AUF/ZU-Steuerung mit aufgebautem Riickmelder GEMU | Z1

1215
Notstrommodul (NC)

AUF/ZU-Steuerung mit aufgebautem Riickmelder GEMU | 72

1215
Notstrommodul (NO)

Ra = 6,3 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 H3
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 ym fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 HE3,
innen/aulen elektropoliert

Ra = 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra =< 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen/aullen elektropoliert

Ra =< 0,4 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,4 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 HE4,
innen/aulen elektropoliert

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
gemal DIN 11866 HES5,

innen/aullen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
gemaR DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF2,

innen mechanisch poliert

Bestellbeispiel

1Typ 629
2DN 40
3 Geh&useform D

4 Anschlussart 60
5 Werkstoff Ventilkdrper 40
6 Membranwerkstoff 5M
7 Spannung / Frequenz C1
8 Regelmodul A0

GEMU 629 eSyLite

1500

1502

1503

1507

1508

1536

15837

1516

1527

SF1

SF2

Ra max. 0,76 pm (30 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF3,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF4,

innen/auBlen elektropoliert

Ra max. 0,51 ym (20 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF5,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF6,

innen/aullen elektropoliert

Antriebsgrole 0
MembrangréRie 8

Antriebsgrofie 1
MembrangréfRe 10

Antriebsgrofie 1
Membrangréfle 25

AntriebsgroRe 3
MembrangroRe 40

AntriebsgroRe 3
Membrangréfie 50
mit Zwischenstiick

Ohne
BELGAQUA-Zertifizierung

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff,
maximale Temperatur Medium: 60°C

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung
und Riickverfolgbarkeit

Membranventil, elektrisch betatigt,

eSyLite
DN 40

Zweiwege-Durchgangskorper

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

1.4435 (F316L), Schmiedekorper
PTFE/EPDM zweiteilig

24V DC

AUF/ZU Antrieb (economy)

10/ 54

SF3

SF4

SF5

SF6

0B

1C

1F

3H

K3

www.gemu-group.com



6 Bestelldaten

Bestelloption Code ‘ Beschreibung

9 Oberflache 1503 Ra = 0,8 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 HES,
innen/aulien elektropoliert

10 Antriebsausfiihrung 3H AntriebsgroRe 3
Membrangrofie 40

11 CONEXO Ohne

www.gemu-group.com 11/ 54 GEMU 629 eSyLite



7 Technische Daten

7 Technische Daten

7.1 Medium

Betriebsmedium: Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-
genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

7.2 Temperatur
Medientemperatur: -10—80°C
Umgebungstemperatur: -10—60°C

Bei Verwendung des Notstrommoduls (Regelmodul Code A1, A2, Y1, Y2, Z1, Z2) reduziert sich die
maximale Umgebungstemperatur auf 40 °C.

Lagertemperatur: 0—40°C
7.3 Druck
Betriebsdruck: 0 — 6 bar
Druckstufe: PN 16
Leckrate: Leckrate A nach P11/P12 EN 12266-1
Kv-Werte:
8 4 0,5 - - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 - -
8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4 -
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - - -
15 - - - - - 2,0 - - -
10 10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 - -
12 - - - - - - - 3,2 -
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 40 34 -
20 - - - - - 3.8 - - -
25 15 41 47 47 47 - - 7.4 6,5 6,5
20 6,3 7.0 7.0 7.0 - 4.4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -

MG = Membrangréle

Kv-Werte in m3/h

Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl und
Weichelastomermembrane. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kor-
perwerkstoffe) konnen abweichen. Im Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Tem-
peratur, Prozess und den Drehmomenten, mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte
Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer
variieren.

GEMU 629 eSyLite 12/ 54 www.gemu-group.com



7 Technische Daten

Kv-Werte:

7.4 Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie:
Druckgeraterichtlinie:

Lebensmittel:

Sauerstoff:

EMV-Richtlinie:
Trinkwasser:

RoHS-Richtlinie:

25 15 8,0 10,0 6,0 50
20 11,5 14,0 11,0 9,0
25 11,5 17,0 15,0 13,0

40 32 28,0 36,0 29,0 23,0
40 28,0 40,0 32,0 26,0

50 50 60,0 68,0 53,0 47,0
65 = 68,0 53,0 47,0

MG = Membrangrolie, Kv-Werte in m3/h

Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, mit Anschluss Flansch EN 1092 Bau-
lange EN 558 Reihe 1 (bzw. Gewindemuffe DIN ISO 228 fiir Kérperwerkstoff GGG40.3) und Weichelastomer-
membrane. Die Kv-Werte flir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe)
konnen abweichen. Im Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Temperatur, des Pro-
zesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die To-
leranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer
variieren.

2006/42/EG
2014/68/EU

Verordnung (EG) Nr. 1935/2004*
Verordnung (EG) Nr. 10/2011*
FDA*

USP* Class VI

Priifung des Dichtwerkstoffs in Anlehnung an DIN EN 1797 und I1SO 21010:2017 - Kryo-Behélter -
Vertraglichkeit von Gas/Werkstoffen (Sonderausfiihrung Code S)

2014/30/EU
Belgaqua*

2011/65/EU

* je nach Ausfiihrung und / oder Betriebsparametern

WWW.gemu-group.com
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7 Technische Daten

7.5 Mechanische Daten

Schutzart:
Stellgeschwindigkeit:
Durchflussrichtung:

Einbaulage:

Gewicht:

IP 65 nach EN 60529
max. 3 mm/s
Beliebig

Beliebig

Drehwinkel fiir eine entleerungsoptimierte Montage beachten.

Siehe separates Dokument ,Technische Information Drehwinkel”.

Antrieb

Antriebsausfiihrung OB
Antriebsausfiihrung 1C
Antriebsausfiihrung 1F
Antriebsausfiihrung 3H
Antriebsausfiihrung K3

Korper

Anschlussart 0, 16,
Code 17, 18,
35, 36,
37, 55,
59, 60,
63, 64,
65

Ventilkorper Stutzen
Werkstoffe Code

0,41 kg
0,8 kg
0,94 kg
1,4 kg
2,8 kg

Gewindemuffe

31

6,6K 8,38,39 80,82,
88, 8A,
8E, 8P,

8T

Gewin- Flansch
destut-

8 4 0,09 = = = = = = =
6 0,09 ® c = ® c = ®

8 0,09 ° 0,09 = ® = = 0,15

10 0,09 > = - ° 0,21 - 0,18

15 0,09 > = = ® = = 0,18

10 10 0,30 ° = = ® 0,33 = 0,30
12 - 0,17 0,17 - ° = - °

15 0,30 0,26 0,26 = ® 0,35 = 0,43

20 = ® = . ® = = 0,43

25 15 0,62 > 0,32 0,50 0,32 0,71 1,50 0,75

20 0,58 = 0,34 0,60 0,34 0,78 2,20 0,71

25 0,55 ° 0,39 0,90 0,39 0,79 2,80 0,63

40 32 1,45 ® 0,88 1,40 0,88 1,66 3,40 1,62

40 1,32 = 0,93 1,90 0,93 1,62 4,50 1,50

50 50 2,25 ® 1,56 2,70 1,56 2,70 6,30 2,50

65 2,20 ° = = ® = 10,30 2,30

MG = Membrangrofie, Gewichte in kg

GEMU 629 eSyLite
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7 Technische Daten

Mechanische Umweltbe-
dingungen:

Vibration:

Schocken:

Klasse 4M8 nach EN 60721-3-4:1998

5g nach IEC 60068-2-6 Test Fc

25g nach IEC 60068-2-27 Test Ea

7.6 Einschalt- und Lebensdauer Antrieb

Lebensdauer:

Einschaltdauer:

7.7 Elektrische Daten

Versorgungsspannung:

Stellzeit:

DichtschlieBstrom /
Nennstrom:

Anlaufstrom / Maximal-
strom:

Stromaufnahme Standby:

Klasse A nach EN 15714-2

Mindestens 100.000 Schaltzyklen bei Raumtemperatur und zuldssiger Einschaltdauer

max. 30% ED

24V DC
Toleranz + 10 %

MG 8:1,7s

MG 10:2,5s
MG 25:4,0s
MG 40:4,5s
MG 50:70s

MG 8:04 A

MG 10:0,5A
MG 25: 1,3 A
MG 40: 23 A
MG 50: 2,3 A

MG 8:ca. 0,7 A

MG 10:ca. 24 A
MG 25:ca. 24 A
MG 40:ca. 45A
MG 50:ca. 4,5 A

ca. 10 mA

7.7.1 Digitale Eingangssignale

Eingangsspannung:

High-Pegel:
Low-Pegel:

Mindestansteuerungs-
dauer:

Eingangsstrom:

7.7.2 Notstrommodul

Ladestrom:

Ladedauer:

max. 30V DC
> 56 kQ

218V DC
<5VDC

600 ms

< 0,6 mA

MG 8: max. 0,1 A

MG 10, MG 25: max. 0,16 A
MG 40: 0,32 A

MG 50: nicht lieferbar

ca. 13 min

WWW.gemu-group.com
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7 Technische Daten

Lebensdauer: Bei Antriebsgroe 1 (AG1 — MG10 und MG25) und AntriebsgroBe 3 (AG3 — MG40):
Richtwert bei 25 °C Umgebungstemperatur, ca. 3 Jahre

Bei Antriebsgroe 0 (AGO - MG8):

Umgebungstemperatur Antrieb AGO Lebensdauer Notstrommodul
60 °C ca. 2,5 Jahre
50°C ca. 6 Jahre
40 °C und niedriger Mehr als 10 Jahre
GEMU 629 eSyLite 16/ 54
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8 Elektrischer Anschluss

8 Elektrischer Anschluss

Passende Gegensteckdose / passender Gegenstecker
» Fir X1 liegt die passende Steckverbindung bei.

8.1 Lage der Steckverbinder

A —

:_

/4

T INT
N

X1

8.2 Elektrischer Anschluss

Anschluss X1

7-poliger Stecker Fa. Binder, Typ 693

24V Versorgungsspannung
GND
Digitaleingang AUF

Digitaleingang ZU

n.c.

n.c.

N o gl wN =

n.c.

Bestelloption Regelmodul  Vorzugsrichtung
AQ, YO, Z0 AUF
A1,Y1, 21 ZU

WWWw.gemu-group.com 17/ 54 GEMU 629 eSyLite



8 Elektrischer Anschluss

A2,Y1,722 AUF

P = Signalrichtung

E)l = Spannungsversorgung

Bestelloption Regelmodul  Vorzugsrichtung
A0, Y0, Z0 AUF
A1,Y1, 21 AUF
A2,Y2,2722 ZU
8.3 Anschlussplan
|
Gerateseite ! Anschliisse / Kunde
|
|
|
|
|
|
|
1 Uv 24V DC
eSyLite ! ¢
1 Uv GND C) l Spannungsversorgung
|
|
11—t
121 SPS
3 —
X1 : i T Digitaleingang 1 24V DC
% ! \—4— Digitaleingang 2 24V DC
7-poliger Stecker ! |
Fa. Binder, Typ 693 ;
I ——___ = Schalter
: &) = Verbraucher
|
|

GEMU 629 eSyLite 18/ 54 www.gemu-group.com



9 Abmessungen

9 Abmessungen

9.1 AntriebsmaBle

B1
B3
B2 B
\ @y

X
[l L
(@)
’ D
I
< ﬂ
|
Wi
i _
8 157,0 43,5 43,0 112,5 93,5 72,0
10 192,0 63,0 59,5 134,5 115,0 82,0
25 204,0 75,0 59,5 134,5 115,0 82,0
40 228,0 91,0 80,0 167,0 147,5 94,5
Male in mm

MG = Membrangrolie
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermalie)

WWWw.gemu-group.com 19/ 54 GEMU 629 eSyLite



9 Abmessungen

9.2 AntriebsmaBe mit Zwischenstiick

B1
B3
B2
I
<< @
(@]
<
[® om L| nJ'n (ima]
50 265,0 128,0 80,0 167,0 147,5 94,5
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermale)
MG 50 mit Metall-Zwischenstiick
GEMU 629 eSyLite 20/ 54 www.gemu-group.com



9 Abmessungen

9.3 AntriebsmaBe mit Riickmelder GEMU 1215

BZ2 BZ1
H T
H |
N ~
< [ N
<
]
|
i
e |
|
ﬂéﬂ |[HE |
n]
8 203,0 72,0 61,0 30,0 40,0
10 237,0 72,0 61,0 30,0 40,0
25 249,0 72,0 61,0 30,0 40,0
40 273,0 72,0 61,0 30,0 40,0
50 310,0 72,0 61,0 30,0 40,0
MalBe in mm

MG = MembrangréRRe

MG 50 mit Metall-Zwischenstlick

www.gemu-group.com

21/54

GEMU 629 eSyLite



9 Abmessungen

9.4 AntriebsmaBe mit Riickmelder GEMU 1235

ﬁi
III.|II

AZ1

o~
N
<

|

ill

8
10
25
40
50

Male in mm
MG = MembrangrélRe

2220
257,0
269,0
293,0
330,0

MG 50 mit Metall-Zwischenstiick

GEMU 629 eSyLite

92,0
92,0
92,0
92,0
92,0

im=]5

45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
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60,0
60,0
60,0
60,0
60,0

40,5
40,5
40,5
40,5
40,5
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9 Abmessungen

9.5 Kérpermalle
9.5.1 Stutzen DIN/EN ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60)

C

H1
—

L

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 4 o 20,0 6,0 = = = = 8,5 72,0 1,0 s = = =
6 o 20,0 = = 8,0 = 10,2 8,5 72,0 = = 1,0 = 1,6
8 1/4" 20,0 = = 10,0 = 1838 8,5 72,0 s s 1,0 = 1,6
10 3/8" | 20,0 s 120 13,0 140 = 8,5 72,0 = 1,0 1,5 2,0 =

10 10 3/8" 250 s 120 13,0 140 | 172 125 1080 = 1,0 1,5 2,0 1,6

15 1/2" | 250 180 180 190 200 21,3 125 1080 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
25 15 1/2" 250 180 | 180 | 190 | 200 21,3 190 1200 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
20 3/4" 250 220 220 230 240 @269 | 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 1,6
25 1" 250 280 280 K 290 300 337 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 2,0
40 32 1%" 250 340 340 | 350 | 360 | 424 260 1530 15 1,0 1,5 2,0 2,0
40 1%" | 305 400 400 410 420 483 | 260 1530 1,5 1,0 1,5 2,0 20
50 50 2" 300 520 520 530 @540 603 320 1730 15 1,0 1,5 2,0 2,0

Male in mm
MG = MembrangréRRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
Code A1:3.7035, Titan
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9 Abmessungen

H1
L —

L

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 17, 60) ", Feingussmaterial (Code C3)?
od 3
Anschlussart Anschlussart

8 4 = 20,0 6,0 = = 8,5 72,0 1,0 = =
6 = 20,0 = 8,0 = 8,5 72,0 s 1,0 =
8 1/4" 20,0 = 10,0 13,5 8,5 72,0 s 1,0 1,6
10 3/8" 20,0 = 13,0 = 8,5 72,0 = 1,5 =
10 10 3/8" 25,0 = 13,0 17,2 12,5 108,0 > 1,5 1,6
15 1/2" 25,0 = 19,0 21,3 12,5 108,0 s 1,5 1,6
25 15 1/2" 25,0 = 19,0 21,3 13,0 120,0 = 1,5 1,6
20 3/4" 25,0 e 23,0 26,9 16,0 120,0 > 1,5 1,6
25 1" 25,0 = 29,0 33,7 19,0 120,0 s 1,5 2,0
40 32 1%" 25,0 = 35,0 42,4 24,0 153,0 - 1,5 2,0
40 1%" 30,5 = 41,0 48,3 26,0 153,0 = 1,5 2,0
50 50 2" 30,0 = 53,0 60,3 32,0 173,0 s 1,5 2,0
Male in mm

MG = Membrangrofie

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkérper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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9 Abmessungen

9.5.2 Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65)

C

H1

@d

L

Anschlussart Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 6 - 20,0 - - 10,3 - 10,3 8,5 72,0 - - 1,24 - 1,73
8 1/4" 200 635 635 | 137 = 13,7 8,5 72,0 1,2 089 1,65 - 2,24
10 3/8" 20,0 9,53 9,53 = = = 8,5 72,0 1,2 0,89 - - -
15 1/2" 20,0 12,70 12,70 = = = 8,5 72,0 1,2 1,65 = = =
10 10 3/8" 250 953 953 171 - 17,1 125 1080 1,2 089 1,65 = 2,31
15 1/2" 250 12,70 12,70 | 21,3 21,3 21,3 12,5 108,0 1,2 1,65 2,11 1,65 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 = = = 12,5 | 108,0 1,2 1,65 - - -
25 15 1/2" | 250 - - 21,3 21,3 21,3 19,0 120,0 - - 2,11 1,65 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 26,7 26,7 @ 26,7 19,0 120,0 1,2 1,65 2,11 1,65 287
25 1" 25,0 - 2540 334 334 @ 334 19,0 | 120,0 - 1,65 | 2,77 1,65 | 3,38
40 32 1%" | 250 - - 422 | 422 422 260 1530 - - 2,77 1,65 | 3,56
40 1%" | 30,5 - 38,10 483 483 483 26,0 1530 - 1,65 277 165 | 3,68
50 50 2" 30,0 - 50,80 60,3 60,3 60,3 320 1730 - 1,65 | 2,77 1,65 | 391
65 2%" 300 - 6350 - - - 380 1730 - | 165 - - -
Anschlussart Stutzen ASME BPE (Code 59) ", Feingussmaterial (Code C3)?
8 8 1/4" 20,0 6,35 8,5 72,0 0,89
10 3/8" 20,0 9,53 8,5 72,0 0,89
15 1/2" 20,0 12,70 8,5 72,0 1,65
10 20 3/4" 25,0 19,05 12,5 108,0 1,65
25 20 3/4" 25,0 19,05 16,0 120,0 1,65
25 1" 25,0 25,40 19,0 120,0 1,65
40 40 1%" 30,5 38,10 26,0 153,0 1,65
50 50 2" 30,0 50,80 32,0 173,0 1,65
MaRe in mm

MG = Membrangrolie

1) Anschlussart

Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s

Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss

Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdorper

Code A1: 3.7035, Titan

WWW.gemu-group.com
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9 Abmessungen

9.5.3 Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37)

H1
L —

L

Anschlussart Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

DN NPS  c(min) od s |
Anschlussart Anschlussart
35 36 | | 35 36 |
8 6 - 20,0 - 10,5 - 8,5 72,0 - 1,20 -
8 1/4" 20,0 - 13,8 - 8,5 72,0 - 1,65 -
10 10 3/8" 25,0 - 17,3 - 12,5 108,0 - 1,65 -
15 1/2" 25,0 = 21,7 = 12,5 108,0 = 2,10 =
25 15 1/2" 25,0 - 21,7 - 19,0 120,0 - 2,10 -
20 3/4" 25,0 - 27,2 - 19,0 120,0 - 2,10 -
25 1" 25,0 254 34,0 25,0 19,0 120,0 1,2 2,80 1,2
40 32 1%" 25,0 31,8 42,7 337 26,0 153,0 1,2 2,80 1,2
40 1%" 30,5 38,1 48,6 38,0 26,0 153,0 1,2 2,80 1,2
50 50 2" 30,0 50,8 60,5 51,0 32,0 173,0 1,5 2,80 1,2
65 2%" 30,0 63,5 - 63,5 34,0 173,0 2,0 - 1,6

Anschlussart Stutzen SMS (Code 37) ", Feingussmaterial (Code C3)?

MG DN | NPS ¢ (min) od H1 L s |
25 25 1 25,0 25,0 19,0 120,0 12
40 40 1%" 30,5 38,0 26,0 153,0 12
50 50 2" 30,0 51,0 32,0 173,0 12
Male in mm

MG = MembrangréRRe

1) Anschlussart
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
Code A1:3.7035, Titan

3) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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9.5.4 Gewindemuffe DIN (Code 1)

| JA

H1
——

sw2

L

Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Messingmaterial (Code 12)?

10 12 3/8" 23,0 11,0 55,0 2 G 3/8 22 13,0
15 1/2" 29,0 14,0 75,0 2 G1/2 25 15,0
Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Feingussmaterial (Code 37)?
8 1/4" 19,0 9,0 72,0 6 G1/4 18 11,0
10 12 3/8" 25,0 13,0 55,0 2 G 3/8 22 12,0
15 1/2" 30,0 15,0 68,0 2 G1/2 27 15,0
25 15 1/2" 283 14,8 85,0 6 G1/2 27 15,0
20 3/4" 3383 17,3 85,0 6 G 3/4 32 16,0
25 1" 42,3 21,8 110,0 6 G1 41 19,0
40 32 1%" 51,3 26,3 120,0 8 G1% 50 20,0
40 1%" 56,3 28,8 140,0 8 G1% 55 18,0
50 50 2" 71,3 36,3 165,0 8 G2 70 26,0
Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Sphirogussmaterial (Code 90)?
25 15 1/2" 32,7 16,7 85,0 6 G1/2 32 15,0
20 3/4" 42,0 21,5 85,0 6 G3/4 41 16,3
25 1" 46,7 23,7 110,0 6 G1 46 19,1
40 32 1%" 56,0 28,5 120,0 6 G1% 55) 21,4
40 1%" 66,0 335 140,0 6 G1% 65 214
50 50 2" 76,0 38,5 165,0 6 G2 75 25,7
Male in mm

MG = Membrangrofie
n = Anzahl der Schlisselflachen

1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 12: CW614N, CW617N (Messing)
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
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9.5.5 Gewindemuffe NPT (Code 31)

H1

sw2

L

Anschlussart Gewindemuffe NPT (Code 31)", Fein

gussmaterial (Code 37)?

25 15 1/2" 28,3 14,8 85,0 6 NPT 1/2 27 14,0
20 3/4" 333 17,3 85,0 6 NPT 3/4 32 14,0
25 1" 42,3 21,8 110,0 6 NPT 1 41 17,0
40 32 1%" 51,3 26,3 120,0 8 NPT 1% 50 17,0
40 1%" 56,3 28,8 140,0 8 NPT 1% 55 17,0
50 50 2" 71,3 36,3 165,0 8 NPT 2 70 18,0
Anschlussart Gewindemuffe NPT (Code 31) ", Spharogussmaterial (Code 90)?
25 15 1/2" 32,7 16,7 85,0 6 NPT 1/2 32 13,6
20 3/4" 42,0 21,5 85,0 6 NPT 3/4 41 14,1
25 1" 46,7 23,7 110,0 6 NPT 1 46 16,8
40 32 1%" 56,0 28,5 120,0 6 NPT 1% 55 17,3
40 1%" 66,0 3815 140,0 6 NPT 1% 65 17,3
50 50 2" 76,0 38,5 165,0 6 NPT 2 75 17,7
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Schlusselflachen
1) Anschlussart
Code 31: NPT Innengewinde
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
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9.5.6 Gewindestutzen DIN (Code 6)

H1

@di

L

Anschlussart Gewindestutzen DIN (Code 6) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

10 3/8" 10,0 8,5 92,0 Rd 28 x 1/8
10 10 3/8" 10,0 12,5 118,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 118,0 Rd 34 x1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 118,0 Rd 34 x1/8
20 3/4" 20,0 19,0 118,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 128,0 Rd 52 x 1/6
40 32 1%" 32,0 26,0 147,0 Rd 58 x 1/6
40 1%" 38,0 26,0 160,0 Rd 65x 1/6
50 50 2" 50,0 32,0 191,0 Rd 78 x 1/6
MaRe in mm
MG = Membrangrofle
1) Anschlussart
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code A1:3.7035, Titan
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9.5.7 Kegelstutzen DIN (Code 6K)

H1

@di

%j__

L

W

Anschlussart Kegelstutzen DIN (Code 6K) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

10 3/8" 10,0 8,5 90,0 Rd 28 x 1/8
10 10 3/8" 10,0 12,5 116,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 116,0 Rd 34 x 1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 116,0 Rd 34 x 1/8
20 3/4" 20,0 19,0 114,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 127,0 Rd 52 x 1/6
40 32 1%" 32,0 26,0 147,0 Rd 58 x 1/6
40 1%" 38,0 26,0 160,0 Rd 65x 1/6
50 50 2" 50,0 32,0 191,0 Rd 78 x 1/6
Male in mm
MG = MembrangrélRe
1) Anschlussart
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code A1:3.7035, Titan
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9.5.8 Flansch EN (Code 8)
oL

H1

@D

A,
b

Anschlussart Flansch Bauldnge EN 558 (Code 8) ", Spharogussmaterial (Code 17, 18, 83, 90) ?, Feingussmaterial (Code 39,
C3)?, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

FTF

FTF H1
Werkstoff Werkstoff

17,18, 40,42, 17,18, 40,42 C3
39, 83, (0% ] 39, 83

90
25 15 1/2" 95,0 130,0 150,0 18,0 19,0 13,0 14,0 65,0 14,0 4
20 3/4" 105,0 150,0 150,0 20,5 19,0 16,0 16,5 75,0 14,0 4
25 1" 115,0 160,0 160,0 23,0 19,0 19,0 19,5 85,0 14,0 4
40 32 1%" 140,0 180,0 180,0 28,7 26,0 24,0 23,0 100,0 19,0 4
40 1%" 150,0 200,0 200,0 33,0 26,0 26,0 27,0 110,0 19,0 4
50 50 2" 165,0 230,0 230,0 39,0 32,0 32,0 32,0 125,0 19,0 4
65 27" 185,0 290,0 = 51,0 = = 38,7 145,0 19,0 4
Male in mm

MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Bohrungen

1) Anschlussart
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehaduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
Code C3: 1.4435, Feinguss
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9.5.9 Flansch JIS (Code 34)
oL

H1
@D

A,
b

Anschlussart Flansch Baulinge 558 (Code 34) ", Feingussmaterial (Code 39)?

FTF

25 15 1/2" 95,0 70,0 15,0 4 18,0 130,0

20 3/4" 100,0 75,0 15,0 4 20,5 150,0

25 1" 125,0 90,0 19,0 4 23,0 160,0

40 32 1% 135,0 100,0 19,0 4 28,7 180,0

40 1%" 140,0 105,0 19,0 4 33,0 200,0

50 50 2" 155,0 120,0 19,0 4 39,0 230,0
MaRe in mm

MG = Membrangrél3e
n = Anzahl der Bohrungen

1) Anschlussart
Code 34: Flansch JIS B2220, 10K, RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, 1ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
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9.5.10 Flansch ANSI Class (Code 38, 39)
oL

H1

@D

A,
b

Anschlussart Flansch Baulinge MSS SP-88 (Code 38) V), Spharogussmaterial (Code 17, 18, 83) 2,
Feingussmaterial (Code 39)?

FTF

FTF
Werkstoff
17,18, 39 83
25 20 3/4" 100,0 146,0 146,4 20,5 69,9 15,9 4
25 1" 110,0 146,0 146,4 23,0 79,4 15,9 4
40 40 1%" 125,0 175,0 171,4 33,0 98,4 15,9 4
50 50 2" 150,0 200,0 197,4 39,0 120,7 19,0 4
65 2%" 180,0 226,0 222,4 51,0 139,7 19,0 4
Male in mm

MG = Membrangrolie
n = Anzahl der Bohrungen

1) Anschlussart
Code 38: Flansch ANSI Class 150 RF, Bauldnge FTF MSS SP-88, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
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dL

H1

@D

A
b

Anschlussart Flansch Bauldnge EN 558 (Code 39) ", Spharogussmaterial (Code 17, 18, 83, 90) ?, Feingussmaterial (Code 39,
C3)?, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

FTF

FTF H1
Werkstoff Werkstoff

17,18, 40,42, 17,18, C3 40, 42 90
39, 83, (0%] 39, 83

920
25 15 1/2" 90,0 130,0 150,0 = 13,0 19,0 14,0 60,3 15,9 4
20 3/4" 100,0 150,0 150,0 20,5 16,0 19,0 16,5 69,9 15,9 4
25 1" 110,0 160,0 160,0 23,0 19,0 19,0 19,5 79,4 15,9 4
40 32 1%" 115,0 180,0 180,0 28,7 24,0 26,0 23,0 88,9 15,9 4
40 1%" 125,0 200,0 200,0 33,0 26,0 26,0 27,0 98,4 15,9 4
50 50 2" 150,0 230,0 230,0 39,0 32,0 32,0 32,0 120,7 19,0 4
65 2%" 180,0 290,0 = 51,0 = s 38,7 139,7 19,0 4
Male in mm

MG = MembrangrolRe
n = Anzahl der Bohrungen

1) Anschlussart
Code 39: Flansch ANSI Class 125/150 RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 17: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PFA-Auskleidung
Code 18: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), PP-Auskleidung
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code 83: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Hartgummi-Auskleidung
Code 90: EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
Code C3: 1.4435, Feinguss
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9.5.11 Clamp (Code 80, 82, 88, 8A, 8E, 8P, 8T)

1

@di

L

@d3

Anschlussart Clamp DIN/ASME (Code 80, 88, 8P, 8T) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 8 1/4" 4,57 = 25,0 = 8,5 63,5 =
10 3/8" 7,75 = 25,0 = 8,5 63,5 =
15 1/2" 9,4 9,4 25,0 25,0 8,5 63,5 108,0
10 15 1/2" 9,4 9,4 25,0 25,0 12,5 88,9 108,0
20 3/4" 15,7 15,7 25,0 25,0 12,5 101,6 117,0
25 20 3/4" 15,7 15,7 25,0 25,0 19,0 101,6 117,0
25 1" 22,1 22,10 50,5 50,5 19,0 114,3 127,0
40 40 1%" 34,80 34,80 50,5 50,5 26,0 139,7 159,0
50 50 2" 47,5 47,5 64,0 64,0 32,0 158,8 190,0
65 2%" 60,2 60,2 77,5 77,5 34,0 193,8 216,0
MaRe in mm

MG = Membrangrolie

1) Anschlussart

Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehduseform D

Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulange nur bei Gehduseform D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulange FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehauseform D
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4:1.4539 / UNS N08904, Schmiedekorper
Code A1:3.7035, Titan
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SN L — L

@di
@d3

Anschlussart Clamp DIN/ISO (Code 82, 8A, 8E) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 6 1/8" 7,0 6,0 = 25,0 25,0 s 8,5 63,5 63,5 =
8 1/4" 10,3 8,0 = 25,0 25,0 = 8,5 63,5 63,5 =
10 3/8" = 10,0 = = 34,0 = 8,5 = 88,9 =
10 10 3/8" 14,0 10,0 = 25,0 34,0 = 12,5 108,0 108,0 =
15 1/2" 18,1 16,0 = 50,5 34,0 > 12,5 108,0 108,0 .
25 15 1/2" 18,1 16,0 = 50,5 34,0 = 19,0 108,0 108,0 =
20 3/4" 23,7 20,0 = 50,5 34,0 = 19,0 117,0 117,0 =
25 1" 29,7 26,0 22,6 50,5 50,5 50,5 19,0 127,0 127,0 127,0
40 32 1%" 384 32,0 31,3 64,0 50,5 50,5 26,0 146,0 146,0 146,0
40 1%" 443 38,0 35,6 64,0 50,5 50,5 26,0 159,0 159,0 159,0
50 50 2" 56,3 50,0 48,6 77,5 64,0 64,0 32,0 190,0 190,0 190,0
65 2%" = > 60,3 s = 77,5 34,0 = = 216,0
Male in mm

MG = Membrangrofie

1) Anschlussart
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehauseform D
Code 8E: Clamp SO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Geh&duse-
form D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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9.5.12 Aseptik-Flanschanschluss (Code A1, A2, A4, A5, A7, A8)

¢B »B

A N

. J O ( 4

T \ T \
— [82) — m
- - - /gég ( : /gég

N/
7 V Po
Anschluss-Code A1, A4, A7 - Nutflansch Anschluss-Code A2, A5, A8- Bundflansch

Anschlussart Aseptik-Flanschverbindung DIN 11864-2 (Code A1, A2, A4, A5, A7, A8) ", Volllmaterial (Code 41, 43, 44)?

8 8 1/4" | 85

10 | 3/8" | 85

15 | 1/2" | 85

10 10 | 3/8" | 12,5
15 1/2" 125
20 3/4" 125
25 15 | 1/2" | 19,0
20 3/4" 19,0
25 1 190
40 32 11/4" 260
40 11/2" 26,0
50 50 2" 320
65 21/2" 320

- - - - 103 540 370 90 - - - -
100 540 370 90 - - - - - - ) )

) ] ] ) - - - - 94 540 370 90
100 540 370 90 140 590 420 90 - - - -
160 590 420 90 181 620 450 90 94 540 370 90

) ] ) - - - - - 1575 590 420 90
160 590 420 90 181 620 450 90 - - - -
200 640 470 90 237 690 520 90 1575 590 420 90
260 700 530 90 297 740 570 90 221 660 490 90
320 760 590 90 384 820 650 90 @ - - - -
380 820 650 90 443 880 710 90 348 790 620 90
500 940 770 90 563 1030 850 90 475 920 750 90
602 1070 890 90

AihAIDMDdSAID DAL S

Male in mm
MG = MembrangrélRe
n = Anzahl der Schrauben

1) Anschlussart, Stutzen 1
Code A1: Aseptik-Flansch DIN 11864-NF, fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A
Code A2: Aseptik-Flansch DIN 11864-BF, fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A
Code A4: Aseptik-Flansch DIN 11864-NF, fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127
Code A5: Aseptik-Flansch DIN 11864-BF, fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127
Code A7: Aseptik-Flansch DIN 11864-NF, fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE
Code A8: Aseptik-Flansch DIN 11864-BF, fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 41: 1.4435 (316L), Vollmaterial
Code 43: 1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe < 0,5 %
Code 44: 1.4539, Vollmaterial
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9.5.13 Aseptik-Rohrverschraubung (Code C1, C2, C4, C5, C7, C8)

H

77

AN

H1
e

_ _ _ © _ _ _ S
S g T
7 — ¥
G
Anschluss-Code C1, C4, C7 - Gewindestutzen Anschluss-Code C2, C5, C8 - Bundstutzen

Anschlussart Aseptik-Rohrverschraubung DIN 11864-1 (Code C1, C2, C4, C5, C7, C8)", Vollmaterial (Code 41, 43, 44)?

8 8 1/4" 8,5 - - 10,3 Rd 28 x 1/8 - -

10 3/8" 8,5 10,0 Rd 28 x 1/8 - - - -
15 1/2" 8,5 - - - - 9,4 Rd 28 x 1/8

10 10 3/8" 12,5 10,0 Rd 28 x 1/8 10,3 Rd 28 x 1/8 - -
15 1/2" 12,5 16,0 Rd34x1/8 14,0 Rd34x1/8 9,4 Rd 28 x 1/8
20 3/4" 12,5 - - - - 15,75 Rd 34 x1/8

25 15 1/2" 19,0 16,0 Rd34x1/8 14,0 Rd34x1/8 - -
20 3/4" 19,0 20,0 Rd44x1/6 18,1 Rd44x1/6 15,75 Rd34x1/8
25 1" 19,0 26,0 Rd 52x1/6 23,7 Rd 52 x1/6 22,1 Rd 52 x1/6

40 32 11/4" 26,0 32,0 Rd 58 x 1/6 29,7 Rd 58 x 1/6 - -
40 11/2" 26,0 38,0 Rd 65x1/6 38,4 Rd 65x1/6 34,8 Rd 65x1/6
50 50 2" 32,0 50,0 Rd 78 x1/6 44,3 Rd 78 x1/6 47,5 Rd 78 x1/6
65 21/2" 32,0 - - - - 60,2 Rd 95x 1/6

Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart, Stutzen 1
Code C1: Aseptik-Verschraubung DIN 11864-GS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A
Code C2: Aseptik-Verschraubung DIN 11864-BS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A
Code C4: Aseptik-Verschraubung DIN 11864-GS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127
Code C7: Aseptik-Rohrverschraubung DIN 11864-GS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE

Code C8: Aseptik-Verschraubung DIN 11864-BS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe C und ASME BPE

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 41: 1.4435 (316L), Vollmaterial
Code 43: 1.4435 (BN2), Vollmaterial, AFe < 0,5 %

Code 44: 1.4539, Vollmaterial
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9.5.14 Aseptik-Klemmverbindung (Code E1, E2, E4, ES5, E7, E8)

r I
%; Al
5
S

K/ ‘

Anschluss-Code E2, ES5, E8 - Bundklemmstutzen

H1
H1

@d3
@di
®d3

Anschluss-Code ET1, E4, E7 - Nutklemmstutzen

Aseptik-Klemmverbindung DIN 11864-3 (Code E1, E2, E4, E5, E7, E8) ", Vollmaterial (Code 41, 43, 44)?
Rohranschluss fiir Aseptik-Klemmverbindung EN 10357 Serie A ISO 1127 / EN 10357 ASME BPE / DIN 11866

(ehem. DIN 11850 Reihe Serie C / DIN 11866 Rei- Reihe C
2) / DIN 11866 Reihe A he B
Anschluss-Code Rohr 60
Aseptik-Klemmverbindung DIN 11864-3
Anschluss-Code E4, E5
DN NPS od3
8 8 1/4" 8,5 = ° 10,3 34,0 - -
10 3/8" 8,5 10,0 34,0 = = - =
15 1/2" 8,5 = ° - = 9,4 34,0
10 10 3/8" 12,5 10,0 34,0 14,0 34,0 - -
15 1/2" 12,5 16,0 34,0 18,1 34,0 9,4 34,0
20 3/4" 12,5 - - - - 15,75 34,0
25 15 1/2" 19,0 16,0 34,0 18,1 34,0 - -
20 3/4" 19,0 20,0 50,5 23,7 50,5 15,75 34,0
25 1" 19,0 26,0 50,5 29,7 50,5 22,1 50,5
40 32 11/4" 26,0 32,0 50,5 384 64,0 - -
40 11/2" 26,0 38,0 64,0 44,3 64,0 34,8 64,0
50 50 2" 32,0 50,0 77,5 56,3 91,0 47,5 77,5
65 21/2" 32,0 - ° - = 60,2 91,0
Male in mm

MG = Membrangrofie

1) Anschlussart, Stutzen 1

Code E1: Aseptik-Clamp DIN 11864-NKS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A
Code E2: Aseptik-Clamp DIN 11864-BKS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe A und EN 10357 Serie A
Code E4: Aseptik-Clamp DIN 11864-NKS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127
Code E5: Aseptik-Clamp DIN 11864-BKS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe B und EN ISO 1127

Code E7: Aseptik-Clamp DIN 11864-NKS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe C / ASME BPE
Code E8: Aseptik-Clamp DIN 11864-BKS, fiir Rohr DIN 11866 Reihe C / ASME BPE

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 41: 1.4435 (316L), Vollmaterial
Code 43: 1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe < 0,5 %
Code 44: 1.4539, Vollmaterial
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10 Herstellerangaben

10 Herstellerangaben

10.1 Lieferung

® Ware unverziiglich bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Un-
versehrtheit Uberpriifen.

Das Produkt wird im Werk auf Funktion geprift. Der Lieferum-

fang ist aus den Versandpapieren und die Ausfiihrung aus der

Bestellnummer ersichtlich.

10.2 Transport
1. Das Produkt auf geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stiirzen, vorsichtig handhaben.

2. Transportverpackungsmaterial nach Einbau entsprechend
den Entsorgungsvorschriften / Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

10.3 Lagerung

1. Das Produkt staubgeschiitzt und trocken in der Original-
verpackung lagern.

2. UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

3. Maximale Lagertemperatur nicht tiberschreiten (siehe Ka-
pitel ,Technische Daten").

4. Losungsmittel, Chemikalien, Sauren, Kraftstoffe u. &. nicht
mit GEMU Produkten und deren Ersatzteilen in einem
Raum lagern.

11 Einbau in Rohrleitung

11.1 Einbauvorbereitungen

/A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

@ Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

@ Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

/A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Verdtzungen

@ Geeignete Schutzausriistung tragen.
@ Anlage vollsténdig entleeren.

/A\ VORSICHT

HeilBe Anlagenteile!

» Verbrennungen

® Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.
@ Schutzausriistung tragen.

/A\ VORSICHT

Uberschreitung des maximal zulissigen

Drucks!

» Beschadigung des Produkts

e Schutzmalnahmen gegen Uberschrei-
tung des maximal zuldssigen Drucks
durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-
schldge) vorsehen.

> Bl P

/A\ VORSICHT

Verwendung als Trittstufe!

» Beschadigung des Produkts

» Gefahr des Abrutschens

@ Installationsort so wéahlen, dass das Produkt nicht als
Steighilfe genutzt werden kann.

@ Das Produkt nicht als Trittstufe oder Steighilfe benutzen.

Korrosion!
» Beschadigung des Produkts.
@ Produkt nur mit geeigneten Medien betreiben.

Eignung des Produkts!

» Das Produkt muss fiir die Betriebsbedingungen des Rohr-
leitungssystems (Medium, Mediumskonzentration, Tem-
peratur und Druck) sowie die jeweiligen Umgebungs-

bedingungen geeignet sein.
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11 Einbau in Rohrleitung

>

Werkzeug!

Benotigtes Werkzeug fiir Einbau und Montage ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und sicheres Werkzeug ver-
wenden.

1. Eignung des Produkts fir den jeweiligen Einsatzfall sicher-
stellen.

2. Technische Daten des Produkts und der Werkstoffe pri-
fen.

3. Geeignetes Werkzeug bereithalten.

4. Geeignete Schutzausriistung gemaR den Regelungen des

Anlagenbetreibers beachten.

5. Entsprechende Vorschriften fiir Anschliisse beachten.

6. Montagearbeiten durch geschultes Fachpersonal durch-

fihren.

7. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

11.

12.

13.

. Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig entleeren und abkih-

len lassen bis Verdampfungstemperatur des Mediums un-
terschritten ist und Verbrilhungen ausgeschlossen sind.
Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht dekontaminieren,
splilen und beliiften.

Rohrleitungen so legen, dass Schub- und Biegungskréfte
sowie Vibrationen und Spannungen vom Produkt fernge-
halten werden.

Das Produkt nur zwischen zueinander passenden, fluch-
tenden Rohrleitungen montieren (siehe nachfolgende Ka-
pitel).

14. Einbaulage beachten (siehe Kapitel ,Einbaulage”).

11.2 Einbaulage

Die Einbaulage des Produkts ist beliebig.

11.3 Einbau mit Clampanschluss

Abb. 1: Clampanschluss

Dichtung und Klammer!
» Die Dichtung und die Klammer der Clampanschliisse sind
nicht im Lieferumfang enthalten.

1. Dichtung und Klammer bereithalten.

Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

Entsprechende Dichtung zwischen Korper des Produkts
und Rohranschluss einlegen.

Dichtung zwischen Korper des Produkts und Rohran-
schluss mit Klammer verbinden.

Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

11.4 Einbau mit Schweil3stutzen

Abb. 2: Schweil3stutzen

1.

Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

2. Schweiltechnische Normen einhalten.

Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en des Ventilkor-
pers demontieren (siehe Kapitel ,Antrieb demontieren”).

Korper des Produkts in Rohrleitung einschweifl3en.

5. Schweilstutzen abkihlen lassen.

6. Ventilkorper und Antrieb mit Membrane wieder zusammen

8.

bauen (siehe Kapitel ,Antrieb montieren®).

Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

Anlage spiilen.

11.5 Einbau mit Gewindemuffe

Abb. 3: Gewindemuffe
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12 Bedienung

Dichtmittel!

» Das Dichtmittel ist nicht im Lieferumfang enthalten.
@ Nur geeignetes Dichtmittel verwenden.

1. Gewindedichtmittel bereithalten.

2. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

3. Gewindeanschluss entsprechend der giiltigen Normen in
Rohr schrauben.

4. Korper des Produkts an Rohrleitung schrauben, geeigne-
tes Gewindedichtmittel verwenden.

5. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

11.6 Einbau mit Gewindestutzen

Abb. 4: Gewindestutzen

Gewindedichtmittel!

» Das Gewindedichtmittel ist nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

® Nur geeignetes Gewindedichtmittel verwenden.

1. Gewindedichtmittel bereithalten.

2. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

3. Rohr entsprechend der giiltigen Normen in Gewindean-
schluss des Ventilkdrpers schrauben.
= Geeignetes Gewindedichtmittel verwenden.

4. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

11.7 Einbau mit Flanschanschluss

A _"E SR
Abb. 5: Flanschanschluss

Dichtmittel!

» Das Dichtmittel ist nicht im Lieferumfang enthalten.
® Nur geeignetes Dichtmittel verwenden.

Verbindungselemente!

» Die Verbindungselemente sind nicht im Lieferumfang ent-
halten.

@ Nur Verbindungselemente aus zuldssigen Werkstoffen
verwenden.

® Zulassiges Anzugsdrehmoment der Schrauben beachten.

1. Dichtmittel bereithalten.

2. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

3. Auf saubere und unbeschéadigte Dichtflachen und An-
schlussflansche achten.

4. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig ausrichten.

5. Das Produkt mittig zwischen Rohrleitungen mit Flanschen
positionieren.

6. Dichtungen zentrieren.

7. Ventilflansch und Rohrflansch mit geeignetem Dichtmittel
und passenden Schrauben verbinden.

8. Alle Flanschbohrungen nutzen.
9. Schrauben Uber Kreuz anziehen.

5 7 412
1 3 1 3 QEE % E6
>< 7%8 1 2
4 2 4 2 5 10
6 113 8

10. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

12 Bedienung
12.1 Handnotbetéatigung

/A WARNUNG

Beschadigung des Produkts!

» Gefahr der Beschadigung des Produkts

» Herstellerhaftung und Gewabhrleis-
tungsanspruch erléschen.

e Handnotbetatigung nur vorsichtig von
Hand betatigen und Drehrichtung
beachten, da kein mechanischer An-
schlag vorhanden ist.

» Handnotbetatigung darf nur in dufRersten Notfallen ge-
nutzt werden, da dabei die Gefahr der Beschadigung des
Ventilantriebs besteht.

Durch unsachgemale Benutzung der Handnotbetatigung
erlischt die Herstellerhaftung.
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12 Bedienung

1. Verschlussstopfen 2 mit geeignetem Werkzeug aus Ober-
teil 1 entfernen.

2. Handnotbetatigung 3 mit Innensechskant (SW3) betati-
gen.

= Im Uhrzeigersinn drehen, um das Ventil zu schlieRRen.
= Gegen Uhrzeigersinn drehen, um das Ventil zu 6ffnen.

3. Nach Betatigung muss der Stopfen wieder eingesetzt wer-
den, da sonst der IP Schutz nicht mehr gewahrleistet ist
und der Antrieb beschadigt werden kann.
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13 Fehlerbehebung

13 Fehlerbehebung

Das Produkt ist im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Das Produkt mit Betriebsdruck laut Da-
tenblatt betreiben

Fremdkorper zwischen Absperrmembra-
ne und Ventilkorper

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfer-
nen, Absperrmembrane und Ventilkdrper

auf Beschadigungen priifen, ggf. bescha-
digte Teile tauschen

Ventilkérper undicht bzw. beschadigt

Initialisierung durchfiihren, Ventilkorper
auf Beschadigungen priifen, ggf. Ventil-
korper austauschen.

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Das Produkt 6ffnet nicht bzw. nicht voll-
standig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
priifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Betriebsdruck zu hoch

Das Produkt mit Betriebsdruck laut Da-
tenblatt betreiben

Fremdkorper im Produkt

Das Produkt demontieren und reinigen

Antriebsauslegung nicht fiir Betriebs-
bedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fiir die Betriebs-
bedingungen ausgelegt ist

Spannung nicht angelegt

Spannung anlegen

Kabelenden falsch verdrahtet

Kabelenden korrekt verdrahten

Das Produkt schlie3t nicht bzw. nicht voll-
standig

Antriebsauslegung nicht fiir Betriebs-
bedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fiir die Betriebs-
bedingungen ausgelegt ist

Fremdkorper im Produkt

Das Produkt demontieren und reinigen

Spannung nicht angelegt

Spannung anlegen

Das Produkt ist zwischen Antrieb und
Ventilkdrper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
priifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb festziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkorper austauschen

Das Produkt ist zwischen Antriebsflansch
und Ventilkdrper undicht

Befestigungsteile lose

Befestigungsteile nachziehen

Ventilkorper / Antrieb beschéadigt

Ventilkdrper / Antrieb austauschen

Ventilkdrper des GEMU Produkts undicht

Ventilkérper des GEMU Produkts defekt
oder korrodiert

Ventilkérper des GEMU Produkts auf Be-
schadigungen priifen, ggf. Ventilkorper
austauschen

Korper des GEMU Produkts undicht

Unsachgemalie Montage

Montage Ventilkorper in Rohrleitung pri-
fen

Verbindung Ventilkorper — Rohrleitung
undicht

UnsachgemaRe Montage

Montage Ventilkorper in Rohrleitung pri-
fen

GEMU 629 eSyLite

44/ 54

WWW.gemu-group.com



14 Inspektion und Wartung

14 Inspektion und Wartung
/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

® Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

Verwendung falscher Ersatzteile!

» Beschadigung des GEMU Produkts

» Herstellerhaftung und Gewabhrleistungsanspruch erl6-
schen.

@ Nur Originalteile von GEMU verwenden.

/\ VORSICHT

HeilRe Anlagenteile!

» Verbrennungen

@ Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.
® Schutzausriistung tragen.

14.1 Ersatzteile

18

AuBergewohnliche Wartungsarbeiten!

» Beschadigungen des GEMU Produkts

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind, diirfen nicht ohne
vorherige Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt
werden.

Der Betreiber muss regelmaBige Sichtkontrollen der GEMU
Produkte entsprechend den Einsatzbedingungen und dem Ge-
fahrdungspotenzial zur Vorbeugung von Undichtheit und Be-
schédigung durchfihren.

Das Produkt muss ebenso in entsprechenden Intervallen de-
montiert und auf Verschleil} gepriift werden.

1. Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten durch geschul-
tes Fachpersonal durchfiihren.

N

Geeignete Schutzausriistung gemal den Regelungen des
Anlagenbetreibers tragen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

oo M~ w

GEMU Produkte, die immer in derselben Position sind, vier-
mal pro Jahr betatigen.

~

Bei Bedarf kann nach einer Wartung oder anderen Veran-
derungen unter dem Parameter Cycle Counter der Endla-
gen-Zahler User zuriickgesetzt werden.

A Antrieb 9629...

1 Ventilkorper K600...

2 Membrane 600..M...

18 Befestigungsset 629...S30...

14.2 Antrieb demontieren

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Befestigungselemente zwischen Antrieb A und Ventilkor-
per 1 Uber Kreuz I6sen und entfernen.

3. Antrieb A vom Ventilkérper 1 abheben.

4. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

5. Alle Teile von Verschmutzungen reinigen (Teile dabei nicht
beschadigen).

6. Teile auf Beschadigung priifen, ggf. auswechseln (nur Ori-
ginalteile von GEMU verwenden).

14.3 Membrane demontieren

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel ,Antrieb demontie-
ren”).

2. Membrane herausschrauben.
= Achtung: Je nach Ausfiihrung kann das Druckstlick

herausfallen.

3. Alle Teile von Verschmutzungen reinigen (Teile dabei nicht
beschéadigen).

4. Teile auf Beschadigung priifen, ggf. auswechseln (nur Ori-
ginalteile von GEMU verwenden).
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14 Inspektion und Wartung

14.4 Druckstiick montieren

Q;_

Q|

|

1. Druckstiick lose auf Antriebsspindel aufsetzen.

2. Aussparungen D in Fiihrungen C einpassen.

= Das Druckstiick muss sich frei zwischen den Fiihrungen

bewegen lassen.

14.5 Membrane montieren

14.5.1 Konkav-Membrane montieren

MembrangrofRe 8
Membrane zum Einkniipfen:

Druckstiickaussparung

Gummipin

SEQRRKILR

1. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem Gummipin schrag an
Druckstiickaussparung ansetzen.

» Keine Fette oder Schmierstoffe verwenden!

3. Von Hand hineindrehen / hineindriicken.

4. Lasche mit Hersteller- und Werkstoffkennzeichnung paral-
lel zum Druckstiicksteg ausrichten.
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14 Inspektion und Wartung

MembrangroBen 10 — 50
Membrane zum Einschrauben:

Druckstiickaussparung
/I,
Membranpin
— N

[

Membrandom

o

Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

o

MembrangroRe 10: priifen, ob Druckstiick eingerastet ist.
Membrangréfien 25 - 80: Druckstiick lose auf Antriebs-
spindel aufsetzen, Aussparungen in Fiihrungen einpassen
(siehe Kapitel "Druckstiick montieren").

7. Kontrollieren, ob das Druckstiick in den Fiihrungen liegt.

©

Neue Membrane von Hand fest in Druckstiick einschrau-
ben.

©

Kontrollieren, ob Membrandom in Druckstiickaussparung
liegt.

10. Bei Schwergangigkeit Gewinde priifen, beschadigte Teile
austauschen (nur Originalteile von GEMU verwenden).

11. Beim Verspliiren eines deutlichen Widerstands Membrane
soweit zuritickschrauben, bis Membran-Lochbild mit An-
triebs-Lochbild ibereinstimmt.

14.5.2 Konvex-Membrane montieren

» Fir das Produkt passende Membrane einbauen (geeignet
fir Medium, Mediumkonzentration, Temperatur und
Druck). Die Absperrmembrane ist ein Verschleil3teil. Vor
Inbetriebnahme und (iber die gesamte Einsatzdauer des
Produkts technischen Zustand und Funktion Gberpriifen.
Zeitliche Abstande der Priifung entsprechend den Ein-
satzbelastungen und / oder der fiir den Einsatzfall gelten-
den Regelwerken und Bestimmungen festlegen und regel-
maRig durchfiihren.

» Ist die Membrane nicht weit genug in das Verbindungs-
stiick eingeschraubt, wirkt die SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber das Druckstiick. Das fiihrt zu
Beschadigungen und friihzeitigem Ausfall der Membrane
und Undichtheit des Produkts. Wird die Membrane zu
weit eingeschraubt, erfolgt keine einwandfreie Dichtung
mehr am Ventilsitz. Die Funktion des Produkts ist nicht
mehr gewahrleistet.

» Falsch montierte Membrane fiihrt zu Undichtheit des Pro-

dukts und Mediumsaustritt. Ist dies der Fall, dann Mem-
brane demontieren, komplettes Ventil und Membrane
liberpriifen und erneut nach obiger Anleitung montieren.

» Das Druckstiick ist lose und kann herausfallen.

L Membranpin

Membranschild

L

Abb. 6: Membranschild umklappen
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14 Inspektion und Wartung

14.6 Antrieb montieren

Membranen setzen sich im Laufe der Zeit!

» Undichtheit
@ Nach der Demontage / Montage des Produkts Schrauben

Verbindungsstiick  Druckstiickaussparung
F -y S =L
Drucksttick
Membranpin |
4 [ oo oie
Membranschild Membrandom Stlitzmembrane

Abb. 7: Membranschild einschrauben

und Muttern korperseitig auf festen Sitz iberpriifen und
falls notwendig nachziehen.

Schrauben und Muttern spatestens nach dem ersten Ste-
rilisationsprozess nachziehen.

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A mit montierter Membrane auf Ventilkorper 1 auf-

setzen.

= Auf Ausrichtung der Membrane achten.

. Schrauben, Scheiben und Muttern handfest einschrauben.

= Befestigungselemente kdnnen in Abhangigkeit von der
MembrangroRRe und/oder Ventilkdrperausfiihrung vari-

1.

2
3.
4

o o

10.

11.

Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

. Druckstlick montieren (siehe ,Druckstiick montieren”).

Kontrollieren, ob das Druckstiick in den Fiihrungen liegt.

. Neuen Membranschild von Hand umklappen (bei groRen

Nennweiten saubere, gepolsterte Unterlage verwenden).
Neue Stiitzmembrane auf Druckstiick auflegen.

. Membranschild auf Stiitzmembrane auflegen.

Membranschild von Hand fest in Druckstiick einschrau-

ben.

= Der Membrandom muss in der Druckstiickaussparung
liegen.

Bei Schwergéangigkeit Gewinde priifen und beschadigte

Teile austauschen.

Beim Versplren eines deutlichen Widerstands Membrane

soweit zuriickschrauben, bis Membran-Lochbild mit An-

triebs-Lochbild Gibereinstimmt.

Membranschild von Hand fest auf die Stiitzmembrane dri-

cken, so dass er zuriickklappt und an der Stiitzmembrane

anliegt.

Steg von Druckstiick und Membrane parallel ausrichten.

ieren.
4. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.
5. Antrieb A ca. 20 % 6ffnen.
6. Schrauben mit Muttern lber Kreuz festziehen.

1 3

2 2

7. Auf gleichméRige Verpressung der Membrane achten (ca.
10 bis 15 %).
= GleichmaRige Verpressung ist an gleichmaRiger Au-
Renwdlbung erkennbar.

8. Achtung: Bei der Membrane Code 5M (Konvexe Membra-
ne) muss das PTFE-Membranschild und die EPDM-Stiitz-
membrane plan und parallel am Ventilkorper anliegen.

Membrancode 3A/13, 17, 19, 5Q, 54, 71

®

Membrane wird festgezogen,
bis eine leichte Wolbung zu sehen ist.

9. Auf gleichmaRige Verpressung der Membrane achten (ca.
10 bis 15 %).

= GleichméRige Verpressung ist an gleichméaBiger Au-
Renwolbung erkennbar.
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17 Riicksendung

Membrancode 5M

Membrane liegt plan und parallel am Ventilkorper an.

10. Achtung: Bei der Membrane Code 5M (Konvexe Membra-
ne) muss das PTFE-Membranschild und die EPDM-Stiitz-
membrane plan und parallel am Ventilkorper anliegen.

11. Komplett montiertes Ventil auf Funktion und Dichtheit prii-
fen.

15 Ausbau aus Rohrleitung

/\ WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veradtzungen

® Geeignete Schutzausriistung tragen.
® Anlage vollstandig entleeren.

/\ VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen

® Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.
® Schutzausriistung tragen.

/\ VORSICHT

Quetschgefahr!

» Quetschgefahr beim unverbauten Ven-
til mit offenen Stutzen.

@ Nichtin den Stutzen greifen.

1. Den Ausbau in umgekehrter Reihenfolge wie den Einbau
durchfiihren.

2. Elektrische Leitung(en) abschrauben.

3. Das Produkt demontieren. Warn- und Sicherheitshinweise
beachten.

16 Entsorgung

1. Auf Restanhaftungen und Ausgasung von eindiffundierten
Medien achten.

2. Alle Teile entsprechend den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen entsorgen.

17 Riicksendung

Aufgrund gesetzlicher Bestimmungen zum Schutz der Umwelt
und des Personals ist es erforderlich, dass die Riicksendeer-
klarung vollstéandig ausgefiillt und unterschrieben den Ver-
sandpapieren beiliegt. Nur wenn diese Erklarung vollsténdig
ausgefiillt ist, wird die Riicksendung bearbeitet. Liegt dem
Produkt keine Riicksendeerklarung bei, erfolgt keine Gut-
schrift bzw. keine Erledigung der Reparatur, sondern eine kos-
tenpflichtige Entsorgung.

1. Das Produkt reinigen.

2. Riicksendeerklarung bei GEMU anfordern.
3. Riicksendeerklarung vollstandig ausfiillen.
4

. Das Produkt mit ausgefiillter Riicksendeerklarung an
GEMU schicken.

WWW.gemu-group.com
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LEMLT

Original EU-Einbauerklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den einschldgigen grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | der oben genannten Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 629

Produktname: Elektromotorisch betatigtes Membranventil

Folgende grundlegenden Sicherheits- 1.1.2;1.1.3,;11.5,;1.3.2;1.3.4,;1.3.7,;1.3.8,;1.5.1,;1.5.13,;1.5.2.;1.5.4,;1.5.6.;
und Gesundheitsschutzanforderungen 1.5.7;1.5.8;1.6.1,;1.6.3;1.6.5,;1.7.1,;1.7.1.1,,1.7.2,1.7.3,,1.7.4,1.7.41,;1.7.4.2,;
der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, 1.7.4.3.

Anhang | wurden angewandt und einge-

halten:

Folgende harmonisierte Normen (oder EN ISO 12100:2010
Teile hieraus) wurden angewandt:
Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen geméaR Anhang VII Teil B erstellt wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen technischen Unterlagen zu
der unvollstindigen Maschine zu iibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt elektronisch.

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberiihrt!

Die unvollstéandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht.

v%%

i.V. M. BaT/ hoorn
Leiter Globale Technlk

Ingelfingen, 26.05.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StraBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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Ce LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemaRB 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 629
Produktname: Elektromotorisch betatigtes Membranventil
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1

51105 KéIn
Kennnummer der benannten Stelle: 0035
Nr. des QS-Zertifikats: 01202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H1

Folgende harmonisierte Normen (oder EN 13397:2001
Teile hieraus) wurden angewandt:

Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und Qualitdtsstandards, welche die
Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfiillen. Die Produkte diirfen gemaR Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

Weitere angewandte Normen / Bemerkungen:

+ AD 2000

VA A—

iV, M Barghoorr/
Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 26.05.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StraBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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Ce LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemi 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 629
Produktname: Elektromotorisch betatigtes Membranventil

Folgende harmonisierte Normen (oder EN 61000-6-4:2007/A1:2011; EN 61000-6-2:2005/AC:2005
Teile hieraus) wurden angewandt:

/'\//L,%_ﬁ

i.V. M Barghoorn/
Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 26.05.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
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Ce LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemiB 2011/65/EU (RoHS-Richtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 629
Produktname: Elektromotorisch betatigtes Membranventil

Folgende harmonisierte Normen (oder EN IEC 63000:2018
Teile hieraus) wurden angewandt:

/_ v %M%/fﬁ

Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 26.05.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StraBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Gert-Milller-Platz 1 D-74635 Kupferzell Anderungen vorbehalten
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
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