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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bertcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.
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x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1  Hinweise fiir Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

3

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs-und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

@ MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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N

.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

|| v| e @ij

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Mdogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

5 Technische Daten

Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650TL
ist fur den Einsatz in sterilen
Anwendungsbereichen konzipiert. Es ist
ein pneumatisches Ventil mit Zuhaltung
uber Handrad. Das Ventil kann nur
betatigt werden, wenn der Antrieb mit
Steuermedium beaufschlagt wird.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Betriebsmedium

Ag%ressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zuldssige Temperatur des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen
MembrangréBe DN AntriebsgroBe Kolbendurchmesser Steuerfunktion 1
8 4 bis 15 0 32 mm 0,01 dm®
10 10 bis 20 1 50 mm 0,02 dm?®
25 15 bis 25 2 63 mm 0,06 dm?®
650TL - LEMULT°



Temperaturen

Medientemperatur

-10 ... 100 °C

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

steriler Prozess

Dampfverteilung I

Umgebungstemperatur 0..60°C
Antrieb Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]
Code MembrangroBBe EPDM PTFE (TFM) Stf. 1
0 8 0-8 0-6 5-7
1 10 0-5 0-5 5-7
2 25 0-5 0-5 4-7

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Flr die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

6 Bestelldaten

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Stutzen EN 10357 Serie A

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35
Stutzen JIS-G 3459 36
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen BS 4825 Part 1 55
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindestutzen DIN 11851 6
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K

Sterilverschraubung auf Anfrage

Gehauseform Code

Bodenablasskorper B**
Zweiwege-Durchgangskérper D
T-Korper T

* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile

** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage

Anschlussart Code

Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,
Baulédnge EN 558, Reihe 7 82
Clamp ASME BPE fur Rohr ASME BPE,

Baulédnge EN 558, Reihe 7 88
Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850,

Baulédnge EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,

Baulange EN 558, Reihe 7 8E
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Bauldnge FTF ASME BPE 8P
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulédnge FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage

Ubersicht der verfugbaren Ventilkorper far GEMU 650TL
siehe Datenblatt GEMU 650 Standard.

Ventilkérperwerkstoff Code

1.4435, Feinguss C3
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekérper A Fe<0,5% 42
1.4435 (316L), Vollmaterial 41
1.4435 (BN2), Volimaterial A Fe<0,5% 43
1.4539, Schmiedekdrper F4

LEMLT”
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EPDM 13 3A" AntriebsgroBe 0 (MembrangréBe 8) 0
EPDM 17 AntriebsgroBe 1 (MembrangréBe 10) 1
EPDM 19 AntriebsgroBe 2 (MembrangréBe 25) 2
EPDM 36

PTFE/EPDM, einteilig
PTFE/EPDM, zweiteilig

* fur MembrangréBe 8

Material entspricht FDA Vorgaben

Steuerfunktion
Federkraft geschlossen  (NC)

o O
=|%

Antriebsausfuhrung Code
Steuermediumanschliisse in Durchflussrichtung T
Steuermediumanschlisse 90° zur Durchflussrichtung R

Code

; Antriebsfunktion Code

Pneumatisch betatigt mit "Zuhaltung durch Handrad" L

Bestellbeispiel 650 25

60 41 17 1 2 T L 25 60 1503

Typ 650
Nennweite 25
Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgréBe (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Antriebsfunktion (Code)
Nennweite (mm)*

Anschlussart (Code)*
Oberflachenqualitat (Code)

17

1503

* nur bei T-Ventilausfiihrung

650TL

LEMLTC

6/56



Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Vollmaterialkérper !

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflichen Hygieneklasse Hygieneklasse
DIN 11866 ceal DIN 11866 Ceed
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um? H5 1527 HE5 1516
. .. Mechanisch poliert 2 Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASM% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fir Feingusskorper
Mechanisch poliert 2

Medienberiihrte

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 um ° - 1507

' Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkdrper konnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur firr Ventilkdrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Fir das Abfragen der Stellungen des pneumatischen Antriebs und des Handrades mussen je ein Naherungsinitiator separat

bestellt werden:

Bestellbeispiel Ndherungsinitiatoren
Ausfiihrung

Anschlussart

Bestellcode

3 - Draht - PNP, SchlieBBer
IP67,10-60 V DC, 100 mA

2 m Kabel

1200 M08 Z 12 040 02M0 B J 001

M12 x 1 Geratesteckdose

1200 M08 Z 12 060 M124 B J 002

Andere Néherungsiniatioren auf Anfrage

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

71 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650TL ist ein manuelles
Entnahmeventil mit automatischer
SchlieBfunktion. Das kolbengesteuerte
Membranventil ist fir den Einsatz in sterilen
Anwendungsbereichen konzipiert. Es ist
ein pneumatisches Ventil mit Zuhaltung
Uber Handrad. Das Ventil kann nur betatigt
werden, wenn der Antrieb mit Steuermedium
beaufschlagt wird. Sobald der Antrieb

mit Steuermedium beaufschlagt ist, kann
das Ventil mit dem Handrad gedffnet

oder geschlossen werden. Wenn die
Steuermediumversorgung abgeschaltet
wird, schlie3t sich das Ventil und kann nicht
mehr manuell betatigt werden.

15> | Wenn die Steuermedium-
versorgung wieder eingeschaltet
wird, kehren die Ventile in die
Position zuruick, die mit dem
Handrad eingestellt wurde.

Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig und
sterilisierbar.

Die Geschlossen-Position von
Pneumatikkolben und Handrad wird Uber
bundig einbaubare Naherungsinitiatoren
zurickgemeldet (optional).
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9 Anwendungsfall 10 Gerateaufbau

Reduziert sich die Flie3geschwindigkeit im
Loop (z. B. wenn zu viele Entnahmestellen
geobffnet sind) und sinkt damit unter einen
kritischen Wert, wird dies durch Sensoren
an die Prozessuberwachung gemeldet. Bei
Einsatz dieses speziellen Ventils kdnnen
gezielt Entnhahmestellen automatisch

uber die zentrale Prozessuberwachung
geschlossen werden.

Um dies zu ermdglichen, wird die Steuer-
mediumversorgung, die die pneumatischen
Antriebe in der Offen-Position halt,
unterbrochen und alle manuell gedffneten
Ventile nehmen automatisch die
Geschlossen-Position (Sicherheitsstellung)
ein. Diese Sicherheitsstellung hat Vorrang
vor der Stellung des manuellen Handrads.
Somit wird die Entnahmemenge an den
Nutzungsstellen reduziert und die Flief3-
geschwindigkeit in der Ringleitung wird

wieder auf den benétigten Wert erhdht.

i ateauf 1TL/2TL
In diesem Ruhezustand (d. h. Steuer- Gerateaufbau 1TL /

mediumversorgung = aus / Ventil

geschlossen) muss das Handrad Ventilkorper

dann im Uhrzeigersinn komplett in die Membrane
Geschlossen-Position gedreht werden.
Leckagebohrung

Dadurch kann das Ventil bei erneuter
Steuermediumbeaufschlagung nur
durch Handbetatigung wieder geoffnet Anschliisse fir Naherungsinitiatoren
werden. Ein Offnen durch Ansteuerung mit M8x1
Steuermedium in die vorherige Position wird

Handrad

somit verhindert.
Optische Stellungsanzeige

Steuermediumanschluss

aa A~ WO N =

In einer Arbeitsanweisung sollte

definiert werden, dass die Ventile

manuell in die Geschlossen-Position
gebracht werden mlssen, wenn die
Steuermediumversorgung abgeschaltet
wird. Damit wird vermieden, dass Medium
unkontrolliert an den Entnahmestellen
auslauft, wenn das Steuermedium wieder
eingeschaltet wird! Das Handrad hat keine
direkte Funktion, wenn die Steuermedium-
versorgung abgeschaltet ist. Jedoch
bestimmt es die Ventil-Position, wenn

die Steuermediumversorgung wieder
eingeschaltet wird!

Einstellung Bedampfungssticke
Antrieb

> 00 N O
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkorper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Ventil duBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom VentilkOrper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

Schutzausrustung.

® Montage nur mit geeigneter

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

A WARNUNG
arbeiten.

Aggressive Chemikalien!
A VORSICHT

» \eratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /
der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

bertcksichtigen.

Hwn

x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:
1.

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei SchweiBstutzen:
1.
2.

Schwei3technische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

3. Schweifstutzen abkihlen lassen.

10/56
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Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
VentilkOrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

5> | Wichtig:

SchweiBstutzen /
Clampanschlisse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel fur
2/2-Wege-Ventilkérper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkbrper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entllften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

iig
§&——— Anschluss 2

Steuerfunktion 1

Anschliisse

Steuerfunktion
2 4

1 (NC) +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschluss 2 siehe Bild oben)

11.3 Steuermedium anschlieB3en

Wichtig:

Steuermediumleitung spannungs-
und knickfrei montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstiicke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschliusse:

MembrangréBe 8-10: G1/8
MembrangréfBe 25: G1/4
Steuerfunktion Anschluss
Federkraft ) . .
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

Anschluss 2 siehe Bild oben
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11.4 Optische Stellungsanzeige

GEMU 650 OTL

v-7)

4 N f

Ventil offen*
GEMU 650 1TL / 650 2TL

~%” i‘,’

Ventil offen*

* nur wenn der Antrieb mit Steuermedium

beaufschlagt wurde

Ventil geschlossen

Ventil geschlossen

11.5 SchlieB- und Hubbegrenzung
einstellen
[ | Wichtig:

und in kaltem Zustand!

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkérper)

Zum Schutz der Dichtmembrane vor

Uberschussiger SchlieBkraft verfliigen die
Ventile serienmafig tber eine mechanisch

einstellbare SchlieBbegrenzung.

Standardeinstellung:
Das Ventil ist bei komplett zugedrehtem
Handrad dicht.

11.5.1 Einstellung der SchlieB-

NN —

W

© N

10.

11.

12/56

begrenzung bei GEMU 650 OTL

@Foi@

o

SchlieBbegrenzung GEMU 650 0TL

. Ventil ca. 50 % o6ffnen.
. Schraube 6 I6sen, heraus drehen und

entfernen.

Handrad H nach oben abziehen.
Einstellring 4 16sen, heraus drehen und
entfernen.

Antriebsspindel S entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird.

Handrad H auf die Antriebsspindel S
aufsetzen.

Ventil in Geschlossen-Position bringen.
Handrad H von Antriebsspindel S
abziehen.

Einstellring 4 auf die Antriebsspindel S
aufschrauben bis die Unterseite des
Einstellrings 4 bundig am Ventilantrieb A
anliegt.

Handrad H auf die Antriebsspindel S
aufstecken (auf Ubereinstimmung von
Sechskant des Einstellrings 4 und
Zwolfkant des Handrads H achten).
Handrad H mit Schraube 6 befestigen.



11.5.2 Einstellung der SchlieB-

1.

und Hubbegrenzung bei
GEMU 650 1TL / 650 2TL

Abdeckkappe a abziehen.

Antrieb aus den Endlagen bringen,
sodass das Handrad in beide
Richtungen drehbar ist.
Hubbegrenzung b soweit gegen den
Uhrzeigersinn nach oben drehen, bis
das AuBBengewinde sichtbar ist.

SchlieBbegrenzung ¢ im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

Durch Betatigung des Handrads das
Ventil in die gewlnschte Geschlossen-
Position bringen.

SchlieBbegrenzung ¢ gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag nach
oben drehen.

Durch Betatigung des Handrads
das Ventil in die gewunschte
Offen-Position bringen.

)
=

Die Hubbegrenzung b im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

Die SchlieBbegrenzung darf
sich nicht mitdrehen.

Abdeckkappe a darauf stecken
und durch leichtes Verdrehen die
Schlusselflachen zueinander ausrichten.

10. Abdeckkappe a anschlieBend
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11.6 Anbau der
Naherungsinitiatoren

An GEMU 650TL kénnen zwei
Naherungsinitiatoren fur die Rickmeldung
der Geschlossen-Position von
Pneumatikkolben 1 und Handrad 2
angebaut werden (siehe Kapitel 11.6.1
"Einstellung der Naherungsinitiatoren").

=3~ | Nur bundig einbaubare Naherungs-

initiatoren M8x1 verwenden!

Anschluss Naherungsinitiator Handrad

11.6.1 Einstellung der

Naherungsinitiatoren

I3~ | Die Einstellung der Initiatoren
erfolgt am kompletten Ventil.
I | Gleiche Vorgehensweise

far N&herungsinitiator
Pneumatikkolben 1 und
Néaherungsinitiator Handrad 2.

1. Verschlussschraube a mit
Schlitzschraubendreher am Antrieb
entfernen.

-

? a

2. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
3. Bedampfungsstick b muss mindestens
zu 2/3 sichtbar sein, siehe Abbildung 2.

I

Falls das Bedampfungsstick
nicht mindestens zu 2/3
sichtbar ist, Bedampfungsstick
einstellen (siehe Kapitel

11.6.2 "Einstellung der
Bedampfungssticke").

-

Abbildung 2

4. Naherungsinitiator ¢ eindrehen bis er an
Bedampfungsstick b anliegt.

— 2
=——711 |
1\ T b [ i m:::
T
= A b

5. Naherungsinitiator ¢ um 1/2 bis 3/4
Umdrehung zurtckdrehen.

6. Position durch Kontern der Mutter d
sichern.
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11.6.2 Einstellung der
Bedampfungsstiicke

5. Verschlussschraube a wieder eindrehen.

VORSICHT

12 Montage / Demontage

Antrieb bei geléstem Gewindestift

nicht weiter als in die Horizontale

drehen oder schiitteln!

» Gewindestift und Bedampfungsstuck
kénnen in das Ventilinnere fallen.

» Beschadigung des Antriebs.

® Gewindestift e nur fir den
Einstellvorgang Iosen.

® Innensechskantschlissel wahrend des
Einstellvorgangs nicht herausziehen.

® Antrieb nicht weiter als in die
Horizontale drehen oder schutteln,
wahrend Gewindestift e gelést und
Bedampfungsstick b lose ist.

von Ersatzteilen

1. Verschlussschraube a entfernen.

—

| ]
|

? :

—

—

2. Gewindestift e mit Innensechskant-

20 19

AN

schlissel (SW2) mit 1-1,5 Umdrehungen 12,1 Demontage Ventil

|6sen.

(Antrieb vom Korper I6sen)

I | Gewindestift e nicht weiter
herausdrehen, da er sonst in
das Ventilinnere fallen kann.

—

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A vom Ventilkérper 1
demontieren.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

I | Wichtig:
Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile

3. Nach Losen des Gewindestiftes e
kann das Bedampfungsstuck b auf der
Ventilspindel in die richtige Position
verschoben werden.

4. Mit Gewindestift e Position des
Bedampfungsstucks b fixieren.

dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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12.2 Demontage Membrane

5" | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
Kapitel 12.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper I6sen)".

1. Membrane herausschrauben bzw.
herausziehen (Membrangré3e 8).
2. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

B w

12.3 Montage Membrane

12.3.1 Alilgemeines

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

13> | Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Gber
gesamte Einsatzdauer des Ventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmaBig
durchflhren.

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.
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MembrangréBe 8:
Das Druckstuck ist fest montiert. Druckstuck
und Antriebsflansch von unten gesehen:

MembrangréBe 10:
Das Druckstuck ist lose. Druckstuck und
Antriebsflansch von unten gesehen:

D

Bild 1

Bild 2

Verdrehsicherung der Spindel am
Druckstiick
Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist

ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.

Bei der Montage des Druckstuckes

muss der Zweiflach mit der Aussparung
am Druckstlckricken (Pfeile Bild 1)
ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenuber der Position von C um 45°

MembrangréBe 25:
Das Druckstuck ist lose. Druckstiick und
Antriebsflansch von unten gesehen:

Druckstiick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlck muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

MembrangréBe 8
Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung

o

| 7

Lasche .
Befestigungs-

zapfen

v

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

versetzt. 3. Von Hand hineindrehen / hineindrlcken.
Druckstiick lose auf Antriebsspindel 4. Lasche mit Hersteller- und
aufsetzen, Aussparungen D in Fiihrungen C Werkstoffkennzeichung parallel zum
und A in B einpassen. Das Druckstlick muss Druckstucksteg ausrichten.
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!
' 2 4 ®
LM 17156 650TL



MembrangréBe 10
Membrane zum Einschrauben:

Druckstlckaussparung

|
eirenif

— R
X

Membranpin

]

I \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fiihrungen
einpassen (siehe Kapitel 12.3.1
"Allgemeines").

Prifen ob Verdrehsicherung eingerastet
ist (siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstiickaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

12.3.3 Montage der Konvex-Membrane

1.

2.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

MembrangréBe 25: Druckstiuck

lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fuhrungen einpassen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstuck in den
Fahrungen liegt.

4.

10.
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Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

verwenden.

s

Membranschild :<— Membranpin

NS

Neue Stutzmembrane auf Druckstlick
auflegen.

Membranschild auf Stiitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der
Druckstlckaussparung liegen.

Verbin- Druckstiickaussparung

dungs-

stlick

Druck-
stiick

Stitzmembrane Membranpin

Bl

|
1
Membrandom

Membranschild

Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild tGbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stutzmembrane dricken, so dass sie
zurlckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.



12.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und VentilkOrpersteg achten (nur bei
Membrangré3e 8).

3. Befestigungselemente handfest
montieren (Befestigungselemente
konnen in Abhangigkeit von
der Membrangréfe und / oder
Ventilkbrperausfihrung variieren).

4. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

5. Befestigungselemente Uber Kreuz

festziehen.

1 ><3
4 2

6. Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

N —

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

x> | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich

im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Befestigungselemente korperseitig
auf festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

I | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich

im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Befestigungselemente kdrperseitig
auf festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

13 Inbetriebnahme

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprtufung nur mit

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekunhlter Anlage

A VORSICHT

arbeiten.

geeigneter Schutzausristung.
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A VORSICHT

@ Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

Far Schaden welche durch
unsachgeméaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

. Geeignete Schutzausristung gemaf
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Der Betreiber muss regelmagige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Geféahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in

entsprechenden Intervallen demontiert und 18 Hinweise

auf Verschlei3 geprift werden (siehe Kapitel

12 "Montage / Demontage von Ersatzteilen”). | IS | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
15 Demontage 2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
_ sofern es geman ATEX bestellt
Demontage erfolgt unter den gleichen wurde.
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1 I | Hinweis zur
"Demontage Ventil (Antrieb vom Kdérper Mitarbeiterschulung:
I6sen)”). Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

16 Entsorgung

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffundier-
ten Medien achten.

B
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus
Entliftung® (1TL und 2TL) /
Entliftungsbohrung™ (OTL)

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstédndig

Steuerdruck zu niedrig

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil priifen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Hubbegrenzung ist falsch eingestellt
(nur bei GEMU 650 1TL und 650 2TL)

Hubbegrenzung neu einstellen

Handrad ist in Geschlossen-Position

Handrad in Offen-Position bringen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollsténdig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkd&rper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt

Antrieb austauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt
(nur wirksam, wenn Antrieb mit
Steuermedium beaufschlagt ist)

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Handrad gedffnet bei beaufschlagtem
Steuermedium

Handrad in Geschlossen-Position bringen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkdrper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Gewindeanschliisse lose

Gewindeanschlisse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggaf. Ventilkérper tauschen

N&herungsinitiatoren
sprechen auch in Offen-
Position an

Verwendung von falschen
N&aherungsinitiatoren

Nur bindig einbaubare
Naherungsinitiatoren M8x1 verwenden

Bedampfungsstuck falsch eingestellt

Bedampfungsstlck neu einstellen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

* siehe Kapitel 21 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 MaBe
GEMU 650 OTL GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

us

p/ M8x1
/!
2/ A\ g
(O]
- g o
<<

|
—+
\
Al

AntriebsmaBe

AntriebsgréBe MembrangréBe A A1 A2 oB oB1 G
0 8 146 26,5 - 42 32 G1/8
1 10 196 37,0 27 60 - G1/8
2 25 264 51,0 24 85 - G1/4

Néherungsinitiator M8x1 (blindig einbaubar) nicht im Lieferumfang enthalten (siehe Kapitel 6 "Bestelldaten” / Seite 6 unten:
GEMU 1200)

Hinweise:

- Die MaBe der T-Kérper siehe Broschire "T-Ventile fir sterile Prozesse" (MembrangréB3e 8 - 25).

- Fir GEMU 650TL sind auch Durchgangskdrper verfiigbar, sieche Datenblatt 650 (MembrangréBe 8 - 25).
- GEMU 650TL kann auch auf M600- und Bodenablasskérper montiert werden.

650TL 2256 LEMOTA



21 Schnittbilder und Ersatzteile
GEMU 650 OTL

Handrad

Anschluss 2

Entliftungsbohrung (

T

Pos. | Benennung Bestellbezeichnung

Antriebsausfiuhrung: 0TL

1 Ventilkdrper K600...

2 Membrane 600...M

18* | Schraube

19* | Scheibe Slif:fetggtg”gs } 650...530...
20 | Mutter

A Antrieb 9650TL...

* Befestigungselemente kdnnen in Abhéangigkeit von der
MembrangréBe und / oder Ventilkérperausfuhrung variieren
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GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

Handrad
Entluftung
Anschluss 2
Leckagebohrung
Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
Antriebsausfuhrung: 1TL/2TL
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18* | Schraube
N . Befestigungs-
19 Scheibe clemente } 650...S30...
20* | Mutter
A Antrieb 9650TL...

* Befestigungselemente kdnnen in Abhéngigkeit von der
MembrangréBe und / oder Ventilkérperausfiihrung variieren
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22 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fiir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650TL

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erflllt sind:

1.13;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2.;;1.3.38,; 1.3.4.;1.3.7,; 1.3.9.; 1.56.8,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.23,;41.24.;41.25,; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.2.6.d); 4.1.26.e); 41.3,;4.21,;421.4,;422,;423.;4.31.;432,;4.33.;4.4.1,;4.42;
5.3.;54.,6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistindige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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23  Herstellererklarung

Herstellererklarung

GemaB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraBe 6-8

D-74653 Ingelfingen
erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt sind.
Beschreibung
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung:

Membranventil GEMU 650TL

Einstufung der Amaturen:
Nach Artikel 4, Absatz 3 gute Ingenieurpraxis

Zusatzliche Angaben:
Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-
Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und
Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfillen.

N A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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1 O6uue yRasaHuA

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GpyHKLMOHUPOBAHMA

Knanana GEMU:

x CobnogeHne npasua TPAHCNOPTUPOBKHU
N XpaHeHus

X MoHTax 1 BBOA B 9KCNyaTaumto
KBa/IMPULMPOBAHHbIM NEPCOHAIOM

X OKcnayaTauuya cornacHo HacTosALeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy

x CobnoaeHve npasua NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06CyHMBAHUA

CobntogeHne npaBmi MOHTaXa,
9KcCnyaTauum, TexobCy1BaHuA u
pemMoHTa obecne4ymBaeT 6e30TKa3HOe
pyHKUMOHMPOBaHWeE KianaHa.

(I

OnuncaHuA 1 UHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
ncnoaHenuto. na cneymanbHbIxX
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLMe
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTBa
B COYETAHWUU C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEN.

Bce npaBa, TaKkune KaK
aBTOPCKME npasa nau
npaBa MHTENNIEKTYaIbHOM
COOCTBEHHOCTHU, 3alLUULLEHbI

cneumanbHo.
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2 O6wue ykasaHua no
TeXHUKe 6e3onacHoOCTH

B yKkasaHuAx no TexHWKe 6e30MacHOCTU He

YUYUTbIBAIOTCA:

x Cny4yamHOCTU 1 COBbITUA, KOTOPbIE
MOryT NPON30MTH BO BPEMSA MOHTaXa,
aKcnayaTauum n TEXHUYECKOro
00CNYyHUBaHUA.

X MecTHble yKa3aHusA No TEXHUKe
6e30nacHoOCTH, 3a cobnaeHue
KOTOPbIX, B TOM YMCJI€ CTOPOHHWUM
NepcoHanoM, NPMUBIEYEHHbIM ANA
MOHTaxa, OTBe4YaeT Nosib30BaTe/b
o6opyaoBaHmA.

2.1 YKa3zaHuA pnna

o6cnyuBaoLero
nepcoHana

PYyKOBOACTBO MO yCTAHOBKE Y MOHTaXY
COLAEPHUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobaaarb Npy BBOAE B 9KCMIyaTaumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
o6cnyHmBaHuK. Mx HecobogeHne MOKeT
NPUBECTU K CNeayoLnM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 350p0oBblO HYesI0BEKA B
pe3ynbraTe 3N1EeKTPUYECKOrO,
MEeXaHWU4YEeCKOro, XMMU4eCKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAwemycsa paaom

060pya0BaHUIO.

OTKa3s BarKHbIX QYHKUUN.

X Yrposa oKkpyKatowen cpege B
pesynsraTe YTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

>

MNepen BBOAOM B 3KCMlyaTauuio

Heo6XoAUMO:

@ NpoyuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaXY;

@ 00y4nTb 06CNYHKMBAOLWMIM NEPCOHAN U
nepcoHas, NPUBNEYEHHBIN ANA MOHTaMXa,;

@ obecrneynTb NOHUMaHUE NePCoOHaIOM
MHCTPYKLWM MO TEXHUKE 6€30MacHOCTY;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpwu akcnnyaTtauuum:

@ ob6ecneynTb CBOOOAHBIM JOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaMy B
MecTe SKCnayaTauum;

@ cob6noaaTb YKasaHua no TEXHUKe
©6e30nacHoOCTH;

@ MCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUU C Ppabo4MmMmn
XapaKTepuUCTUKaMU;

@ He NpoBOAMTb HE OMMCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuTeENbHOrO COrnacoBaHuA ¢
NPOU3BOAUTEIEM.

' ONACHOCTb

CTtporo cobnaarb Tpe6oBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U
AEUCTBYIOLLME NpaBu/ia TEXHUKH
6e30MacHOCTU AJ1A UCNONIb3YEeMbIX

cpep/!

MNpu BO3HMKHOBEHUM BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6mKanee
npeactasuTensctso GEMU.

2.2

MpeaynpemaeHus, Mo Mepe BO3MOXHOCTH,
KJ1lacCcMdUUMPOBaHbI N0 CAEAYoLLEN CXxeme:

MpepynpempeHun

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

Tvn U UCTOYHUK ONACHOCTH

» Bo03MOMHbIE NnOCeacTBmA B criyvae
HecobtaeHUS.

® MeponpuATHA NO yCTpaHEHUIO
ONacHOCTMW.

MpeaynpexaeH1a Npyu aToM Bceraa
0603HaYaloTCs CUrHa/IbHbIM C/I0BOM, a
MHOTAA TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYaoLWMUM
OMacHoCTb.

MprMeHsTCA cneaytolme CUrHabHble
C/0Ba 1 CTEMNEHU ONACHOCTHU:

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaAa onacHoOCTb!
» HecobniogeHre ykasaHnin npmBoAUT K
CMEPTU NN TAKEbIM TPaBMam.
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A NMPEAYNPEXAEHUE

Bo3moiHa onacHaa cutyaumsa!

» HecobnoaeHne ykasaHni MOXKeT
NPUBECTU K CMEPTU NN TAHKENBIM
TpaBMaM.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyaumsa!

» HecobnoaeHne ykasaHni MOXKeET
NPUBECTU K TpaBMaM CpeaHeN nan
NErKom TAMKEeCTW.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moxHa onacHaAa cutyauumA!
» HecobniogeHne ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTU K MaTtepmnanbHOMY yLiepoby.

2.3 MHcnonb3yemble CUMBO/bI

PYHKUMA ynpaBseHUA
Bo3moxHble pyHKLMK ynpaBaeHus
KaanaHoM.

4 O6nacTb NnpuMmeHeHus

Mem6paHHbii knanad GEMU 650TL
npegHasHa4yeH A4/15 UCMNoJIb30BaHUA

B CTEPUIIbHBIX cnucTtemax. OH
npeacTaBaaeT cobom NHEBMATUYECKUM
KianaH, KOTOpbIW ynpaBasaeTcs
MaxoBWYKOM. HnanaH paboTaeT TONbKO B
YCNOBUAX, KOrga NpuBOA4 HAXOAMUTCA MO,
AENUCTBMEM YNPaBAsAIOLWEN Cpeabl.

x HnanaH paspeluaetca ucnonb3osarb
TOJIbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUMU C
TEXHUYECKUMU XapaKTepPUCTUKaAMK
(cm. rnaBy 5 "TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKK").

X 3anpelaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
NnJacTUKOBbIE AeTann KnanaHa!

OnacHocTb ropsvyen noBepxHocTH!

ANPEAYNPEXHAEHUE

OnacHocTb egKux BelecTs!

Pyka: onucbiBaeT obLme yKasaHus
W PeKOMeHZaL M.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
JencTBusA.

CTpenKa: onucbiBaeT peaKumio Ha
JencTBumA.

xv‘@bb

3HaKu nNpu nepeyvncsieHmnm
9/IEMEHTOB CMUCKa

3 OnpepeneHue NOHATUIN

Pa6ouas cpega
Cpega, KoTopasa NpoxoguT Yepes KaanaH.

Ynpasnsawouiana cpega

Cpega, C NOMOLLBI0 KOTOPOM 3a CHET
NOBbILLEHNA UKW MOHUKEHUA €€ faBNeHUA
ynpaBaseTcA 1 NPUBOAUTCA B AENCTBUE
K/1anaH.

HnanaH MOXHO UCNOJIb30BaTb TOJIbKO

Nno Ha3Ha4yeHuto!

» B npoTvBHOM cny4ae n3rotoBuTeslb He
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUMHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

o HnanaH HeobxoauMo UcnonbL30BaTb
TONIbKO NPW COBNIOAEHUM YCIIOBUN IKC-
nayaraumu, onpeaenéHHblX B 40roBop-
HOW AOKYMEHTaLNKN M PYKOBOACTBE NO
YCTaHOBKE N MOHTaMy.

@ HnanaH paspeluaeTca Ucnosb3oBaTb
TONIbKO B TEX B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTopble NoATBEPHAEHDI
Heknapauyen coorsetcTBuA (ATEX).

5 TexHUu4YecKue
XapaKTepPUCTUKU

Pa6ouas cpepa

ArpeccuBHble, HEMTpa/ibHble, ra3006pasHbIE U
HUAKWE BELECTBa, HE OKasbiBalLe oTpuLaTeNbHOro
BO34eMCTBUA Ha U3NYECKME N XMMUYECKME CBOMCTBA
MaTepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB MeMOpaH.

HnanaH o6ecneyvBaeT repMeETUYHOCTb A0 MOJHOMO
pabo4yero AaBneHUsA B 060X HanpaB/IEHUAX NOTOKa.
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Temnepatypa cpeabl -10 ... 100 °C

Temnepartypa ctepunusauumn @
EPDM (Hopg 13/3A) makc. 150 °C @, maKc. 60 MMH Ha LKA
EPDM (Hopg 17) makc. 150 °C @, makc. 180 MWH Ha UMKA
EPDM (Kog 19) makc. 150 °C @, makc. 180 MWH Ha LKA
EPDM (Hopg 36) makc. 150 °C ©, maKc. 60 MMH Ha LKA
PTFE/EPDM (Kopg 54) maKc. 150 °C @, 6e3 orpaHMYeHMA BPEMEHW Ha LMK
PTFE/EPDM (Hog 5M) makc. 150 °C @, 6e3 orpaHM4eHns BPEMEHU Ha LMK

' Temnepatypa cTepuaMsaumm gaHa Ans BOAAHOIO napa (HacblLEHHOro napa) uan neperpeTon Boabl.

2 Ecm EPDM-MeM6paHbl A0/blue NOABEPHEHbI BOSAEICTBMIO BbILLEONMCaHHbIX TEMNepaTyp CTepUAM3aLmK,
CPOK CNyx6bl MEMOPaH CoKpallaeTca. B aTux ciyyqasx cnefyeT COOTBETCTBEHHO YMEHbLUNTD
WHTepBasibl MEXAY LMKNaM1 TEXHUYECKOrO 06CYHMBaHMA.
370 oTHOCUTCA Takwe K PTFE-mem6paHam, noaBepraowmnmMca 3Ha4MTeNbHbIM Koe6aHWAM TeMnepaTtypbl.
PTFE-mMemGpaHbl MOXKHO TaKMe UCMOo/b30BaTh B KA4ECTBE NapoBOro 3aTBOPa, HO NPY 3TOM YMEHbLIAETCH
CPOK C/y6bl. LIMKAbI TEXHUHECKOro 06CTyMBaHUA CneayeT COOTBETCTBYIOLWMM 06pa3oM CKOPPEKTUPOBaTb.
[na ncnonb3oBaHWA B 061aCTH Napoo6pas3oBaHUsA U NapopacnpesesieHna NoAXOAAT, B OCHOBHOM,
cepenbHble KnanaHbl GEMU 555 1 505. Pacnpenenetie napa CTEpHbHBI FPOLECC
B coeauHeHnAX mexay naponpoBoAaMn M TEXHOIOTMYECKUMIU TPYGONPOBOAAMM XOPOLLIO 3apeKoMeHA0BaAM |
cebs cnepyoLme CxeMbl PaCcroIOKEHNA KAanaHoB: Cefle/bHbli KianaH B Ka4ecTBe 3arpaguTesibHOro NnapoBoro
3aTBOpa M MEMBPaHHbIN KaanaH B KayecTBe MHTepdelica K TEXHONOMMYECKUM TPy6onpoBoAaM.

Bxop pna napa

TexHoNorn4ecKmi
TpyGonpoBos

TemnepaTypa OKpyHatowei cpepbl 0...60°C

Ynpasnawuiaa cpeaa
He#TpanbHble rasbi

MaKc. gon. Temnepartypa ynpasfiolen cpeabl 60 °C
O6bembl HaNnoOJIHEHUA
Pasmep mem6paHbl DN Paswmep npuBoga JnameTp nopLuHa DyHKUMA ynpasneHus 1
8 ot 4 o 15 0 32 MM 0,01 am®
10 ot 10 o 20 1 50 MM 0,02 am®
25 ot 15 10 25 2 63 MM 0,06 am®

PaGouee gaBneHue [6ap] YnpaBnswluiee pasneHue [6ap]
Kop Paamep mem6paHbl EPDM PTFE (TFM) MPyHKUMA ynpasneHua 1
0 8 0-8 0-6 5-7
1 10 0-5 0-5 5-7
2 25 0-5 0-5 4-7

Bce 3HaueHuna AaBneHus npuvBeaeHb! B 6ap - M36bITOYHOE AaBeHue, 3Ha4eHUa paboyero AaBieHUs ONpeaesieHbl Ha 3aKPbITOM KianaHe
C NPUIOHEHWEM PaBOYero CTaTUYECKOrO AAB/IEHWUS C OAHOM CTOPOHbI. /151 AaHHbIX 3HAYEHWI 06ecneynBaeTcs FepMETUYHOCTb Ha ceasie
KaanaHa v HapyHy. [laHHble A/ 4BYXCTOPOHHEro paboyero AaBneHusa ANA YACTbIX CPES, - MO 3aKasy.
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(o))

[aHHble anAa 3aKa3a

Bup coegnHeHunsa Hop,
MaTpy60K nop cBapry

Matpy6ok DIN 0
Matpy6ok EN 10357 cepua B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Matpy6ok EN 10357 cepusa A

(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepus A 17
Matpy6ok DIN 11850 cepusa 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 35
Matpy6ok JIS-G 3459 36
Matpy6ok SMS 3008 37
Matpy6ok BS 4825 yacTb 1 55
Matpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepua C 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepua C /

DIN 11866 cepua B 60
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
MaTtpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
PYHKLMA ynpaBieHUA Hop
HopmasibHo 3aKpbIThii npyuHon  (NC) 1

Pasmep npuBoga Kop
0

Paswmep npusoga 0 (Pasmep mem6paHbi 8)

Pasmep npuBoga 1 (Pasmep mem6paHbl 10) 1
Paswvep npuBoga 2 (Pasmep mMem6paHbl 25) 2
MaTtepuan Kopnyca KnanaHa Kop
1.4435, TO4HOE IUTbE C3
1.4435 (316L), uTamMnoBaHHbIA KOPMyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe < 0,5 % 42
1.4435 (316L), uenbHbIM maTepuan 41
1.4435 (BN2), uenbHbii matepnan A Fe < 0,5 % 43
1.4435, wramnoBaHHbIM Kopnyc F4
dopma Kopnyca Hopg,
Hopnyc cavBHoro Tvna B**
JByx0A0BOM MPOXOAHOM Kopnyc D

T-o06pasHbIi Kopnyc T

* Pasmepsbl cM. B 6poLutope no T-o6pasHbiM KianaHam

** Pasmepbl U UICNOJIHEHMA MO 3anpocy

Bup coeguHeHus Hop,
Pe3b60Boe coepguHeHue
Peab6oBor natpy6oK DIN 11851 6

HoHuyeckui naTpy6oK 1 HakmpHaa ranmka DIN 11851 6K
CTepuibHoe pe3b6oBOE COEAUHEHME MO 3anpocy

MaTpy6oK nopg xomyT
Xomyt ASME BPE gns Tpy6el ASME BPE,

MOHTaxHana anvHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gaa tpy6el EN ISO 1127,
MOHTamHas gaunHa cornacHo EN 558, cepua 7 82
Xomyt ASME BPE gns 1py6el ASME BPE,

MOHTaxHas gaunHa cornacHo EN 558, cepua 7 88
XomyT DIN 32676 paa A ana T1py6sl DIN 11850,
MOHTaxKHas gaunHa cornacHo EN 558, cepua 7 8A
XomyT SMS 3017 pnsa Tpy6sl SMS 3008,

MOHTaMHas gaunHa cornacHo EN 558, cepua 7 8E
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpouTenbHas gavHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpouTensHas gavHa FTF EN 558 cepua 7 8T

CTepunbHbIA XOMYT MO 3anpocy

O630p Npeanaraembix KOpMycoB K/ianaHoB Asis GEMU 650TL cm.
TexHU4YecKre xapaktepuctukn GEMU 650 Standard
(cTaHpapTHOE UCMOJIHEHME).

MaTepuan mem6paHbl Hoa
EPDM 13  3A*
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHasA 54*
PTFE/EPDM, gBYXKOMMNOHEHTHasA 5M

* pna pasmepa MembpaHbl 8

MaTtepunan cooTBeTCTBYET NpeanmcaHmam FDA

UcnonHeHue npuBoaa Hopn
CoepuHeHWA anAa ynpasnawoLwen cpeabl
B Hanpas/IeHWN NOTOKA T
CoepuHeHuA anda ynpasnsowen cpeabl
nog yrnom 90° K Harnpas/IEHUIO NOTOKa R
PyHKLMOHUPOBaHWe Np1uBojaa Hop,

MNMHeBMaTUYECKMI NPUBOA, C yNpaBAeHWEM MaxoBUYKOM L

NMpumep 3aKkasa 650 25 T 60

17 1 2 T L 25 60 1503

Twvn 650
HomuHanbHbIM pasvep 25
®Popma Kopnyca (Koa) T
Bupg, coepgmHennsa (Koa) 60
Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)

Matepwan memb6paHbl (Koa)

PyHKUMA ynpaBaeHus (Koa)

Paswvep npuBoga (Kog)

McnonHenue (npuBoa) (Kog)
DyHKUMOHMPOBaHWe NpuBoAa (Koa)
HomuHanbHbIM pasvep (Mm)*

Bug coepuHenus (kop)*

HayecTBO noBepXxHOCTH (KOA)

17

1503

* ToNbKO AN1A T-06pasHbiX KaanaHoB

650TL
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HayecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEN LITaAMNOBaHHbIX KOPMYCOB U KOPNYCOB U3 LeJ/IbHOro
marepuwana '

C mMexaHW4eCKOI NOJIMPOBKOM 2 C 3N1eKTPO/IUTUHECKON NOSIMPOBKOM
BHyTpeHHHe NoOBEepXHOCTH, — -
BCTYNaloWMeE B KOHTAKT CO MvrneHnyeckuni FurneHnyeckmnii
cpepoi Kiacc Hog H1ace Hog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MKm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 mMKMm 2 H5 1527 HE5 1516
BHyTpeHHME NOBEPXHOCTH, C mexaHW4eCKOW NOJIMPOBKOA 2 C 3J1eKTPO/IMTMHECKOW MOJIMPOBKOM
BCTynaioujMe B KOHTaKT CO ASME BPE ASME BPE
cpepon O603HaueHne Hon O6o3HaueH1e Hop
cornacHo ASME BPE 2016 * NOBEPXHOCTH MOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKZ) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKMm (15 MKA) - - SF4 SF4
HayecTBO BHYTPEeHHUX NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB, U3rOTOBJIEHHBIX MO TEXHO/IOMMW TOYHOIO JIUTbA
BHyTpPeHHUE NOBEPXHOCTH, C mexaHU4eCHOI NOJIMPOBKOM 2
BCTynatowne B HOHTaKT Co MrneHnyeckmin Knace K
cpepoit DIN 11866 e
Ra < 6,30 MKMm = 1500
Ra < 0,80 mMKm H3 1502
Ra < 0,60 Mkm - 1507

' HayecTBO MOBEPXHOCTEN KOPMYCOB K/1anaHoB, M3roTOB/IEHHbIX MO CNeLUMUKaLMK 3aKa34MKa, B OCOObIX C/y4aaX MOMXKET ObiTb OrpaHUYEHO.
2 nn noban apyras NoOBEPXHOCTHas 06paboTKa, B pe3y/ibTaTe KOTOPOK gocTuraeTcs 3HavyeHue Ra (cornacHo ASME BPE).
8 HanmeHblUee BO3MOMXKHOE 3HavyeHne Ra ans BHyTpeHHero gnametpa Tpy6 < 6 Mm coctasnneT 0,38 MKM.
4 Mpy CnoNb30BaHMK AaHHbIX MOBEPXHOCTEN MapKMPOBKa KOPMyCOB NPOU3BOANTCA B COOTBETCTBUM € Tpe6oBaHAMn ASME BPE.
[laHHOe Ka4yeCcTBO MOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TOJIbKO /1 KOPMYCOB KanaHoB, M3rOTOB/IEHHbIX M3 MaTeEPUaoB (HanpUMep, C KOAO0M
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) u ¢ coefpHernaMM (Hanpumep, ¢ Kopom coeamHenna GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
5 HeBo3moxHO ans coepuHenma FEMIO kog 59, DN 8 n FTEMIO kog O, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 n ASME B46.1

[na 3anpoca nonoeHni NHEBMOMPUBOAA M MaxOBMYKa HEOBXOAMMO OTAEBHO 3aKasaTb AJ1A HUX MO OAHOMY AaTYMKY
NPUBINIKEHNA:

Mpumep 3aKa3a faTYUKOB NPUGAUIKEHUA

UcnonHeHune Bupg coeauHeHun Hopa 3akasa
3-NpoBOAHON JaTumK npubanmeHusa PNP, Ka6enb 2 m 1200 M08 Z 12 040 02MO0 B J 001
3ambikalowit KoHTakT /1P67, 10-60 B =, 100 A Mpu6opHas poseTka M12 x 1 | 1200 MO8 Z 12 060 M124 B J 002

Jpyrve gaT4vkm NnpubAnKEHUA NO 3anpocy

L[EMET° 55/ 56 650TL




7 JaHHble naroroBuTens

71 TpaHcnopTUpoBKa

@ TpaHcnopTupoBaTtb KaanaH
paspeLuaeTca TO/IbKO Ha NOAXO4ALLMX
ANA 3TOro cpeacTBax NorpysKu, He
6pocaTb, 0bpallaTbca OCTOPOHKHO.

® YTUAN3MpOBaTb YNAKOBOYHbIN
maTepuan Cor/laCHO COOTBETCTBYIOLMM
MHCTPYKLMAM / NOJIOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyKarLlen cpeapl.

7.2 HomnsieKT nocTaBKU U
¢yHKUMOHUPOBaHUEe

@ Cpasy nocne nony4yeHus rpysa
NpPoOBEepLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHUMN.

® HomnneKT nocTaBKM yKa3blBaeTcs B
COMNPOBOAUTENBHOM AOKYMEHTALMM,
MCNOSIHEHWE — B HOMEpPE 3aKasa.

@ CocTosiHMe NoCcTaBKM KNnanaHa:

PYHKLUUA ynpaBieHus: CocTosHue:
1 HOpMaNbHO 3aKPbIThIN SAHDBIT
npyumHom (NC) P

® DPyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
NpoBepsieTCA Ha 3aBoje.

7.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHUTb B GUPMEHHOM
yNaKoBKe B CyXOM, 3alMLEHHOM OT
MblIX MECTE.

@ He pgonyckanTe BO3aencTBmA
ynsTPadroNeTOBOrO U3TyYEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

@ MaKcumanbHas Temneparypa XpaHeHus:

40 °C.

@ 3anpellaeTca XpaHUTb B O4HOM
MOMELLEHNN C KanaHoM U ero
3anacHbIMW YacTsIMU PacTBOPUTENN,
XMMMUKAaTbI, KNCNOTbI, TOMIMBO M Np.

7.4 Heobxoaumblii UHCTPYMEHT

® WHCTpYyMEHT, Heo6xoaMMbIM AN
YCTaHOBKM U MOHTaa, He BXOAMUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

@ l/lcnonb3oBaTb TObKO NOAXOAALLNN,
MCNpaBHbIN M HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 MpuHUMN paboTbl

GEMU 650TL npegctasnset co6om
Py4YHOM KnanaH oTéopa ¢ aBTOMaTU4ECKOM
dyHKLMEN 3aKpbiBaHWA. MembpaHHbIH
KianaH C NopLUHEBLIM NPUBOAOM
npeaHasHavyeH 1A UCnoib30BaHWA B
cTepunbHbIX cuctemax. OH npeacTasnaeT
co60M NHEBMAaTUYECKUM KnanaH, KOTOPbIH
ynpasaseTca maxoBuykom. KnanaH
paboTaeT TO/IbKO B YC/I0BUAX, KOrga NpuBos
HaxoAMTCA NOA AEMCTBMEM yNpaBAoLLEN
cpeabl. Hak TonbKO ynpasnsawowan cpeja
Ha4YMHaEeT AeNCTBOBaTb Ha NPUBOA, KNanaH
MOMET OTKPbIBATbCA WM 3aKpblBaTbCA
MaxoBMYKOM. [Tpn OTKAKOYEHMM

nogayv ynpasnstoLLen cpeabl KnanaH
3aKpbIBaeTCA, NOCe 3TOro ynpasnATb
KAanaHoM BPY4YHY HEBO3MOMHO.

I3~ | lpun nocnegyowem BKIKOYEHUM
nojayv ynpasnstoLLemn cpeabl
KaanaHbl BO3BpaLLaloTCcH B
NoJIOEHWE, B KOTOPOE OHU Bbl/in
paHee yCTaHOBJ/IEHbI BPY4HYIO.

HnanaH MOXeET MbITbCA 1 CTEPUIN30BATLCA
6e3 pas3bopKu.

O 3aKpbITOM NONOKEHMN MHEBMATUYECKOIO
MOPLLHA M MaxoBMYKa COOBLLAOT AaT4YMKK
npuéanKeHus (onuua), BCTPOEHHbIE
3ano/muo B yCTPOUCTBO.
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9 BapuaHT npyumeHeHuUA

MpKn CHUKEHNN CKOPOCTM NOTOKA B
KOHTYype (Hanpumep, eCn OTKPbITO
C/INLLKOM MHOIO TOYEK OTOOpa) HUKE
KPUTUYECKOro 3HAYeHUA AaTYNKN
Co06LWAaloT 06 3TOM CUCTEME KOHTPOIA
npouecca. [Npn ncnonbL3oBaHUKM TaKOro
crneuuanbHOro KaanaHa To4YkmM otéopa
MOryT LiefieHanpaBieHHO aBTOMaTUYECKH
3aKpbIBaTbCA LEHTPaIbHOM CUCTEMOM
KOHTPO1S NpoLiecca.

C aToM uenbo NpeKkpallaeTca nogada
ynpaBAsoLLen cpeabl, KotTopas
YAEPHMBAET NHEBMOMPUBOAbLI B OTKPbITOM
NOJIOKEHWUN, U BCE OTKPbITbIE BPYYHYIO
KJianaHbl aBTOMaTU4YECKN NepeBoaATCA

B 3aKpbITOe NonoxeHue (6esonacHoe
nonoxeHue). besonacHoe NooHeHne
ABNAETCA NPUOPUTETHLIM OTHOCHUTENBHO
NOJIOHEHMA PYYHOIO MaxoBUYKa. TaKnm
006pa30oM CHUMKaeTCA KOJIMYEeCTBO OTOopa
cpeapl B TOYKax NOTpebeHUs, U CKOPOCTb
NOTOKAa B KOJIbLLEBOM TpybonpoBoae
BOCCTaHaB/IMBAETCA 40 HEOOXOAMMOro
3Ha4YeHuA.

B TaKkom HOpmManbHOM MoIoMeHUM (T. e.
nogada ynpasnsioLLen cpepl = BblK. /
KJlanaH 3aKpbIT) MaxoBMYOK HEOBXO4MMO
NOJIHOCTbIO MOBEPHYTb MO YaCOBOM
CTPEJIKE B 3aKpbITOE NOJIOKEHUE. B
3TOM C/ly4ae npyv NOBTOPHOM BKIKOYEHUM
nofayv ynpasnsioLLen cpeabl KnanaH
MOM¥HO OTKPbITb TOJIbKO PYKOM. [pn aTOM
OTKpbIBaHME B paHee yCTaHOBAEHHOE
NOIOEHUE 3a CHET AeNCTBUA
ynpasaswowen cpeabl 610KMpyeTcs.

B paboyen MHCTpyKunn cnegyet
YyCTaHOBWUTb, YTO NP OTKHOYEHUU

nofayv ynpasnsioLLen cpebl KnanaHbl
HEe06X0ANMMO 3aKpbliBaTb BPYUHYO. ITO
NO3BOJ/IUT UCKJIOYNTb HEKOHTPOIMPYEMbIN
BbIX04, paboyen cpeabl B MecTe 0T6opa,
KOrga Ha KnanaH BO306HOBUTCA nojadya
ynpasnsawoLwen cpegbl. NMpu BbIKIHOYEHHOM
nofadve ynpasisoLLer cpeabl MaxoBUHOK
He gencteyeT. OH TONBKO onpeaensaeT
NOJIOEHWE KnanaHa npy BOCCTaHOB/IEHUM
nogayu ynpasnsatowen cpeab!

10 HoHcCTpyHKUMUA

HoHcTpykuma 1TL/ 2TL

Hopnyc knanaHa
Memb6paHa
OTBepCTUE YyTEYUKM

LLTyuep AnA nogKIl04eHunA
ynpasnsoLwen cpeabl
Pasbémbl AnA gatynKkon
npuéanxeHua M8x1

MaxoBH4OK

BuayasibHbIM MHANMKATOP NOMOHEHMA
PerynupoBKa gemngepos

MNpuBop,

(&) A O DN =

> 0 N O

11 MoHTa u aKcnayarauma

MNMepep MOHTaXOM:

@ Martepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMO6paHbl BbIGMpatoTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl.

e [MpuropHocTb Heo6Xx0AMMO
npoBepuUTb Nepen, MOHTaxoMm!

Cwm. rnaBy 5 "TexHn4ecKkune
XapaKTepUCTUKK".
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11.1 MoHTa¥ KnanaHa

MecTo ycTaHOBKM:

A NPEAYNPEXHAEHUE

A OCTOPOHHO

ApmaTtypa HaxoauTcA nopj passeHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX UK
CMepTe/ibHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtaTtb Ha 060pyL0BaHMN MOXKHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca
AaBNeHuA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX ToNbKO C
MCNOJIb30OBaAHUEM
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3alUnTbI.

@ He nopBeprartb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEW CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BbIGpaTh TaK, YTOObI
KaanaH He MOr UCNOJ1Ib30BaTbCA B
KayecTBe onopbl Npu NoAbLEME.

@ TpybonpoBOA MPOAOKUTE TAKUM
o6pas3om, 4ToObl KOPNYC KaanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIO, a
TaKXe BUOpaunu U HanPAHKEHMIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO
MEeX Yy COOTBETCTBYIOLWMMN ApYyr
APYry COOCHO pacnosIoHEeHHbIMK
Tpy6onpoBoaamu.

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHocTb nony4yeHun
oxoros!

@ PaboTtarb TONbKO Ha
OCTbIBLLUEM 06OPYAOBAHUM.

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBaTtb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKKY WUJIN KaK onopy npwu

nogbnéme!

» OnacHocTb cocKanb3biBaHUA /
NoBpeXAEeHNA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

paonycTtumoro pgassieHuUsA!

» [lpyHATL Mepbl N0 NPeaoTBPaLLEHMIO
BO3MOXHbIX CKA4YKOB AaBJIEHUS
(rmppaBnn4eCcKUX ygapos).

® MoHTarHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOAMNTLCA TONIbKO CreLnasibHO
06y4eHHbIM TEXHUHECKUM NepCOHasIoM.

e [peaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLLME
CpeacTBa 3alMThbl COr/TAaCHO pernaMeHTy
No/ib30BaTeNA YCTAHOBKM.

X HanpasneHue gBureHus paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe NonoxeHne KnanaHa:
NPOM3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. TMpoBepuTb NPUrOAHOCTL KaanaHa
nepea MoHTaroMm. HnanaH gonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
9KCNyaTalmm CUCTEMbI TPY6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, eé KoHUeHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHune), a
TaKKe YC/IOBUAM OKPYHKatoLLNM
cpeabl. MpoBepnTb TEXHUYECKNE
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BbiKnounTb 060pyaoBaHme (MK YacTb
060pyaoBaHUA).

3. 3abnoxkmposarb OT NOBTOPHOrO
BKJTHOYEHMUA.

4. BKIO4YUTbL 060pya0oBaHUe (U1 4acTb
obopyaoBaHua) 6e3 faBneHus.

5. T10IHOCTBIO ONOPOXHUTEL 06OPyaOBaHME
WK YacTb 060pyAOBaHUA U AaTb emy
OCTbITb A0 TeX Nop, NoKa Temneparypa
HEe CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyen cpegbl U He byaeT
MCKOYEeHa ONacHOCTb OXKOroB.

6. JesnHdurumposaTb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM YacTb
060pyaoBaHUA) COrNacHO MHCTPYKLUUAM.
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MoHTax ¢ naTpybKom nopa cBapHy: 11.2 d®yHKUMM ynpas/ieHUA

1. CobnopaTb TEXHUYECKUE CTaHaapTbI
cBapku!

2. [llepepn npuBapuBaHueM Kopryca

KnanaHa 4eMOHTUPOBATb NPUBOL C

mMemb6paHou (cm. rasy 12.1).

[atb oCTbITb NaTpybKam nog CeapKy.

CHoBa cobpatb Kopnyc KianaHa v

npuBoA C MembpaHoM (CMm. rnasy 12.4).

NmetoTca cnegyowme dyHKUUU
ynpaBieHus:

PyHKUMA ynpaBaeHuA 1

HOpMaJibHO 3aKpbITbIK NpyHuHoun (NC):
CocTosHME NOKOoA KnanaHa: 3aKkpbIT
npyunHom. Nogaya Bosgyxa Ha NpmBog,
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KNanaH. YganeHuwe
BO3JyXa 13 NpMBOAA Bbi3bIBAET 3aKPbITUE
KnanaHa npyHuHOM.

Hw

MoHTa ¢ naTpyo6KaMu nog, XomyT:

@ [lpn MoHTaXe c naTpybKamu nog XomyT
ME{Ay KOPMyCOM K/anaHa 1 naTpy6KoMm AT >
YCTaHOBUTb COOTBETCTBYIOLLEE
YMIOTHEHME, NOC/IE YEero COeUHUTD
AEeTanun XOMyToM. YIOTHEHME, a TaKe
XOMYT B KOMM/IEKT MOCTABKU He BXOAAT.

3> | BamHo!

MaTpy6Ku nog cBapKy / naTpybru
NoA, XOMyT: Yron noBopoTa A
ONTUMU3UPOBAHHON B OTHOLLEHUU
OMOPOXKHEHMSA CBapKM YKasaH B
6powutope "Yron nosopoTa AN
2/2-x0[0B0Oro Kopnyca KaanaHa"
(no 3akasy unun Ha
Www.gemu-group.com).

LUTyuep 2

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COeAUHEHUEM:

@ BBsepHyTb B Tpy6onpoBog pe3sboByro
BCTaBKY COM1aCHO AENCTBYIIOLLMM
HOpMaMm.

@ BBepHyTb Kopnyc KnanaHa B ®yHKUMA ynpasieHns 1
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy6ONpPOBOS,

pes3bb0oBYyO BCTaBKY, MPU 9TOM T WrTyuep

MCNONb30BaTb NOAXOAALLMI FEPMETHK. yNpaBneHus > 2

YnnoTHUTENbHOE CPEACTBO HE BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKMW. 1(NC) + -

+=eCTb/-=HeT

Co6niopatb cooTBeTCTBYIOWMUE (WITyLEp 2 CMOTPHT (OTO CBEpXY)

npeanucaHva AnA coeauHUTENbHbIX
y3noB!

Nocne moHTama:

@ BHOBb yCTaHOBUTbL U BKAIOYUTD
obopynoBaHue 6e30NacHOCTU U
NpeaoxpaHnTeIbHbIe YCTPOMCTBA.
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11.3 MoaknioyeHue ynpaBnawwen 11.5 PerynupoBKa orpaHMyYeHUA
cpeapbl 3aKpbITUA U XOJa
5> | BamHo! 5> | BamHo!

MoHTHpOBaTb BO34YXONPOBOAbI
ANA ynpaBnawoLen cpeapl
Takum 06pasom, YTOObl OHU HE
OblIM HANPAXKEHbI N HE UMENU
nepernoos!

Ncnonb3oBaTtb 9/1€MEHTHI
COEANHEHUA, COOTBETCTBYOLLME
YCNOBUAM MPUMEHEHMUA.

Pesbba WTyLepoB 418 ynpasaaoLLem
cpeabl:

Pasmep mem6paHbl 8-10: G1/8
Pasmep memo6paHbl 25: G1/4

PYyHHUMA ynpaBieHUs Wryuep

HOpPMaJIbHO 3aKpPbITbIN
npyxuHor (NC)

2: ynpasnawoLan
cpega (OTKpbITHE)

LLTyuep 2 cmoTpuTe doTO Cnesa

11.4 Bwu3syanbHbIA UHAUKATOP
NOJIOEeHUA

GEMU 650 OTL

’ i Il
/ N 4

HnanaH oTKpbIT*

GEMU 650 1TL / 650 2TL

\ 'f
=4

HnanaH oTKpbIT*

HnanaH 3aKkpbIT

4

HnanaH 3aKkpbIT

* TONIbKO KOrga NpuBOA HAXOAUTCA NoA
AENCTBMEM YNpaBAsAIoLLEn cpeabl

PerynnpoBKa orpaHuyinTens
3aKpbITUA OCYLLECTBAETCA
TO/IbKO NPWU NONHOCTbIO
CMOHTMPOBAHHOM KianaHe (¢
MeMObpaHOM U KOpnycoM KaanaHa)
M B XOJIOAHOM COCTOSHWUM!

Ana 3awuTbl YNAOTHUTE/IbHON MEMOPaHbI
OT U36bITOYHOrO 3aKpbIBAKOLLENO

YCWINA KNanaHbl CEpUMHO OCHaLLaKoTCA
orpaHuyuTeNneM 3aKpbITUA C MEXaHNYECKOM
HACTPOMKOM.

CrtaHpapTHaa HacTpoMKa:
KnanaH repmeTHyeH npu NosHOCTbIO
3aKpPY4EHHOM MaxoBUYKe.
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11.5.1 HaCTEOﬁHaOFpaHMHeHI/Iﬂ3aHpblTI/IF|
GEMU 650 OTL

—

w N

10.

11.

OrpaHunyuTens 3akpbita GEMU 650 OTL

OTKpounTe KnanaH npuoén. Ha 50 %.
OTKpPYTUTb U CHATb BMHT 6.

CHATb MmaxoBU4OK H no HanpaseHuto
BBEPX.

OcnabuTb perynmpoBOYHOE KOJbLO 4,
BbIKPYTUTb U BbIHYTb.
JononHNUTEeNbHO cMasaTh WNUHAE/ b

npuBoaa S B COOTBETCTBUU C 4

YCNOBUAMMW 3KCNyaTaumun, B HaCTHOCTH
€C/IM KnanaH nogsepraeTca obpaboTxe
B aBTOK/1aBe.

HapeTtb MmaxoBm4yoK H Ha wnuHaenb
npueoga S.

YCTaHOBWTbL KNanaH B NOJIOKEHUN
"3aKpbITO".

CHATb maxoBu4oK H co wnuHaens
npusoaa S.

3aKpyTUTb peryiMpoBoYHOE KObLO 4 Ha
LWNWHAENb NpMBOAA S A0 TEX NOP NOKa
€ro HUKHAA YacTb He YyNPETCA B NPUBOA
KnanaHa A.

HapeTtb maxoBmn4oK H Ha wnuHaenb
npueoga S (cneauTb 3a coBnageHuem
LUECTUrpaHHMKa PeryinpoBOYHOro
KOHUa 4 n aBeHaguaTurpaHH1Ka
maxoBu4Ka H).

3aKpenuTb MaxoBmn4yoK H BUHTOM 6.
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5.

11.5.2 PerynupoBHKa orpaHu4yeHus

3aKpbITMA 1 X0Aa
GEMU 650 1TL / 650 2TL

CHATb KONMa4yoK a.

BbiBECTM NpMBOA N3 KOHEYHbIX
NOJIOXEHUN, YTOObI MAXOBUYOK MOT
BpalLaTbCA B 060MX HanpaBAeHUsX.
MNoBopaunBaTtb orpaHuyeHune xoga b
BBEPX MPOTUB HAaCOBOM CTPENKKN [0 TEX
nop, NoKa He 6yaeT BUAHA BHELLHAA
pesbba.

[MoBopa4mBaTtb orpaHu4eHue
3aKpbITUA € BHM3 MO 4aCOBOW CTPE/KE

[0 ynopa.

BpaleHrem maxoBuyKa yCTaHOBUTb
KnanaH B HyxHoe Bam nonoxeHue
"3aKpbITO".
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6. lNoBopaumBaTb OrpaHUYeHne 11.6 YcTtaHOBKa gaT4MKOB
3aKpblTHUA € BBEPX NPOTUB 4acoBOWM npu6ny|}.|.{e|-|us|

CTpeJikM Jo ynopa. Ha GEMU 650TL mMoryT ycTaHaBAMBaThLCA

ABa fatyuKa npubauKeHuna ana
CUrHaIM3aunKn 3aKpbITOro rNoJIOHEHUA
NHeBMaTUYeCKOro nopwHsa 1 1 MaxoBuyKa 2
(cm. rnaBy 11.6.1 "PerynMpoBKa AaTtymMKoB

NpUGANKEHUA").

7 B [ | Icnonb3yinTe TONLKO JAaTYMKU
. BpaweHnem maxoBuyKa yCTaHOBUTL C KpenneHrem M8x1,

Ks1anaH B HyXHO€e BaM MNoJ10XKeHne BCTpamMBaemble 3anoaamuo!

"OTKpbITO".
8. [loBopayunBaTb orpaHuyeHune xoga b
BHWM3 N0 4YaCcOBOM CTPENKEe A0 ynopa.

5> | OrpaHnyeHmne 3aKpbITUSA lMoacoegmHeHWe gatymMKka NpUeAUKEHNA
Npv 3TOM He JOHKHO NMHEBMAaTUYECKOro NOPLUHA
nosopavuBaTbCA.

9. HapgeTb KonnayoK a 1 BbIPOBHATb rpaHu
AN1A K/o4a, HEMHOMO NPOKpYYMBasi.

MoacoeauHeHWe gaTymKa NpUGAUKEHNs
MaxoBUYKa

11.6.1 PerynupoBHa gatuuHoB
NpUGnHEeHus

[ | YcTaHoBKa AarynKoB
npou3BOUTCA HA COBPaHHOM
KnanaHe.

10. B 3aBepleHre BoaBuUTb KOJINAYOK a. IS | OBVHaKoBbI NOpAROK

perynMpoBKK AaTynKa
NPUBINKEHUA MHEBMATUYECKOro
nopwHA 1 n garymKa
NPUBINHKEHUA MaxoBUYKa 2.

650TL GEMLI®




1. BbIBEpHYTb 3amyLIKy a NpuBoaa npu
MOMOLLM OTBEPTKM C MJIOCKMUM HasloM.

I I

T a

2. YcTaHOBUTb NPMBOJ, B NONOKEHUE
"3aKkpbITO".
3. Bugumas yactb gemndepa b gonkHa

3aHMMmaTb He MeHee 2/3 0TBEPCTUA, CM.

PUCYHOK 2.

11.6.2 PerynupoBHa gemndepoB

OCTOPOHHO

x> | Ecav BMgmMmas yacTb
Aemndepa 3aHumaeT

MeHee 2/3 0TBepCTHS,
oTperynmpoBatb gemndep
(cm.rnaBy 11.6.2
"PerynupoBKa gemndepos").

MpuBopA, Nnpu ocnabaieHHOM
pe3b6oBom WTUPTE HE NOBOpaYMBaTh
Aa/iblLe rOPU30HTaJIbHOM NJIOCKOCTH
M He coTpAcaTb!

» PesbboBow WtUdT 1 gemndep moryT
ynacTb BHYTPb KnanaHa.

» [loBpexaeHune npmeoaa.

@ OTtnyckaTtb pe3bboBon WTUAT € TONbKO
ANS PerynmpoBKu.

@ He usBnekartb TOpLOBLIN
LeCTUrpaHHbIN KoY B npoLecce
PEryrnmpoBKMy.

@ [lpuBoa He noBopaumnBaTh Aarblue
rOpU30OHTasIbHOM NSIOCKOCTU U
He coTpsicaTb, NOka pe3bboBoW
WTNT e ocnabneH n gemndep b He
3aKpenneH.

b
PucyHoK 1 ><

b

PucyHok 2

4. 3aBepHyTb AaT4YUK NPUOSIUKEHUA € A0

ynopa B gemnoep b.

== 2
1 b — = S — . |
\ | e TS
— ] l‘ _ bc

5. BbIBEpHYTb AaTYUK NPUB/SIUHEHMA € HA

1/2-3/4 oboporTa.
6. 3adurKcupoBaTb MNOJIOKEHUE
KOHTpramxkom d.

BbiBEpHYTH 3aryLUKy a.

-

9 :

2. OTnycTuUTb pe3b60BOM LITUPT €

TOPLOBbIM LUECTUIPAHHBIM KHOHOM
(SW2) Ha 1-1,5 oboporTa.

I | He BbiKpyunBaTb pe3b60BoM
WTHUGT e nganblue, Tak Kak
OH MOMET ynacTb BHYTPb
KnanaHa.

3. Tllocne otnyckaHms pe3bboBoro

wrngrta e gemndep b Ha wnuHgene
KnanaHa MOXHO NepemMecTuTb B
npaBuIibHOE MOrOXeHMe.
3adurKcupoBaTb LWITUHTOM € NONOKEHUE
Aemndepa b.

5. 3aBepHyTb 3aryLLKy a 06paTHO.

41/56



12 MoHTaX / pemMoHTaX 12.2 [emoHTaX meMOpaHbl

3anacHbIX yacteu
BamHO!

Mepen AeMoHTaKoM MeMbpaHbl
AEMOHTUPOBATb NPUBOA, CM. aBy
12.1 "[deMoHTa KnanaHa (CHATUe
npusoga c Kopnyca)".

(I

1. BbIKpPYyTUTb U CHATbL MEMBpaHy (pasmep
Mem6paHbI 8).

2. OumncTuTb BCE feTasm OT OCTaTKOB
npoAayKTa u 3arpAsHeHun. [Npu aToM He
AonycKatb LaparnvH 1 noBpexaeHum!

3. [lpoBepuTb BCe AeTasiM Ha Hasln4ue
NOBPEXAEHUMN.

4. 3amMeHuTb NOBPEXAEHHbIE AeTanun
(Mcnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
netanm GEMU).

12.3 MoHTaX membpaHbl

12.3.1 O6wme cBegeHus

[ | BamHo!

20

12.

1 [emoHTam KnanaHa
(cHATHE NnpuBOAa c Kopnyca)

YcTaHoBUTbL NpMBOS, A B NOI0KEHUE
"OTKpbITO".

YctaHaBAuBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa membépaHy
(MaTepuan mem6paHbl AOTHKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpefe, €€ KOHUeHTpaLumu,
Temnepatype v SaBleHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPOM3HaLLMBaKOLMMCA
aetanam. lNepeg BBoAOM B
9KCNJyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa CJy06bl

2. CHATb npuBoA A ¢ Kopnyca KnanaHa 1. MeM6PaHHOro KianaHa cneguTb
3. YcTtaHoBUTb NpuUBOS A B NON0KEHME 3a ero TeXHWYeCKMM COCTOAHMEM
"3aKpbITO". N GYHKLMOHUPOBAHUEM.
I | BamHo! OnpegenuTtb NEPUOANYHOCTb

[Mocne geMOHTaMa O4YUCTUTDb
BCe AgeTtanu (Npu 3TOM He
nospeguTb). MpoBepuTb AeTanm
Ha Han4YMe NOBPEXAEHWUM,

Npu HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(vcnonb3oBaTb TOMBKO
¢pupmeHHble aetann GEMU).

NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTH OT
MHTEHCUBHOCTW SKCNyaTaumm
W/Mnn 4EeNCTBYIOLLMX NpaBu,
a TaKe yC/0BUM Ha MecTe
aKcnyaTauum 1 perynfapHo
BbINOHATb UX.
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5" | BamHo!

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AEUCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WNWIbKy MeMbpaHsbl, a He
yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. ITO
NPUBOAUT K NOBPEHKAEHUIO U
NpeXaeBpeMeHHOMY BbIXoay
MeMObpaHbl N3 CTPOA, a TaKHKe

K HapyLUEHWIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CAULLKOM JanekKo,
Ha cef/ie KnanaHa He
obecneymnBaeTca HagExHoe
ynnoTHeHue. McnpaBHoe
dOYHKLMOHUPOBaAHWE KianaHa B
3TOM CJ/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.

13" | BamHo!

HenpaBunbHaA ycTaHOBKa
MeMO6paHbl MOXET NPUBECTH

K HapyLLUEHWIO repMETUYHOCTHU
KnanaHa/yTeuyke paboyen
cpeabl. B atom cnyyae cnepyet
AEMOHTMpPOBAaTb MeEMOBpaHy,
NOJIHOCTLIO NPOBEPUTbL KaanaH
1 membpaHy, 3atem cobpartb Ux
3aHOBO COIMMAaCHO NpUBEAEHHbBIM
BblLLIE UHCTPYKLUUAM.

Pasmep mem6paHbl 8:

MpuMMHan getanb ycTaHaB/IMBaeTCS
nnoTHo. MpuKKMHana getanb U dpnaHel,
npuBoAa, BUJ, CHU3Y:

Pasmep mem6paHbl 10:

MNpuKMMHaA getanb ABAAETCA CBOOGOAHOMN.
MpuKnmHana getanb 1 dnaHew npueoaa,
BWUZ, CHU3Y:

Puc. 1

Puc. 2

MpepoxpaHuTenb OT NpoBOpaYnBaHUA
LUNUHAENA Ha NPUHUMHOMN geTanu
J1BOMHOE N/I0CKOE OKOHYaHWe (CTPEeNKM Ha
puvC. 2) WNWUHAENA NpMBoAa NpeaoxpaHaeT
ero oT nepekpy4dmsaHms. [pn MoHTaxe
BblEMKA NPUKMMHOM AeTa/n (CTPENKU Ha
puc. 1) AoKHa COBMECTUTBLCA C MNJIOCKUM
ABOMHbIM OKOHYaHWEM LUNUHAENSA NpuBoaa.
Ecnm wnuHaens npuBoga HaxoanTCA B
HenpaBW/IbHOM MOJIOXKEHUU, TO €ro cneayet
nosepHyTb. PacnonoxuTte BbICTyMbl A B 45°
OTHOCUTENbHO BbleMOK C.

BcTaBbTe NPUMKUMHYIO YacTb Ha

LWNUHAENb, 4TOBLI coBnasiv BbiCTyMnbl D B
Hanpasnsawwue C n A B B cCOOTBETCTBEHHO.
MpuKMMHaA YacTb 4OSIFKHA CBOBOAHO
ABUraTbCA MeXAy HanpaBaaoLwmmm!
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Pasmep mem6paHblI 25:

MNpuKMMHaAa aetanb ABAAETCA CBOOOAHOM.
MpunmMHaa getanb 1 hnaHew npuBoaa,
BWUJ, CHU3Y:

YcTaHOBUTE NPUKMMHYIO YacTb Ha
LWNMHAENb NPUBOAA, PACMO/IOKUTb BbIEMKU
D B Hanpasnstowue C. [NpuK1UMHana YyacTb
AOT}KHA CBOOOAHO ABUraTbCA MeXay
HanpasNALWUMK!

12.3.2 MoHTaX BOrHyTOM MeMbpaHbl

Pasmep mem6paHbI 8
BcTtaBHaA membpaHa:

B w

BobicTyn

BblemKa B NpuMMHON getanm

HpenexHbi
WTHndT

YcTaHOBWTbL NpUBOA A B NONOKEHUE
"3aKpbITo".

BcTtaButb MembpaHy 2 ¢ GUrypHbIM
KpenerHbIM LUTUHTOM HAUCKOCH B
BbIEMKY NPUHUMHOM geTanu.

OT pyKkv BKPYTUTL / BAABUTD €€.
BbicTyn ¢ ykasaHuewm Nponssoantena
n Marepuana membpaHbl pacrnoNoXUTb
napannenbHO HanpaB/ALLEN
NPUKXMUMHON JeTanu.

Pasmep mem6paHbl 10
3aKpyuuBaloleca MemopaHbl:

BblemMKa B NPUXMMHON aeTanu

\ I
)I— -/\ LUnnnbKa

= MeMObpaHbl
|

]

/ \
[ \
Hynon mem6paHsbl

YcTtaHoBUTbL NpmMBO, A B NOI0KEHUE
"3aKpbITo".

YcTaHOBUTE NPUKMMHYIO YacTb Ha
LWNWHAENb NPUBOAA, PACMONOKUTE
BbIEMKKW B Hanpasaswowue (CM. rnasy
12.3.1 "O6wume ceeaeHns").
MNpoBepuTb, 3adnKCHUpOBaH 1n
NpeAoXpaHUTENlb OT MPOBOPAYNBaHUA
(cm. rnaBy 12.3.1 "O6wme ceeaeHma").
Y6eanTbcA B TOM, YTO NPUKMMHAA
AeTasib nocareHa B HanpasafALwue.
[MPOYHO 3aBUHTUTb OT PYKM HOBYHO
MeMO6paHy B MPUKUMHYIO AeTallb.
Y6eanTbCsA B TOM, YTO Kynoa MembpaHsbl
JIEUT B BblEMKE MPUKUMHON AEeTanu.
[Npuv 3aTpygHEHUM Xo4a NPOBEPUTL
pes3bly, 3aMEHUTb NOBPEKAEHHbIE
AeTtanu (MCnonb3oBaTb TO/IbKO
¢pupmeHHble aetann GEMU).

Mpw OLWyTUMOM CONPOTUBIEHUM
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HaCTOJIbKO,
4TOObI PACnONOKEHNE OTBEPCTUN B
mMembpaHe coBnasio C pacrnonoKeHUem
OTBEPCTMM B NPUBOLE.

12.3.3 MoHTaH BbINyKJI0M MeMOpaHbl

1.

2.
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YcTtaHoBUTbL NpmnBo4 A B NO/I0EHWE
"3aKpbITO".

Pasmep membpaHbl 25: yctaHOBUTE
NPUHMMHYIO YacTb Ha LWNUHAEb
npuBoAa, PaCcnoNOXMUTE BbIEMKKHU

B Hanpasnawwue (cMm. rnasy 12.3.1
"O6Lwme ceeaeHma").

Y6eamnTbca B TOM, YTO NPUHKMMHAA
AeTasib nocaxeHa B HanpasfsoLwme.



4.

10.

PyKOM OTKUHYTb HOBbIM LLMUTOK
MeMO6paHbl; NPy 60bLLIMX HOMUHAJTbHBIX
pasmepax Ucrnonb30BaTb YUCTYIO,
MArKYIO NOAKNAAKY.

MeM6GpaHHbIM WUTOK ¢— LlinnnbKka
. MembpaHbl

Rt v

HanoxumTb HOBYIO OMOPHYHO MEMBPaHy
Ha NPUXUMHYIO AeTab.

HanoxuTb WMTOK MeEMOpPaHbI Ha
OMNOPHY MEMOpaHy.

MpOYHO 3aBUHTUTL OT PYKMH
MeMOpPaHHbIM WMUTOK B NPUKMMHYHO
Aetanb. Hynon membpaHbl JONKEH
BOMTU B BbIEMKY B MPUKMMHON AETaNM.

CoeaunHu- BolemKa B NPUHUMHOM feTanu
TeNbHas
aetanb

SO

ol L]
e a
Y ":M:‘l-

25
%
X
b
<
.
<{
20
e

.\\7 !
>“‘. N

LnnnbKa
MeM6paHbl

OnopHas
mMembpaHa

Mem6paHHbiit ! [
LUTOK Hynon membpaHbl

MNpu 3aTpygHEHHOM XOA4E NPOBEPUTL
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
aetanw.

Mpw OLLYTMMOM CONPOTUBIEHUM
BbIKPYTUTb MEMOPaHy HaCTO/bKO,
4TOObI PACNONOKEHNE OTBEPCTUM B
MemMbpaHe coBnaso C pacrosiOKEHUEM
OTBEPCTMM B NPUBOSE.

PYyKOM NNOTHO NpuKaTb LWMTOK
MeMO6paHbl K ONOPHON MemMbpaHe, YTobbI
OHa BCTasia Ha MecTo U npuaerana K
OMNOpPHOM MeMOpaHe.

12.4 MoHTa npuBoga Ha
Koprnyce KnanaHa

1. YcTtaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHWE
"OTKpbITO".

2. Hapetb npusog A ¢ MembpaHomn 2
Ha Kopnyc KnanaHa 1, o6paTtus npwu
39TOM BHMMaHue Ha COOTBETCTBUE
HanpaB/IALEN MPUKNUMHOM AeTanun C
HanpasAswLLen Kopnyca (ToNbKOo ANA
Memb6paHbI 8).

3. YcTaHOBWUTL M 3aTAHYTb OT
PYKW 3N1€MEHTbI Kpern/ieHus
(coeguHUTENBbHBIE YacTU MOTYT
M3MEHATLCA B 3aBUCMMOCTU OT pasmMepa
MemM6paHbl 1 BUAa Kopryca KaanaHa).

4. YcTtaHOBUTb NpUBOZ A B NONOXKEHME
"3aKpbITO".

5. 3artAaHyTb 3/IeMeHTbl KpenJeHWA B
nepeKkpéCTHOM nopagKe.

1 ><3
4 2

6. CneguTb 3a paBHOMEPHbLIM NMPUKUMOM
Mem6paHbl 2 (npubn. 10-15 %,
onpegenfaeTca no paBHOMEpPHOCTH
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).

7. TlonHOCTbLIO COOpPaHHbIN KanaH
NpPOBEPUTb HA FEPMETUYHOCTb.

5> | BaxHo!

TexHUYecKoe U cepBUCHOE
06CNyHMBaHUE:

Mem6paHbI C TeHEHNEM BPEMEHM
ocepatoT. lNocne gemoHTama /
MOHTaKa KianaHa npoBepuUTb
HagEXHOCTb 3aTAXKN 9/IEMEHTOB
KpenaeHus B Kopryce v npu
HEeO6XOANMMOCTH MNOATAHYThb (HE
no3gHee, YeM Nocse NepBom
cTepuamMsaymn).
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13 BBopg, B aKkcnayaTauuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCnayaTaumio NPoOBEPUTL
repMETUYHOCTb Ero
coeguHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TO/IbKO B COOTBETCTBYHOLLMNX
cpeacTBax MHANBUAYAIbHOM
3aWmThl.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BelecTB!

@ [lpegycmoTpeTb 3aWwuTHbIE
MeponpUATUA, UCKIKOYatoLWwme
NpeBbIWEeHNEe MaKCUMaIbHO
AOMyCTUMOro AaBneHua n3-3a
BO3MOHOI0 CKayKa faBieHuA
(rmapaBNYeCKUX yaapos).

Mepepn ouncTHOM MU BBOAOM

obopyaoBaHUA B 3KCN/lyaTauuio:

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
®dYHKLMOHMPOBaHME (3aKpbITb U CHOBaA
OTKPbITb KNanaH).

@ [lepep ncnonb3oBaHMeEM HOBOIO
obopyaoBaHuUA 1 060pya0BaHUSA
NoC/ie pEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoAa Npy NOJHOCTBLIO OTKPbLITOM
KnanaHe (1A yaaneHus BpegHbIX
BELLECTB).

OuucrTKa:

x [Nonb3oBaTtenb 060pyAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEACTB
OYUCTKM N €€ NpoBeaEHHME.

I | BamHo!

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHunBaHUe:

MemMb6paHbl C Te4eEHMEM BPEMEHM
ocepgatoT. [locne gemoHTaxa /
MOHTara KaanaHa NnpoBepuUTb
HaZEHHOCTb 3aTAMKN 3/IEMEHTOB
KpenaeHus B Kopnyce u rnpm
HEeO06XOANMMOCTU NOATAHYThb (SHe
nosgHee, 4em Nocsie nepsom
cTepuamMsalmn).

14 OcmoTp m

Texob6cnymBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmarypa HaxoguTcA nopa, aassieHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTebHbIX TpaBm!

@ PaboTtatb Ha 060pyA0BaHUN MOXHO
TOJIbKO MOCJ/1e NOJIHOro copoca
AaBNEHUA.

fopauue petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHocTb Noay4yeHusA
O¥oros!

@ Pabotartb To/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUMN.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

o O6cnyrnBaHWe 1 BBOA B
SKCnyaTaumio BbINOJHAETCA TONIbKO
crneunanbHo 06yYeHHbIM MEPCOHAIOM.

@ Homnanna GEMU He HecéT oTBeT-
CTBEHHOCTM 3a yLep6, BbI3BaHHbIN
HenpaBW/IbHbIM O6paLLeHremM nam
BHELLUHWM BO34ENCTBUEM.

@ B cnyyae comMHeHW cBAXMUTECH C
KomnaHue GEMU nepep, Hayanom
aKCnyaTauuu.

MpeaycMoTpeTb COOTBETCTBYHOLME
CpefcTBa 3alMThbl COTacHO pernaMeHTy
No/sb30BaTe s YCTaHOBKM.

2. Bblkno4nTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
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obopyaoBaHma).

3. 3abnokuposarb OT NOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMUA.

4. BKIOYUTL 060pygoBaHUe (UK HacTb
o6opynoBaHuA) 6e3 faBneHus.

JKCnayaTmpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynfapHo NpoOBOAUTbL OCMOTP KnanaHoB
COrN1IaCHO YCNOBUAM 3KCrnyaTaumm

M C y4ETOM BO3MOMHKHOM OMNAaCHOCTH

ANA NpeaynpeXaeHna HapyLLeHWH
repMeTU4YHOCTU U NOBPEHAEHNN. TaKKe
KaanaH Heo6XxoAUMO AEMOHTMPOBATL U
NPOBEPATb Ha U3HOC Yepes
COOTBETCTBYIOLLNE MHTEPBA/IbI BPEMEHM
(cm.rnaBy 12 "MoHTax / AeMOHTa
3anacHblIx yactemn").

15 [emoHTaxX

JeMOHTax NPOBOAUTCA C TAKUMU e

MepamMu NpesoCTOPOHKHOCTH, KaK U

MOHTaM.

@ [emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 12.1
"[leMOoHTaX KnanaHa (CHATUe NpuBoja
Kopnyca)").

16  YTunusauumA

B npoTnBHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb
Ha

X BO3MeLleH1e Uan

X PEMOHT,

a yTunnsauma 6yaeT BbIMOJHATLCA 3a CHET
nonb3oBaresns.

(I

YKa3saHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpPM No
OXpaHe OKpYHKaloLLen cpegpl 1
nepcoHana TpebyeTca, YToobI
Bbl NO/IHOCTbIO 3aMOJIHUN

W nognucany 3aaBieHUE O
BO3BpaTe 1 NPUIOHKNUAU K
TOBapPOCONPOBOAUTENBHbBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpar 6yget
paccMaTpmBaTbCA /iLUb B TOM
c/yyae, ec/iv Bbl MOJIHOCTbIO
3anosIHKAK 3TO 3aABaeHue!

@ Bce getanu knanaHa
YyTUAN3MPOBATb COMNacHO
COOTBETCTBYOLLUM
npeanucaHuam m
NOIOKEHUAM NO YyTUANI3aLUU
N OXpaHe OKpyHaroLLem
cpeabl.

@ O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOHO Hanunwme
OCTaTKU W BblgeNeHne rasa

AnpoyHAMpyoLmx cpeg!

17 BoasBpart

® OuncTnTb KhanaH.

@ 3anpocuTe 3asBJIEHWE O BO3BpaTe B
dupme GEMU.

@ Bo3BpaT npuHMmaeTca TONbKO Npu
HaJIMYUM NOSTHOCTbIO 3aMOJIHEHHOIO
3asBneHuA 0 BO3BpaTe.

18 YKa3aHuA

YKasaHue K gupeKTuse EU
2014/34/EU (pupekrTuBa ATEX):
K npoayKTy npunaraetcs
npunoxeHue K ampeKTtuse EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKasaHo
cornacHo ATEX.

YKa3aHue no o6y4yeHutro
nepcoHana:

[nsa 06y4eHns nepcoHana
obpaliamTech No agpecy,
YKasaHHOMY Ha nocnegHewm
cTpaHuLe.

B cnyyae COMHEHUM v HeJopasyMeHUH
NPUOPUTETHBIM ABAAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

BoamomHaA npuynHa

YcTpaHeHWe HencnpaBHOCTH

YTeuka ynpasnswoLlem
cpeabl M3 npopyBkm * (1TL
n 2TL) / BEHTUAALMOHHOIO
otBepcTma* (0TL)

JedeKT nopLHa npuBoaa

3amMeHnTb NpmBoA

YTeuKa ynpaensioLiei cpeabl
M3 OTBEPCTUS YTEUKU*

HerepmeTw-lHoe ynaoTHeHne
wnnHaenAa

3ameHUTb NPUBOZ, M NPOBEPUTH
ynpaBAsioLLyto cpeay Ha 3arpa3HEHHOCTb

YTeuka pabouyei cpeapl U3
OTBEPCTUA YyTEYKN™

MoBpexaeHa 3anopHas Mem6paHa

MpoBepuTL 3anopHy0 MeMbpaHy
Ha HaIn4ue NOBPEHAEHUN, NPU
HEeoBXOANMMOCTH 3aMEHUTb

HnanaH He oTKpbIBaeTCA Mau
OTKPbIBAETCA HE MOJIHOCTHIO

CAnwKom H13Koe ynpasnawuiee
paBJieHune

Mcnonb3oBath KaanaH ¢ ynpasasiowmum
AAB/IEHVEM COMIACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepuUCTUKaM

HewvcnpaeeH BcnoMoratesbHbIi
yNpaBAALLMIA KnanaH

lMpoBepuUTb M 3aMEHUTL
BCMOMOraTe/ibHbIM YyNpaBAoLWMiA KianaH

MpuBoOA HencnpaBeH

3ameHuTb npuneo

He nopktoyeHa ynpasasiowlas cpega

MogxntoueHWe ynpasnsioLlen cpeabl

HenpaBuabHO ycTaHOBNEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTMpoBaTb NPMBOZ, NPOBEPUTL
MOHTaX MembpaHbl, MPY HEOOXOANMOCTH
3aMEHUTb

HenpasuabHO HAacTpoeHo .
orpaHuyeHue xoga (Tonbko y GEMU
650 1TL 1 650 2TL)

3aHoBO HaCTpPOUTb OrpaHn4eHne xoga

MaxoBW4OK B 3aKpPbITOM NOJI0OEHUN

YCTaHOBUTb MaxOBMYOK B OTHpPbITOE
nonoxeHue

HnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTcA
WM 3aKpbIBaeTCA He
MONHOCTbHO)

CnvwKom BbiICOKOE paboyee aaBsieHne

Mcnonb3oBaTb KnanaH ¢ paboymm
[AaB/IEHWEM COMMACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepuUcTUKam

MHopoaHoe Teno mMexay 3anopHom
MeMbBpaHoM U NeperopoaKom B
Kopnyce KianaHa

JeMoHTMpoBaTb NpMBOA, YAaNuUTb
WMHOPOAHOE TeN0, MPOBEPUTL Ha
NOBPEXAEHMSA 3arMOopHY0 MEMOpPaHY U
neperopoaKy B KOpnyce KaanaHa, npu
HEoBXOANMMOCTU 3aMEHUTb

MeperopogKa B Kopryce KnanaHa
HerepMeTHYHa WK NoBpemaeHa

[MpoBepuTL NeperopoaKy Kopnyca
KJlanaHa Ha HaJiM4yme NOBPEXAEHUHN,
NPy HEOBXOAUMOCTH 3aMEHUTb KOPMYC
KnanaHa

MoBpexaeHa 3anopHan memM6paHa

lMpoBepuTb 3anopHy0 MeEMOpaHy
Ha Ha/IM4ne NOBPEHAEHNN, NpU
HEeoOX0AIMMOCTM 3aMEHUTb

HeucnpaBHa npyuHa npvsoga

3aMeHnTb NpmBoA

HenpaBuibHO HacTPOEHO
orpaHu4yeHne 3aKpbITmA
(aencTBMTENBHO, TOIBKO Koraa
ynpasnfowas cpega AencTeyeT Ha
npvBoga,)

3aHOBO HAaCTPOWUTL OrpaHU4eHue
3aKpbITHSA

MpuBOA NoA AENCTBMEM YNPABAAIOLLEN
cpeabl, MaxoBUYOK OTKPbIT

YcTaHOBUTb MaxOBUYOK B 3aKpbITOE
noaoxeHue
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HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaA npuynHa

YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTU

KnanaH mexay npvBosoM
W KOPMyCcOM KnanaHa
HerepMeTUYeH

HenpaBuibHO ycTaHOBAEHA 3anopHas

mMembpaHa

JeMoHTMpoBaTb NPMBOZA, NPOBEPUTL
MOHTaX MembpaHbl, MPY HEOOXOANMOCTH
3aMEHUTb

PesbboBoe coenHeHue MeXay
KOPMyCOM KJianaHa v NpuBoOAOM
ocnabneHo

MoaTAHYTb pe3b6oBoe coeanHeHne
Mey KOpMycoM KjanaHa v NpuBogOoM

MoBpemaeHa 3anopHan MmeM6paHa

MpoBepuTL 3anopHy0 MembpaHy
Ha Ha/Im4ne NOBPEHAEHUN, NpU
HEeo6XOAMMOCTHN 3aMEHUTb

MoBpexaeHue npuBoga / Kopnyca
KnanaHa

3aMeHuUTb NpMBOA / KOpNyC KnanaHa

HerepmeTtnyHoe coeanHeHue
MEMH Y KOpNycoM KianaHa u
Tpy6onpoBoaoM

HenpaBw/ibHbI MOHTaK

MpoBepuTb yCTaHOBKY KOpMyca KianaHa
B Tpy6onposoae

Pe3b60Bble NOACOEANHEHNA
ocnabneHsbl

MoaTAHYTb pe3bboBble NoACOeANHEHMS

MNoBpeaéH ynnoTHUTeNb

3amMeHuUTb YNIOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepMeTuyeH

Hopnyc KnanaHa noBpexaeH unm
KoppoanpyeT

MpoBepuTb KOPMYC KnanaHa Ha Hauyme
MOBPEHAEHWI, NPU HEOBXOOUMOCTH
3aMEeHUTb

Jatymkun npnbnunmenusa
CUrHaIM3UPYIOT TaKkKe 1 B
NONOMEHNN "OTKPbLITO"

Mcnonb3oBaHWe HENOAXOAALLMX
JaTYMHOB NPUBANHEHNS!

Mcnonb3ynTe TONbKO AATYMKK C
KpenneHnem M8x1, BcTpanBaemsble
3anoasmuo

Henpasw/ibHO OTperynnpoBaH
aemndep

MoBTOpHO OTperynMpoBath Aemndep

MaxoBW4OK He BpallaeTcs

MpuBoA HeUcnpaBeH

3ameHuTb NpuBOA

* cMm. rasy 21 "Bupa B paspese 1 3anyactu”
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20 Pasmepbl

GEMU 650 OTL GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL
?B ‘ ®B
p/ M8x1
/) QU RN
= <
S

- g o

<
i ‘ e -
\

1 E—
N
Pasmepsbl npuBoga [mm]

Pasmep npusoaa Pasmep mem6paHbl A A1 A2 oB oB1 G
0 8 146 26,5 - 42 32 G 1/8
1 10 196 37,0 27 60 - G1/8
2 25 264 51,0 24 85 - G1/4

Aatumk npnbnuxeHma M8x1 "(BCTpaVIBaeMbIVI 3anoasimuo) B KOMMIEKT NOCTaBKM He BXOAMUT (CM. rnasy 6 "[laHHble ana
3aKasa"/ cTp. 6 Hue: GEMU 1200)

YHazaHuA:

- Pasmepbl T-06pasHbix KOpMycoB, CM. 6poLutopy "T-o6pasHble KaanaHbl AN CTEPUIIbHBIX NPOLLECCoB”
(pasmep membpaHsbl 8 - 25).

- Ana GEMU 650TL nocTaBAAIOTCA TaKMHe NPOXOAHbIE KOPMYChbl, CM. TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKK 650
(pa3mep membpaHsbl 8 - 25).

- GEMU 650TL MOmeT ycTaHaBIMBaTLCA TaKKe Ha Koprnyc M600 1 KOpMyC JOHHOTO C/MBHOTO KianaHa.

650TL 50/56 LEMOTA



21 Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

GEMU 650 OTL

MaxoB14YOK

LLTyuep 2

BeHTUnaunoHHoOe oTBepcTHe

Mo3. | HammeHoBaHue Llindp 3axkasa
McnonHeHune npusoga: OTL

1 Hopnyc knanaHa K600...

2 Mem6paHa 600...M

18* BuHT

19* | Lait6a ngr'l‘”nZHHT:; } 650...530...

20" Marka

A MpuBog, 9650TL...

* D/IeMEeHTbI Kpen/ieHWsa MOryT pasnyaTbCA B 3aBUCMMOCTU OT
pasmepa Mem6paHbl U/UK UCTIONIHEHUSA Kopryca KaanaHa
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GEMU 650 1TL / GEMU 650 2TL

MaxoBUYOK

lNpoaysKa

LWtyuep 2

OTBepcTHE YTEUKH

N
Mo3s. | HammeHoBaHue LLingp 3axkasa
UcnonHeHune npmsoga: 1TL/2TL
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 MewmbpaHa 600...M
18* BuHT
. o ONeMeHTHbI
19 Lan6a KpenneHms } 650...530...
20" Mavka
A Mpwusoga 9650TL...

* DNeMeHTbl KpenaeHua MoryT pasaMyaTtbCa B 3aBUCUMOCTH OT
pasmMepa MeMOpaHbl U/ManM UCMONHEHWA KOpMyca KnanaHa

52 /56
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22 [eknapauyua cCOOTBETCTBMA KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUMU
KOMMNOHEHTOB

cornacHo Aupertuse 2006/42/EC no mawunHam, npun. ll, 1.B
ANA MexaHU3MoB

MpousBoauTenb: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue m onpepeneHne mexaHnama:

MpogyKT: Mem6paHHbIi KnanaH GEMU ¢ nHeBMonprBogom
CepwuiiHbIi HOMEP: €29.12.2009

Homep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

Toprosoe 0603Ha4YeHME: Tun 650TL

HactoAawum 3aABnAemM, 4YTO MeXaHU3M MNOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJ/ieAyloWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM AupeKTuBbl 2006/42/EC no malimHam:

11.3.;11.5,;11.7;1.2.1,;1.3.;1.3.2,; 1.3.3.;1.3.4,;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;34.4,;3.6.3.1.;41.2.1.;41.23.,;41.24.;41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c); 41.26.d); 4.1.2.6. e); 4.1.3,;42.1.;4.21.4,;422,;4.23.;43.1.;432.,;433,;44.1,; 442,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aToro mbl 3aAB/1I€M O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOMN AOKYMEHTaL MK COrnacHo npunomxenuto Vil
yacTu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aAB/IAEM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLMM MOJIOHEHUAM

cnepywowmnx gupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AMpeKTnBa no mawunHam) QupekTtuea 2006/42/EC EBponeicKoro
MNapnameHTta n Coseta oT 17 mas 2006 roga no mawmHHOMY
o6opyaoBaHuio U nonpasku K gupexktusee 95/16/EC (HoBas pegakums) (1)

rlpOVI3BO,EI,MTe}'Ib Wan ynoaHoMo4YeHHoe uuo OGHSyGTCH Ha OCHOBAHWU MOTUBUPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgaBatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneunasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexaHU3M. Cnocob nepepayu:

B 9JIEKTPOHHOM BUae

MpaBo NPOMbILLNEHHOW COGCTBEHHOCTU NPU 3TOM NMOJIHOCTbLIO COXpaHAeTcs!

BamHoe yHKasaHue! MexaHU3M Hesb3A BBOAUTb B JIKCMJyaTauuio Ao TeX nop, NoKa He Gyper
3afABJIEHO O COOTBETCTBMU MaLLUHbI, B KOTOPYIO OH ByAeT BCTpaunBaTbCA, HAaCTOALLEN AUPEKHTUBE.

% {
Moxum BpueH

TexHUYEeCKUIM AMPEKTOP

MHrenbdumHreH-Kpmncoax, pespanb 2013 .
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23 [exnapauusa U3rotosuTtend

[leknapauua uarotoeuTena

CornacHo Aupektusbl EC 2014/68/EU

Mbl, drpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3aABnfeM, YTO YKasaHHOEe HUKe 06opyaoBaHWe paspabarbiBaeTcA W NPOU3BOAUTCA COMNACHO
ctatbe 4, a6sauy 3 [Aupektusbl EC 2014/68/EU no ob6opygoBaHuio, paboTaroliemy Mo
AaBNeHNEM, B COOTBETCTBUU C XOPOLUEN MHIKEHEPHOM NPAKTUKON.

OnucaHue

O603Ha4eHHne apmaTypbl — 0603Ha4e€HUE TUMNOB:

Mem6paHHbIi KnanaH GEMU 650TL

Hnaccudpurauma apmartypbil:
CornacHo ctatbe 4, ab3aLy 3, XopoLlasa MHKEeHepHaa NpakTUKa

JononHuTtenbHbIe faHHbIe:
Bbinyckaemas npoayKumsa He TpebyeT crneumasnbHOn MapKkMpoBku CE cornacHo nyHKTa 4, ctatbu
3 AnpekTtmebl 2014/68/EU "[na o6opynoBaHua nog gasaeHnem" .

Mpoaykuma GEMU paspa6atbiBaeTcA M NPOM3BOAMTCA B COOTBETCTBMM MHAMBWYaNbHOMO

noaxoAa cob6CTBEHHOro MPOM3BOACTBA M OLIEHKW KayecTBa, KOTOPble OTBeYaloT TpebGoBaHWUAM
ISO 9001 1 ISO 14001.

7%

Moxum BpueH
TexHUYeCKUn gupexkTop

NHrenbduHreH-Hpucobax, nonb 2016 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

00O «EMIO 'm6X»
115533, P®, MockBa - [MpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoxHbI u3aMeHeHus - 08/2021 - 88461751



