Abfiillung in der Lebensmittel-,
Kosmetik- und Pharmaindustrie

Schnelle und prazise Ventiltechnik fiir die Abfiillung von fliissigen und viskosen Medien.

Prozessbeschreibung

Die Abfiillung von fliissigen und viskosen Medien ist einer
der Kernprozesse in der Lebensmittel-, Kosmetik- und
Pharmaindustrie.

Abhangig vom Medium, Gebinde, der gewiinschten Abfiill-
menge und der notwendigen Anlagenflexibilitdt kommen
verschiedene Technologien zum Einsatz. So werden fiir

die Massenabfiillung von Lebensmitteln und Getranken oft
grofRe Rundfiiller, mit mehr als 100 Fillstellen, verwendet.
Bei der Abfiillung von Kosmetik-, Reinigungs- und Pharma-
produkten kommen meist Linearfiiller zum Einsatz.

Durch das gestiegene Gesundheitsbewusstsein wird heut-
zutage weitestgehend auf kiinstliche Farb-, Aroma- und
Konservierungsstoffe in Lebensmitteln verzichtet. Aufgrund
dessen sind die Anforderungen an die Hygiene und Technik
wahrend des Abfiillprozesses kontinuierlich gestiegen.

Auch die Anforderungen an Fiillgenauigkeit und Reprodu-
zierbarkeit, vor allem bei der Abfiillung von hochpreisigen
Medien wie Impfstoffen oder Krebsmedikamenten, steigen
stetig.
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Anwendungsbeispiele

+ Karbonisierte und nicht karbonisierte Getranke
+ Molkereiprodukte

+ Viskose und abrasive Medien

+ Kosmetika und Pflegeprodukte

+ Reinigungsmittel, Sduren und Laugen

+ Ole und Fette

+ Arzneimittel

+ Aggressive Medien
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Abfiillung mittels Rundfiiller

Fiir die Abfiillung von Lebensmitteln, die eine groBe Abfiillmenge erfordern, werden meist Rundfiiller
eingesetzt. Die Abfiillung erfolgt tiber ein sich drehendes Karussell, an dem die Fiillstellen radial an-
geordnet sind. So ist geniligend Zeit vorhanden, um den Abfiillprozess optimal zu steuern und einen
kontinuierlichen Durchlauf der Gebinde abzubilden.

Rundfiiller kdnnen fir nicht karbonisierte Medien, wie stilles

Mineralwasser, Fruchtséafte oder Milchprodukte eingesetzt Co, Medium

werden. Dabei kommt oft eine zweistufige Abfiillung zum CO, Ventil v v

Einsatz. Bei dieser wird das Gebinde langsam angefilllt, o D@j o Bypass-
schnell aufgefiillt und am Ende mit einem verminderten ,lif,'fz'ﬂf:ock —l ventil
Durchfluss auf den gewiinschten Fiillstand gebracht. Dies Vakuum-

kann mit einem vor dem Fiillventil geschalteten Bypassventil  ventil l

sowie einem Fiillventil mit Servo- oder Zweistufenantrieb Vakuum 4= = N u%
realisiert werden.

Bei sauerstoffempfindlichen Produkten wird vor dem Ver- (]
schliefen der Gebinde Stickstoff eingebracht, um den darin Entlastung - Sl
verbliebenen Sauerstoff zu verdrangen. Entlastungs- S
Fiir karbonisierte Medien sind zusatzlich Hilfsventile not- ventil _ _
wendig. Mit diesen werden die zu fiillenden Behaltnisse I éf:;;::;fﬁtm't
konditioniert und eine Uberlagerung mit CO, sichergestellt. q m

Hier wird auch meist auf die zweistufige Abfiillung zuriick-

gegriffen.

Die Reinigung erfolgt bei modernen Fiillern iiber eine CIP/ befiilend
SIP-Einheit. Hierzu werden die Fiillstrange mit sogenann- éibii;een °
ten CIP-Bechern fest verbunden. Dann wird die Anlage mit

Reinigungsmedien gespiilt und diese anschlieBend tiber

die CIP-Becher und die daran angeschlossenen Leitungen

wieder abgeleitet.

Abfiillventil

Fillstrang eines Rundfiillers fiir karbonisierte Medien




Abfiillung mittels Linearfiiller

Kosmetikartikel, pharmazeutische Produkte, Reinigungsmittel, Ole und Fette aber teilweise auch
Getranke mit kleineren Abfiillmengen werden haufig mit Linearfiillern abgefiillt.

Bei der linearen Abfiillung kommt es meist auf ein schnelles
Befiillen der Gebinde an, da die Dauer des einzelnen Fll-
vorgangs einen direkten Einfluss auf die Produktivitat der
Fillanlage hat.

Vor allem in der pharmazeutischen Industrie ist eine extrem
genaue Dosierung des Mediums von groRer Bedeutung. Fir
die Abfiillung von Kleinstmengen werden deshalb hochpra-
zise und schnelle Abfiillventile bendtigt.

Ein Linearfiller besteht haufig aus mehreren in Reihe an-
geordneten Fiillstellen. Somit werden pro Fiillvorgang immer
gleich mehrere Gebinde befiillt und anschlieBend aus dem
Filler befordert. Somit erfolgt der GebindeausstoR nicht
kontinuierlich, sondern pro Fiillzyklus mit so vielen Gebinden
wie Fillstellen.

Beim Linearfiiller kdnnen eine unbegrenzte Anzahl an festen
Verrohrungen sowie Kabel- bzw. Druckluftleitungen ange-
bracht werden.

Linearfiiller sind teilweise so konzipiert, dass zwei komplette
Fiilleinheiten in einer Anlage zur Verfligung stehen. Somit
kann mit der zweiten Fiilleinheit nahtlos weitergefiillt wer-
den, wenn die erste Fiilleinheit gereinigt wird.

Die Reinigung erfolgt bei modernen Fiillern {iber eine CIP/SIP-
Einheit, die direkt in der Fiillanlage mit verbaut sein kann.
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zu befillendes
Gebinde

Linearfiiller fir Kleinmengenabfiillung




GEMU 660
pneumatisch betatigtes
Membranventil fir viele
schnelle Abfiillzyklen

GEMU 650 BioStar
pneumatisch betatigtes
Membranventil

GEMU C53 icomLine
elektromotorisch betatigtes

Membransitzventil fur
Hilfsprozesse

GEMU C50 icomLine
pneumatisch betatigtes Mem-
bransitzventil fiir
Hilfsprozesse

Warum GEMU?

GEMU bietet Ihnen fiir alle Arten von Abfiillprozessen und
Ausbringungsmengen die geeignete Ventiltechnik an.

Die langjahrige Erfahrung und das Know-how fiir Ventile

in sterilen Prozessen und Nebenprozessen, wie Heiz- und
Kiihlkreislaufen sowie Dampferzeugung, wurde genutzt, um
optimale Losungen fiir den Abfiillprozess zu entwickeln.

Die Membransitzventile mit PD-Technologie von GEMU
Uiberzeugen durch ihre aseptische Ausfiihrung, schnelle
Schaltwechsel, hohe Durchflussraten, einfache Wartung und
lange Standzeiten.

Neben den reinen Medienventilen bietet GEMU auch Ventile fiir
Hilfsprozesse in der Abfiillung an. Mit lhnen lasst sich z. B. die

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBe 6—8 - 74653 Ingelfingen - Deutschland
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de

GEMU 658
pneumatisch betatigtes
Membranventil fiir die
zweistufige Abfiillung
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GEMU F40

pneumatisch betéatigtes
Membransitzventile fiir
viele schnelle Abfiillzyklen

GEMU F60 servoDrive
elektromotorisch betatig-
tes Membransitzventil fiir
héchste Anforderungen

und lange Standzeiten

Vorevakuierung und die CO,-Uberlagerung bei der Abfiillung
von karbonisierten Medien zuverldssig realisieren.
Zusatzlich besteht die Mdglichkeit (iber GEMU Systems
komplette Baugruppen individuell zu konstruieren. So
konnen wir Ihnen beispielsweise komplette Fiillstrange mit
Durchflussmessern, zweistufiger Abfiillung und den dafir
notwendigen Hilfsventilen anbieten.

Auch fir die in der Fiillanlage integrierten oder im Gebaude
errichteten Reinigungsanlagen fiir den CIP/SIP-Prozess
bietet GEMU Ihnen die passende Ventiltechnik.

Durch ein engmaschiges, weltweites Vertriebs- und Service-
netz haben Sie und lhre Kunden immer einen kompetenten
Ansprechpartner fiir alle Anwendungsbereiche vor Ort.
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