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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
nicht:

Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kénnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fir

deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthélt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.
Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

Einbau- und Montageanleitung lesen.
Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstéandig
verstanden wird.

Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.
Sicherheitshinweise beachten.

Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblétter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
— Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit mdglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

e MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Méglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszuflihrende
Tétigkeiten.

I el Dl

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tétigkeiten.

- Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Gasformige und fliissige Medien, die die physikalischen und
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und
Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Umgebungsbedingungen

Max. zulassige Umgebungstemperatur -20...+70°C

Installationsbedingungen

Einbaulage beliebig
Bei verschmutzten Medien und
DN = 300 die Absperrklappe
waagerecht einbauen, so dass sich
die untere Kante der Scheibe in
Durchflussrichtung 6ffnet.

Durchflussrichtung beliebig

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

e Die Absperrklappe ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

e Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

- Die Absperrklappe GEMU D480

ist fur den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Sie steuert ein
durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU D487),
Pneumatikantriebs (GEMU D481) oder
Motorantriebs (GEMU D488).

Die Absperrklappe darf nur geméan
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

Schrauben und Kunststoffteile an der
Absperrklappe nicht lackieren!

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums

-60 ... +210 °C (je nach Absperrdichtungswerkstoff)
Andere Temperaturen auf Anfrage
keine Wasserschlage zuléassig

Durchflussgeschwindigkeit

Maximal zulassige
PS Durchflussgeschwindigkeit
[bar] Fliissige Medien Gas{g;?;q‘el:\nasltllen
bis 6 2,5 25
6<PS<10 & 30
10<PS<16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Kv-Werte [m®h]

o Offnungswinkel
25° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
40 2,5 43 9 15 22 38 60 68
50 5,0 77 14 23 45 60 90 112
65 8,6 12,9 22 36 70 90 138 172
80 13 19 33 54 110 138 207 258
100 24 36 63 103 200 260 410 474
125 52 76 133 215 420 540 860 970
150 146 125 215 353 690 890 1420 1680
200 146 215 360 603 1120 1510 2350 2800
250 224 336 580 990 1850 3190 3700 4310
300 327 475 860 1380 2670 3490 5215 6465
350 430 645 1120 1896 3535 4395 6980 8620
400 560 775 1465 2285 4395 5600 9310 10775
450 775 1077 1980 3190 6120 7930 12700 15086
500 970 1380 2415 3965 7500 9900 15085 18965
600 1293 1895 3275 8260 10130 14225 20700 24137
700 1350 1990 3860 5980 10600 17100 25300 36000
800 1600 2200 4500 8200 12500 20000 29000 44000
900 1800 2300 6100 10400 17500 29000 42000 58000
1000 2500 3800 8700 13500 23000 37500 59200 80500
1200 5400 7800 12500 22600 35500 61500 82000 110500
1400 5680 8568 15256 28950 45685 85700 145800 170500
1600 6456 10952 20568 37850 59452 110325 198450 220350

* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

Gehauseformen

U-Sektion

6 Bestelldaten
1 Typ Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende D480 Wafer (DN 25 - 1200) W
7 Lu DN 25 - 600, L
2_Nennweite Code U—(gSektion :DN 200 - 142)0) U
DN 25 - 900 (DN 1000 - 1400, Code 1TO - 1T4) 25 - 900
4 Be ebsda
DN |25|32 |40 |50 | 65 | 80 [100(125|150(200|250{300|350|400|450|500|600(700|800|900|1000/1200(1400(1600
PS 3bar Code (Of(O|O|O|OfO|O|O|OfO|O|O|O|O|O|O|O|O|O]|O 0 0 0 0
PS 6bar Code [ 1| 1 |1 Tttt (117 1]1 1111 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PS 10bar Code |2 (2|2 |2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2
PS 16bar Code (3|33 |(3|3(3|3(3|(3|3[3|3|3[3|3[3|3|3[3]|3 3 3
PS 25bar Code auf Anfrage
Standard |
DN |25 (32| 40|50 | 65 | 80 [100{125|150(200|250(300|350(400(450|500|600(700|800(900|1000{1200|1400|1600
PN 6 |Code|[3 |33 3/3[3[3[3[|3|3]3
Wafer PN10 |[Code |3 |3 |3|3|3(3|3|3|3|3|3|3|3|3[3|3|3|3|3|3|3]3
PN16 |[Code |3 |3 |3|3|3(3[3|3(3[/3|3|3|3(3[3|3|3[3|3|3|3]3
g PN10 [Code |3 |3 |3 |3 |3|3|3|3|3|]2|2|2|2|2|2|2]|2
PN16 [Code |3 |3 |3|3|3|3(3|3|3|3|3|3[3|3[3]3]3
U-Sektion PN 10 | Code 2(2|2|2|2|2|2|2|2]|2|2]| 2 2 2 2
PN 16 | Code 3(3[3[3]3|3[3]3[3[3[3]3 3 3 3
Standard Weitere Anschliisse siehe Datenblatt Seite 11




6 Werkstoff - Gehduse Code

EN-GJS-400-15 (GGG 40), Epoxy beschichtet, DN 25 - 600

EN-GJL-250 (GG 25), Epoxy beschichtet, DN 700 - 1600
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Epoxy beschichtet,

DN 25 - 300 Gehauseform Lug

ASTM A351, CF8M, Edelstahlguss 1.4408

ASTM A216 WCB, Stahlguss
S 275 JR + Epoxy beschichtet
EN-AC-46100 / EN-AC-47100, Aluminiumguss

2
1

7 Werkstoff - Scheibe Code

CF8M, 1.4408

CF8M, 1.4408 poliert

EN-GJS-400-15 (GGG 40), Halar beschichtet

CF8M, 1.4408 Halar beschichtet

1.4469 Super Duplex

EN-GJS-400-15, GGG40 Epoxy beschichtet (Resicoat)
EN-GJS-400-15, GGG40 gummiert EPDM (< DN 600)
EN-GJS-400-15 (GGG 40) (< DN 600)

FIucast AB/P ?
N-GJS-400-15, GGG40 Rilsan®
PA11 beschichtet (< DN 600)
Bronzeguss: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
UNE EN 1982 (CuAl10FeNi5C) (= DN 350)

URANUS B6, 1.4539 (ahnlich 904L)
2.4602, Alloy 22 (NiCr21Mo14W) (< DN 200)

I X® T Z2 mMmMmOO T wmw >

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

EPDM -20...+ 110 °C E
EPDM KP / FDA -10...+ 130 °C
(nicht einvulkanisierbar) Z
EPDM (ACS, WRAS, DVGW-Wasser)

-20...+ 95°C W
NBR -10...+ 90 °C N
NBR (DVGW Gas-Zulassung)

-10...+ 90 J
FPM -15...+210°C \
FPM - BIO -5 ...+200 °C o
HNBR -10...+120 °C A
Epichlorhydrin -40 ... +125°C (o}
FPM GF -15...+210 °C D
Flucast AB/P -10...+ 90 °C F
Flucast AB/E -20...+ 95°C G
Hypalon -25...+120 °C H
Flucast AB/N -10...+100 °C K
Neopren -25...+ 80°C P
Silikon (Dampf) -60 ... +140 °C
(red. Betriebsdruck max. 10 bar) R
Silikon -60 ... +200 °C S

10 Fixierung Code
L

8 Werkstoff - Welle

0
]
o
(]

AISI 420/ 1.4021 1

Absperrdichtung lose (Standard)
Absperrdichtung eingeklebt (bis DN 400)
Absperrdichtung einvulkanisiert (bis DN 1000)

B
Vv

AISI 316 /1.4401 (max. Betriebsdruck PS 10 bar) 2
1.4462 Duplex (nur mit Scheibenwerkstoff Code C, D, G, K) 4 Absperrklappe mit freiem Wellenende F
B c < . e d
DN ISO Q Wellenende* F E T S Code
25-32 Fo7 70 D ot 18 07 D11
40 Fo7 70 D o1 18 07 D11
50 Fo7 70 D o1 18 07 D11
65 FO7 70 D o1 18 07 D11
80 F0O7 70 D o1 18 07 D11
100 FO7 70 D o1 18 07 D11
125 FO7 70 D 014 18 07 D14
150 FO7 70 D 014 18 07 D14
200 FO7 70 D o17 24 07 D17
250 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
300 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
350 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
400 F12 125 D 027 28 85 4 12 D27
450 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
500 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
600 F16 165 D 046 47 130 5 16 D46
700 F25 254 Vv 265 106 200 5 25 V65
800 F25 254 " 280 106 200 5 25V80
900 F25 254 Vv 280 110 200 5 25V80
1000 F25 254 Vv 280 110 200 5 25V80
1200 F30 298 \ 2100 120 230 5 30V100
1400 F30 298 ' 2120 120 230 5 30V120
1600 F40 406 \ 2160 160 300 8 40V160
* D = Vierkant diagonal (Standard); V = Passfeder
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
Code D480 50 w 3 3 2 A 1 E L F 07 D11

Andere Ausfiihrungen und Werkstoffe auf Anfrage
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7 Herstellerangaben

71 Transport

e Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stirzen,
vorsichtig handhaben.

e Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausflihrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion geprtift.

e Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

7.3 Lagerung

e Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

e Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

e UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

e Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

e Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU D480 ist eine zentrische
Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung. Die
Absperrklappe ist geeignet fir gasférmige
und flissige Medien im Industriebereich
sowie in der Wasseraufbereitung.

9 Gerateaufbau

Geréateaufbau
1 Klappenkérper
2a Welle mit Vierkant (DN 25-600)

2b  Welle rund mit Passfeder
(DN 700-1600)

4  Klappenscheibe
5  Absperrdichtung

9.1  Typenschild
Geréteversion Austhrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

|D480 50W332A1ELF07 pl

— Baujahr

AL bE
d 88340537 1210352910001

2020

Ruckmeldenummer |

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Rickmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

e Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

e Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
e Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

VORSICHT

e Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, dirfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

o Keine zusétzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

VORSICHT

Zu kleiner Flanschdurchmesser!

» Blockieren der Klappenscheibe (siehe
Abbildung 3).

e Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden.

e Eignung Gehause-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

e Einbaulage, Durchflussrichtung und
Strémungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

e Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfihren.

e Geeignete Schutzausriistung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berticksichtigen.

e Absperrklappe auBerlich nicht stark
beanspruchen.

e Installationsort so wéahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.

e Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

e Flansche und Rohre mit der Armatur
exakt ausrichten.

» Einwandfreie Dichtheit.

» Freie Beweglichkeit der Klappenscheibe.

10.1 Hinweise zum Installationsort

Zu groBer Flanschdurchmesser!

» Schlechte Abdichtung zwischen
Absperrdichtung und Klappenscheibe
(siehe Abbildung 2).

» Schlechte Abdichtung zwischen

Absperrdichtung und Gegenflanschen.

» Beschadigung der Absperrdichtung.
e Absperrklappe mit geeignetem
Flanschdurchmesser verwenden.

Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse

I |e
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Es sind keine zusatzlichen
Flanschdichtungen erforderlich.
Bei Einbau zwischen
Rohrleitungsflanschen sorgen
die Dichtflachen der Elastomer-

absperrdichtung in Lippenform flr
einen dichten Abschluss zwischen
Armaturengehduse und Flanschen.

— Wenn die Armatur zwischen den

Flanschen der Rohrleitung eingebaut
wird, ist weder fur die Armatur noch
flr einen eventuellen Antrieb und die
Steuerung eine weitere Halterung
erforderlich.

— Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der

Absperrklappe entsprechen.

e Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

TR
[aYaYa)
ASISIS

X
¥

DN
D-1 D-2 D-3 D-4

mm zoll

32 1% 32 42 20 15

40 2" 40 50 30 26

50 2" 50 61 40 30

65 11" 65 75 55 47

80 3" 80 90 70 66
100 4" 105 115 95 90
125 5" 125 140 120 113
150 6" 150 170 145 139
200 8" 200 220 200 193
250 10” 250 270 245 241
300 12" 300 325 295 290
350 14” 350 370 345 338
400 16” 400 420 395 387
450 18” 450 475 442 437
500 20" 500 525 490 478
600 24" 600 624 587 578
700 28" 700 715 693 678
800 32" 800 818 795 767
900 36" 900 922 880 867
1000 40" 1000 | 1023 | 980 964
1200 48" 1200 | 1225 | 1190 | 1158
1400 56" 1400 Auf Anfrage

D-1 = Optimaler Durchmesser

D-2 = Maximaler Durchmesser
D-3 = Minimaler Durchmesser

D-4 = Lichte H6he der Klappenscheibe

Abbildung 1: Richtiger Einbau

Abbildung 3: Falscher Einbau



D-4

M~
[

jujisp

Abbildung 4: Héhe der Klappenscheibe

10.2 Montage der Absperrklappe

10.2.1 Montage zwischen Flanschen

VORSICHT

e Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

1. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

2. Gegen Wiedereinschalten sichern.

3. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

4. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbriihungen
ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

1 [l 1
2 1 3

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Scheibe darf nicht Uber das Gehause
hinausragen.

4

12. Schrauben 4 in alle Bohrungen am
Flansch einfihren.

13. Schrauben 4 tber Kreuz leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.

15. Schrauben 4 Uiber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Gehéause anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten.

10.2.2 Montage als Endarmatur

Die Einklemmklappen mit
Flanschbohrungen sind als Rohrendarmatur
einsetzbar.
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A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

» Elastomerabsperrdichtung wird aus
Sitz gedrickt!

e Wenn sich die Armatur am Ende
einer Rohrleitung befindet, muss ein
Gegenflansch angebracht werden.

VORSICHT

e Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,

da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

3> | Der Flansch / das Rohr hinter der
geschlossenen Armatur kann
problemlos bei dem unter Punkt 2
genannten Druck demontiert
werden.

1.

Armatur schlieBen, um Uberdruck und
Druckst6Be bei der Demontage zu
vermeiden.

2. Sicherstellen, dass der Druck der
Armatur die nachfolgenden Grenzwerte

nicht Uberschreitet:

Bei DN 32 + 150 mm (PN 16 x 0,4) =
6,4 kg/cm? (6,4 bar)

Bei DN 200 + 600 mm (PN 10 x 0,4) =
4,0 kg/cm? (4,0 bar)

3. Alle Schrauben an der Seite hinter

der Armatur Uber Kreuz l6sen (siehe
Abbildung 5 - 7).

" Hinter der Armatur
(mit Druck)

Vor der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 5: Erster Einbauschritt

JE R + _

" Hinter der Armatur
(ohne Druck)

Vor der Armatur
(ohne Druck)

Abbildung 7: Dritter Einbauschritt

Inbetriebnahme

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

e Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

e Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!
e SchutzmaBnahmen gegen

Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

0¥~ | Vor der Inbetriebnahme die

einschlagigen Normen beachten.

. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion priifen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).




2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

IS | e NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

e Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der

I | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuihrung des Verfahrens.

Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 13.3.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausrustung geman

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

12 Bedienung

e Absperrklappe tber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

e Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

13 Inspektion und Wartung

den Regelungen des Anlagenbetreibers

berticksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betéatigt werden.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen

PoN

A WARNUNG

und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

e Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Beschadigungen durchfihren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 13.1 "Ausbau

der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
& » Verbrennungen!
e Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

13.1 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

VORSICHT

» Gefahr von schwersten Verletzungen

Léngere Stillstandsperioden!

» Erhdhte Losbrechmomente der
Absperrklappe durch Verformung der
Absperrdichtung.

e Bei Stillstandsperioden von mehr als
2 Wochen Absperrklappe in Offen-
Position bringen.

oder Tod!
e Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!

e Montage nur mit geeigneter

Schutzausrlstung.
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A VORSICHT

13.2.1 Antrieb demontieren

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

e Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfiihren.

. Geeignete Schutzausrustung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berticksichtigen.

. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
Uber das Geh&use hinausragen.
Flanschschrauben mit Muttern I6sen und

1. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten und entleeren.

2. Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

entfernen.
5. Flansche der Rohrleitungen spreizen.
6. Absperrklappe entnehmen.

13.2

Antrieb wechseln

=

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

A

Zum Antriebswechsel wird
benétigt:

— Innensechskantschlissel
— Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
Schraubengréie Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

13/68

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

Antrieb wurde demontiert.

13.2.2 Antrieb montieren

1.

Stellung der Klappenscheibe am
Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.



— Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

— Schlitz a in Leitungsrichtung:
Absperrklappe gedffnet.

. Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.

. Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

. Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

13.3 VerschleiBteilset SLN

wechseln

13.3.1 DN 25-100
NUT "A" (Stellung

Klappenscheibe)

I | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 13.2 "Antrieb

wechseln".

Antrieb ist montiert.
. Inbetriebnahme geman Kapitel 11
“Inbetriebnahme".

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.

3.
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Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Klappenscheibe 6 herausnehmen.

Auf einer Seite der Armatur die Lippen
der Absperrdichtung 5 aus dem
Gehausesitz entfernen.

Sitzring herzférmig zusammendriicken
und seitlich aus dem Armaturengehéuse
herausnehmen.



Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1.
2.

Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

Je nach Ausfiihrung fur Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Kliibersynth VR 69-252 N

(K-Nr.0101

oder besonders

gekennzeichnet)

Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Geh&use tUbereinstimmen
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren um die Fuhrung zu erleichtern.
Antriebswelle 4 bei Klappenscheibe in
Offen-Position wieder einbauen (Nut "A"
zeigt die Stellung der Klappenscheibe
an).

O-Ring 3 und Buchse 2 wieder
einsetzen.

Antriebswelle 4 in Endstellung bringen.
Unterlegscheibe 9 und Sicherungsring 8
wieder einlegen.

Armatur mit einem Schraubenschlissel
6ffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prufen.

13.3.2 DN 125 - 200

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

(&) AWNOOO—

Ausbau der Absperrdichtung

1. Sicherungsring 8 abziehen.

2. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

3. Antriebswelle 4, Buchse 2, O-Ring 3
und Unterlegscheibe 9 herausziehen.

4. Stopfen 10 und Sicherungsring 11
entfernen.

5. Metallstift in oberes Wellenlager
einfUhren, dann untere Achse 7
herunterdriicken.

6. Klappenscheibe 6 herausnehmen.
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7. Auf einer Seite der Armatur die

Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehéusesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendriicken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.

Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1.
2.

Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

Je nach Ausflihrung fir Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Kliibersynth VR 69-252 N

(K-Nr.0101

oder besonders
gekennzeichnet)

Die Bohrungen der Absperrdichtungn
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause Ubereinstimmen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die Fuhrung zu erleichtern,
einschlieBlich der Buchse 14.

Untere Achse 7 gleichmaBig
hineindrlicken, bis sie am inneren
Anschlag der Klappenscheibe 6
anschlagt. AnschlieBend
Sicherungsring 11 und Stopfen 10
anbringen.

Antriebswelle 4 einbauen, dabei
Einbaurichtung beachten (Nut "A" zeigt
die Stellung der Klappenscheibe an).
Buchse 2, O-Ring 3 und
Unterlegscheibe 9 einsetzen.
Sicherungsring 8 einlegen.

Armatur mit einem Schraubenschlussel
6ffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prifen.

13.3.3 DN 250 - 500

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

[

()] ~ WwNhhooO—

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.

3.
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Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Stopfen 10 und Sicherungsring 11
entfernen.

Metallstift in oberes Wellenlager
einflhren, dann untere Achse 7
herunterdriicken.

Klappenscheibe 6 herausnehmen.
Auf einer Seite der Armatur die
Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehdusesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendriicken und
seitlich aus dem Armaturengehause
herausnehmen.



Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1. Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausflhrung fir Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Kliibersynth VR 69-252 N

(K-Nr.0101

oder besonders

gekennzeichnet)

3. Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause ubereinstimmen.

4. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die Fuhrung zu erleichtern.

5. Untere Achse 7 zusammen mit dem
O-Ring 13 gleichmaBig hineindricken,
bis sie am Inneren der Klappenscheibe 6
anschlagt. AnschlieBend
Sicherungsring 11 und Stopfen 10
anbringen.

6. Uberpriifen, dass die Buchsen 2 in
der oberen und unteren Bohrung des
Armaturengehduses richtig sitzen.

7. Antriebswelle 4 mit O-Ring 3
einschieben, bis sie am inneren
Anschlag der Klappenscheibe 6
anschlagt, dabei Einbaurichtung
beachten (Nut "A" zeigt die Stellung der
Klappenscheibe an).

8. Buchse 2 und Unterlegscheibe 9
einsetzen.

9. Sicherungsring 8 einlegen.

10. Armatur mit einem Schraubenschlissel
6ffnen und schlieBen und auf korrekten
Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prufen.

13.3.4 DN 600 - 1400

Welle mit Passfeder (ab DN 700)
(Stellung Klappenscheibe)

I
17

Ausbau der Absperrdichtung

1.
2.
3.

4.
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Schrauben 16 I6sen und abziehen.
Sicherungsring 8 abziehen.
Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren.

Antriebswelle 4, O-Ring 3, Buchse 2 und
Unterlegscheibe 9 herausziehen.
Sicherungsring 11 und Stopfen 10
zusammen mit dem O-Ring 12
entfernen.

Metallstift in oberes Wellenlager
einflhren, dann untere Achse 7
zusammen mit dem O-Ring 13
herunterdriicken.

Klappenscheibe 6 herausnehmen.



8. Auf einer Seite der Armatur die
Lippen der Absperrdichtung 5 aus
dem Gehéusesitz entfernen. Sitzring
herzférmig zusammendriicken und
seitlich aus dem Armaturengehduse
herausnehmen.

Einbau der Absperrdichtung

Der Einbau der Absperrdichtung erfolgt
inumgekehrter Reihenfolge des Ausbaus.
Dabei ist Folgendes zu beachten:

1. Vor dem Einbau alle Teile reinigen.

2. Je nach Ausfuhrung fur Wellen,
Klappenscheibe und Absperrdichtung ein
geeignetes Schmiermittel verwenden, um
den Einbau zu erleichtern.

Ausfiihrung Schmiermittel

Standard Dow Corning Molykote® 111
Compound

LABS-frei Klibersynth VR 69-252 N

(K-Nr.0101

oder besonders
gekennzeichnet)

3. Die Bohrungen der Absperrdichtung
mussen mit den Aufnahmebohrungen
der Wellen im Gehause Ubereinstimmen.

4. Klappenscheibe 6 in Offen-Position
fahren, um die Fihrung zu erleichtern.
Zur Klappenscheibe gehort die
Buchse 14.

5. Untere Achse 7 zusammen mit dem
0O-Ring 13 gleichmaBig hineindricken,
bis sie am inneren Anschlag der
Klappenscheibe 6 anschlagt.
AnschlieBend Stopfen 10, O-Ring 12
und Sicherungsring 11 anbringen.
Position der unteren Achse 7 mit der
Schraube 17 einstellen.

6. Uberprifen, dass die Buchsen 2 in
der oberen und unteren Bohrung des
Armaturengehduses richtig sitzen.

7. Antriebswelle 4 mit O-Ring 3
einschieben, bis sie im Inneren der
Klappenscheibe 6 anschlagt, dabei
Einbaurichtung beachten (die Passfeder
zeigt die Stellung der Klappenscheibe
an).

8. Buchse 2 und Unterlegscheibe 9
einsetzen.

9. Sicherungsring 8 einlegen.

10. Schrauben 16 anziehen.

11. Armatur mit einem Schraubenschlissel
6ffnen und schlieBen und auf korrekten

Zusammenbau und einwandfreie
Funktion prifen.

13.3.5 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

e Es durfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von
Ersatzteilen folgende Informationen bereit:
Typenschllssel (2-zeilig)
Rickmeldenummer

Name des Ersatzteils

Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Driicke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkérpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

Fig. D480 0150
Typ > { W332A1EL
Ps (bar): 16 Cat. |
Drill.: PN 16 c Egg
Riick- —— 0.T.:14B01120 S
melde- Ref.:
nummer

Weitere Angaben kdnnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Bestelldaten fiir VerschleiBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code

Absperrklappe D480 PS 3 bar (DN 25 - DN 1600)
PS 6 bar (DN 25 - DN 1600) 1
DN 25 025 PS 16 bar (DN 25 - DN 1200) 3
DN 32 032 PS 25 bar (DN 25 - DN 150)
Bk‘, ;‘,8 8;‘8 Werkstoff Scheibe / Welle Code
DN 65 065 CF8M, 1.4408 A
DN 80 080 CF8M, 1.4408 poliert B
DN 100 100 CF8M, 1.4408 Halar beschichtet C
DN 125 125 1.4469 Super Duplex D
DN 150 150 EN-GJS-400-15, GGG40 Epoxy beschichtet (Resicoat) B
DN 200 200 EN-GJS-400-15, GGG40 gummiert EPDM F
DN 250 250 EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (bis DN 200) R
DN 300 300 Bronzeguss : DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
DN 350 350 UNE EN 1982 (CuAI10FeSNi5C) (= DN 350) G
DN 400 400 URANUS B6, 1.4539 (ahnlich 904L) K
DN 450 450
DN 500 500
DN 600 600 Vierkant, diagonal
gl’:ll ;gg ggg * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 1000 1000
DN 1200 1200 ERBL =107
DN 1400 1400 FPM -15 ..+210°C V
DN 1600 1600 HNBR -10...+120 °C A
Epichlorhydrin ~ -40 ... +125 °C C
— " " Flucast AB/P -10...+ 90 °C F
Verschle!ﬁte!lset fur Absperrdichtung SLN Flucast ABE 20 ...+ 95°C G
Verschle!Bte!Iset Korpgr SVK Hypalon 25 .. 4+120°C H
VerschleiBteilset Scheibe SDS Flucast ABIN  -10...+100 °C K
Neopren -25...+ 80°C P
Silikon (Dampf) -60 ... +140 °C (red. Betriebsdruck max. 10 bar) R
Silikon -60 ... +200 °C S
Bestellbeispiel D480 150 SLN \'
Typ D480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code)
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) )
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14 Demontage
Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

e Absperrklappe demontieren
(siehe Kapitel 10.2 "Montage der
Absperrklappe").

15 Entsorgung

Ansonsten erfolgt keine

— Gutschrift bzw. keine

— Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

IS

e Alle Klappenteile
entsprechend den

B

entsorgen.

e Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen

Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstédndig
ausgefllt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstéandig ausgefullt ist, wird die
Ricksendung bearbeitet!

17

Hinweise

16 Ricksendung

. Absperrklappe reinigen.

2. Ricksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

3. Ruicksendung nur mit vollstandig

ausgefullter Rucksendeerklérung.

—_

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Stérungsbehebung
Fehler Méoglicher Grund Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht
den Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung
zu gering fur Nennweite der
Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verwendung von Zusatzdichtungen
zwischen Absperrdichtung und
Flansch

Keine Zusatzdichtungen verwenden

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstéandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verwendung ungeeigneter
Flansche (Innendurchmesser zu
klein)

Geeignete Flansche verwenden

Verbindung Klappenkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkdérper in Rohrleitung priifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Flanschausrichtung nicht parallel

Flansche exakt parallel zueinander ausrichten

Unsachgemafie Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkorper auf Beschadigungen priifen,

i Klappenkorper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Klappenkorper undicht Gegenflansch anbringen, um zu verhindern,
Bei Einbau als Endarmatur wird die | dass der Druck des Mediums die
Absperrdichtung herausgedriickt Elastomerabsperrdichtung aus ihrem Sitz driickt
und es dadurch zu Leckagen kommt
Bei Scheibenstellung in Armatur regelméaBig betatigen
Geschlossen-Position kann dies zu ; ;
Ab: kl trisch hen FI h
erhdhtem Losbrechmoment fihren einizir;n appe zentrisch zwischen Flansche
Vermehrte

Schaltgeréusche beim
Offnen der Absperrklappe

Einseitige Verpressung der
Flanschdichtung

Flansche an der Rohrleitung parallel zueinander
ausrichten

Keine gleichméaBige
Schwenkbewegung

Steuerdruck direkt am Antrieb prifen,
gegebenenfalls Querschnitt anpassen

Abluftdrossel am Antrieb einbauen
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19 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 100 Wafer
NUT "A" (Stellung

Klappenscheibe)

Pos. Bezeichnung Stiick

e

Gehause

*2 Buchse

O-Ring

Antriebswelle

Absperrdichtung

Klappenscheibe

Sicherungsring

Ol |o|o|pH»| W
alalalalalalala

Unterlegscheibe

* Position 2 bei DN 32 nicht vorhanden
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DN 125 - 200 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

(6)] AWNOOO—

Pos.

Bezeichnung

Stiick

Gehause

Buchse

O-Ring

Antriebswelle

Absperrdichtung

Klappenscheibe

Untere Achse

[N~ N =

Sicherungsring

©

Unterlegscheibe

10

Stopfen

11

Sicherungsring

*14

Buchse

alalalalalalalalalalal=

23/68

* Position 14 bei DN 125/150 nicht vorhanden




DN 250 - 500 Wafer

NUT "A" (Stellung
Klappenscheibe)

Pos. Bezeichnung Stiick
1 Gehause 1

2 Buchse 2

3 O-Ring 1

4 Antriebswelle 1

5 Absperrdichtung 1

6 Klappenscheibe 1

7 Untere Achse 1

8 Sicherungsring 1

9 Unterlegscheibe 1
10 Stopfen 1
11 Sicherungsring 1
13 O-Ring 1
14 Buchse 1
*15 Passfeder 2/4

* Position 15 bei DN 450/500 nicht vorhanden (Antrieb durch Vierkant)
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DN 600 - 1400 Wafer

Welle mit Passfeder (ab DN 700)
(Stellung Klappenscheibe)

Pos. Bezeichnung Stiick
1 Gehause 1

2 Buchse 2

3 0O-Ring 1

4 Antriebswelle 1

5 Absperrdichtung 1

6 Klappenscheibe 1

7 Untere Achse 1

8 Sicherungsring 1

9 Unterlegscheibe 1
10 Stopfen 1
11 Sicherungsring 1
12 O-Ring 1
13 O-Ring 1
14 Buchse 1
*15 Passfeder 2/4
16 Schraube 4
17 Schraube 1

* Position 15 bei DN 600 nicht vorhanden (Antrieb durch Vierkant)
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fiir unvollstidndige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Kilappenventil, Metall, pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ D481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,;1.1.5;1.21,;1.3,;1.3.2,;1.33,;1.34,;138.7,;13.9,;153,;155,;1.5.6.;1.5.7,;1.5.8,;1.5.9.;1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklért, dass die unvolistidndige Maschine allen einschldgigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevoliméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistidndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolistéandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fiir unvollstdndige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betétigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ D488

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
11.3.;1.1.5,;13,;1.32.;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklért, dass die unvollstdndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevoliméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittiung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistindige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolistidndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 Klassifikationstabelle fiir Absperrklappen
Klassifikationstabelle fir Absperrklappen geman Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU

Gase Ausfiihrung DGR-Kategorie Ausgewahltes Modul
DN 25/32 - 300 * -
PN'3 DN 350 - 1000 | H
DN 25/32 - 150 * -
PN 6 DN 200 - 500 | H
DN 600 - 800 Il
DN 25/32 - 100 * -
é',: PN 10 DN 125 - 350 I
< E DN 400 - 500 Il H
I g DN 600 - 1600 1}
% g DN 25/32 - 50 * -
Z = PN 16 DN 65 - 200 |
DN 250 - 300 Il H
DN 350 - 1600 LI}
DN 25/32 - 40 * -
DN 50 - 125 |
PN 25 DN 150 - 125 I H
DN 250 - 300 11
DN 25/32 - 100 |
PN 3 DN 125 - 350 I
DN 400 - 1600 11
DN 25/32 - 100 |
PN 6 DN 125 - 350 I
.© DN 400 - 1600 11
K E DN 25/32 - 100 |
S PN 10 DN 125 - 350 Il H
88 DN 400 - 1600 i
= DN 25/32 - 50 |
PN 16 DN 65 - 200 I
DN 250 - 1600 LI}
DN 25/32 - 40 |
PN 25 DN 50 - 125 I
DN 150 - 300 LI}

* Die Produkte dirfen geman Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.
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22
22.1

Konformitatserklarung

Gefahrliche Fluide

Folio1, Hoja 28218 1° C.LF, /28377331

37056

Inscrita en el Reg. Merc. de Madrid, T

m ¢/ Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain

SIGEVAL Tel.: +34 G1 675 53 07 - Fax: 34 91 676 11 00

Sehr geehrte Damen und Herren,

Alejandro Garcia, Qualitats- und Umweltmanager bei Sigeval S.A., erklért:

www.sigeval.com
info@sigeval.com

) - DGRL-
Fluid Serie Kategorie Modul
DN 25/32 - 100 |
PN 3 DN 125 — 350 Il
DN 400 - 1600 1]
DN 25/32 — 100 |
PN 6 DN 125 - 350 I}
DN 400 — 1600 1l
o DN 25/32 — 100 |
ngg[gcf; PN 10 DN 125 — 350 I H
DN 400 — 1600 1
DN 25/32 — 50 |
PN 16 DN 65 — 200 I}
DN 250 - 1600 1]
DN 25/32 — 40 |
PN 25 DN 50 - 125 I}
DN 150 — 300 1l
Firmado en Torrejon de Ardoz 2020/06/08
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2020/06/08
SIGEVAL, S.A.
Ci. Sauce, 49
5 1 TR AR

Alejandro Garcia

Qualitats- und Umweltmanager Sigeval
alex@sigeval.com

Tel +34 91 675 53 07

Fax +34 91 676 11 00

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Orgnica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos e Caracter Personal, le informamos que los datos qu figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL SA., inscrito en la Agencia Espafiola de Proteccicn de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, recificacion, cancelacién y oposicién ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de cf SAUCE, 49 o en la direccin decorreo electronico por determinas, debiéndose identificar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia,
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Inscrita en el Reg. Merc. de Madrid, Tomo 3705 General 2059, Seccidn 3° Libro de Sociedades Foli 1, Hoja 28218 1° C.LF. A/28377331

m o/ Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 91 675 53 07 - Fax: +34 91 676 11 00 info@sigeval.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschéftsfiihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklédre auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase | con presién nominal PS 3 DN 25/32 - 100, PS 6 DN
25/32 -100, PS 10 DN 25/32 - 100, PS 16 DN 25/32 - 50 y PS 25 DN 25/32 - 40 mm
para fluidos peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse | mit Nenndruck PS 3 DN 25/32 — 100, PS 6 DN 25/32 — 100,
PS 10 DN 25/32 — 100, PS 16 DN 25/32 — 50 und PS 25 DN 25/32 — 40 mm fiir
geféhrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, nium. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segun modulo H con nimero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatj6 dels
Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Valles)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitétserkldrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrejon de Ardoz 2021/11/29

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschéftsfiihrer

En cumplimient de lo establecido en la Ley Orgnica 15/1999, de 13 de diciembre, ds Proteccién de Datos de Cardcter Personal, le informamos que los datas que figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL'S A., inscrito en la Agencia Espafiola de Proteccion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, rectficacion, cancelacii y opasicion ante el Responsable
del Fichero en nuesiras oficinas de o/ SAUGE, 49,0 en la direccidn decorren electréico por determinar, debiéndose identifiar mediante DI, Pasaparte o Tarjeta de Residencia,
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m cf Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 91 675 53 07 - Fax: +34 91 676 11 00 info@sigeval.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschéftsfiihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erklére auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presiéon nominal PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125
- 350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm para fluidos
peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse Il mit Nenndruck PS 3 DN 125 — 350, PS 6 DN 125 — 350,
PS 10 DN 125 — 350, PS 16 DN 65 — 200 und PS 25 DN 50 — 125 mm fiir
geféhrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjé dels Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valles) segun modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presién 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatj6 dels
Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitétserkldrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrején de Ardoz 2021/11/29

A

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschéftsfiihrer

En cumplimiento de o establecido en la Ley Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccién de Datos de Garécter Personal, le informamos que os datos que figuran en el presente document forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espafiola de Protecidn de Datos. Asimismo, le comunicams que puede ejercer sus derechos de acceso, rectificacién, cancelacién y oposicidn ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de o/ SAUCE, 49 o en la direccion decorre electronico por deteminar, debiéndose identifizar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia
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m ¢/ Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 91 675 53 07 - Fax: +34 91 676 11 00 info@sigeval.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Herr Rodrigo Trigales Vazquez, Geschéftsfiihrer von:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
Ich erkldre auf eigene Verantwortung, dass die Produkte:

Marca: Sigeval
Marke: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presién nominal PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN
400 - 1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm
para fluidos peligrosos.

Typ: Absperrklappen Klasse Ill mit Nenndruck PS 3 DN 400 — 1600, PS 6 DN 400 — 1600,
PS 10 DN 400 — 1600, PS 16 DN 250 — 1400 und PS 25 DN 150 — 300 mm fiir
geféhrliche Fluide

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valles) segun modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP-rev-A y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos
productos cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2,
EN 12516-4.

von Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida Can Fatj6é dels
Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant Cugat del Vallés)
nach Modul H mit der Zertifikatsnummer CE-0056-PED-H-SGV 001-20-ESP-rev-A bewertet
wurden und der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU entsprechen. Diese Produkte entsprechen
der harmonisierten Norm EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
Diese Konformitatserkldrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/11/29
Unterzeichnet in Torrején de Ardoz 2021/11/29

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/Geschéftsfiihrer

En cumplimiento de lo establecido en |a Ley Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccisn de Datos de Carécter Personal,le informamos que los datos que figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espaiiola de Proteccidn de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede ejercer sus derechos de acceso, rectificacién, cancelacin y oposicion ante el Responsable
el Fichero en nuestras oficinas de cf SAUCE, 49 0 en Ia direceiin decorteo elecirdnico por determiner, debiéndose identiicar mediante DN, Pagaporte o Tarjeta de Residencia,
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13.1

13.2
13.2.1
13.2.2
13.3

13.3.1
13.3.2
13.3.3
13.3.4
13.3.5
14
15
16
17
18

19
20
21
22
22.1

22
221

3aranbHi BKa3iBKH1 34
3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3neKru 34
BkasiBKkuM a1 06C1yroByo4oro Ta
eKcnyaTauiMHoro nepcoHany 35
[MonepepeHHA 35
BuHopucToBYyBaHi CUMBO/U 36
Bu3HayeHHA NOHATb 36
LinboBa cpepa 3actocyBaHHA 36
TexHiyHi paHi 36
Order data 37
JaHi BUpoGHUKa 39
TpaHcnopTyBaHHA 39
lMocTtaBKa Ta 06¢cAr nocayr 39
36epiraHHA 39
MpuHUKUN po6oTtn 39
HoHcTpyKuia npucTtpoto 39
3aBo/cbKa Tab/iMyKa 39
MoHTax 40
BKasiBku Wwoz0 micusa
'BCTAHOBJ/IEHHA 40
MoHTax 3arBopa 42
MoHTax Mix draHuAMK 42
MoHTa B AKOCTI KiHLEBOi apmaTypu
42

BBeaeHHA B eKcnJyaTtauito 43
HepyBaHHA 43
TexHiYHUM ornapg, i
TeXo6C/yroByBaHHsA 44
[eMoHTar 3aTBopa 3
‘Tpy6onpoBoay 44
3amiHa npmBoay 44
JemoHTax npusoay 45
BcTaHoBneHHA npuBoay 45
3amiHa KOMMNEKTY 3HOLLYBaHMX
petanet SLN 46
DN 25 - 100 46
DN 125 - 200 47
DN 250 - 500 48
DN 600 - 1400 49
3aMOBNEHHA 3anacHux YactuH 50
AemoHTamK 52
YTunisauia 52
lNoBepHeHHA 52
BKasiBKM 52
MowyK Ta ycyHeHHA
HecrnpaBHOCTEN 53
3o06pareHHA B po3ibpaHoOMy
BUINAQJi Ta 3anacHi YaCTUHU 54
AeKrnapauia npo BignoBigHicTb
KOMMOHEHTIB 58
KnacudikauinHa Tabnuua
3arBopiB 60
[Aexnapauia signosigHocTi
Hopmam 61
Heb6eaneuyHi Teky4i cepeposuiia 61
Declaration of Conformity 61
Dangerous fluids 61

1 3aranbHi BKa3iBKMU

Onwucu Ta iIHCTPYKL|i cToCyoTbCA
CTaHAAPTHUX BEPCIiM BUKOHAHHSA.
[nA cnevianbHUX BEPCIN, AKi

He onu1caHi B LUnX IHCTPYKLIAX

3i BCTAHOBJ/IEHHA Ta MOHTAXYy,
3aCTOCOBYHOTHCA OCHOBHI
BiZJOMOCTI, HaBeZeHi B Lmx
IHCTPYKLiAX 3i BCTAHOBIEHHA

Ta MOHTay, Y NOEAHAHHI 3
[0AAaTKOBOIO CrieLiasibHo
JOKyMeHTaLj€ro.

IHCTPYKLi 3 MOHTaXy NpuBOAiB
3Haxo4ATbCA B OKPEMO A0AAHOMY
MOCIGHMKY 3 MOHTaXy.

Yci npaBa, 30Kpema aBTOPCbKi
npaea i npaBa Ha 06'eKTH
NPOMMCAOBOI BNACHOCTI, NPAMO
3axuLLUeHi.

[ns Bepcii ATEX poTpumyiTech
OKPEeMO A0AAHOr0 NOCibHUKa 3
MOHTaY.

MepenymoBu ans 6e3g0raHHoOl po60oTH

3atBopa GEMU:

— HanexHe TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epi-
raHHsA

— BcTaHoBNeHHs Ta BBEIEHHS B eKCnya-
Tauito KBanidikoBaHMM NepcoHasioMm

— Ekcnnyarauis BignoBiaHO 40 UMX iH-
CTPYKLiM 3i BCTAHOBJIEHHA Ta MOHTaKY

— HanexHe TexHi4He 06CnyroByBaHHSA

MNpaBWnbHI MOHTaX, eKcnayaTauif, TEXHIYHe
006C/TlyroByBaHHA Ta PEMOHT 3a6e3MneyytoTb

6e3nepebinHy poboTy 3aTBopa.

2 3aranbHi BKa3iBKU 3
TexHiKu 6e3nexku

BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3MNeKu, HaBedeHi

B LIMX IHCTPYKLAX 3i BCTAHOB/IEHHA Ta
MOHTay, CTOCYIOTbCA JIMLLE OKPEMOrO
3arBopa. Y NoegHaHHi 3 iHWMMK YacTUHaMK
YCTaHOBKMW MOXYTb BUHUKHYTU MOTEHLNHI
Hebe3neKu, AKi HeobXiAHO PO3MAHYTU B
pamKax aHanisy Hebesnex.

EKcnnyataHT Hece BignoBiganbHiCTb 3a

NPOBEAEHHS aHanisy pUsuKiB, JOTPUMaHHSA
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BiZANOBIAHMX 3ax0/iB 6e3nexkn Ta

perioHanbHWX NpaBu 6e3neKu.

BKasiBKM 3 TEXHIKM GE3MNeKn He

BPaxoBYOTb:

— BwunagkoBocTel Ta nogin, AKi MOXyTb
BMHUKHYTU Nif, 4ac MOHTaMy, eKcryara-
Lii Ta TEXHIYHOro 0B6C/TyroByBaHHS.

— Micuesux npaBun 6e3neku, 3a
JOTPUMaHHAM AKUX — TaKOXK 3 GOKY
3aly4eHOro MOHTaXKHOro nepcoHany —
BignoBiJae eKcn/yaraHT.

— BKasiBOK 3 OKpemMo foaaHoro nocibH1Ka
3 MOHTay NpuBOSiIB.

21 BrasiBKu gnAa

obcnyroeyroyoro Ta
eKcnJyarauiiiHoro nepcoHany

MOCIGHMK 3i BCTAHOBNEHHA Ta

MOHTay MICTUTb OCHOBHI BKa3iBKM

3 TEXHIKM 6e3MneKu, AKX HEOBXigHO

[OTPUMYBaTUCA Mif Yac BBEAEHHSA B

eKcrnJyartau,ito, eKcniyartauii Ta TEXHIYHOro

06CyroByBaHHA. HegoTpumaHHA MoXKe

MaTu TaKi HachnigKu:
— 3arposa ana Mofen Big eNeKTPUYHUX,
MeXaHiYHMX Ta XiMiYHUX BM/IUBIB.

— 3arposa a1 06'eKTIB, po3TallOBaHMX
no6,may.

— BigmoBa BamAMBUX DYHKLIN.

— 3arposa a7 HaBKOIMLWHLOIO CEPeoBu-
LLIa BHACNIAOK BUTIKAHHA HEGE3NEeYHMX
PEYOBWH y pasi BUTOKY.

MNepep BBeAeHHAM B eKcnyarauito:

e O3HanomTecs 3 IHCTPYKLiAMM 3i
BCTAHOBJ/IEHHSA Ta MOHTAMY.

e HanemH1M YMHOM HaBYiTb MOHTaKHWUM
Ta eKcnayaTauinHui nepcoHan.

e [lepeKoHanTecs, WO BMICT IHCTPYKL,iM
3i BCTAHOB/IEHHA Ta MOHTaMYy MOBHICTIO
3pO3yMiNIMi BignoBigaibHOMY
nepcoHany.

e PerynioBaHHsA cdep BiANOBiAaLHOCTI Ta
KOMMNeTEeHLii.

Y pasi ekcnnyaradii:

e 36epiranTe iHCTPYKL,i 3i BCTAHOBNIEHHA
Ta MOHTaMy AOCTYMHMUM Ha MicCLi
BMKOPUCTaHHS.

e [loTpumylMTeCh BKa3iBOK 3 TEXHIKK
6e3neKu.

e Ekcnnyarysatu chig TinbKu BignosigHO
[0 TEXHIYHMX XapaKTEPUCTHK.

e TexHi4yHe 06CNyroByBaHHSA Ta PEMOHT,
AIKi He onucaHi B IHCTPYKLiAX 3i

BCTaHOBJ/IEHHSA Ta MOHTaXy, HE MOMXHa
BMKOHYBaTV 6€3 NnonepesHboro
y3rofeHHA 3 Komnaxiero GEMU.

A HEBE3INEHA

O60B'A3KOBO JOTPUMYHTECH
nacnopTiB 6e3MneKn Ta YUHHUX BUMOT
6e3neku A1 BUKOPUMCTOBYBaHUX
cepepoBuL!

Y pasi HeACHoCTi:

— 3BepHITbCA 32 PO3’ACHEHHAM
[0 HaMBIMKYOro TOProBoro
npegctaBHuuTBa GEMU.

2.2

MonepeaeHHs, AKLLO MOXJ/IMBO, NOAINEHI
3a HacTYMHOI CXeMOI0:

A CUTHAJZIbHE C/10BO

Bup, i prepeno HeGeaneKku

» MO NMBI HACNIAKN HEBUKOHAHHA
IHCTPYKLiN.

e 3axoam AnA yCyHEHHA HEGE3MNEKM.

MonepepeHHA

MonepeaKeHHs Npu LbOMY 3aBHAM
Nno3HayeHi CUrHaJIbHUM C/I0BOM, a iHOAj
TaKOMX CMMBOJIOM, L0 O3Ha4Ya€ Hebeanexy.
BWKOPUCTOBYOTLCA HACTYMHI CUTHANbHI
c/oBa i CTyneHi Hebe3neKku:

A HEBE3INEHA

BeanocepepHa HeGe3neka!
» HeBMKOHaHHA BKa3iBOK Npu3Beae 40
BaXKKUX TpaBMm abo CMepTi.

A NONEPEAKEHHA

MosnvBa HeGe3ne4yHa cuTyauis!
» HeBWKOHaHHSA BKA3iBOK MOMe
CMPUYMHUTY BaXKKi TpaBMKW abo CMepTb.

A OBEPEHHO

MosnmMBa HeGe3ne4yHa cuTyauis!

» HeBMKOHaHHA BKa3iBOK MOMXe
CMPUYUHUTU TPABMU CEPESHBOTO i
JIETKOro CTYMEHIB BaXKOCTI.

OBEPEXHO (BE3 CUMBOJ1Y)

MoniMBa HeGe3ne4yHa cuTyauis!
» HeBMKOHaHHA BKa3iBOK MOXe
CMPUYMHUTUY MaTepiasibHi 30UTKMU.
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.3 BuHOpucTOBYBaHi CUMBOJIU

HebesneKa Big, rapaymx
NOBEPXOHb!

HebesneKa Big, igKnx pevoBuH!

Hebesneka po3gasntoBaHHA!

Pyka: onucye 3arasnbHi BKasiBKu Ta
peKomMeHaaLlii.

HKpanka: onucye gii, AKi HEO6XigHO
BMKOHATH.

I e el

CTpinka: onucye peakuito (peakuii)
Ha gii.

- Mapkep cnvcry

w

Bu3Ha4yeHHA NOHATb

Po6oue cepepoBuLle
CepeposuiLe, L0 NPOTIKAE Yepes 3aTBop.

5 TexHiyHi gaHi

Po6oue cepepoBuile

[a3onogi6Hi Ta piaKi cepefoBuLLa, AKi HE BNMBaOTb
HeraTMBHO Ha Qi3nyHi Ta XiMi4Hi BNaCTUBOCTI BiANOBIAHOrO
marepiany MCKa Ta yLliIbHeHHS.

YMOBM HaBKOJIMLIHBOIO CepesoBMILa

MakcumasnbHa gonyctMa Temneparypa HaBKOJIULLHBOrO
cepeposuLLa -20°C ...+70°C

YMOBM BCTaHOBJIEHHA

MoHTaxHe nosno- [loBiNbHe

HEHHA -
Y pasi 3a6pyaHEeHUX cepeaoBuLL, Ta
DN= 300 3atBop g BCTaHOB/IO-
BaTW rOPU3OHTaIbHO, LLOG HUMKHIN
KpaW A1CKa BiAKPUBABCA Y HanpsaMm-
Ky MOTOKY.

Hanpamok noTory Jl0BiNbHWI

4 LinboBa cepa
3acTocyBaHHA

BuHOpUCTOBYMTE 3aTBOP Ti/IbKMU 3a

npu3Ha4YeHHAM!

» B iHWwomy BMNagKy BignoBiaanbHICTb
BMPOGHMKA Ta NpaBo Ha rapaHTiiHe
06CNyroByBaHHA BTPAYarTb YUHHICTb.

e BuKOpMCTOBYWMTE 3aTBOP BUKJIOYHO
BiANOBIAHO 40 YMOB eKcnyaradii,
BM3HAYEHWX Y JOrOBIPHIM AOKyMeHTaLi
Ta B iIHCTPYKLiAX 3i BCTAHOBJ/IEHHA Ta
MOHTaKy.

e 3aTBOp MOXHAa BUKOPWUCTOBYBATH
Ti/IbKM B TaKMX BUOYXOHEBE3MEYHMX
30Hax, AKi NigTBEPAEHI B AeKnapal,i
npo BignoBiaHiCTb Hopmam (ATEX).

- 3artBop GEMU D480 npusHayeHuit
7191 BAKOPUCTaHHA B TPY6GONpoBOAaX.
BiH Kepye noToKoM cepefoBMLLa

nicaa BCTAHOB/IEHHA PYyYHOrO

npvsoay (GEMU D487), nHeBMaTU4HOro
npveoay (GEMU D481) a6o MOTOpHOro
npusoay (GEMU D488).

3arBop MOHHa BUKOPUCTOBYBaTU
TiIbK1 BigNOBIAHO [0 TEXHIYHUX pa-
HUX (pMB. po3ain 5 «TexHi4Hi gaHi»).
He cdapbyiTe rBMHTM Ta N1aCTUKOBI
netani Ha 3aTBopi!

MaxkcumanbHa gonyctuma Temneparypa
po6040ro cepefoBULLa

-60 °C ... +210 °C (3anemHo Bif MaTepiany NpoKknagKu
610KyBaHHs)

IHWi TemnepaTypu 3a 3anMTom
He ponycKatoTbes rigpasnivHi yaapu

LLIBUAKICTb NOTORY
MaKcumanbHa AonycTMMa WBUAKICTD
NOTORY
BS ra3onopai6Hi po6oui
[6ap] PigHi p:::qla cepe- | onenopmia [3a
AOBULL TUCHY = 1 6ap]
MeHLwwe 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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HoediuieHTn nponycKHoi 3paTHOCTI [M

DN HyT BigkpuBaHHA
25° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
40 25 43 9 15 22 38 60 68
50 5,0 7,7 14 23 45 60 90 112
65 8,6 12,9 22 36 70 90 138 172
80 13 19 88 54 110 138 207 258
100 24 36 63 103 200 260 410 474
125 52 76 133 215 420 540 860 970
150 146 125 215 353 690 890 1420 1680
200 146 215 360 603 1120 1510 2350 2800
250 224 336 580 990 1850 3190 3700 4310
300 327 475 860 1380 2670 3490 5215 6465
350 430 645 1120 1896 3535 4395 6980 8620
400 560 775 1465 2285 4395 5600 9310 10775
450 775 1077 1980 3190 6120 7930 12700 15086
500 970 1380 2415 3965 7500 9900 15085 18965
600 1293 1895 3275 8260 10130 14225 20700 24137
700 1350 1990 3860 5980 10600 17100 25300 36000
800 1600 2200 4500 8200 12500 20000 29000 44000
900 1800 2300 6100 10400 17500 29000 42000 58000
1000 2500 3800 8700 13500 23000 37500 59200 80500
1200 5400 7800 12500 22600 35500 61500 82000 110500
1400 5680 8568 15256 28950 45685 85700 145800 170500
1600 6456 10952 20568 37850 59452 110325 198450 220350

* Po6oue cepeposyile Boaa (20 °C) Ta onTUMasbHi YyMOBM eKcryaTtauii

®hopmu Kopnycis

MixdnaHLeBuit Kopnyc dnaHueBuit Kopryc Hopnyc U-nogj6Horo
nepepisy
6 Order data
1 Tun Hop 3 dPopma Kopnycy Hopg
3arBop 3 BiZIbHUM KiHLEeM Bana D480 MixdnaHuesuit kopnyc (DN 25 - 1200) w
A = naxuesuii kopnyc (DN 25 - 600) L
2 Hominanbhui Alamerp Hon Hopnyc U-noai6Horo nepepisy (DN 200 - 1400) U
DN 25 - 900 (DN 1000 - 1400, kop 1T0 — 1T4) 25-900
4 POOO
DN |25 |32 |40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150{200|250|300|350|400|450|500 (600 |700|800|900|1000/1200(1400(1600
PS 36ap Hop |O|O|O|O|O|O|OfO|OfO|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O0O]|O]|O]O
PS 6 6ap HKog | 1 L I I I I O I 1111 ]1]1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
PS 10 6ap Hop|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2 |2 2|2
PS 16 6ap Hop |3|/3|3|(3(3(3|3(3|3|3|3(3(3|3|3|3[3[3|3|3|3]3
PS 25 6ap Hog, 3a 3anuTom
CraHpapt |
1 O < H
DN |25 |32 |40 |50 |65 | 80 [100|125|150|200(250(300|350|400(450|500(600|700|800({900|1000(1200|1400|1600
o | PN6 |Hon[3[3 |3 3/3|3[3[|3|3[3]|3
r(opnyc“ PN10|Kog (3|3 |3|3(3|3|3[3|3[3|3|3[3|3[3|3[3[3|3[3|[3]3
PN16|Hog 3|13 |3|3|3|3|3[(3|3[3|3|/3|3|3[3|3/3[|3|3|3|3]/3
@ m |[PN10|Kog |3 |3 [3|3|3|3|3|3|3|]2|2|2|2|2[|2]|2]|2
Hopnyc PN16|Hop | 3|13 |3|3[3|3|3|3|3|3[3]|3|3[3|3|3]3
Kopnyc U-nogie-| PN 10 | Kog 2|22 |2|2|2|2|2|2|2]|2|2 |2 |22
Horo nepepisy | PN 16 | Hopg 3/3[(3[3|3[3|3[3|3|3[3|3([8383]3]3
CraHpapt |HLWI NiAKNOYEHHA AMB. y TEXHIYHOMY nacnopTi, cTopiHKa 11




6 Marepian — Kopnyc Hop

9 Marepian — npoknapKa 61oxkyBaHHA Hop,

EN-GJS-400-15 (GGG 40), enokcuaHe nokputTa, DN 25 - 600 2 ETUNEHNPONiNEHOBUI KayuyKk -20 °C ...+ 110 °C E
EN-GJL-250 (GG 25), enokcuaHe nokputTs, DN 700 - 1600 1 ETuneHnponineHoBuiA Kayl-gr( KP / FDA
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), enoKcuaHe noKpuUTTA, (He BynKaHizoBHUi1) -10°C ...+ 130 °C z
DN 25 - 300 dopma Kopnycy - hiaHueBuit 3 ETVIneHI'IpOI'IIneHOBMM Kayqyk (ACS WRAS,
ASTM A351, CF8M, /11Ta BHCOKORKICHA CTatb 1.4408 A ERVEWEROAa) 95 °C . W
ASTM A216 WCB, cranese nTeo = ByTagjieH-HITpuAbHUIM KaydyK -10 C..+90°C N
ByTagieH-HITpUAbHUI KaydyK
S 275 JR + enoKcHAHe MoKpUTTA 9 (DVGW ponyck ao BuKopucTarHa ragy) -10°C...+90°C J
EN-AC-46100 / EN-AC-47100, anomitiese n1Teo 0 PTOpHAyUyH -15°C ... +210°C \
7 Matepian — auck Kop, ®dTopKay4yk FPM — BIO -5 °C ... +200 °C [e]
Tiaposanmii GyTagieH-
CF8M, 1.4408 A HITPUABHWI KaydyK -10 °C ... +120 °C A
CF8M, 1.4408 BignonipoaHo B EnixnoprigpuH -40°C ... +125°C C
" _A00- f dropkay4yk FPM apmosaum
EN-GJS-400-15 (GGG 40), BkpuTO Matepianom Halar P e A 15 °C .. 4210 °C D
CF8M, 1.4408 BKpuTO MaTepiasiom Halar C Flucast AB/P -10°C ...+ 90 °C F
I1E -’:41433 SSuper DuréerG D Flucast AB/E 20°C ...+ 95°C G
400-15 40 enoKcuaHe NOKPUTTA o o
3axvCHe MoK 8 = Hypalon -25°C ...+120 °C H
N-GJS-400- 40 srpuTo MO0 Flucast AB/N -10°C ... +100°C K
eTmneanonmeHosmm KayyyK (< 600) F
EN-GJS- 4(}0 15 (GGG 0) (= DN 600) HeonpeH -25°C...+80°C P
Flucast AB/P BKpUTO ry| N CunikoH (napa) _ -60 °C... +140 °C
EN-GJS-400-15, GGG40 BKP”TO Rilsan® (3MeHLL. pobo4Mil TUCK Makc. 10 6ap) R
PA11 (< DN 600) R ’ o o
BpoHaose smTeo: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300), CunikoH 60 °C ... +200 °C S
UNE EN 1982 (CuAl10FeNi5C) (= DN 350) G - "
URANUS B6, 1.4539 (noi6Ho A0 904L) K 10 dikcauia Hop
2.4602, cnnas 22 (NiCr21Mo14W) (< DN 200) H MpoknaaKa 6710KyBaHHA He3aKpinaeHa (CTaHAapTHUIA BapiaHT) L
- MpoknaaKa 610KyBaHHA HakneeHa (4o DN 400) B
8 MaTeplan — Ban HOA MpoknaaKa 6710KyBaHHA BynKaHi3oBaHa (Ao DN 1000) Vv
AISI 420 / 1.4021 1 . .

AISI 316 / 1.4401 (MaKc. po60o4nit TucK PS 10 6ap) 2 11 DyHKUiA ynpaBaiHHA Hop
1.4462 Duplex (nmwe 3 matepianom gucka kog C, D, G, K) 4 3aTtBop 3 BiNlbHUM KiHLeM Bana F
) /1 Bd b DO ) ) B0/ D c C »

DN ISO Q HiHeupb Bana* F El T S Hop
25-32 FO7 70 D o1 18 07 D11

40 Fo7 70 D o1 18 07 D11
50 FO7 70 D o1 18 07 D11
65 Fo7 70 D [mER] 18 07 D11
80 FO7 70 D o1 18 07 D11
100 Fo7 70 D o1 18 07 D11
125 FO7 70 D 014 18 07 D14
150 Fo7 70 D 014 18 07 D14
200 FO7 70 D 017 24 07 D17
250 F10 102 D bO22 32 70 3 10 D22
300 F10 102 D 022 32 70 8 10 D22
350 F10 102 D 022 32 70 3 10 D22
400 F12 125 D 027 28 85 4 12 D27
450 F14 140 D 036 37 100 4 14 D36
500 F14 140 D 36 37 100 4 14 D36
600 F16 165 D 046 47 130 5 16 D46
700 F25 254 \ 265 106 200 5) 25V65
800 F25 254 \ 280 106 200 5 25V80
900 F25 254 Vv 280 110 200 5) 25V80
1000 F25 254 \ 280 110 200 5 25V80
1200 F30 298 \ 2100 120 230 5 30V100
1400 F30 298 \ 2120 120 230 5 30V120
1600 F40 406 Vv 2160 160 300 8 40 V160
* D = [liaroHanb KBagpata (ctaHgapT); V = LWnoHKa
MpuKrnag 3amoBsIeHHA 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
Kop D480 50 w 3 3 2 A 1 E L F 07 D11

IHWi BapiaHTV BUKOHaHHA | MaTepiasn 3a 3anuTom
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71

7.2

JaHi BUpoOHUKa

TpaHcnopTyBaHHA

MepeBo3MTH 3aTBOP [O3BONAETHLCA
TiZIbKM Ha BiANoOBIAHOMY TPAHCMOPTHOMY
3acobi, He NepeBepTaTh, 0GEPEKHO
NOBOAMTUCA 3 HUM.

YTunisynTe nakyBasibHUM martepian
BiNOBIAHO A0 Npasua yTunisaii
BiAX0ZiB / BUMOT LOA0 OXOPOHM
HaBKOJIMLLHBOrO CEPeAOoBULLA.

MocTtaBKa Ta ob6cAar nocayr

3aTBOp NoCTaBAAETHCA B MOBHICTIO
3i6paHomMy BUrAAi. MNoCi6HMK 3
eKcnyarauii npuBoay AOAAETLCA
OoKpeMo. HoMnieKT nocTaBKW BKasaHui
y TPaHCNOPTHUX JOKYMEHTAX, a BapiaHT
BMKOHAHHA — Yy HOMEPi 3aMOBJIEHHS.
3aTtBop 6yB NepeBipeHuit Ha 3aBOAj Ha
npeameT npavues3aaTHoCTi.

7.3

8

HeraiHo nicns oTpMmaHHA nepesipTe
BMPI6 Ha NpeaMeT KOMMIEKTHOCTI Ta
LinicHoCTi.

36epiraHHA

36epiranTe 3aTBOp Y 3axXMLLEHOMY Bif
nWy Ta CyXOMY MiCLLi B OPUriHaNbHIN
yNaKoBLji.

36epiraniTe 3aTBOP 3 TPOXW BIAKPUTUM
JOVCKOM.

YHuKamTe ynstpadioieToBoro
BMNPOMiHIOBaHHA Ta NPAMOro
COHAYHOrO CBiTNAa.

JoTpumynTech MakCmanbHoi
Temnepatypwm 36epiraHHa +40 °C.
PO34YMHHMKM, XiMiYHi pe4oBMHM,
KWUC/IOTH, NasIbHE TOLLO HE MOXKHa
36epiratv B O4HOMY NPUMILLEHHI 3
3aTBopamMu Ta ix 3anacHMMM YacTUHaMM.

MpuHUKUN po6oTn

GEMU D480 — Le LieHTpabHUit 3aTBOp 3
€/1aCTOMEPHOI0 MPOKNAAKOK 6OKYBaHHS.
3aTtBop NigxoAuTb ANA ra30nofibHUX i
PifKNX cepenioBuLL, y NPOMUCIOBOCTI, a
TaKOX 41A BOLONIArOTOBKM.

9 HoHcTpyKuia npucTtpoto

HoHcTpyKuia npucTtpoto

1 Hopnyc 3acniHku

2a Ban 3 KBagpaTHWM NepepisomM
(DN 25-600)
2b Ban Kpyrmvi 3i LUIMOHKOO

(DN 700-1600)
Juck 3aTBopa
5 TllpoknagKa 610KyBaHHA

9.1 3aBopcbHKa TabsuMyKa
BapiaHT BUKOHAHHSA 3rifHO 3

Bepcia npuctpoto  AaHWMK A5 3aMOBJIEHHSA
3

ApTvKyn

Micsub BUrOTOBNEHHS 3aKOA0BaHMI Nif,
HOMEPOM MiATBEPAKEHHS | MOro MOXHa
oTpuMaruK y Komnanii GEMU.

Bupi6 BurotosneHo B Himey4nHi.

D480 50w332A1ELFO7 Dﬂ}
1

— [ DE 2020

Pik
WUrOTOB/IEHHSA

D-74653 Ingelfingen

88340537 12103529 1 0001

I
Howmep
NiATBEPAHEHHA

CepiliHni Homep
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10 MoHTaK

OBEPEHHO

ATNONEPEAKEHHA

Apmatypa 3HaxoguTbeA nig TUCKom!

» HebesneKa BamKunx Tpasm abo
cmepril

e [lpautoBartu mie Ha ycTaHOBLj 6e3
TUCKY.

3aHapgTo manuii giametp dpaaHuA!

» bBnokyBaHHA ancKa 3aTBopa (auB.
MaJItoHOK 3).

e BuKopucToByWTE 3aTBOp 3
BiZMOBIAHWM AiameTpom aHuA.

A NONEPEAKEHHA
ArpecuBHi ximi4yHi pe4oBUHM!
i: >  XimiuHi oniku!
e MoHTa cnif BUKOHyBaTH
TiSIbKW 3 BUKOPUCTAHHAM
Bi4MNOBIAHOIrO 3aXMCHOIO
obnagHaHHA.

A OBEPEHHO

FapAadi getani o6nagHaHHA!

» Oniku!

e [lpautoBatv muie Ha
OXOJIOZHKEHIN YCTaHOBL.

e [lopgaya TUCKy Ha BCTAHOB/IEHI
B TPy6ONpOBOAj 3aTBOPU 6€3
NPUBOSHOIO e/1EMEHTY 3a60pPOHEHA.

OBEPEHHO

e He BMKOpUCTOBYIMTE LOAATHOBI
yuwinbHIoBadi abo Mactuaa nig vac
MOHTaMYy.

e [lepeBipTe NpuaaTHicTbL KOprycy,
[VCKa, Bana Ta marepiany yLiibHEHHSA
BifNOBIAHO A0 PO6GOYOro cepenoBmLLA.
[uB. po3ain 5 «TexHiyHi AaHi».

e [lonoKEeHHA MOHTaKyY, HaNnPAMOK
NOTOKY Ta LUBWMAKICTb NOTOKY BiAMNOBIAHO
[0 po3ainy 5 «TexHivHi gaHi».

e MoHTamHi po60TH NOBWHHI BUKOHYBaTH
TiNbKKW KBanidiKoBaHi daxisL.

e [lopbaliTe Npo HasBHICTb BifNOBIgHUX
3aco006iB 3axXMCTy BiAMOBIAHO A0 NPaBu
eKcnayaTaHTa yCTaHOBKM.

e He gonyckawTe BNMBY Ha 3aTBOP
BEJIMKUX 30BHILLHIX HABaHTaMeHb.

e Micue BcTaHOBNEHHsA 06paTh Tak, Wwob
3aTBOP He Mir BUKOPUCTOBYBATHCA Y
AKOCTI OMopw Npu MiANOMi.

e Tpyb6onposig, cnig NpoKNacTn TaKUM
YUHOM, LLO6 KOPMYC 3aCNiHKU He
nigfaBaBcA BUTMHY, HATATHEHHIO, a
TaKOX BibpaLii Ta MexaHiyHin Hanpysi.

e To4HO BMpiBHANMTE (GnaHLi Ta Tpyou 3
apmartypoto.

» bBespgoraHHa repMeTUYHICTD.

» BinbHa pyxnmBicTb gMcKa 3aTBopa.

10.1 BKasiBKM LWOA0 MicuA
BCTaHOBJIEHHA

OBEPEHHO

3aHaaTo Benukun giameTp pnaHua!

» [loraHa repmeTn3auia Mix
NPOK/IAAKO 6/IOKYBaHHA | GUCKOM
3arBopa (4MB. MAJIOHOK 2).

» [loraHa repmeTr3auia Mix
NPOK/IAAKOK 6/IOKYBaHHSA i
KOHTPphIaHLAMM.

» [TOWKOAMKEHHA NPOKNaaKM
ONOKYBaHHS.

e BuKopucToByiTe 3aTBOp 3
Bi4NOBIAHMM AiameTpoM daaHuA.

[ |e PosrtawyiTe oTBOpPH ANA
rBWHTIB Ha TpybonpoBoaax i
apmarypi TaKMM YMHOM, 06
BOHW By/IM CUMETPUYHUMM
[0 060X rO/TOBHUX OCEM i

He 3Haxoauanca Ha 0box

FOJIOBHUX OCAX.

OcHoBHa
BiCb

40/68




— He noTpibHi foaaTKOBI yLLiIbHEHHA \
bnaHLeBnX 3'€aHaHb. ‘
Y pasi MoHTaxy Mix praHuAMK — i I S,
Tpy60onNpoBOAY YLLi/IbHIOBAIbHI MOBEPXHI
€11aCTOMEPHOI MPOKNaAKW 6/10KyBaHHA
y dopwmi ry6 3abesnedytoTb repMeTuiHe

X
¥

3'egHaHHA MiX KOprycoMm apmatypu Ta s
dnaHuaMn. ST

— fAKwo apmaTypy BCTaHOBOKOTb MiXK ;
dnaHuAMM TPy6onpoBoay, Hi AN1A [
apmaTtypwu, Hi 418 MOXK/IMBOIO NPUBOAY
Ta ynpasniHHA He NOTPI6HI JOAaTKOBI
KPiniaeHHA.

— BHyTpiwHin giameTp Tpy6Hn NOBUHEH
BignoBigaTn HoOMiHaIbHOMY JiamMeTpy
3aTBopa.

e [iameTp dnaHuiB Tpy6bonpoBoay

NOBUHEH 3HaXOAUTUCA B MeHax Bif,
«D maKe» go «D miH» BignoBigHO po
HOMiHaNnbHOro AiameTpy.

DN

MM AoAM

32 1% | 32 42 20 15

40 21" | 40 50 30 26

D-1 D-2 D-3 D-4

50 2’ 50 61 40 30 |

65 1% 65 75 55 47

80 3’ 80 90 70 66 - =T - *if =
100 4 105 115 95 90

125 5” 125 140 120 113

150 6” 150 170 145 139

200 8” 200 220 200 193 \
250 10” 250 270 245 241

300 127 300 325 295 290
350 147 350 370 345 338
400 16” 400 420 395 387 MantoHoK 3. Hel'lpaBVIfleVIi;I MOHTaX
450 18” 450 475 442 437
500 20" 500 525 490 478
600 247 600 624 587 578
700 28” 700 715 693 678
800 327 800 818 795 767
900 36” 900 922 880 867

1000 | 40" [ 1000 | 1023 | 980 | 964

1200 | 48" [ 1200 | 1225 | 1190 | 1158 i

1400 | 56" | 1400 3a sanuTom / 1

= -

D-1 = OnTumanbHuUi piameTp + V"
D-2 = MaKcumanbHuii giametp e N
D-3 = MiHimanbHui giameTtp nl
D-4 = BucoTa npocBiTy AWCKa 3aTBopa 1[ s

MantoHoK 4. BucoTa gucka 3arsopa
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10.2 MoHTax 3aTBopa

10.2.1 MoHTaH Mmi draHuAMMU

OBEPEHHO

e Ha yac 3BaptoBanbHUX PobIT Ha
Tpy6onpoBogi 3HiManTe 3aTBop,
iHaKLWwe npoKnagKa 610KyBaHHA MOXe
6y TV NOLIKOAMEHA.

2. BuMKHYTM 06nagHaHHA abo YacTUHY
obnagHaHHs.

3. 3abnoKkyBaTH Bif MOBTOPHOIO
YBIMKHEHHS.

4. CKuHYTW TUCK obnagHaHHA abo
YaCTUHWM 061agHaHHSA.

5. TloBHICTIO CNyCTOWKWTKN O61aAHaHHSA
ab0 YyaCcTuHy 0b6naHaHHA | gatu
MOMY OXOIOHYTH [0 TUX Mip, NOKM
Temneparypa He OMyCTUTbCA HUMKYE
Temneparypu BUnapoByBaHHA po604Oro
cepepoBuLa i He Byae BUK/IHOYEHA
HebesneKa oniki..

6. [esiHdikyBaTu, NpOMUTU i NpoayTH
06n1agHaHHA (abo YacTMHY o6nazHaHHSA)
BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLiN.

7. TepesipTe noBepxHi hraHuA Ha
HaABHICTb NOLIKOAHEHD!

8. ToymcTuTtn dnaHui Tpy6onpoBosiB Bif
MO/IMBUX HepiBHOCTEN (ipKi, Opyay
TOLLO).

9. PosBecTu hnaHui Tpybonposois Ha
[OCTaTHIO BiACTaHb.

10. He BUKOPUCTOBYMTE YLUiIbHEHHSA
¢pnaHueBux 3’eaHaHb!

11. 3atucHiTb 3aTBOP 1 NO LEHTPY MiK
Tpy6onpoBogamu 3 dnaHuAMK 2 i 3.

12. 3nerka BigkpuiTe 3atBop 1. UCK He
MOBWMHEH BUXOAMNTU 3a MEHI Kopnyca.

\
4

13. BcTaBTe rBMHTU 4 y BCi OTBOPU Ha
dnaHuj.

14. 3nerka 3aTArHiTe rBUHTU 4 B
nepexpecHin NocnigoBHOCTI.

15. [oBHICTIO BiKpUINTE ANCK | NepeBipTe
LleHTpyBaHHA Tpybonposogy.

16. 3arArymTe rBMHTM 4 B NEpexpecHin
NOCNIAOBHOCTI, MOKM AaHLi He NAKYTb
6e3nocepesHbO Ha Kopnyc.
JoTprmyiTech fonycTMMOro MOMEHTY
3aTAryBaHHA rBUHTIB.

10.2.2 MoHTaH B AKOCTI KiHLEeBOI
apmarypu

3aTUCKHI KnanaHu 3 oTBopamu aas GaaHuis
MO¥YTb BUKOPUCTOBYBAaTUCA fIK apmaTtypa
ONA KiHuiB Tpy6.

A OBEPEHKHO

3ano6iraiite npoTtikaHHAM!

» EnactomepHa npoknagra 6/10KyBaHHA
BULUTOBXYETbCA 3 rHi3aal

e K0 apmarypa 3HaxoAuUTbCA Ha KiHLj
Tpy6onpoBoay, HeOOXiAHO BCTAHOBUTU
KOHTp®aHeLp.

OBEPEHHO

e Ha yac 3BaproBanbHUX pobiT Ha
Tpy6onpoBogi 3HiManTe 3aTBop,
iHaKLLe NpoKnaaKa 610KyBaHHA MOXe
OyTH NOLKOAKEHA.

[ | ©naHeub/Tpyba 3a 3aKPUTOLO
apmartyporo MOy Tb 6yTn 6e3
npo6sieM AEMOHTOBAHI 3a TUCKY,

3a3Ha4yeHoro B NyHKTI 2.

1. 3akpuiTte apmartypy, Wo6 YHUKHYTH
HaAJ/IMLLIKOBOro TUCKY Ta rigpoyAapis nig,
Yyac JeMOHTaMy.
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2. CnigkynTe, W06 TUCK apmaTypu He
nepeBuLLYyBaB HACTYMHI FPaHNYHI
3HaYeHHA:

Ana DN 32 + 150 mm (PN 16 x0,4) =
6,4 Kr/cm? (6,4 6ap)

Ana DN 200 + 600 mm (PN 10 x0,4) =
4, kr/cm? (4,0 6ap)

3. BigKpyTiTb yCi rBUHTHK 3 GOKY
3a apMartypoto B NepexpecHi

NOCANiAOBHOCTI (AMB. MatOHKKN 5-7).

MNepen ' 3aapwmartypoio (3
apmartypoto TUCKOM)
(6e3 TUCKy)

MantoHoK 5. [MepLunin eTan MoHTay

MNepep ' 3aapwmarypoio
apmMaTypoto (6e3 T1CKy)
(6e3 T1CKy)

MantoHoK 7. TpeTii eTan MOHTaxy

11 BBepeHHA B eKcnyartauito

A NONEPEAKEHHA

ArpecuBHi ximi4yHi pe4oBUHM!
» XiMiyHi oniku!
o [lepep BBEAEHHAM B

eKcrnJlyaral,ito nepeBipanTe
repMeTUYHICTb 3'€AHaHb ANns
po6ounx cepenomy!

e [lepeBipKy repMeTUYHOCTI
cnif, BUKOHYBATU Ti/IbKK 3
BMKOPWUCTaHHAM BiAMNOBIgHOMO
3axMCHOro obnagHaHHA.

A OBEPEHO

3ano6iraiTe npoTtikaHHAM!

e [lepen6ayte 3axoam 3axmcTy
Bifl NepeBULLEHHA MaKCUMasIbHO
J0NyCTUMOro TUCKY BHaCNiA0K
MOX/IMBWX Tigpoyaapis (yaapis Boau).

I3 | Nepep BBEAEHHAM B eKcnuyaTauito
OOTPUMYMTECH BifNOBIAHMX
cTaHaapTiB.

[fepesipTe rTepMeTVIHICTE |
(yHKLiOHyBaHHA 3aTBOpa (3aKpuinTe
3aTBOp i 3HOBY BiAKPUINTE MOrO).

2. Y HOBMX yCTaHOBKax Ta Nic/if PEMOHTIB
NPOMUITE CMCTEMY TPYGONPOBOAIB
NpW NOBHICTIO BIAKPUTOMY 3aTBOPI
(ana BUAANEHHA LWKiAAMBUX CTOPOHHIX
PEYOBUH).

I | EKcnnyartaHT ycTaHOBKM
Hece BiAnoBiganbHICTb 3a
BMOGIp 0YMCHOroO 3acoby Ta
BMKOHAaHHA npoueaypu.

3. BBegeHHA npuBOAIB B eKCr/yaTaw,ito
BiAMNOBIAHO A0 JOAAHOI IHCTPYKLI.

12 HepyBaHHA

e HepyBaHHA 3aTBOPOM 3iMCHIOETLCSA
3 BUKOPUCTaHHAM NPUBOAY,
AKWIM NPUBOAUTLCS B PYX BPYYHY,
nHeEBMaTU4YHOK CUCTEMOIO YN
€N1EKTPOABUIYHOM.

e [loTpUMyMTECH IHCTPYKLIN, WO
JofatoTbCs A0 NPUBOAY.
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13 TexHiyHUM ornag, i [10 YMOB eKcrlyarauji i 3 ypaxyBaHHAM

MOM/IMBOI HEOE3MNEeKU 3 METOHD

Texo6cyroByBaHHA nonepeaKeHHA NopyLleHb repMETUYHOCTI
i nowKoaeHb. TakoXK 3aTBOP HEOOXiAHO
A NONEPEAKEHHA Yepes NeBHi MPOMIXKK Yacy AeMOHTYBaTK

Apmatypa 3HaxoguTbeA Nig TUCKom!
» HebeaneKa BamKux TpaBm abo cmepTi!

Ta nepeBipATH Ha 3HOC (aMB. po3ain 13.1
«[leMoHTax 3aTBopa 3 TPy6onpoBoOAY»).

e [lpautoBartu imLIe Ha yCTaHOBL 6€3 13.1 /[leMOHTam 3aTBOpa 3
TUCKY. Tpy6onposoay
A OBEPEHHO A NOMNEPEAMEHHSA

FapAadi getani o6nagHaHHA!
» Oniku!

e [pautoBatu 1Le Ha
OXOJIOZKEHIM YCTaHOBL.

OBEPEHHO

Apmatypa 3HaxoguTbeA nig TUCKom!

» HebesneKa BaKunx TpaBm abo
cmepril

e [lpautoBartu mie Ha yCcTaHOBLj 6e3
TUCKY.

Tpusani nepiogu npocroto!

A TNONEPEAKEHHA

» [liaBMLLIEHI MOMEHTU BiApMBY 3aTBOpa
Yyepes gedopmaLito NPOKNaLKM
6710KyBaHHS.

e Y pasinpocToto TpusanicTio noHag 2
TUXHI NepeBesiTb 3aTBOp Y BigKpUTe
MO/IOKEHHS.

ArpecuBHi ximi4Hi pe4oBUHM!
é »  XimiyHi oniku!

e MoHTax cnif BUKOHyBaTh
TiSIbKW 3 BUKOPUCTAHHAM
Bi4NOBIAHOIrO 3aXMCHOIO
obnagHaHHs.

I | e Cnig BUKOPMCTOBYBaTH NLLE

dipMOBI 3anacHi YacTUHM

A OBEPEHHO

GEMU!

e Y pasi 3amMOBNEHHs 3anacHUX
YaCTWH BKa3ymTe NOBHUN
HOMep A1 3aMOBJIEHHSA
3arBopa (guB. po3gin 13.3.4

FapAadi getani o6nagHaHHA!
& » Oniku!
e [lpautoBaTy f1Le Ha

OXOJIOZIKEHIN YCTaHOBL.

«3amMOB/IEHHSA 3anacHMX

YaCTHH »). 1. MOHTa}HHi p.(')6.0TVI nO.BVIHH.i BMKOHyBaTH
= - ) - TinbKW KBanidikoBaHi daxisLi.
1. ToaGaiiTe Npo HaABHICTL BIAMNOBIAHNX 2. TopbariTe Npo HasABHICTb BifNOBIgHUX

3acobiB 3axmCTy BiANOBIAHO A0 NpaBu
eKCnJlyaTaHTa yCTaHOBKM.

2. BuMKHYTM 06nagHaHHA abo YacTUHY
obnagHaHHs.

3. 3absioKkyBaTH Bif NMOBTOPHOIO

3acobiB 3axMCTy BiAMNOBIAHO A0 NpaBu
eKcrnlyaTaHTa yCTaHOBKM.

3. llepeBepiTb 3aTBOP Y 3/1€rKa BiAKpUTE

NofIOeHHs. [INCK He NOBUHEH

YBIMKHEHHS. BUXOAMUTU 3a MEXI Kopnyca.

4. CHKMHYTU TUCK 06nafHaHHA abo 4. BigKpyTiTb i 3HIMITb paaHuesi 60T 3
YacTUHM 061agHaHHS. rankamu.

5. O6cnyroByBaHHsA i BBEAEHHA B 5. PosBegiTb naHLi Tpy6onpoBoziB.
eKcnJyaTal,ito BUKOHYETbCA Ti/IbKU 6. 3HiMiTb 3aTBOP.

cneujiasbHO HaBYEHWM NEPCOHANIOM.
6. 3arBopw, WO NOCTIMHO 3HAXOAATLCA 1
B OAHOMY | TOMY ¥ NOJIOXEHHI, C/if

3.2 3amiHa npuBoay

NPUBOAUTH B A0 YOTUPU pasu Ha piK.
ExcnnyataHT NOBUHEH perynspHo
BWKOHYBAaTW Or/A[, 3aTBOPIB BinoBigHO

I | IHCTpyKUii 3 MOHTaXKy NpMBOAIB
3HaxXoA4ATbCA B OKPEMO A0AAaHOMY
MOCIGHMKY 3 MOHTaKY.
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:/9 [nAa 3amiHn npuBogy NOTpiGHO
" | HACTYMHe:

— TopueBwii LECTUrPaHHWIM KoM
— Kinbueswuin abo BUIKOBUWI ram-
KOBWM KtOY

13.2.2 BcTtaHOBNEHHA npusBoay

MomeHTH 3aTAryBaHHA:

13.2.1 [emoHTas npuBoay

1. CHKWHbTE TUCK B 006/1aHaHHI a6o B
YacTMHI 061aHaHHI | CNOPOXHITb
obnagHaHHA.

2. THeBMaTUYHMIM NPUBOA: CKUHBLTE TUCK B
cepefoBuLLi KEpyBaHHS.

3. TMHeBMaTW4YHWIM NPUBOA;: Bif'eaHaNTe
TpybonpoBig () cepefoBuLLa KEpyBaHHA
Bifl NpMBOAY.

4. TlpuBOA 3 €NEKTPONPUBOAOM:
BiAK/IIOUITE MPUBOA Bif Aepena
HUBNEHHS.

5. TpuBOA 3 €NeKTPONPUBOAOM:
BiAK/IIOUITb €/1IEKTPUYHI 3'€gHaHHA
BiAMNOBIAHO A0 [OAAHOI IHCTPYKLI.

6. BigKpyTiTb rBUHTK 2 i 3HIMITb iX pa3om
i3 CTONOPHMMM LIanbamm / NPYHUHHUMU
Kinbuamun 3.

7. BuTArHiTE NpMBOA Bropy.

» [lprBOA AEMOHTOBAHO.

45/68

Po3amip reuHTa MoMeHT 3aTAryBaHHs

M5 5-6 H-u

M6 10-11 Hem

M8 23-25Hm

M10 48-52 Hm

M12 82-86 H-u

M14 132-138 Hm 3uuTaliTe NONOMEHHS AMCKA 3aTBOpa
M16 200-210 H-m Ha Npopiai a, y pasi noTpe6u NOBEPHITL
M20 390-410 H-m Vi0ro B NpaBu/IbHE MOSIOKEHHS.

M24 675-705 H-u

I3 |- [popis anonepek
HanpsMKy NOTOKY: 3aTBOP
3aKPUTUN.

— [popis a 'y HanpsamKy
MOTOKY:
3aTBOp BIgKPUTUN.

MpvBOAM PYyYHUIM, NHEBMATUYHWI

i 3 eneKkTponpusogom: BctasTe
KBaJpaTHUM XBOCTOBMK ab0 LUMOHKY
3aTBoOpa y NPMBOAHWI Baa NpUBOAY.
CnigKynTe 3a 36irom NONOKEHHA AUCKa
Ta iHguKaTopa npueoay!

MpuKpyTiTE NPUBOA 32 LONOMOrOK
CTOMOPHOI Wanbwm (wamb) / NpyHMUHHOT
wamoéwm (warb) 3 i renHTa (FBUHTIB) 2.

I | MoMeHTH 3aTAryBaHHA AMB. y
Tabauui poaginy 13.2 «3amiHa
npuBoay».

[MpmBOA BCTAHOBMEHO.

BBepfeHHs B eKcrinyaradito BignosiaHO
o posginy 11 «BeeneHHs B
eKcnJyartauio».



13.3 3amiHa KomnneKty

3HowyBaHuXx pgetaneit SLN

13.3.1 DN 25-100

MA3 «A» (NONOKEHHA
OMCKa 3aTBopa)

[emoHTak NpornagKu 6J10KyBaHHA

1.
2.

3.

3HiMiTb 3anob6ixHe Kinbue 8.
MepeBepiTb gUCK 3aTBoOpa 6 y BigKpuTe
MOJIOKEHHSA.

BuTarHiTe npuBoaHWN Ban 4,
yLisIbHIOBabHE Kinbue 3, BTY/IKY 2 i
nigknagHy wanoy 9.

BuimiTb gucK 3aTBopa 6.

3 ogHoro 60Ky apmarypu BUganitb
ry6Kn NpoKnagKku 6,10KyBaHHA 5 3
rHisga Kopnycy.

CTUCHITb yLiNbHIOBabHE KinbLe y
dopmi cepus i BUTATHITb MOro 3 60KOBOI
YacTWHKW KOpMycy apMarypu.

BcTaHOB/IEHHA NPOK/IaAKU 6JIOKYBaHHA
BcTaHoBnEHHA NpoKIaaKy 610KyBaHH:A
3[iMCHIOETBCA B 3BOPOTHIM NOC/IZOBHOCTI
00 femoHTaxy. [Mpu ubomy cnig,
BpaxoByBaTu HaCTYIMHeE:

1.
2.
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Mepen MOHTaXKeM OYMCTITb BCi AeTani.
3anexHo Bi KOHCTPYKLi BaniB, AUCKa
3aTBopa Ta NPoKIaAKn 610KyBaHHA
BMKOPWCTOBYMTE BiANOBIAHE MACTWNO,
L00 NONErLUMTU MOHTaM.

HKoHcTpyKuina MacTtuno

CraHpapT Dow Corning Molykote®
111 Compound

Klubersynth VR 69-252 N

He mictutb
PEYOBWH, LLO
nocnabnTb
agresito
nakodap60oBmx
NOKPUTTIB
(laeHTHdiKauiiHWIA
Homep. 0101 a6o
Mae cneujanbHe
NO3Ha4YeHHsA)

OTBOpM B NpoKnazLi 6J0KyBaHHSA
NMOBUWHHI 36iraTnca 3 oTBOpamu 411
KpinaeHHA BaniB y KOpNyci

LLlo6 nonerwmnTn HanpaBAeHHs,
nepesepiTb AMCK 3aTBopa 6 y BigKkpuTe
MONIOMEHHSA.

BcTaHoBiTb NpuBOAHMI Ban 4,

KOMM JUCK 3aTBOpa 3Haxo4MTbeA Y
BiIKPUTOMY NONOMKEHHI (ranka «A»
noKasye NoNOKEHHA AMCKa 3aTBOpa).
3HOBY BCTaHOBITb YLUi/IbHIOBAJIbHE
Kinble 3 i BTyNKy 2.

MepeBegiTb NpuBOAHMI Ban 4 y KiHLEBE
MONIOMEHHSA.

BcTaHoBITb NigknagHy wamby 9 i
3anob6irKHe Kinbue 8.

BigKpuiTe Ta 3aKkpuiiTe apmatypy

3a JOMOMOrOK raKoBOro Ko4a Ta
nepesipTe NPaBUbHICTb CKIaAaHHA Ta
6e310raHHICTb PYHKLIOHYBaHHS.



13.3.2 DN 125 - 200

MA3 «A» (MONOMKeEHHA
OMCKa 3aTBopa)

(6)] HWNOOO =

JeMoHTa NpoKNaaKU 6/10KyBaHHA

1.
2.

3.

3HiMiTb 3anobiHe KinbLe 8.
[MepeBepiTb AMCK 3aTBOpa 6 Yy BigKpUTe
MOJIOXKEHHA.

ButArniTe npuBogHui Ban 4, BTYNIKy 2,
yLinbHIOBasIbHE KiNbLe 3 i nigknagHy
warioy 9.

BuimiTb Npo6Ky 10 i 3ano6ixkHe KinbLe
11.

BcTaBTe MeTaneBuii CTPUMHKEHD Y
BEPXHil NiAWKWNHMK Bana, a noTim
HaTUCHITb Ha HUKHIO BiCb 7.

BuimiTb gucK 3atBopa 6.

7. 3 opHoro 60Ky apMaTtypv BUaaniTb

ryGKM NPOKIaaKM 6/10KyBaHHSA

5 3 rHisga kopnycy. CTUCHITb
yLiNbHIOBaJIbHE KiflbLie y popmi cepus
i BUTATHITb MOro 3 6OKOBOI YaCTUHU
KOpMycy apMaTtypu.

BcTaHOBJIEHHA NPOK/IaAKU 6JIOKYBaHHA
BcTaHoBAEHHA NpOoKNaaKu 6/10KyBaHHA
3[iMCHIOETLCA B 3BOPOTHIM NOCNIAOBHOCTI
[0 aemoHTaxy. [Mpun upomy cnig
BpaxoByBaTW HACTYMHE:

1.
2.

©x
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Mepen MOHTaXKeM OYUCTITb BCi AeTani.
3anexHo Big, KOHCTPYKL,T Banis, AMCKaA
3arBopa Ta NPoKIaaKu 6/10KyBaHHA
BMKOPWCTOBYMTE BifNoOBiAHE MacTUIIO,
o6 NONErwmnTU MOHTaX.

HoHcTpyKuina MacTtuno

CraHgapt Dow Corning Molykote®
111 Compound

Klibersynth VR 69-252 N

He MiCTUTb pe4oBuH,
LL{0 NocNaboTb
agresito
naxkotapboBux
NOKPUTTIB
(laeHTUdIKaLiHWA
Homep. 0101 a6o
Mae cneujasibHe
No3HaYeHHs)

OTBOpM B NpoKIagLi 610KyBaHHA
NOBWHHI 36iraTnca 3 oTBOpaMu AnA
KpinJIeHHA BasiB y KOPMyCi.
MepeBepiTb gUCK 3aTBOpPa 6y
BiIKPUTE NOJIOKEHHS, LLO6 NONErLUNTH
HarnpaBsJIeHHSA, BKIOYHO i3 BTY/IKOO 14.
PiBHOMIpPHO NPUTUCKANTE HUMKHIO

BiCb 7, MOKM BOHA HE TOPKHETHLCA
BHYTPILLUHBOrO YNopy AWCKa 3aTsopa 6.
MoTim BCTaHOBITL 3anobixHe Kinbue 11
i npo6Ky 10.

BcTaHoBiTb NnpuBOgHUM Ban 4,
JOTPUMYIOHMCh HANPAMKY MOHTamy
(nas «A» BKa3ye NOJIOMKEHHA AMCKa
3arBopa).

BcTaHoBITb BTYNIKY 2, yLisIbHIOBaNbHE
Kinbue 3 i nigknagHy wanby 9.
BcTaHoBITb 3anobixHe KinbLe 8.
BigKpuiiTe Ta 3aKkpuiiTe apmatypy

3a J0NOMOroH0 raKoBOro Kioya 1a
nepesipTe NPaBW/IbHICTb CKIa4aHHA Ta
6e340raHHICTb QYHKLIOHYBaHHS.



13.3.3 DN 250 - 500

MA3 «A» (NONOXEHHSA ANCKaA
3aTBopa)

[emoHTak NpoKnajgKu 6JI0KyBaHHA

1. 3HiMiTb 3anob6ixHe Kinbue 8.

2. TepeBepgiTb gUCK 3aTBOpa 6 y BigKpuTe
MOJIOKEHHS.

3. BuTArHiTh NpMBOAHWN Ban 4,
yLlifibHIOBaNbHE KinbLe 3, BTYKY 2 i
nigKnagHy waroy 9.

4. Burmitb npobKy 10 i 3anobixHe Kinbue
11.

5. BcTaBTe MeTaseB1i CTPUKEHD Y
BEPXHil NiAWKWNHMK Bana, a noTim
HaTUCHITb Ha HUMHIO BiCb 7.

6. BuiimiTb g1cK 3aTBopa 6.

7. 3 opHoro 60Ky apMaTtypuv BUaaniTb
ry6Ku npoKnaaKku 610KyBaHHSA
5 3 rHizga Kopnycy. CTUCHITb
yLiNbHIOBaJIbHE KiflbLie y popmi cepus
i BUTATHITb MOro 3 6GOKOBOI YaCTUHU
KOpnycy apMatypu.

BcTaHOB/IEHHA NPOK/IaAKU 6JIOKYBaHHA
BcTaHoBnEHHA NpoKIaaKy 610KyBaHH:A
3[iMCHIOETBCA B 3BOPOTHIM NOC/IZOBHOCTI
00 femoHTaxy. [Mpu ubomy cnig,
BpaxoByBaTu HaCTYIMHeE:

1.
2.
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S0

Mepen MOHTaXKeM OYMCTITb BCi AeTani.
3anexHo Bi KOHCTPYKLi BaniB, AUCKa
3aTBopa Ta NPoKIaAKn 610KyBaHHA
BMKOPWCTOBYMTE BiANOBIAHE MACTWNO,
L00 NONErLUMTU MOHTaM.

HKoHcTpyKuina MacTtuno

CraHpapT Dow Corning Molykote®
111 Compound

He micTutb Klibersynth VR 69-252 N
PEYOBWH, LLO
nocnabnTb
agresito
nakodap60oBmx
NOKPUTTIB
(laeHTHdiKauiiHWIA
Homep. 0101 a6o
Mae cneujanbHe
NO3Ha4YeHHsA)

OTBOpM B NpoKnazLi 6J0KyBaHHSA
NMOBUWHHI 36iraTnca 3 oTBOpamu 411
KpinaeHHA BaniB y KOPNyci.

LLlo6 nonerwmnTn HanpaBAeHHs,
nepesepiTb AMCK 3aTBopa 6 y BigKkpuTe
MONIOMEHHSA.

PiBHOMIpPHO BTUCKaMTE HUMKHIO BiCb 7
pasoM 3 yLisIbHIOBaNbHUM KislbLem 13,
NOKM BOHA HE TOPKHETBLCA BHYTPILLHBOT
YacTUHK gucKa 3ateopa 6. [oTim
BCTaHOBITb 3anobixHe Kinbue 11 i
npo6ky 10.

MepesipTe, 44 NpaBUILHO BCTAHOBEHI
BTY/IKM 2 Y BEPXHBOMY Ta HUMHBLOMY
0TBOPAax Koprycy apMartypu.

BctasTe npuBoaHui Ban 4 3
YLWiNbHIOBaJIbHUM KiflbLieM 3, NOKM BiH
He TOPKHETLCA BHYTPILLHLOMO yropy
AM1CKa 3aTBopa 6, JOTPUMYHHUCH
HanpAMKY MOHTaxy (nas «A» BKasye
NOJIOEHHA ANCKA KNlanaHa).

BcTasTe BTY/IKY 2 i nigknagHy wanoy 9.
BcTaHoBITL 3ano6ixHe KinbLe 8.

. BiokpwiiTe Ta 3akpuiTe apmartypy

3a 0NOMOroH0 raKoBOro Kiya Ta
nepesipTe NPaBU/bHICTb CKIaAaHHA Ta
6e310raHHICTb PYHKLIOHYBaHHS.



13.3.4 DN 600 - 1400

Ban 3i wnoHkoto (3 DN 700)
(nonoxeHHsa gucKa 3arsopa)

JemoHTaX NpoKNaaKU 6/10KyBaHHA

1. BigKpyTiTb i 3HIMITb rBUHTK 16.

2. 3HiMiTb 3anobixHe KinbLe 8.

3. TllepesepiTb AMCK 3aTBOpa 6 Y BigKpUTe
MONOMKEHHS.

4. BuTArHiTL NpMBOAHWI Ban 4,
yLiNIbHIOBabHE KifbLe 3, BTYKY 2 i
nigknagHy wanoy 9.

5. 3HimiTb 3anobixHe Kinbue 11 i
npo6Ky 10 pa3om 3 yLuiibHIOBa/IbHUM
Kinbuem 12.

6. BcTaBTe mMeTaneBuii CTPUMKEHD Y
BEPXHiM NiALWWNHUK Bana, a noTim
HaTUCHITb Ha HUXHIO BiCb 7 pa3om 3
YLWiNIbHIOBaJIbHUM Kifblem 13.

7. BuimiTb gucK 3atsopa 6.

8. 3 oagHoro 60Ky apmaTtypuv BUAaNITb
ryGKM NPoKIaaKM 6/10KyBaHHSA
5 3 rHisga kopnycy. CTUCHITb

yLiNbHIOBaJIbHE KislbLie y popmi cepus
| BUTAITHITb MOro 3 6G0OKOBOT YaCTUHMU
KOpMycy apMaTypu.

BcTaHOB/IEHHA NPOK/IaAKU 6JIOKYBaHHA
BcTaHoBAEHHA NPOKIaAKM 6/10KyBaHHA
30IMCHIOETLCA B 3BOPOTHIlM MOCAIAOBHOCTI
[0 gemoHTaxy. MNpu ubomy cnig
BpaxoByBaTW HacTyMnHe:

1.
2.
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Mepen MOHTaXKeM OYMCTITb BCi AeTani.
3anexHo Big, KOHCTPYKL,T Banis, AMCKaA
3aTrBopa Ta NPOoKIaAKW 61I0KYBaHHA
BMKOPWCTOBYMTE BifNoOBiAHE MacTUIO,
LLIOG NONErLLMUTY MOHTAK.

HoHcTpyKuia MacTtuno

Crangapt Dow Corning Molykote®
111 Compound

He mictntb Klibersynth VR 69-252 N
PEYOBWH, LLO
nocnabnoTb
agresito
naxkodapbosux
NOKPUTTIB
(laeHTUdiKaLiHWA
Homep. 0101 a6o
Mae cneujasibHe
No3HayeHHs)

OTBOpM B NpoKNagLi 610KyBaHHsA
MOBWHHI 36iraTnca 3 oTBopamu gas
KpinjeHHs BaniB y KOpnyci.

LLLo6 nonerwmnT HanpaBAeHHS,
nepeseaiTb ANCK 3aTBopa 6 y BigKpuTe
nonoxeHHs. JJo AMCKy 3aTBopa
HanemuTb BTyNKa 14.

PiBHOMIpHO BTUCKaWTE HUKHIO BiCb 7
pasoM 3 yLisIbHIoBaIbHUM KislbLem 13,
NMOKM BOHA HE TOPKHETbLCA BHY TPILLHBLOrO
yrnopa AucKa 3aTtsopa 6. [1oTim
BCTaHOBITb NPO6KY 10, yLiNbHIOBaIbHE
KinbLe 12 i 3anobirxHe Kinbue 11.
Bigperyntonte NON0OKEHHA HUKHBOT

oci 7 rBuHTOM 17.

MepesipTe, 44 NPaBUALHO BCTAHOB/EHI
BTY/IKW 2 Y BEPXHbOMY Ta HUHHbOMY
0TBOpax Kopnycy apMartypu.

BcTasTe npuBogHuii Ban 4 3
YLiNbHIOBAJIbHUM KislbLieM 3, MOKM BiH He
TOPKHETLCA BCEPeuHi IMCKa 3aTBopa
6, LOTPMMYIOHMCb HANPAMKY MOHTaXKy
(LUMOHKa NOKa3ye NONOKEHHA A1CKa
KnanaHa).

BcTasTe BTY/IKY 2 i nigknagHy wanby 9.
BcTaHoBIiTb 3anobixHe KinbLe 8.

. 3aTArHiTh rBUHT 16.
. Bigrkpwuiite Ta 3akpuiTe apmatypy

3a J0NMOMOroH0 raKoBOro Kioya 1a
nepesipTe NPaBW/bHICTb CKAafaHHA Ta
6e340raHHICTb QYHKLIOHYBaHHS.



13.3.5 3amoBneHHA 3anacHUX 4YacTUH

OBEPEHHO

BukopuctaHHA HEBigNoBiAHUX

3anacHux 4acTuH!

» [lowKoAKeHHA npUcTpoto!

» BignosiganbHicTb BUpoGHUKa Ta
npaBo Ha rapaHTiHe 06C/TyroByBaHHA
BTpayarTb YUHHICTb.

e MorHa 3amiHioBaTH Ti/IbKU NepeniveHi
3anacHi 4YacTUHMU.

[.nA 3aMOBNEHHA 3anacHUX YacTUH

NigroTymMTe HaCTynHy iHdopmaLu,ito:

— LWwudp (2 pagkm)

— Howmep nigTBEepAKeHHA

— HasBa 3anacHoi 4acTuHu

— O6nacTb 3acToCcyBaHHA (CepepoBuLe,
Temneparypu Ta TUCK)

3aBoAchbKa TabMyKa 3HaxX0AUTbCA Ha
rop/I0BUHI KOPMycCy 3acniHKkW. JaHi Ha
3aBOACHKIM Tabaunuui (NpuKnag):

Man. D480 0150
W332A1EL
Ps (6ap): 16 Cat. |

Tmn—>{

Drill.: PN 16 Q
Homep— 0.T.:14B01120 C €8
nigTeep- Ref.:
OXEHHA

JopaTkoBy iHpopMaLLito MOXKHa 3HaUTU B
TeXHIYHOMY nacnopTi
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[JaHi pna 3aMoBNEHHA 419 KOMMEKTY
3HOWYBaHMUX AeTanei:

Po6ounit TUCK Kopg

Tun Hog PS 3 6ap (DN 25 — DN 1600) 0
3aTBOp D480 PS 6 6ap (DN 25 — DN 1600) 1
PS 10 6ap (DN 25 — DN 1600) 2
HomiHanbHuit giamertp Kop PS 16 6ap (DN 25 — DN 1200) 3
DN 25 025 PS 25 6ap (DN 25 — DN 150) -
DN 32 032 Marepian gvcKa/Bana Hon,
DN 40 040
CF8M, 1.4408
DN 50 050
CF8M, 1.4408 BignoniposaHo B
DN 65 065 -
CF8M, 1.4408 BrpuTo MaTepianom Halar (¢}
DN 80 080
DN 100 100 1.4469 Super Duplex D
DN 125 125 EN-GJS-400-15, GGG40 enoKcHaHe NOKPUTTA (3aXMCHE NOKPUTTA)
DN 150 150 EN-GJS-400-15, GGG40 BKpPUTO ryMOto ETMIEHNPONINIEHOBUIA
DN 200 200 KayuyK F
DN 250 250 EN-GJS-400-15, GGG40 BkpuTo Rilsan® PA11 (zo DN 200) R
DN 300 300 Bporzose smteo: DIN 1705 (Rg 10) (< DN 300),
DN 350 350 UNE EN 1982 (CuAl10FeSNi5C) (= DN 350)
DN450 = _
DN 450 450 HiHeub Bana
DN 500 500 Heappar, aiarorans
DN 600 600 * TinbKu ANA KOMIIEKTY 3HOWYBaHWX AeTanei SVK
DN 700 700
DN 800 800 MpoKnagKa 6/10KyBaHHA Hop,
DN 900 900 ETWUIEHNPONINEHOBUM KaysyK
DN 1000 1000 -20°C...+110°C E
DN 1200 1200 dTopKay4yK -15°C...+210°C Vv
DN 1400 1400 FippoBaHuii GyTagieH-HITPUIBHUIA KayuyK
DN 1600 1600 -10 C 4120 C A
EnixnoprigpnH  -40 °C ... +125 °C (6]
KoMMIeKT 3HOLYBaHNX AeTanei Kon Sile sl 5
HomnneKT 3HoLlyBaHWX AeTanei Ans NpoKnagKk1 Flucast AB/P  -10°C ...+ 90 °C F
Gr1okyBaHHs SLN Flucast ABIE 20 °C ...+ 95 °C G
HomnneKT 3HoLlyBaHMX aeTtanei kopnyc SVK Hypalon 95 °C ... +120 °C H
HomnneKT 3HollyBaHUX AeTanein AUCK SDS Flucast ABIN  -10°C ... +100 °C K
HeonpeHn -25°C...+80°C P
CwunikoH (napa) -60 °C ... +140 °C
(3meHLL. poGoumii TUCK Makc. 10 6ap) R
CunikoH -60 °C ... +200 °C S
npuunap, 3aMOBJ1eHHA D480 150 SLN v
Tun D480
HomiHanbHwuit giametp 150
HomnneKT 3HowyBaHWX aeTanei (Kog) SLN

Po6ounit TUCK (Kog)

Marepian aucka/sana (Kog)
Hineub Bana (Koa)
MpoknagKa 610KyBaHHsA (Kof)

GEMLT®
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14 [demoHTaX

JeMOoHTaX BUKOHYIOTb 3 OTPUMaHHAM

TUX CamMMX 3axofiB 6e3neKu, LWo 1 aAns

MOHTaMy.

e 3HimiTb 3aTBOp (AMB. po3ain 10.2
«MoHTax 3aTBopa»).

15  YTtunisauia

e YTunisynTe BCi aeTani
KnanaHa BignoBigHO
[0 npasun yTunisauii
BigXxoais / BUMOT LL0A0
OXOPOHU HAaBKOULLHBOIO
cepegosuLLa.

e 3BawanTe Ha Hamni

cepefioBMyLL, WO
AndyHayBanu.

3a/IMLIKKN Ta BUNapoByBaHHA

16 lNoBepHeHHA

OuuctsTe 3arBop.

—_

2. 3anpociTb feKnapauio Npo NOBEpPHEHHS

y GEMU.

3. TloBepHEeHHs1 MOMIMBE TiSIbKU 3
MOBHICTIO 3aNOBHEHOIO AeKnapaLieto
Npo NOBEPHEHHSA.

B iHWomy Bunaary
— KOLITU He 6yayTb NOBEPHEHI,
PEMOHT He 6yau BUKOHaHWM,
a Gyze NpoBefeHOo NaTHy yTuaisaw,iio.

I | lHpopmauifa woao noBepHEHHA
ToBapy:

BignoBiaHoO oo 3aKOHOAABYMX
aKTiB 3 OXOPOHW AOBKINASA i
nepcoHasy gexknapadis npo
NOBEPHEHHSA NOBUHHA By TH
MOBHICTIO 3anNOBHEHAa, nianucaHa
i pogaHa Ao cynpoBigHUX
JOKyMeHTIB. [ToBepHeHHs byae
06POBGNEHO TiIbKM B TOMY
BMNaAKy, AKLLO UA AeKapalis
3anoBHEHa NOBHICTHO!

17 BKasiBKU

[ | BRasiBKa [0 AUPEKTUBU
2014/34/€C (pmpeKTuBa

040 BUMOT A0 06GnagHaHHA

i po60TH B NOTEHLiIHO
BUOYXOHeb6e3ne4yHoMy
cepepoBuLi (ATEX)):

Jopatok po gupektmen 2014/34/
€C popaeTbesa A0 BUPOOY, AKLLO
BiH 6yB 3aMOBJ/IEHWI BiAMNOBIgHO
no ATEX.

Iz | NpumiTHa WoA0 HaBYaHHA
CniBpPOGITHUKIB:

[nA HaB4aHHA cniBpOBITHUKIB
3B'AXITLCA 3 HAMW 32 aApeCcoro,
BKAa3aHOI0 Ha OCTaHHIM CTOpIHL.

Y pasi cymHiBiB 260 HENPaBWUJILHOIO
TAYMa4yeHHA BMPILLaibHOI € HiMeLbKa
Bepcia JoKymeHTa!
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18

MowyK Ta ycyHEeHHA HecnpaBHOCTEN

Momunka

MonumBa npuynHa

YcyHeHHA HecnpaBHOCTI

3aTtBop He BiAKPUBAETLCA
ab0 BigKPUBAETLCA He
NOBHICTIO

CTOpOHHI NpeaMeTH B 3aTBOPI

3HiMiTb | O4MCTETE 3aTBOP

P0o604mit TUCK 3aHALTO BUCOKMM

Excnnyatyiite 3aTBOp 3 pO604MM TUCKOM
BiAiNOBIAHO [0 TEXHIYHOrO Nacnopra

HKoHcTpyKuis npuBoay He
BifiNoBigae ymoBam eKcnayarawii

BuKopucTOBYITE NPUBOZ, PO3pPaxoBaHUii Ha
YMOBW eKcnayarauii

Poamipu dnaHuA He BignoBsigaTb
BMMOram

BuKopu1cToBy#iTe hnaHLi npaBuIbHUX PO3MIpIB

BHyTpilLHil AiameTp TpyGonposoay
3aHafTo Manuii A8 HOMIHaIbHOrO
fiameTpy 3arsopa

BcTaHoBITb 3aTBOP 3 BiAMNOBIAHUM HOMIHA/IbHUM
adiametpom

BuWKOpUCTaHHA HEeBIANOBIAHMX
pnaHuiB (BHYTPIWHIN giameTp
3aHafTo Manui)

BukopucToByiTe BignoBiaHi paaHui

BuKopu1cTaHHA aofaTKoBmx
YLWiNbHIOBAYIB MiX NPOKNAAKO0
6710KyBaHHA i hnaHLem

He BMKOPWCTOBYWTE J0AATKOBI YLLiNbHIOBaYi

3aTtBop He 3aKpuBaeTbCA
ab0 3aKpuBaETLCA HE
NOBHICTIO

Po604mMit TUCK 3aHafTO BUCOKMM

EkcnnyatyiTe 3aTBOp 3 pO6OYMM TUCKOM
BiAMNOBIAHO A0 TEXHIYHOrO Nacnopra

HoHcTpyKuia npusogy He
BifiNOBigae ymoBam eKcnayarawii

BuKopucTOBYIMTE NPUBOS, PO3pPaxoBaHUii Ha
YMOBW eKcrnyarauii

CTOpOHHI NpeAMeTH B 3aTBOPI

3HIMiTb | 04MCTETE 3aTBOP

BuKopucTaHHA HeBIANOBIAHMX
dnaHuiB (BHYTPIWHIK aiameTp
3aHafTo Manui)

BukopucToByiiTe BignosiaHi dpnaHuj

3'eaHaHHA Kopnyc
3acniHkn — Tpybonposig,
He repmeTnyHe

HeHanemHui MoHTax

MepeBipTe MOHTaX KOprnycy 3acniHKu B
Tpy60onpoBoAj

dnaHueBe 3'eiHaHHA ocnabneHe

3aTArHiTb rBUHTM Ha dnaHLj

®dnaHuj He BUPIBHAHI NapanesbHo

BupiBHaliTe dhnaHLi TOYHO NapanensHo OAWH Ao
0fHOro

Hopnyc 3acniHku
HerepMeTUYHUM

HeHanemHui MoHTax

MepeBipTe MOHTaX KOprnycy 3acniHKu B
Tpy60onpoBoAi

HKopnyc 3acniHKW NOLUKOAKEHNUIM

MepeBipTe KOpnyc 3acniHKW Ha HaABHICTb
NOLUKOAMEHb, 3a HEOOXIAHOCTI 3aMiHiTb 3aTBOP

Mpr MOHTaMi B AKOCTI KiHL,EBOT
apmarypu npoknaaKa 6/10KyBaHHsA
BWABIOETLCA

BcTaHoBITL KOHTPpdIaHELb, Wo6 3anobirt
BULUTOBXYBaHHIO €/1aCTOMEPHOi NPOKNaAKu
6710KyBaHHSA 3 ii rHi3ga nig TMCKOM cepefoBuLLa,
LLIO MOE NPU3BECTH [0 BUTOKY

NigBuLLEHNI WyMm nig vac
BiIKPMBaHHA 3aTBopa

B 3aKp1TOMY NONOMEHHI A1CKa Lie
MOMe NPU3BECTU A0 36ibLLEHHA
MOMEHTY BiapuBy

PerynsipHo 3agjtoliTe apmarypy

BcTaHoBtoMTe 3aTBOP MO LEHTPY MiXK haaHuaMU

OpHOCTOPOHHE NPUTUCKAHHSA
pnaHLeBoro yLiIbHEeHHA

BupiBHAlTe dnaHLi Ha Tpy6onpoBoai napanesbHo
OfMH 10 OHOTO

HepiBHOMIipHUIA 06epTanbHUIM pyx

MepeBipTe TUCK KepyBaHHA 6e3nocepesHbo
Ha Np1BOAj, Y pasi HeobXiAHOCTI BigperynonTe
nonepeyHuin nepepia

BcTaHoBITb Apocenb BignpalpboBaHOro noBiTpA
Ha npuBOAj
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19  3o6paeHHA B po3iGpaHomy BUIMAAI Ta 3anacHi YacTUHU

MixkdnaHuesuit kopnyc DN 25 - 100
MA3 «A» (MONOKEHHA

OMCKa 3aTBopa)

MNos.

HasBa

Kinbkictb

e

Hopnyc

Brynka

YulinbHioBasbHe Kinble

MpuBoaHUI Ban

Mpoknagka 610KyBaHHA

[wnck 3aTBopa

3anobixHe KinbLe

Ol |o|o|pH»| W

MigxknagHa warba

alalalalalalala

* Moswuis 2 pna DN 32 BiacyTHaA
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MixdnaHueBum kopnyc DN 125 - 200
MA3 «A» (NONOKEHHA AUCKa 3aTBOPA)

(8)] AHWNOOO —

MNos.

HasBsa

Kinbkictb

HKopnyc

Brynka

YulinbHoBasbHE Kinble

MpwvBoaHWIA Ban

Mpoknapka 610KyBaHHS

[uckK 3aTBopa

HuHsA Bicb

W(IN|[o|O|(~[w|[N|=

3anobixHe KinbLe

©

MigknagHa wariba

—_
o

Mpo6ka

-
-

3ano6ixkHe KinbLe

*14

Brynka

alalalalalala|la|lalalala

* Moawuuis 14 ans DN 125/150 BiacyTHA
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MixdnaHueBun kopnyc DN 250 - 500

MA3 «A» (NONOMEHHA AUCKA
3arBopa)

Mos. HasBa Hinbkictb
1 HKopnyc 1

2 Brynka 2
3 YulinbHioBasbHe Kinble 1

4 MpuBoaHWIA Ban 1

5 MpoknapKa 610KyBaHHsA 1

6 [uck 3aTBopa 1

7 HuHsA Bicb 1

8 3ano6ixHe KinbLe 1

9 NigknagHa warba 1
10 Mpo6ka 1
11 3ano6ixHe KinbLe 1
13 YulinbHioBasbHE Kinble 1
14 Brynka 1
*15 LLinoHka 2/4

* Moauuis 15 ansa DN 450/500 BiAcyTHA (MPUBOA 3 BUKOPUCTaHHAM Bana 3 KBapaTHUM nepepisom)
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MixdnaHueBun kopnyc DN 600 - 1400

Ban 3i wnoHkKoto (3 DN 700)
(nonoeHHs aMcKa 3arsopa)

Mos. HasBsa KinbKicTb
1 Hopnyc 1

2 Brynka 2
3 YulinbHOBasbHE Kinble 1

4 MpuBogHWiA Ban 1

5 MNMpoknapKa 610KyBaHHA 1

6 [JucK 3aTBopa 1

7 HuHA Bicb 1

8 3anobixHe KinbLe 1

9 MigxknagHa warba 1
10 Mpo6ka 1
11 3anobixHe Kinbue 1
12 YulinbHoBasbHE Kinble 1
13 YulinbHoBasIbHE Kinble 1
14 Brynka 1
*15 LLinoHka 2/4
16 BUHT 4
17 BUHT 1

*MNosuuia 15 gnsa DN 600 BigcyTHA (MPUBOA, 3 BUKOPUCTAHHAM Basa 3 KBagpaTHUM Nepepi3om)
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20 [eknapauifa npo BignoBigHICTb KOMMNOHEHTIB

[ernapauifa npo BianNoBIAHICTb
KOMIMOHEHTIB

BignoBigHo ao AupektnBu €C npo mawurHU i mexaHiamu 2006/42/€C,
popatok I, 1.B ana mexaHiamiB

BUpPOGHMUK: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Onuc Ta BUSHa4YEHHA MeXaHi3my:

Bwupi6: knanaH GEMU 3 NMOBOPOTHO 3AC/IHKOI, MeTaJ1, 3 NHEBMATUYHUM NPUBOLOM
CepiHnii Homep: 329.12.2009

Homep npoeKTy: KL-Metall-Pneum-2009-12

Toprose nNosHa4YeHHs: Typ D481

Lium 3aaBnaemo, o mexaHi3m NOBHICTIO BignoBiaae HaCTYNHUM OCHOBHUM BMMOram AUPEKTUBU
npo MaluHU i MmexaHisamu 2006/42/€C:
11.3.;1.15,;1.21,;13.;1.3.2.;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpim TOro, mu 3aABnA€emMo Npo roToBHICTb TEXHIYHOI AOKyMeHTauii BignosigHo Ao pgoaatry VII
YaCTUHMU.

Mu BignoBipanbHO 3aABNAEMO, WO MeXaHi3M 3af0BOJIbHAE BCiM BiAMNOBIAHMM MOJJIOKEHHAM

HacTynHUX aupexTus €C:

2006/42/€C:2006-05-17: (AUpPEKTMBA NPO MaLLUMHKU 1 MexaHi3mu) avpekTrea 2006/42/€C €BponencbKoro
napnameHTy Ta Pagu Big 17 TpasHa 2006 p. Npo MalUMHHE 06nagHaHHSA i
nonpasku 0 anpekTnsn 95/16/€C (Hosa pepakuin) (1)

[Hepeno 3acTocoBaHUX rapMOHi30BaHUX CTaHAApPTIB:

EN ISO 12100-1:2003-11: Beaneka malumH — OCHOBHI MOHATTA, 3ara/ibHi MPUHLMMM NPOEKTYyBaHHA —
YacTtuHa 1: OcHOBHa TepMiIHONOTisA, METOLOIOrIA

EN ISO 12100-2:2003-11: Beaneka malumH — OCHOBHI MOHATTA, 3ara/ibHi MPUHLMMM NPOEKTyBaHHA —
YacTuHa 2: TexHi4Hi npuHumMnmn

EN ISO 14121-1:2007: Beaneka mawmH — OuiHka pusukiB — YactuHa 1: MpuHumnu (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MNMpomuncnosa apmatypa — MeTanesi KnanaHu

Bupo6HWK abo BrnoBHOBameHa 0coba 3060B’A3YIOTbCA HA OCHOBI MOTWMBOBAHOrO 3arnqcy nepepasatv
HaujoHaIbHUM OpraHam cneuiasbHy AOKYMeHTaUilo Ha MexaHiam. TaKa nepeaqa 34jNcHIOETbCS:

B €/IEKTPOHHOMY BUI AL
MpaBo NPOMMCNOBOI BNACHOCTI NPW LIbOMY MOBHICTIO 36epiraeTbes!

BarmnumBa BKasiBKa! MNpucTpit 3a60poHEeHO BBOAMTH B eKCrJlyaTauilo Ao TUX Mip, NOKU He Gyae
3aAB/IeHO NpPO BiANOBIAHICTbL CNpaBKHIN AUPEKRTUBI 06nafaHaHHA, B AKe BiH 6yae B6ya0ByBaTUCA.

2N
Moaxim BpieH

TexHiYHUIN gupeKTop

IHrenbdiHreH-Kpicbax, notui 2013 poKy
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[exnapauia npo BignoBIAHICTb
KOMMOHEHTIB

BignoBigHo ao AupektnBu €C npo mawurHU i mexaHismu 2006/42/€C,
popatok ll, 1.B pna mexaHi3miB

BUpPOGHMUK: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Onuc Ta BU3HaYEHHA MexaHi3my:

Bupi6: KnanaH GEMU 3 noBOpOTHOIO 3aCAiHKOI0, METasl, 3 €eKTPONPUBOAOM
CepiliHnit Homep: 329.11.2011

Howmep npoekTy: KL-Metall-Motor-2011-11

Toprose No3HaYeHHs: Typ D488

Lium 3aaBnAaemo, o MexaHi3Mm MOBHICTIO BignoBiaae HaCTYNMHUM OCHOBHUM BMMOram AUpPEeKTUBU
npo MaluHU i MexaHismu 2006/42/€C:
1.1.3;1.15;18,;132,;133,;134,;13.7;139,;153,;15.5,;15.6,;15.7,;1.5.8.,;1.5.9,;1.6.5.

Kpim TOro, mu 3aABnAaemo npo roToBHICTb TEXHIYHOI AOKyMeHTauii BignosigHo Ao pgopatry VII
YaCTUHMU.

Mu BignoBiganbHO 3aABNAEMO, WO MeXaHi3M 3af0BOJIbHAE BCiM BigMNOBIAHMM MOJIOHEHHAM

HacTynHux aupexTus EC.

2006/42/€C:2006-05-17: (AMpeKTMBa NPO MalLMHK 1 MexaHi3mMK1) anperTuBa 2006/42/€C €BponeicbKoro
napnameHTy Ta Pagu sig 17 TpasHa 2006 p. Npo MallMHHe 06nagHaHHA i
nonpaesku Ao AnpekTemn 95/16/€C (Hosa pepakuis) (1)

[Axepeno 3acTocoBaHUX rapMOHi30BaHUX CTaHAAPTIB:

EN ISO 12100-1:2003-11: Beaneka mMawmnH — OCHOBHI MOHATTA, 3araabHi NPUHLMNKU NPOEKTYBaHHA —
YacTtuHa 1: OcHoBHa TepMiIHONOTIA, METOLOIOrIA

EN ISO 12100-2:2003-11: Beaneka mMawmnH — OCHOBHI MOHATTA, 3araabHi NPUHLMNN NPOEKTYBaHHA —
YacTuHa 2: TexHi4Hi npuHLmMnmn

EN ISO 14121-1:2007: Beaneka mawnH — OujiHKa pu3nKiB — YacTtuHa 1: MpuHumnu (1ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MNMpomucnosa apmatypa — MeTanesi knanaHu

Bupo6HWK abo BrnoBHOBameHa 0coba 3060B’A3YIOTHCA HA OCHOBI MOTWMBOBAHOrO 3anqcy nepepasartv
HallioHalbHUM OpraHam creujanbHy JOKyMeHTaLLito Ha MexaHisM. TaKa nepesada 3AinCHIOETLCS:

B €/IeKTPOHHOMY BUrNAAi
MpaBo NpoMKCIOBOI BAACHOCTI NPU LibOMY MOBHICTIO 36epiraeTbea!

BarnvBa BKasiBKa! MNpucTpiii 3a60poHEeHO BBOAMTU B eKCMJlyaTauilo Ao TUX Mip, NOKU He Byae
3afBJ/IEHO NPO BiANOBIAHICTb cCNpaBXHiIA AUPEKTUBI 06/1afHaHHA, B fiKe BiH 6yae BOyaoByBaTUCH.

IS
Moaxim BpieH

TexHi4HUI JUpeKTop

IHrenbdiHreH-Kpicbax, notn 2013 pokry
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21 KnacudikauitHa Tabnuua 3aTBopiB

KnacudikauinHa Tabnmus 3aTBopiB BignoBiaHO A0 JMPEKTUBM LWoao obnagHaHHS, LWo
npautoe nig Tuckom 2014/68/€C

lasu KoHcTpyKuia Hareropia DGR Bu6paHuit mogynb
DN 25/32 - 300 * -
PN'3 DN 350 - 1000 | H
DN 25/32 - 150 * -
PN 6 DN 200 - 500 | H
DN 600 - 800 I
DN 25/32 - 100 * -
‘;’r\\ PN 10 DN 125 - 350 |
29 DN 400 - 500 I H
88 DN 600 - 1600 i
] DN 25/32 - 50 . -
e o 16 DN 65 - 200 i
DN 250 - 300 I H
DN 350 - 1600 Il
DN 25/32 - 40 * -
DN 50 - 125 I
PN 25 DN 150 - 125 I H
DN 250 - 300 I
DN 25/32 - 100 |
PN 3 DN 125 - 350 I
DN 400 - 1600 1
DN 25/32 - 100 I
PN 6 DN 125 - 350 I
oz DN 400 - 1600 1
;g DN 25/32 - 100 I
§ g PN 10 DN 125 - 350 1l H
Fofc DN 400 - 1600 1
3 DN 25/32 - 50 i
PN 16 DN 65 - 200 I
DN 250 - 1600 1
DN 25/32 - 40 I
PN 25 DN 50 - 125 I
DN 150 - 300 1

* Bupo6u He noBWHHI MaTh MapKyBaHHA CE BignosigHo A0 [IMPeKTVBM WoA0 06naaHaHHSA, WO NpaLtoe nig TUCKOM

2014/68/€C.
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AeKnapauia BignosigHocTi HopmMmam

HeGe3neu4Hi TeKkyyi cepepgoBuLia

Inecrita en el Reg. Merc. de Madrid, Tomo 3705 General 2050, Seccion 3° Libro de Saciedades Folio 1, Hoja 28218 1° C.LF. A/28377331

m ¢/ Sauce, 49, Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 01 675 53 07 - Fax: +34 91 676 11 00 info@sigeval.com

To whon concerns:

Alejandro Garcia, as Quality and Environmental Manager at Sigeval S.A. declares:

. . Category
Fluid Serie PED Module

DN 32 -100 |
PN 3 DN 125 -350 1]
DN 400 -1600 1]

DN 32 -100 |
PN 6 DN 125 -350 ]
DN 400 -1600 1}

DN 32 -100 |
PN 10 DN 125 -350 ] H
DN 400 -1600 1}

DN 32 - 50 |
PN 16 DN 65 — 200 ]
DN 250 — 1600 1}

DN 32 - 40 |
PN 25 DN 50 — 125 ]
DN 150-300 11}

Dangerous
(Table 6)

Firmado en Torrejon de Ardoz 2020/06/08
Signed in Torrején de Ardoz 2020/06/08

R

=

SIGEVAL, S.A.

Cl. Sauce, 49
Tol. 916755307 -Fax. 91676 1100
‘TORREJON DE ARDOZ (Madrid)

Alejandro Garcia

Quality and Environmental Manager Sigeval
alex@sigeval.com

Tel +34.91.675.53.07

Fax +34.91.676.11.00

En cumpliento de lo establecido en la Ley Orgénica 16/1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Cardcter Personal, e informamos que los datos: que figuran en el presente documents forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S.A., nscrito en la Agencia Esp: Asimismo, le puede jercer aceeso, rectificacion, cancelacién y oposicion ante ol Responsable
del Fichero en e e/ SAUCE, 49 o en la ci ! I por determinar, debiéndose identificar mediants DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia
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m cof Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
5|GEVA|. Tel.: +34 91675 53 07 - Fax: +34 91 676 11 00 info@sigeval.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
UE CONFORMITY DECLARATION

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Mr. Rodrigo Trigales Vazquez, as General Manager of:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
| declare, under own responsibility, that the products:

Marca: Sigeval
Mark: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase | con presiéon nominal PS 3 DN 32 - 100, PS 6 DN 32 -
100, PS 10 DN 32 - 100, PS 16 DN 32 - 50 y PS 25 DN 32 - 40 mm para fluidos
peligrosos.

Type: Butterfly valves class | with nominal pressure PS 3 DN 32 - 100, PS 6 DN 32 - 100,
PS 10 DN 32 - 100, PS 16 DN 32 - 50 y PS 25 DN 32 - 40 mm for dangerous fluids.

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Vallés) segiin modulo H con nimero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos productos
cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-
4.

They were evaluated by Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056)
(Avenida Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174
Sant Cugat del Valles) following module H with certificate number CE-0056-PED-H-SGV 001-
20-ESP and they comply with the pressure equipment directive 2014/68/UE. These products
comply with harmonized standard EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
This conformity declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/06/28
Signed in Torrejon de Ardoz 2021/06/28

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/General Manager

En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15/1990, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datas de Cardcter Personal,le  datos que figuran en el forman parte d
fishero propiedad de SIGEVAL S.A., inscrito en la Agencia Espafiola de Proteccidn de Datos. Asimismo, le comunicamos

nan parte de un
uede ejercer sus derechos de acceso, restificacion, cancelacion y oposicidn ante el Responsable:
del Fichero en nuestras oficinas de o/ SAUCE, 49 o en la direccidn decorreo electrénico por determinar, debidndoss identificar mediante DNI, Pasaporte o Tarjeta de Residencia,
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2959, Seccion 3* Libro de Sociedades Folio 1, Hoja 26218 1° C.IF. A/26377331

Inscrita en el Rleg. Merc. de Madrid, Tomo 3705 Gen

m ¢/ Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 91675 53 07 - Fax: +34 91 676 11 00 info@sigeval.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
UE CONFORMITY DECLARATION

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Mr. Rodrigo Trigales Vazquez, as General Manager of:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
| declare, under own responsibility, that the products:

Marca: Sigeval
Mark: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presién nominal PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125
- 350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm para fluidos
peligrosos.

Type: Butterfly valves class Il with nominal pressure PS 3 DN 125 - 350, PS 6 DN 125 -
350, PS 10 DN 125 - 350, PS 16 DN 65 - 200 y PS 25 DN 50 - 125 mm for
dangerous fluids.

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccién y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatjé dels Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valles) segun modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos productos
cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516~
4.

They were evaluated by Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056)
(Avenida Can Fatj6 dels Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174
Sant Cugat del Valles) following module H with certificate number CE-0056-PED-H-SGV 001-
20-ESP and they comply with the pressure equipment directive 2014/68/UE. These products
comply with harmonized standard EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
This conformity declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Firmado en Torrejon de Ardoz 2021/06/28
Signed in Torrejon de Ardoz 2021/06/28

Rodrigo Trigales Vazquez
Gerente/General Manager
En cumplimiento de lo establecido en la Ley Organica 15¢1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Caracter Personal, le informamos que los datos que figuran en el presente documento forman parte de un

fichero propiedad de SIGEVAL S.A, inscrito en la Agencia Espafioka de Protecidn de Dat le e puede efercer sus derechos d rectificacién, cancelacién y oposicién ante el Responsable
del Fichero en nuestras oficinas de c/ SAUGE, 49 o en la direccion decorreo electronico por determinar, debiéndose identificar mediante DN, Pasaporte o Tarjeta de Residencia.
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m ¢/ Sauce, 49. Apartado 142. Poligono Industrial

28850 Torrejon de Ardoz (Madrid). Spain www.sigeval.com
SIGEVAL Tel.: +34 91 675 53 07 - Fax: +34 91676 11 00 info@sigeval.com

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
UE CONFORMITY DECLARATION

D. Rodrigo Trigales Vazquez, como Gerente de:
Mr. Rodrigo Trigales Vazquez, as General Manager of:

SIGEVAL, S.A.
C/ Sauce, 49 Pol. Ind.
28850 Torrejon de Ardoz (Madrid)

Declaro, bajo mi responsabilidad, que los productos:
| declare, under own responsibility, that the products:

Marca: Sigeval
Mark: Sigeval

Tipo: Valvulas de mariposa clase Il con presiéon nominal PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN
400 - 1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm
para fluidos peligrosos.

Type: Butterfly valves class Il with nominal pressure PS 3 DN 400 - 1600, PS 6 DN 400 -
1600, PS 10 DN 400 - 1600, PS 16 DN 250 - 1400 y PS 25 DN 150 - 300 mm for
dangerous fluids.

Fueron evaluados por Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056) (Avenida
Can Fatj6 dels Aurons, nim. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174 Sant
Cugat del Valles) segin modulo H con numero de certificado CE-0056-PED-H-SGV 001-20-
ESP y son conformes con la directiva de equipos a presion 2014/68/UE. Estos productos
cumplen con las normas armonizadas EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516~
4.

They were evaluated by Bureau Veritas Inspeccion y Testing, SL Unipersonal (0056)
(Avenida Can Fatj6 dels Aurons, num. 9 Parque Empresarial A-7 Edificio Palausibaris, 08174
Sant Cugat del Valles) following module H with certificate number CE-0056-PED-H-SGV 001-
20-ESP and they comply with the pressure equipment directive 2014/68/UE. These products
comply with harmonized standard EN 593, EN 19, EN 12266-1, EN 12516-2, EN 12516-4.

Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante.
This conformity declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Firmado en Torrején de Ardoz 2021/06/28
Signed in Torrejon de Ardoz 2021/06/28

e %% ”4}
Rodrigo Trigales Vazquez

Gerente/General Manager

En cumplimiento de ko establecido en la Ley Orgénica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccién de Datos de Carécter Personal, le informamos que los datos que figuran en el presente documento forman parte de un
fichero propiedad de SIGEVAL S A.,inscrito en la Agencia Espafiola de Protecion de Datos. Asimismo, le comunicamos que puede efercer sus derechos de acceso, recificacion, cancelacidn y oposicien ante el Responsable
del Fichera en nuesiras oficinas de o SAUCE, 49 o en la direccitn decorrea electronico por determinar, debiéndoss identificar mediante NI, Pasaporte o Tarjota de Residencia
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Anderungen vorbehalten MomBi 3miku - 10/202 - 88990939

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Fax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com



