GEITLC]
GEMU 651

Pneumatisch betatigtes Membranventil

Merkmale

+ Integriertes Automationsmodul als Ventilanschaltung oder
elektropneumatischer Stellungsregler

+ Integrierte Weggeber- und Systemiiberwachung

+ Feldbusanbindung AS-Interface (Option fiir Ventilanschaltung)

+ Speed™ Funktion fiir schnelle Inbetriebnahme

+ CIP-/SIP-fahig

Beschreibung

Das 2/2-Wege-Membranventil GEMU 651 verfiigt iber einen Edelstahl-Kolbenantrieb und wird pneumatisch betétigt. Das Ventil
ist fiir den Einsatz in sterilen Anwendungsbereichen konzipiert. Das Ventil besitzt ein voll integriertes Automationsmodul und ei-
ne interne Steuerluftfiihrung. Als Steuerfunktion stehen ,Federkraft geschlossen (NC)" und ,Federkraft gedffnet (NO)“ zur Verfi-
gung. Das integrierte Automationsmodul ist als Ventilanschaltung oder elektropneumatischer Stellungsregler verfiigbar.

Technische Details

+ Medientemperatur: -10 bis 100 °C

+ Sterilisationstemperatur: max. 150 °C

+ Umgebungstemperatur: 0 bis 60 °C

+ Betriebsdruck: 0 bis 10 bar

+ Nennweiten: DN 4 bis 25

- Korperformen: Durchgangskdorper | T-Korper | Schweikonfiguration | i-Koérper | Mehrwegekdorper | Behélterventilkdrper

+ Anschlussarten: Clamp | Gewinde | Stutzen

+ Anschlussnormen: ANSI| ASME IBSIDINIENIISO | JISISMS

- Korperwerkstoffe: 1.4408, Feingussmaterial | 1.4435 (BN2), Schmiedematerial | 1.4435 (F316L), Schmiedematerial | 1.4435,
Feingussmaterial | 1.4539 (904L), Schmiedematerial

+ Membranwerkstoffe: EPDM | PTFE/EPDM

+ Konformitaten: Belgaqua | BSE/TSE | CRN | EAC | EHEDG | FDA | Sauerstoff | TA-Luft | USP | VO (EG) Nr. 1935/2004 | VO (EG)
Nr. 2023/2006 | VO (EU) Nr. 10/2011

Technische Angaben abhéngig von der jeweiligen Konfiguration
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Produktbeschreibung

Produktbeschreibung
Aufbau

1 Automationsmodul mit Stellungsanzeige PP
2 Elektrischer Anschluss
3 Kolbenantrieb 1.4408
4 Membrane EPDM
PTFE/EPDM (einteilig)
PTFE/EPDM (zweiteilig)
5 Ventilkdrper 1.4408, Feinguss
1.4435, Feinguss
1.4435 (F316L), Schmiedekorper
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
1.4539, Schmiedekdorper
6 CONEXO RFID-Chip Membrane
(siehe Conexo-Info)
7 CONEXO RFID-Chip Korper
(siehe Conexo-Info)
8 CONEXO RFID-Chip Antrieb
(siehe Conexo-Info)
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Produktbeschreibung

Optische Anzeige

Automationsmodul EO

Bezeichnung Farbe ‘
POWER gelb
Bezeichnung Farbe ‘
CLOSED orange
ERROR rot
OPEN gelb
POWER grun
FAULT rot
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Produktbeschreibung

Automationsmodul FO/F1

LED Bezeichnung Farbe
1 OPEN gelb
2 ERROR rot
3 CLOSED orange
4 POWER gelb
GEMU 651 4/34
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Produktbeschreibung

GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-Chips versehen sind, und eine dazugehorige IT-Infrastruktur, erhoht
aktiv die Prozesssicherheit.

e

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kérper, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die auf mobilen
Endgeréten installierbare CONEXO App erleichtert und verbessert den Prozess der ,Installationqualification”, macht den War-
tungsprozess transparenter und besser dokumentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den Wartungsplan gefiihrt und
hat alle dem Ventil zugeordneten Informationen wie Werkszeugnisse, Priifdokumentationen und Wartungshistorien direkt ver-
fligbar. Mit dem CONEXO Portal als zentrales Element lassen sich samtliche Daten sammeln, verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Bestellung
GEMU Conexo muss separat mit der Bestelloption ,CONEXO" bestellt werden.
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Verfligharkeiten

Verfiigbarkeiten

Verfiigbarkeit Oberflachengiiten

Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Vollmaterialkorper "

Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberfliachen Hygieneklasse Code Hygieneklasse
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 pm H3 1502 HE3 1503
Ra = 0,60 pm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 ym H4 1536 HE4 1537
Ra?< 0,25 pm H5 1527 HES 1516
Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberflichen ASME BPE Code ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflichen- Oberflachen-
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 ym SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 pm SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um - - SF4 SF4

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskorper

Medienberiihrte Mechanisch poliert?
Innenoberflachen Hygieneklasse
DIN 11866
Ra < 6,30 ym = 1500
Ra < 0,80 ym H3 1502
Ra® < 0,60 pm - 1507

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1
1) Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkrper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2) Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaR ASME BPE).
3) Der kleinstmdgliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrédgt 0,38 pm.

4) Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff- Code 40, 41, F4, 44) und mit Anschliissen
(z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaR der ASME BPE hergestellt sind.

5) Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.
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Verfligbarkeiten

Verfiigbarkeit Ventilkorper

Stutzen
MG DN Anschlussart Code "
0 16 17 18 35 36 37 55 59 60 | 63 64 65
Werkstoff Code? ‘
40, 40, 40, 40, C3 40, 40, C3 40, 40, 40,
42, 42, 42, 42, 42, 42, 42, 42, 42,
44, 44, 44, 44, 44,
F4 F4 F4 F4
X | x
X | X X | x | x
10 - |- Ix [ x [x x| -]-T]-1-IxIx[x[-1-1-71-1-
15 - - - - - - e e e s XXX e
1010 - | - [ x [ x [ x[x |- [x|-]-]x]-[x|x|x|x]-]x
15 - [ x [ x [x [ x|x |- |x[-]-1]x X | x [ x | x | x |x
20 - - - - - - - X X e
25 |15 | - [ x [ x | x |x [x[-|x]-]-[]-1-1-1Ix|x[x]|x]|x
20 | - [ x [ x [ x|x |x |- [|x|-1-Ix|x[x|x|x[x]x]|x
25 | - [ x [x [x x| x [x[x|x|x |- [x[x]|x]|x[x][x]x

MG = MembrangréRe, X = Standard

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekéorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Verfligharkeiten

Gewindeanschluss

Anschlussart Code "

1,1L 6, 6K |
Werkstoff Code? ‘
40, 42, 44, A3, F4

10 10 - w
12 X -
15 X w
25 15 X w
20 X w
25 X w

MG = MembrangréRe, X = Standard
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
Code 1L: Gewindemuffe DIN ISO 228 Kérperldnge (FTF): 75mm
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdrper, A Fe < 0,5 %
Code 44:1.4539 / UNS N08904, Vollmaterial
Code A3: 2.4602, Volimaterial Alloy 22, (NiCr21Mo14W)
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Verfligbarkeiten

Clamp
MG DN Anschlussart Code "
80, 8P 82 84 8 88T 8\ | 8 | 8 |
Werkstoff Code ?
40, 40, 40, F4 | 40, 40, F4 | 40,
42
8 | 6 | - | - | KIK /|- |- |-1|-1-1-1K/[K |- |-1-71-1]¢-/1-
8 K |K |K|K /|- |- |-|-|-|-|K|K/|-|-1]-1-]|w]/|@w
0 | K | K | - | - |- |- |W| W/ |- |-|w|/w/-/|-/]-/- -
15 | K | K | - | - | W W |- | - [W/[w/| - |- |- |- |- ]-/1]-/]-
0 |10 | K |W | K |[W | - | - |W | W/ |- |- |K|W/|[-|-1]-1]-]kK/|w
5 K W W W K W W W K W K W - - - - K W
20 | K |W |- | - [ K |W/|- |- |K|[W/|-|-/1]-71-71-=1-1-=/1-
25 15 - - W W K K W W - - K K - - - - K w
20 K K K W K K W W K K K K - | - - - - -
25 K W K W - - W W K W K W K W K wW - -

MG = MembrangrélRe
K = Anschliisse komplett angedreht (nicht geschweilt)
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehduseform D & F
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Baulénge FTF EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehduseform D
Code 84: Clamp fiir Rohr BS 4825 Part 1, DN 15 und DN 20, Clamp AD 25,0 mm, Bauldnge FTF nur bei Gehduseform D nach EN 558 Reihe 7
Code 86: Clamp DIN 32676 Reihe A
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulange nur bei Gehduseform D & F
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Bauldnge FTF nach EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehduseform D
Code 8E: Clamp ISO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Geh&duse-
form D
Code 8F: Clamp IDF/ISO, fiir Rohr JIS-G 3447 Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8H: Clamp IDF/ISO, fiir Rohr JIS-G 3459 Baulénge FTF EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehduseform D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldnge FTF ASME BPE, Bauldnge nur bei Gehduseform D & F
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D & F

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4:1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper

Verfiigbarkeit Produktkonformitaten

Membranwerkstoff Code " Korperwerkstoff Code ? ‘

Belgaqua (B) ‘ 28 ‘ 37,C3

1) Membranwerkstoff
Code 28: EPDM

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
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Bestelldaten

Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Membranventil, mit integriertem
Automationsmodul

DN 6
DN 8
DN 10
DN 12
DN 15
DN 20
DN 25

Bodenablasskorper

Gehaduseform Code B: Abmessungen und Ausfiihrungen
auf Anfrage

Zweiwege-Durchgangskéorper
T-Korper

Gehauseform Code T: Abmessungen auf Anfrage

Stutzen DIN

Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals
DIN 11850 Reihe 1)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825, Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindemuffe DIN ISO 228

Gewindemuffe DIN ISO 228

Korperlange (FTF): 75mm

Gewindestutzen DIN 11851

Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

GEMU 651

651

10
12
15
20
25

17

18
35
36
37
55
59

60

63
64
65

6K

Clamp ASME BPE,

Baulange FTF ASME BPE,

Baulange nur bei Gehduseform D & F
Clamp DIN 32676 Reihe B,

Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D
Clamp fiir Rohr BS 4825 Part 1,

DN 15 und DN 20, Clamp AD 25,0 mm,
Bauldnge FTF nur bei Gehduseform D nach EN 558
Reihe 7

Clamp DIN 32676 Reihe A

Clamp ASME BPE,

fir Rohr ASME BPE,

Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehduseform D & F
Clamp DIN 32676 Reihe A,

Bauldnge FTF nach EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D
Clamp ISO 2852 fiir Rohr 1SO 2037,
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Baulénge nur bei Gehduseform D
Clamp IDF/ISO,

fur Rohr JIS-G 3447

Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehduseform D
Clamp IDF/ISO,

fuir Rohr JIS-G 3459

Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehduseform D
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Bauldnge FTF ASME BPE,

Baulénge nur bei Gehduseform D & F
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D & F

1.4408, Feinguss
1.4435, Feinguss

1.4435 (F316L), Schmiedekorper
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper

EPDM
EPDM
EPDM

10/ 34

80

82

84

86
88

8A

8E

8F

8H

8P

8T

37
C3

40
42
F4

3A
13
17
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EPDM
EPDM

PTFE/EPDM einteilig
PTFE/EPDM zweiteilig

Hinweis: Die PTFE/EPDM Membrane (Code 5M) ist ab
Membrangroe 10 verfiigbar.

In Ruhestellung geschlossen (NC)

In Ruhestellung geoffnet (NO)

Bei MembrangroRe 8

AntriebsgroRe OR1

Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung
AntriebsgroRe ORA

Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung
flir hdhere Betriebsdriicke

Antriebsgrof3e 0T1

Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung
AntriebsgréfRe 0TA

Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung

fiir hdhere Betriebsdriicke

Bei Membrangroe 10

AntriebsgroRe 1R1
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Antriebsgrole 1T1
Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung

Bei MembrangroBe 25

AntriebsgréfRe 2R1
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Antriebsgroe 2T1
Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung

Ventilanschaltung, AS-Interface, Spec. 3.0,
62 Slaves mit integrierten Pilotventilen,
Positionsriickmeldung und Teach-In
Ventilanschaltung, diskret (24 V DC) mit
integriertem Vorsteuerventil und

Status LED

Stellungsregler mit Speed-AP Funktion,
Sollwerteingang 4 - 20 mA
Stellungsregler mit Speed-AP Funktion,
Sollwerteingang 4 - 20 mA,
Istwertausgang 4 - 20 mA

Ra = 6,3 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaf DIN 11866 H3
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 ym fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 HE3,
innen/aulen elektropoliert

Ra = 0,6 ym fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

WWW.gemu-group.com

19
28

54
5M

OR1

ORA

0T1

0TA

1R1

1T1

2R1

271

B2

EO

FO

F1

1500

1502

1503

1507

Ra = 0,6 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen/aullen elektropoliert

Ra = 0,4 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
geman DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,4 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 HE4,
innen/aullen elektropoliert

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
geman DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 um

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
gemal DIN 11866 HES,

innen/aullen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 ym

Ra max. 0,51 ym (20 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF2,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,76 pm (30 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF3,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,38 um (15 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF4,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF5,

innen/auBlen elektropoliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemall ASME BPE SF6,

innen/auBlen elektropoliert

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung
und Riickverfolgbarkeit

Ohne

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoffanwendungen.
Betriebstemperatur gemaR Typenschild eingeschrénkt.
Medienberiihrte Werkstoffe gereinigt.

Dichtungen und verwendetes Sauerstofffett gepriift
gemal DIN EN 1797 /1S0 21010

11734

Bestelldaten

1508

1536

15837

1527

1516

SF1

SF2

SF3

SF4

SF5

SF6

c
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Bestelldaten

Bestellcodes

1 Typ 651 Membranventil, mit integriertem
Automationsmodul

2DN 15 DN 15

3 Geh&duseform D Zweiwege-Durchgangskaorper

4 Anschlussart 60 Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

5 Werkstoff Ventilkorper 40 1.4435 (F316L), Schmiedekorper

6 Membranwerkstoff 13 EPDM

7 Steuerfunktion 1 In Ruhestellung geschlossen (NC)

8 Antriebsausfiihrung 2T1 Antriebsgrofle 2T1
Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung

9 Automationsmodul B2 Ventilanschaltung, AS-Interface, Spec. 3.0,

62 Slaves mit integrierten Pilotventilen,
Positionsriickmeldung und Teach-In

10 Oberflache 1503 Ra < 0,8 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE3,
innen/aulien elektropoliert

11 CONEXO Ohne

12 Sonderausfiihrung S Sonderausfiihrung fiir Sauerstoffanwendungen.
Betriebstemperatur geméaR Typenschild eingeschrankt.
Medienberiihrte Werkstoffe gereinigt.

Dichtungen und verwendetes Sauerstofffett gepriift gemaR DIN EN
1797 /1S0 21010
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Technische Daten

Technische Daten
Medium
Betriebsmedium: Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-

genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.
Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).
Bei Sonderausfiihrung Sauerstoff (Code S): nur gasformiger Sauerstoff.

Steuermedium: Qualitatsklassen nach DIN ISO 8573-1
Antriebsgrofle 0/1
Staubgehalt: Klasse 3, max. TeilchengroRe 5 pm, max. Teilchendichte 5 mg/m?
Drucktaupunkt: Klasse 3, max. Drucktaupunkt -20 °C oder mindestens 10 °C unter der Umgebungstemperatur
Olgehalt: Klasse 3, max. Olkonzentration 1 mg/m?3
Antriebsgrofle 2
Staubgehalt: Klasse 3, max. Teilchengrée 5 um, max. Teilchendichte 5 mg/m?3
Drucktaupunkt: Klasse 4, max. Drucktaupunkt +3 °C
Olgehalt: Klasse 5, max. Olkonzentration 25 mg/m?
Temperatur
Medientemperatur:
EPDM (Code 3A/13) -10—100 °C 0—60°C
EPDM (Code 17) -10—100 °C =
EPDM (Code 19) -10—100 °C 0—60°C
EPDM (Code 28) -10-100°C =
PTFE/EPDM (Code 54) -10 =100 °C 0—60°C
PTFE/EPDM (Code 5M) -10—100 °C 0—60°C
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Technische Daten

Sterilisationstemperatur:

Umgebungstemperatur:

Steuermedientemperatur:

Lagertemperatur:

EPDM (Code 3A/13) max. 150 °C, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
EPDM (Code 19) max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
EPDM (Code 28) nicht einsetzbar

PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus

Die Sterilisationstemperatur gilt nur fir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.
Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzu-

passen.

PTFE-Membranen konnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Le-
bensdauer. Dies gilt auch fiir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind. Die War-
tungszyklen sind entsprechend anzugleichen. Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eig-
nen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen
hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Absperren von Dampfleitungen und Membran-

ventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

Dampfverteilung steriler Prozess

Antriebsgrofe 0/1: 0 — 60 °C
AntriebsgroRe 2: 0 — 50 °C

AntriebsgroRBe 0/1: max. 60 °C
Antriebsgrofle 2: max. 50 °C

0—40°C

GEMU 651
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Technische Daten

Druck

Betriebsdruck:

Druckstufe:
Leckrate:

Steuerdruck:

Fiillvolumen:

Durchfluss:

Antriebsausfiih- Membranwerkstoff

rung Code EPDM PTFE ‘
8 4-15 0 0-10 0-6
10 10-15 1 0-10 0-6
25 15-25 2 0-10 0-6

MG = Membrangrofie

Samtliche Druckwerte sind in bar — Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehen-
dem Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt. Fiir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventil-

sitz und nach aulRen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

PN 16

Leckrate A nach P11/P12 EN 12266-1

B

Antriebsausfiih-

Steuerfunktion 1

Steuerfunktion 2

rung Code
8 4-15 0 35-7,0 max. 4,5
10 10-15 1 45-7,0 max. 4,5
25 15-25 2 50-7,0 max. 4,5

MG = Membrangrofie

Samtliche Druckwerte sind in bar — Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehen-
dem Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt. Fiir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventil-

sitz und nach aulRen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

Antriebsausfiihrung (Code)

Fiillvolumen

0 0,028
1 0,071
2 0,239

Fillvolumen in dm?

Antriebsausfiihrung (Code)

Durchfluss

0 15,0
1 15,0
2 100,0

Einheit in I/min

WWW.gemu-group.com
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Technische Daten

Kv-Werte:

8 4 05 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 - : 13 : : 0,6 22 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 e : : - - 2,0 - -
10 10 - 24 2,4 24 : 2,2 33 :
12 - - - - - - - 32
15 33 38 38 38 - 2,2 4,0 34
20 - - - - - 38 - -
25 15 4,1 47 47 47 - - 7.4 6,5
20 6,3 7,0 7,0 7,0 : 44 132 100
25 139 150 150 150 126 122 162 140

MG = Membrangrolie, Kv-Werte in m3/h

Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl und
Weichelastomermembrane. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kor-
perwerkstoffe) konnen abweichen. Im Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Tem-
peratur, Prozess und den Drehmomenten, mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte
iber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abh&ngigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer
variieren.

Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie:
Druckgeraterichtlinie:

EMV-Richtlinie:

Niederspannungs-
richtlinie:

Lebensmittel:

2006/42/EG
2014/68/EU

Angewandte Normen:

Stoéraussendung: Automationsmodul B2
EN61000-6-4 (Klasse B)

Automationsmodul FO/F1
EN61000-6-4 (Klasse A)
Storfestigkeit: EN61000-6-2

2006/95/EG

Verordnung (EG) Nr. 1935/2006
Verordnung (EG) Nr. 10/2011*

FDA*
USP* Class VI
TA-Luft: Das Produkt erfiillt unter den max. zul. Betriebsbedingungen folgende Anforderungen:
- Dichtheit bzw. Einhaltung der spezifischen Leckagerate im Sinne der TA-Luft sowie VDI 2440 und
VDI 2290
- Einhaltung der Anforderungen gemaR DIN EN ISO 15848-1, Tabelle C.2, Klasse BH
* je nach Ausfiihrung und / oder Betriebsparametern
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Technische Daten

Mechanische Daten

Einbaulage: Beliebig

Drehwinkel fiir eine entleerungsoptimierte Montage beachten.
Siehe separates Dokument ,Technische Information Drehwinkel”.

Schutzart: IP 65

IP 67, wird bei gefiihrter Abluft erreicht.
Hierzu Verschlussschrauben der Abluft durch M5-Adapter (1434 000 Z2) ersetzen.

Schutzklasse: 1]
Gewicht: Antrieb
Antriebsgrole Gewicht
8 4-15 0 1,0
10 10-15 1 1,5
25 15-25 2 38

Gewichte in kg
MG = Membrangrofie

Korper
Stutzen Gewindemuffe Gewinde-

stutzen,
Kegelstutzen

Anschlussart Code

0,16,17,18, 1,1L 6, 6K 80, 82, 84, 86,
35, 36, 37, 55, 88, 8A, 8E, 8F,
59, 60, 63, 64, 8H, 8P, 8T
65
8 4 0,09 - - -
6 0,09 - - -
8 0,09 0,09 - 0,15
10 0,09 - 0,21 0,18
15 0,09 - - 0,18
10 10 0,30 - 0,33 0,30
12 - 017 - -
15 0,30 026 035 0,43
20 - - - 0,43
25 15 0,62 032 0,71 0,75
20 0,58 034 0,78 0,71
25 0,55 0,39 0,79 0,63

Gewichte in kg
MG = Membrangrofie
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Technische Daten

Elektrische Daten

Automationsmodul EO, Ventilanschaltung

Versorgungsspannung:

Stromaufnahme:

Verpolschutz:

Elektrischer Anschluss:

24V DC+10%

typ. 40 mA

ja

1 x 5-poliger M12 Geratestecker

Eingange: AS-Interface (Betrachtungsweise vom AS-Interface Master aus)
DIO Anzeige Position Auf 0 = Prozessventil nicht in Stellung Auf
1 = Prozessventil in Stellung Auf
DI Anzeige Position Zu 0 = Prozessventil nicht in Stellung Zu
1 = Prozessventil in Stellung Zu
DI2 Anzeige Betriebsmodus 0 = Normalbetrieb
1 = Programmiermodus
DI3 Fehler 2 siehe Tabelle Fehlerauswertung
FID Fehler 1 siehe Tabelle Fehlerauswertung
Ausgange: AS-Interface (Betrachtungsweise vom AS-Interface Master aus)
D00 pneum. Ausgang 2/4 ansteuern (Stf. 1, 2) 0 = pneum. Ausgang 2 entliiftet/Ausgang
(Pilotventil Y1/Y2 ansteuern) 4 beliiftet
1 = pneum. Ausgang 2 beliiftet/ Ausgang
4 entliftet
DO1 Programmiermodus auswahlen 0 = manuelle Programmierung
1 = automatische Programmierung
D02 Betriebsmodus auswahlen 0 = Normalbetrieb
1 = Programmiermodus
DO3 nicht vorhanden
Parameter
PO Schaltpunkte setzen siehe Tabelle Schaltpunkte
P1 Schaltpunkte setzen siehe Tabelle Schaltpunkte
P2 Schaltpunkte setzen siehe Tabelle Schaltpunkte
Schaltpunkte:
0 0 0 12 25
0 0 1 25 25
0 1 0 6 12
0 1 1 12 12
1 0 0 25 12
1 0 1 6 6
1 1 0 12 6
1 1 1 25 6
Schaltpunkte: In Prozentangaben vom programmierten Hub, vor der jeweiligen Endlage
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Technische Daten

Fehlerauswertung:

1 0 Interner Fehler
0 1 Programmierfehler
1 1 Sensorfehler

Automationsmodul B2, Ventilanschaltung mit AS-Interface

Versorgungsspannung:
Stromaufnahme:
Einschaltdauer:
Verpolschutz:

Elektrischer Anschluss:

26,5 —31,6 V DC gemal AS-Interface Spezifikation
max. 120 mA

100 % ED

ja

1 x 5-poliger M12 Geratestecker

AS-Interface Spezifikati- | AS-Interface Spezifikation 3.0; max. 62 Slaves
on: AS-Interface Profil S7.AE
E/A Konfiguration 7
ID-Code A
ID2-Code E
AS-Interface Zulassung AS-Interface Zertifikat Nr. 65202
Schaltpunkte:
0 0 0 12 25
0 0 1 25 25
0 1 0 6 12
0 1 1 12 12
1 0 0 25 12
1 0 1 6 6
1 1 0 12 6
1 1 1 25 6
Schaltpunkte: In Prozentangaben vom programmierten Hub, vor der jeweiligen Endlage
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Technische Daten

Automationsmodul FO/F1, Stellungsregler

Versorgungsspannung:
Stromaufnahme:
Elektrischer Anschluss:

Analogeingang

Genauigkeit:
Sollwerteingang:
Digitaleingang
Versorgungsspannung:
Pegel logisch "1":
Pegel logisch "0”:

Eingangsstrom:

24V DC (-5/+10 %)
typ. 70 mA

1 x 5-poliger M12 Geratestecker

< +0,3 % vom Endwert

4-20 mA

24V DC
14VDC=U,=<28VDC
0vDC=sU =8VDC

typ. 2,5 mA (bei 24 V DC)

Analogausgang (Automationsmodul F1)

Genauigkeit:
Temperaturdrift:
Auflosung:
Istwertausgang:
Ausgangsart:

Reglerangaben

Regelabweichung
(Totzone):

Initialisierung:

< +1 % vom Endwert
< +0,5 % vom Endwert
12 bit

4-20 mA

aktiv

<1 % (Standard)

automatisch tiber 24 V DC Signal

GEMU 651
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Abmessungen

Abmessungen

Antriebsmalle

w2
o] e
©
<
™
<
o
<<
T
[0)
[l [ [ [
B
<
|| H o
- /
B1
0 8 160,0 72,0 85,0 49,0 35,0
1 10 185,0 96,5 109,5 60,0 36,0
2 25 182,0 140,0 116,5 91,0 59,0
Male in mm
MG = Membrangrofie
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermale)
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Abmessungen

KorpermaBe
Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60)

C

H1
—

L

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 4 o 20,0 6,0 = = = = 8,5 72,0 1,0 = = = =
6 o 20,0 > = 8,0 = 10,2 8,5 72,0 s s 1,0 = 1,6
8 1/4" 20,0 = = 10,0 = 13,5 8,5 72,0 = = 1,0 = 1,6
10 3/8" | 20,0 = 120 13,0 140 = 8,5 72,0 = 1,0 1,5 2,0 =

10 10 3/8" | 250 = 120 13,0 140 | 172 125 1080 = 1,0 1,5 2,0 1,6

15 1/2" | 250 180 180 190 200 21,3 125 1080 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
25 15 1/2" 250 180 | 180 | 190 | 200 21,3 190 1200 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
20 3/4" 250 | 220 220 230 | 240 269 190 1200 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
25 1" 250 280 280 K 290 300 337 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 2,0

Male in mm
MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Abmessungen

H1
L —

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 17, 60) ", Feingussmaterial (Code C3)?
od s
Anschlussart

8 4 = 20,0 6,0 = = 8,5 72,0 1,0 ° =
6 = 20,0 ® 8,0 = 8,5 72,0 > 1,0 =
8 1/4" 20,0 ° 10,0 13,5 8,5 72,0 > 1,0 1,6
10 3/8" 20,0 ° 13,0 = 8,5 72,0 > 15 =
10 10 3/8" 25,0 ® 13,0 17,2 12,5 108,0 > 1,5 1,6
15 1/2" 25,0 ® 19,0 21,3 12,5 108,0 > 1,5 1,6
25 15 1/2" 25,0 ® 19,0 21,3 13,0 120,0 > 15 1,6
20 3/4" 25,0 = 23,0 26,9 16,0 120,0 s 1.5 1,6
25 1" 25,0 ° 29,0 33,7 19,0 120,0 > 15 2,0

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65)

C

H1
—

L

Anschlussart Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 6 - 20,0 - = 10,3 = 10,3 8,5 72,0 - - 1,24 = 1,73
8 1/4" 200 635 635 | 137 - 137 85 720 12 089 1,65 - 2,24
10 3/8" 20,0 953 9,53 - - - 85 | 720 12 | 089 - - -
15 1/2" 20,0 12,70 12,70 - - - 85 | 720 12 | 1,65 - - -
10 10 3/8" 250 953 | 953 17,1 = 17,1 125 1080 1,2 089 1,65 = 2,31
15 1/2" 250 12,70 12,70 21,3 | 21,3 21,3 125 1080 1,2 1,65 2,11 1,65 | 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 - - - 125 1080 1,2 | 1,65 - - -
25 15 1/2" | 25,0 = = 21,3 21,3 21,3 190 1200 = > 2,11 1,65 | 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 26,7 26,7 267 190 1200 1,2 1,65 2,11 1,65 @ 287
25 1" 250 - 2540 | 334 334 334 190 1200 - 1,65 | 277 | 1,65 | 3,38
Anschlussart Stutzen ASME BPE (Code 59) ", Feingussmaterial (Code C3)?
8 8 1/4" 20,0 6,35 8,5 72,0 0,89
10 3/8" 20,0 9,53 8,5 72,0 0,89
15 1/2" 20,0 12,70 8,5 72,0 1,65
10 20 3/4" 25,0 19,05 12,5 108,0 1,65
25 20 3/4" 25,0 19,05 16,0 120,0 1,65
25 1" 25,0 25,40 19,0 120,0 1,65
Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Abmessungen

Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37)

H1
L —

L

Anschlussart Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37) ¥, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

od s
Anschlussart Anschlussart
8 6 - 20,0 - 10,5 - 8,5 72,0 - 1,20 -
8 1/4" 20,0 - 13,8 - 8,5 72,0 - 1,65 -
10 10 3/8" 25,0 - 17,3 - 12,5 108,0 - 1,65 -
15 1/2" 25,0 - 21,7 - 12,5 108,0 - 2,10 -
25 15 1/2" 25,0 = 21,7 = 19,0 120,0 = 2,10 =
20 3/4" 25,0 - 27,2 - 19,0 120,0 - 2,10 -
25 1" 25,0 254 34,0 25,0 19,0 120,0 1,2 2,80 1,2

Anschlussart Stutzen SMS (Code 37) ”, Feingussmaterial (Code C3)?

25

MaBe in mm
MG = Membrangrolie

1) Anschlussart
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Abmessungen

Gewindemuffe DIN (Code 1)
[

H1

sw2

L

Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Feingussmaterial (Code 37)?

8 8 1/4" 19,0 9,0 72,0 6 G1/4 18 11,0
10 15 1/2" 30,0 15,0 68,0 2 G1/2 27 15,0
25 15 1/2" 28,3 14,8 85,0 6 G1/2 27 15,0
20 3/4" 333 17,3 85,0 6 G3/4 32 16,0
25 1" 42,3 21,8 110,0 6 G1 41 19,0
Male in mm

MG = Membrangrélle
n = Anzahl der Schlisselflachen

1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
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Abmessungen

Gewindemuffe DIN (Code 1, 1L)

H1

w2,/ ||

Anschlussart Gewindemuffe (Code 1) ", Feingussmaterial (Code 37)?

MG DN NPS H  HI L n R SW2 t L
10 12 3/8 22,7 10,5 55 2 G3/8 28 12 15
Anschlussart Gewindemuffe (Code 1L) ", Feingussmaterial (Code 37)?
MG DN NPS H  HI L n R Sw2 t L1
10 15 1/2 28,1 13 75 2 G1/2 32 15 15
Male in mm
MG = Membrangrofie
n = Anzahl der Schlisselflachen
1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
Code 1L: Gewindemuffe DIN I1SO 228 Korperlange (FTF): 75mm
2) Werkstoff Ventilkérper
Code 37: 1.4408, Feinguss
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Abmessungen

Gewindestutzen DIN (Code 6)

H1

@d1

L

|
&

Anschlussart Gewindestutzen DIN (Code 6) ¥, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

8 10 3/8" 10,0 8,5 92,0 Rd 28 x 1/8
10 10 3/8" 10,0 12,5 118,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 118,0 Rd 34 x 1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 118,0 Rd 34x1/8
20 3/4" 20,0 19,0 118,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 128,0 Rd 52 x 1/6
MaRe in mm
MG = Membrangréfie
1) Anschlussart
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekorper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekéorper, A Fe < 0,5 %
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Abmessungen

Kegelstutzen DIN (Code 6K)

H1

@di

%__

L

W

Anschlussart Kegelstutzen DIN (Code 6K) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

8 10 3/8" 10,0 8,5 90,0 Rd 28 x 1/8
10 10 3/8" 10,0 12,5 116,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 116,0 Rd 34 x1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 116,0 Rd 34 x1/8
20 3/4" 20,0 19,0 114,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 127,0 Rd 52 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
1) Anschlussart
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
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Abmessungen

Clamp (Code 80, 82, 84, 86, 88, 8A, 8E, 8F, 8H, 8P, 8T)

i

@d1

L

®d3

Anschlussart Clamp DIN/ASME (Code 80, 88, 8P, 8T) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 8 1/4" 4,57 = 25,0 > 8,5 63,5 =
10 3/8" 7,75 = 25,0 = 8,5 63,5 =
15 1/2" 9,4 9,4 25,0 25,0 8,5 63,5 108,0
10 10 3/8" 7,75 = 25,0 > 12,5 88,9 =
15 1/2" 9,4 9,4 25,0 25,0 12,5 88,9 108,0
20 3/4" 15,7 15,7 25,0 25,0 12,5 101,6 117,0
25 20 3/4" 15,7 15,7 25,0 25,0 19,0 101,6 117,0
25 1" 22,1 22,10 50,5 50,5 19,0 114,3 127,0
Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart

Code 80: Clamp ASME BPE, Baulédnge FTF ASME BPE, Baulange nur bei Gehduseform D & F
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D & F

Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldange FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehduseform D & F

Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D & F

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper

Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %

Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper

GEMU 651
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Abmessungen

1

@d1
@d3

Anschlussart Clamp DIN/ISO (Code 82, 86, 8A, 8E) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 6 1/8" 7,0 > 6,0 = 25,0 = 25,0 . 8,5 63,5 = 63,5 =
8 1/4" 10,3 = 8,0 = 25,0 = 25,0 = 8,5 63,5 = 63,5 =
10 3/8" = 10,0 10,0 = = 340 | 340 = 8,5 > 1150 @ 889 =
10 10 3/8" 140 H 100 10,0 = 250 | 340 340 . 12,5 108,0 151,0 1080 =
15 1/2" 18,1 16,0 16,0 = 50,5 340 | 340 = 12,5 108,00 151,0 1080 =
25 15 1/2" 18,1 16,0 16,0 = 50,5 340 | 340 = 190 1080 1650 108,0 =
20 3/4" 237 200 200 = 50,5 340 @ 340 = 190 1170 1650 117,0 =
25 1" 29,7 260 @ 260 | 226 @505 505 505 505 190 1270 1650 127,0 1270
Male in mm

MG = Membrangrofie

1) Anschlussart

Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 86: Clamp DIN 32676 Reihe A
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehauseform D
Code 8E: Clamp SO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehaduse-

form D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper

Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Abmessungen

£ s s

@di1
®d3

L

Anschlussart

8 8 1/4" = = 10,5 = = 34,0 8,5 = = 88,9
10 3/4" = = = = = = = = - -
15 1/2" 10,3 = = 25,0 = = 8,5 108,0 = .

10 10 3/8" = = 14,0 = = 34,0 12,5 = = 108,0
15 1/2" 10,3 = 17,5 25,0 = 34,0 12,5 108,0 = 108,0
20 3/4“ 16,7 = = 25,0 = = 12,5 117,0 = =

25 15 1/2" 10,3 = 17,5 25,0 = 34,0 19,0 108,0 = 108,0
20 3/4" 16,7 = = 25,0 = = 19,0 117,0 = =
25 1" = 23,0 = = 50,5 = 19,0 = 127,0 =

Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 84: Clamp fiir Rohr BS 4825 Part 1, DN 15 und DN 20, Clamp AD 25,0 mm, Bauldnge FTF nur bei Gehduseform D nach EN 558 Reihe 7
Code 8F: Clamp IDF/ISO, fiir Rohr JIS-G 3447 Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8H: Clamp IDF/ISO, fiir Rohr JIS-G 3459 Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539 / UNS N08904, Schmiedekdrper
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Elektrischer Anschluss

Elektrischer Anschluss

Automationsmodul EO
Anschluss X1

5-poliger M12-Einbaustecker, A-kodiert

1 U, 24V DC Vorsteuerventil

2 nc

3 | GND

4 n.c.

5 nc.
Automationsmodul B2

Anschluss X1

5-poliger M12-Einbaustecker, A-kodiert

1 | AS-Interface+
2 n.c.
3 AS-Interface-
4 n.c.
5 nc.

Automationsmodul FO/F1
Anschluss X1

5-poliger M12-Einbaustecker, A-kodiert

Uv, 24 V DC, Versorgungsspannung

I+, Sollwerteingang 4-20 mA
I-/Uv GND
I+, Istwertausgang 4-20 mA

A lOWN =

(nur bei Automationsmodul F1)

5 Uy, Initialisierung 24 V DC, Ausldsung der Initialisierung
mittels Impulssignal t = 100 ms
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Gert-Miiller-Platz 1 D-74635 Kupferzell

Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
Www.gemu-group.com
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