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1 Allgemeines

1 Allgemeines /\ VORSICHT

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen

1.1 Hinweise

- Beschreibungen und Instruktionen beziehen sich auf Stan-
dardausfiihrungen. Fir Sonderausfiihrungen, die in diesem
Dokument nicht beschrieben sind, gelten die grundsatzli-

>

chen Angaben in diesem Dokument in Verbindung mit einer
zusatzlichen Sonderdokumentation. HINWEIS

- Korrekte Montage, Bedienung und Wartung oder Reparatur
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb des Produkts.

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachscha-
- Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen ist die deut- den

sche Version des Dokumentes ausschlaggebend.

>

- Zur Mitarbeiterschulung Kontakt tiber die Adresse auf der

8 Folgende gefahrenspezifische Symbole kénnen innerhalb ei-
letzten Seite aufnehmen.

nes Warnhinweises verwendet werden:

1.2 Verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dem Dokument verwendet: Unter Druck stehende Armaturen!

() Auszufiihrende Tatigkeiten

> Reaktion(en) auf Tatigkeiten Aggressive Chemikalien!

= Aufzahlungen

1.3 Begriffsbestimmungen Heile Anlagenteile!

Betriebsmedium
Medium, das durch das GEMU Produkt flieRt.

1.4 Warnhinweise Uberschreitung des maximal zuldssigen Drucks!

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach folgendem Schema
gegliedert:

SIGNALWORT HeilRes Handrad wahrend Betrieb!

Mogliches  Art und Quelle der Gefahr
gefahrenspe- ,\agliche Folgen bei Nichtbeachtung

zifisches
Symbol

®Malnahmen zur Vermeidung der Gefahr Leckage!

>

Warnhinweise sind dabei immer mit einem Signalwort und

teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol ge-
kennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw. Gefahrdungsstufen werden einge-
setzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod

/\ WARNUNG

Maglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod
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3 Produktbeschreibung

2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in diesem Dokument beziehen sich
nur auf ein einzelnes Produkt. In Kombination mit anderen An-
lagenteilen konnen Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden miissen. Fiir die Er-
stellung der Gefahrenanalyse, die Einhaltung daraus resultie-
render Schutzmalnahmen sowie die Einhaltung regionaler Si-
cherheitsbestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

Das Dokument enthalt grundlegende Sicherheitshinweise, die
bei Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische
und chemische Einwirkungen

- Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung
- Versagen wichtiger Funktionen

- Gefahrdung der Umwelt durch Austreten gefahrlicher Stoffe
bei Leckage

Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen nicht:

- Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten konnen

- Die ortshezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Ein-
haltung (auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals) der Betreiber verantwortlich ist

Vor Inbetriebnahme:
1. Das Produkt sachgerecht transportieren und lagern.
2. Schrauben und Kunststoffteile am Produkt nicht lackieren.

3. Installation und Inbetriebnahme durch eingewiesenes
Fachpersonal durchfiihren.

4. Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

5. Sicherstellen, dass der Inhalt des Dokuments vom zustan-
digen Personal vollstdandig verstanden wird.

6. Verantwortungs- und Zustandigkeitsbereiche regeln.
7. Sicherheitsdatenblatter beachten.

8. Sicherheitsvorschriften fiir die verwendeten Medien
beachten.

Bei Betrieb:

9. Dokument am Einsatzort verfiigbar halten.

10. Sicherheitshinweise beachten.

11. Das Produkt gemalR diesem Dokument bedienen.

12. Das Produkt entsprechend der Leistungsdaten betreiben.
13. Das Produkt ordnungsgemaR instand halten.

14. Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dem Do-
kument beschrieben sind, nicht ohne vorherige Abstim-
mung mit dem Hersteller durchfiihren.

Bei Unklarheiten:

15. Bei nachstgelegener GEMU Verkaufsniederlassung nach-
fragen.

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

| | — 7
FS ;

1

7 2

1 |Ventilkorper 1.4435 (F316L), Schmiedekor-
per
1.4435 (BN2), Schmiedekor-

per, AFe<0,5%
EPDM, PTFE/EPDM (zweitei-

2 Membrane

lig)

3 Handrad temperaturbestandiger Kunst-
stoff

4 Winkelantrieb Edelstahl

5 CONEXO RFID-Chip An-
trieb

(siehe Conexo-Info)

6 CONEXO RFID-Chip
Membrane

(siehe Conexo-Info)

7  CONEXO RFID-Chip
Korper

(siehe Conexo-Info)

3.2 Beschreibung

Das 2/2-Wege-Bodenablassventil GEMU 643 verfiigt iiber ei-
nen manuellen Winkelantrieb mit einem Kunststoff-Handrad.
Eine optische Stellungsanzeige ist serienmalig integriert. Der
Edelstahl-Ventilkorper ist aus einem Stiick gefertigt (Mono-
block, keine SchweilRkonstruktion). Das metallische Zwischen-
stiick sowie das Antriebsgehause bestehen aus Edelstahl.

3.3 Funktion

Das Produkt ist fur den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Es
steuert ein durchflieBendes Medium durch Handbetatigung.

WWW.gemu-group.com
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4 GEMU CONEXO

3.4 Typenschild

Ausfiihrung gemaR Bestelldaten

643 25B59405MO2AT '
1537 PS 10,0 bar ]7 geréatespezifische Daten

DE 2024

Fritz-Muller-Str. 6-8
D-74653 Ingelfingen

Baujahr

88684856 - XXXXXXXX|YYYY

|

Artikelnummer  Riickmeldenummer fortlaufende Nummer

Der Herstellungsmonat ist unter der Riickmeldenummer ver-
schliisselt und kann bei GEMU erfragt werden. Das Produkt
wurde in Deutschland hergestellt.

4 GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-
Chips versehen sind und eine dazugehdrige IT-Infrastruktur,
erhoht aktiv die Prozesssicherheit.

Bl

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kor-
per, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskompo-
nenten, sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und
anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die
auf mobilen Endgeraten installierbare CONEXO App erleichtert
und verbessert den Prozess der ,Installationqualification®,
macht den Wartungsprozess transparenter und besser doku-
mentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den War-
tungsplan gefiihrt und hat alle dem Ventil zugeordneten Infor-
mationen wie Werkszeugnisse, Prifdokumentationen und
Wartungshistorien direkt verfiigbar. Mit dem CONEXO Portal
als zentralem Element lassen sich samtliche Daten sammeln,
verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

GEMU 643
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5 BestimmungsgemaRe Verwendung

5 Bestimmungsgemafe Verwendung

/\ WARNUNG

Nicht bestimmungsgemafBe Verwendung des Produkts!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod

» Herstellerhaftung und Gewéhrleistungsanspruch erlischt.

@ Das Produkt ausschlieBlich entsprechend der in der Ver-
tragsdokumentation und in diesem Dokument festgeleg-
ten Betriebsbedingungen verwenden.

Explosionsschutz (ATEX)

» Das Produkt ist frei von potentiellen Ziindquellen und fallt
nicht unter die ATEX-Richtlinie 2024/34/EU. Es ist fir den
Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen geeignet. Sie-
he Herstellererklarung.

Das Produkt ist fiir den Einbau in Rohrleitungen und zur Steue-
rung eines Betriebsmediums konzipiert. Es steuert ein durch-
flieRendes Medium, indem es durch den Anwender gedffnet
und/oder geschlossen werden kann.

Das Ventil ist geeignet fiir aggressive, neutrale, gasférmige
Medien, die die physikalischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflus-
sen.

® Das Produkt gemaR den technischen Daten einsetzen.

WWWw.gemu-group.com 71725
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6 Bestelldaten

6 Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Bodenablass-Membranventil, manuell betatigt,
Winkelantrieb, Kunststoff-Handrad,
Edelstahl-Zwischenstiick,
Edelstahl-Antriebsgeh&use,

optische Stellungsanzeige

DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40

Bodenablasskorper

Stutzen DIN

Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals
DIN 11850 Reihe 1)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Stutzen SMS 3008

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

1.4435 (F316L), Schmiedekérper
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %

EPDM
EPDM
EPDM

PTFE/EPDM zweiteilig

Manuell betéatigt

AntriebsgréRe 2AT,
Antrieb Typ 643 MG 25 fiir ATEX

GEMU 643

643

15
20
25
32
40

17

18
37
59

60

63
64
65

40
42

13
17
19

5M

2AT

8/25

Antriebsgrofle 3AT,
Antrieb Typ 643 MG 40 fiir ATEX

Ra = 0,8 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
geman DIN 11866 H3
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE3,
innen/aullen elektropoliert

Ra < 0,6 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,6 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen/auBlen elektropoliert

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
gemal DIN 11866 HES,

innen/aullen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 ym

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
gemal DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 um

Ra = 0,4 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
geman DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,4 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE4,
innen/auBlen elektropoliert

Ra max. 0,51 ym (20 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF2,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,76 pm (30 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF3,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF4,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberihrte
Oberfléachen,

gemal ASME BPE SF5,

innen/aulen elektropoliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fiir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF6,

innen/aullen elektropoliert

Ohne

3AT

1502

1503

1507

1508

1516

1527

1536

15837

SF1

SF2

SF3

SF4

SF5

SF6

www.gemu-group.com



6 Bestelldaten

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff,
maximale Temperatur Medium: 60°C

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung  C
und Riickverfolgbarkeit

Bestellbeispiel

1Typ 643 Bodenablass-Membranventil, manuell betatigt,
Winkelantrieb, Kunststoff-Handrad,
Edelstahl-Zwischenstiick,
Edelstahl-Antriebsgehause,
optische Stellungsanzeige

2DN 25 DN 25

3 Gehauseform B Bodenablasskorper

4 Anschlussart 60 Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

5 Werkstoff Ventilkorper 40 1.4435 (F316L), Schmiedekorper

6 Membranwerkstoff 13 EPDM

7 Steuerfunktion 0 Manuell betatigt

8 Antriebsausfiihrung 2AT AntriebsgroRe 2AT,
Antrieb Typ 643 MG 25 fiir ATEX

9 Oberflache 1503 Ra = 0,8 pm fuir medienberihrte Oberflachen,

gemaR DIN 11866 HE3,
innen/aulien elektropoliert

10 Sonderausfiihrung Ohne
11 CONEXO Ohne
WWWw.gemu-group.com 9/25 GEMU 643




7 Technische Daten

7 Technische Daten

7.1 Medium

Betriebsmedium:

7.2 Temperatur

Medientemperatur:

Sterilisationstemperatur:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-
genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

EPDM (Code 13) 10— 100 °C 0-60°C

EPDM (Code 17) <10 — 100 °C -

EPDM (Code 19) -10 — 100 °C 0-60°C
PTFE/EPDM (Code 5M) 10 —100°C 0-60°C

EPDM (Code 13)
EPDM (Code 17)
EPDM (Code 19)
PTFE/EPDM (Code 5M)

max. 150 °C, max. 60 min pro Zyklus
max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus

Die Sterilisationstemperatur gilt nur fir Wasserdampf (Sattdampf) oder tberhitztes Wasser.
Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzu-

passen.

PTFE-Membranen konnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Le-
bensdauer. Dies gilt auch fiir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind. Die War-
tungszyklen sind entsprechend anzugleichen. Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eig-
nen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen
hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Absperren von Dampfleitungen und Membran-
ventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang
Prozessleitung

Dampfverteilung steriler Prozess
Umgebungstemperatur: 0—60°C
Lagertemperatur: 0—40°C
7.3 Druck
Betriebsdruck: 0 — 10 bar
Druckstufe: PN 16
Leckrate: Leckrate A nach P11/P12 EN 12266-1
GEMU 643 10/ 25 www.gemu-group.com



7 Technische Daten

7.4 Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie:
Druckgeraterichtlinie:

Lebensmittel:

TA-Luft:

Explosionsschutz:

7.5 Mechanische Daten

Gewicht:

Einbaulage:

2006/42/EG
2014/68/EU

Verordnung (EG) Nr. 1935/2006

FDA*

USP* Class VI

* je nach Ausfiihrung und / oder Betriebsparametern

Das Produkt erfiillt unter den max. zul. Betriebsbedingungen folgende Anforderungen:

- Dichtheit bzw. Einhaltung der spezifischen Leckagerate im Sinne der TA-Luft sowie VDI 2440 und
VDI 2290

- Einhaltung der Anforderungen gemaR DIN EN ISO 15848-1, Tabelle C.2, Klasse BH

Das Produkt fallt nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie 2014/34/EU, da keine potentielle Ziind-
quelle vorliegt. Grundlage ist §38 der ATEX Guideline (5. Edition, April 2024). Fiir weitere Details sie-
he Herstellererklarung im Sinne der EU Richtlinie 2014/34/EU (ATEX).

25 15-25 2AT 3,0

40 32-40 3AT 6,0

Gewichte in kg
MG = Membrangrofie

L .

Standard mit Wellenverlangerung des
Handrads

WWW.gemu-group.com
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8 Abmessungen

8 Abmessungen

8.1 Stutzen (Code 0, 16, 17, 18, 60)
oB

BS‘

SP

S8

A3

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)

25 15 |[166,0 104,0 1200 | 250 180 | 180 | 190 H 200 | 213 | 15 1,0 1.5 2,0 1,6 6,0

20 166,0 1040 1200 250 220 220 230 | 240 269 15 1,0 1,5 2,0 1,6 6,0

25 |166,0 1040 1200 250 280 280 ' 290 300 337 15 1,0 15 2,0 2,0 6,0

40 32 190,0 1100 160,0 250 | 340 340 350 360 424 @ 15 1,0 1.5 2,0 2,0 6,0

40 190,0 1100 160,0 250 | 40,0 400 410 | 420 483 | 15 1,0 1.5 2,0 2,0 6,0

Male in mm
MG = MembrangréRRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

GEMU 643 12/ 25 www.gemu-group.com



8 Abmessungen

8.2 Stutzen Code (37, 59, 63, 64, 65)

B

BS‘
|

ey

SP

A3

Anschlussart Stutzen (37, 59, 63, 64, 65) V, Schmiedematerial (Code 40, 42)

25 15 [166,0 104,0 120,0 250 = = 213 213 | 213 = = 211 11,65 277 60
20 166,0 1040 120,0 250 > 19,05 | 26,7 | 26,7 | 26,7 = 1,65 211 165 287 6,0
25 |166,0 1040 1200 250 250 | 254 334 334 334 12 | 165 277 165 338 60
40 32 190,0 1100 160,0 250 | 33,7 = 422 422 | 422 | 1,2 = 277 1165 356 60

40 190,0 110,0 1600 250 380 | 3871 483 483 483 12 | 165 277 165 368 6,0

Male in mm
MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 37: Stutzen SMS 3008
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

WWWw.gemu-group.com 13725 GEMU 643



8 Abmessungen

8.3 Wellenverlangerung

Q

A

L[

15-25
32-40

Male in mm

GEMU 643

76

=

10,5

14/25

M6
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10 Einbau in Rohrleitung

9 Herstellerangaben

9.1 Verpackung

Das Produkt ist in einem Pappkarton verpackt. Dieser kann
dem Papierrecycling zugefiihrt werden.

9.2 Transport
1. Das Produkt auf geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stiirzen, vorsichtig handhaben.

2. Transportverpackungsmaterial nach Einbau entsprechend
den Entsorgungsvorschriften / Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

9.3 Lagerung

1. Das Produkt staubgeschiitzt und trocken in der Original-
verpackung lagern.

2. UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

3. Maximale Lagertemperatur nicht tiberschreiten (siehe Ka-
pitel ,Technische Daten”).

4. Losungsmittel, Chemikalien, Sauren, Kraftstoffe u. &. nicht
mit GEMU Produkten und deren Ersatzteilen in einem
Raum lagern.

5. Druckluftanschliisse durch Schutzkappen oder Ver-
schlussstopfen verschlielen.

9.4 Lieferung

® Ware unverziiglich bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Un-
versehrtheit Gberprifen.

Das Produkt wird im Werk auf Funktion gepriift. Der Lieferum-
fang ist aus den Versandpapieren und die Ausfiihrung aus der
Bestellnummer ersichtlich.

10 Einbau in Rohrleitung

10.1 Einbauvorbereitungen

/A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

@ Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

@ Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

/A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Verdtzungen

@ Geeignete Schutzausriistung tragen.
@ Anlage vollsténdig entleeren.

/A\ VORSICHT

HeilBe Anlagenteile!

» Verbrennungen

@ Nur an abgekiihlter Anlage arbeiten.
@ Schutzausriistung tragen.

/A\ VORSICHT

Uberschreitung des maximal zulissigen

Drucks!

» Beschadigung des Produkts

e Schutzmalnahmen gegen Uberschrei-
tung des maximal zuldssigen Drucks
durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-
schldge) vorsehen.

> Bl P

/A\ VORSICHT

Verwendung als Trittstufe!

» Beschadigung des Produkts

» Gefahr des Abrutschens

@ Installationsort so wéahlen, dass das Produkt nicht als
Steighilfe genutzt werden kann.

@ Das Produkt nicht als Trittstufe oder Steighilfe benutzen.

Korrosion!
» Beschadigung des Produkts.
@ Produkt nur mit geeigneten Medien betreiben.

Eignung des Produkts!

» Das Produkt muss fiir die Betriebsbedingungen des Rohr-
leitungssystems (Medium, Mediumskonzentration, Tem-
peratur und Druck) sowie die jeweiligen Umgebungs-
bedingungen geeignet sein.

WWW.gemu-group.com
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10 Einbau in Rohrleitung

Werkzeug!

» Benotigtes Werkzeug fiir Einbau und Montage ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und sicheres Werkzeug ver-
wenden.

1. Eignung des Produkts fir den jeweiligen Einsatzfall sicher-
stellen.

2. Technische Daten des Produkts und der Werkstoffe pri-
fen.

3. Geeignetes Werkzeug bereithalten.

4. Geeignete Schutzausriistung gemaR den Regelungen des
Anlagenbetreibers beachten.

5. Entsprechende Vorschriften fiir Anschliisse beachten.

6. Montagearbeiten durch geschultes Fachpersonal durch-
fihren.

7. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
8. Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.
9. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

10. Anlage bzw. Anlagenteil vollstéandig entleeren und abkiih-
len lassen bis Verdampfungstemperatur des Mediums un-
terschritten ist und Verbrilhungen ausgeschlossen sind.

11. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht dekontaminieren,
splilen und beliiften.

12. Rohrleitungen so legen, dass Schub- und Biegungskrafte
sowie Vibrationen und Spannungen vom Produkt fernge-
halten werden.

13. Das Produkt nur zwischen zueinander passenden, fluch-
tenden Rohrleitungen montieren (siehe nachfolgende Ka-
pitel).

14. Einbaulage beachten (siehe Kapitel ,Einbaulage”).

10.3 Einbau mit Schweil3stutzen

Abb. 1: Schweil}stutzen

1. Einbauvorbereitungen durchfiihren (siehe Kapitel "Einbau-
vorbereitungen").

2. Schweilltechnische Normen einhalten.

3. Antrieb mit Membrane vor Einschweiften des Ventilkor-
pers demontieren (siehe Kapitel ,Antrieb demontieren”).

4. Korper des Produkts in Rohrleitung einschweillen.

5. Schweillstutzen abkdiihlen lassen.

6. Ventilkérper und Antrieb mit Membrane wieder zusammen
bauen (siehe Kapitel ,Antrieb montieren®).

7. Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.

8. Anlage spiilen.

9. Armatur / Ventil nach Einschweif3en in den Behalter / die
Anlage auf Druckdichtheit priifen.

10.4 Nach dem Einbau

Membranen setzen sich im Laufe der Zeit!

» Undichtheit

o Nach der Demontage / Montage des Produkts Schrauben
und Muttern korperseitig auf festen Sitz tiberpriifen und
falls notwendig nachziehen.

@ Schrauben und Muttern spatestens nach dem ersten Ste-
rilisationsprozess nachziehen.

@ Vorgaben zum Nachziehen der Schrauben und Muttern

10.2 Einbaulage beachten (zu starkes Nachziehen kann das Produkt sché-

digen).
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen wieder anbrin-
gen bzw. in Funktion setzen.
Jl
oy '
Standard mit Wellenverlédngerung des
Handrads
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11 Inbetriebnahme

10.5 Bedienung 10.6 Wellenverlangerung
HeiBes Handrad wahrend Betrieb! Wichtig!
» Verbrennungen! » Bei Verwendung einer Handradverlangerung ist auf aus-
@ Handrad nur mit Schutzhandschuhen reichende Lagerung zu achten.
betétigen. Drehmomente fiir Wellenverlangerung:

10.5.1 Optische Stellungsanzeige
15-25 2AT 11

D% 30-40 3AT 14
. N /[ .
Ventil offen Ventil geschlossen

10.5.2 Antrieb drehen \

» Das Antriebsoberteil ist um 360°drehbar. Die Verdrehung
wird durch ein Kugellager im Antriebsoberteil und An-
triebs-Zwischenstilick gewahrleistet. Um ein Herausfallen Jm EIL

der Kugeln zu verhindern, darf die mit SW markierte In-
nensechskantschraube nicht entfernt werden.

c— ] b | e
C gc }c@ ad

@\

LH

™ sw 1525  2AT 76 10,5 16 90 M6
7 32-40 | 3AT SW:10 114
0

1. Gewindestift (Pfeil) mit Innensechskantschliissel am An- Mafe in mm

triebs-Zwischenstiick l[6sen (nicht entfernen).

2. Antrieb in gewilinschte Position drehen. 11 Inbetriebnahme

3. Position durch Anziehen des Gewindestifts fixieren. A WARNUNG

Innensechskantschliissel:

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen
alt 15-25 2AT 2 ® Geeignete Schutzausriistung tragen.
32-40 3AT 2,5 ® Anlage vollstandig entleeren.
neu 15-25 2AT 3
32-40 3AT 3 /\ VORSICHT
Leckage!

» Austritt gefédhrlicher Stoffe

e SchutzmalRnahmen gegen Uberschrei-
tung des maximal zuldssigen Drucks
durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-
schldge) vorsehen.

WWWw.gemu-group.com 17725 GEMU 643



12 Betrieb

/\ VORSICHT

Reinigungsmedium!

» Beschadigung des GEMU Produkts

@ Der Betreiber der Anlage ist verantwortlich fiir die Aus-
wabhl des Reinigungsmediums und die Durchfiihrung des
Verfahrens.

1. Das Produkt auf Dichtheit und Funktion priifen (Produkt
schlieBen und wieder 6ffnen).

Bei neuen Anlagen und nach Reparaturen Leitungssystem
spilen (das Produkt muss vollstandig gecffnet sein).

N

Schédliche Fremdstoffe wurden entfernt.
Das Produkt ist einsatzbereit.
Das Produkt in Betrieb nehmen.

Inbetriebnahme der Antriebe gemaR beiliegender Anlei-
tung.

> w g g

12 Betrieb

Durchflussrichtung!
» Die Durchflussrichtung des Produkts ist beliebig.

Das Produkt wird manuell betatigt.

GEMU 643 18/25
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13 Fehlerbehebung

13 Fehlerbehebung

Betriebsmedium entweicht aus Leckage-
bohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Membrane austauschen

Das Produkt 6ffnet nicht bzw. nicht voll-
standig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
priifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Das Produkt ist im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Das Produkt mit Betriebsdruck laut Da-
tenblatt betreiben

Fremdkorper zwischen Absperrmembra-
ne und Ventilkorper

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfer-
nen, Absperrmembrane und Ventilkdrper

auf Beschadigungen priifen, ggf. bescha-
digte Teile tauschen

Ventilkérper undicht bzw. beschadigt

Initialisierung durchfiihren, Ventilkdrper
auf Beschadigungen priifen, ggf. Ventil-
korper austauschen.

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Membrane tauschen

Das Produkt ist zwischen Antrieb und
Ventilkorper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
priifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb lose

Ventil austauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
priifen, ggf. Absperrmembrane austau-
schen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper austauschen

Verbindung Ventilkorper und Rohrleitung
undicht

Unsachgemaler Einbau

Einbau Ventilkorper in Rohrleitung priifen

Ventilkorper undicht

Ventilkorper undicht

Ventilkérper auf Beschadigungen priifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

Handrad ldsst sich nicht drehen

Handrad defekt

Handrad austauschen

Gewindespindel sitzt fest

Antrieb austauschen

* siehe Kapitel "Ersatzteile”

WWW.gemu-group.com
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14 Inspektion und Wartung

14 Inspektion und Wartung
/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

® Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

/\ VORSICHT

HeilBe Anlagenteile!

» Verbrennungen

® Nur an abgekihlter Anlage arbeiten.
® Schutzausriistung tragen.

/\ VORSICHT

@ Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten nur durch ge-
schultes Fachpersonal durchfiihren.

e Handhebel nicht verlangern. Fiir Schaden, welche durch
unsachgemale Handhabung oder Fremdeinwirkung ent-
stehen, iibernimmt GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor Inbetriebnahme Kontakt

14.1 Ersatzteile

Leckage-

bohrung 20

Handrad

mit GEMU auf.

» Gewindespindel entsprechend der Einsatzbedingungen
nachfetten. GEMU empfiehlt das Fett ,Boss-Fluorine Y

108/00 (99099484)".

1. Geeignete Schutzausriistung gemafR den Regelungen des
Anlagenbetreibers beriicksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige Sichtkontrollen der Ventile
entsprechend den Einsatzbedingungen und des Gefahrdungs-
potenzials zur Vorbeugung von Undichtheit und Beschadigun-
gen durchfiihren. Ebenso muss das Ventil in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschlei® gepriift werden (sie-
he "Montage / Demontage von Ersatzteilen").

Antrieb 9643
2 Membrane Code 13
Code 17
Code 19
Code 36
Code 5M

1 Korper K600
19,20 Verschraubungsset 643 S30

14.2 Montage/Demontage von Ersatzteilen
14.2.1 Demontage Ventil (Antrieb vom Korper losen)

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A vom Ventilkérper 1 demontieren.
3. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

» Nach Demontage alle Teile von Verschmutzungen reini-
gen (Teile dabei nicht beschadigen). Teile auf Beschadi-
gung prifen, ggf. auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

14.2.2 Demontage Membrane

» Vor Demontage der Membrane bitte Antrieb demontieren,
siehe "Demontage Ventil (Antrieb vom Korper l6sen)”.

1. Membrane herausschrauben.

2. Alle Teile von Produktresten und Verschmutzungen reini-
gen. Teile dabei nicht zerkratzen oder beschadigen!

3. Alle Teile auf Beschadigungen priifen.

4. Beschadigte Teile austauschen (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

GEMU 643
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14 Inspektion und Wartung

14.2.3 Montage Membrane 14.2.3.2 Montage der Konkav-Membrane

» Fir das Produkt passende Membrane einbauen (geeignet
fir Medium, Mediumkonzentration, Temperatur und
Druck). Die Absperrmembrane ist ein Verschleil3teil. Vor
Inbetriebnahme und (iber die gesamte Einsatzdauer des
Produkts technischen Zustand und Funktion Gberpriifen.

Drulckstijckaussparung

-
j Membranpin

nvs

I
|
|
T

Zeitliche Absténde der Priifung entsprechend den Ein-
satzbelastungen und / oder der fiir den Einsatzfall gelten-
den Regelwerken und Bestimmungen festlegen und regel-
maRig durchfiihren.

Membrandom

» Ist die Membrane nicht weit genug in das Verbindungs-
stiick eingeschraubt, wirkt die Schlielkraft direkt auf den
Membranpin und nicht iber das Druckstiick. Das fiihrt zu 5
Beschadigungen und friihzeitigem Ausfall der Membrane
und Undichtheit des Produkts. Wird die Membrane zu
weit eingeschraubt, erfolgt keine einwandfreie Dichtung
mehr am Ventilsitz. Die Funktion des Produkts ist nicht
mehr gewahrleistet.

(€}

» Falsch montierte Membrane fiihrt zu Undichtheit des Pro-

dukts und Mediumsaustritt. Ist dies der Fall, dann Mem- 6.
brane demontieren, komplettes Ventil und Membrane
Uberpriifen und erneut nach obiger Anleitung montieren. 7.

14.2.3.1 Druckstiick montieren

Druckstiick
» Das Druckstiick ist lose.

Druckstlick und Antriebsflansch von unten gesehen:

Druckstiick lose auf Antriebsspindel aufsetzen, Aussparungen
D in Fihrungen C einpassen. Das Druckstiick muss sich frei
zwischen den Fiihrungen bewegen lassen!

1. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.
. Druckstiick lose auf Antriebsspindel aufsetzen, Ausspa-

rungen D in Flihrungen C einpassen (siehe 'Druckstiick
montieren’, Seite 21).

Kontrollieren ob das Drucksttick in den Fiihrungen liegt.

. Neue Membrane von Hand fest in Drucksttick einschrau-

ben.

. Kontrollieren ob Membrandom in Druckstlickaussparung

liegt.

Bei Schwergéngigkeit Gewinde priifen, beschédigte Teile
austauschen (nur Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspiiren eines deutlichen Widerstands Membrane
soweit zurlickschrauben, bis Membran-Lochbild mit An-
triebs-Lochbild tibereinstimmt.
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14 Inspektion und Wartung

14.2.3.3 Montage der Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

2. Druckstiick lose auf Antriebsspindel aufsetzen, Ausspa-
rungen D in Flihrungen C einpassen (siehe 'Druckstiick
montieren', Seite 21).

3. Kontrollieren ob das Druckstick in den Fiihrungen liegt.

4. Neuen Membranschild von Hand umklappen; bei groRen
Nennweiten saubere, gepolsterte Unterlage verwenden.

Y

Membranpin

Membranschild

|

5. Neue Stiitzmembrane auf Druckstiick auflegen.
6. Membranschild auf Stiitzmembrane auflegen.

7. Membranschild von Hand fest in Druckstiick einschrau-
ben. Der Membrandom muss in der Druckstiickausspa-
rung liegen.

Verbindungsstiick  Druckstiickaussparung

4

14.2.4 Montage Antrieb auf Ventilkorper

Membranen setzen sich im Laufe der Zeit!

» Undichtheit

e Nach der Demontage / Montage des Produkts Schrauben
und Muttern korperseitig auf festen Sitz tiberpriifen und
falls notwendig nachziehen.

@ Schrauben und Muttern spatestens nach dem ersten Ste-
rilisationsprozess nachziehen.

@ Vorgaben zum Nachziehen der Schrauben und Muttern
beachten (zu starkes Nachziehen kann das Produkt scha-
digen).

1. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.
2. Antrieb A ca. 20 % offnen.

3. Antrieb A mit montierter Membrane auf Ventilkérper 1 auf-
setzen.

= Auf Ausrichtung der Membrane achten.
4. Scheiben und Muttern handfest einschrauben.

= Befestigungselemente kdnnen in Abhangigkeit von der
MembrangroRe und/oder Ventilkdrperausfiihrung vari-
ieren.

5. Muttern Uber Kreuz festziehen.

1 3

4 2

Membrancode 13,17, 19

Druckstlick
Membranpin |

Z II Ry
Membranschild Membrandom Stitzmembrane

8. Bei Schwergangigkeit das Gewinde priifen, beschadigte
Teile austauschen.

Membrane wird festgezogen,
bis eine leichte Wolbung zu sehen ist.

6. Auf gleichmaRige Verpressung der Membrane achten (ca.
10 bis 15 %).

= GleichmaRige Verpressung ist an gleichmaRiger Au-

9. Beim Versplren eines deutlichen Widerstands Membrane Renwolbung erkennbar.

soweit zurtickschrauben, bis Membran-Lochbild mit An-
triebs-Lochbild ibereinstimmt.

10. Membranschild von Hand fest auf die Stiitzmembrane dri-
cken, so dass sie zuriickklappt und an der Stitzmembrane

anliegt.

GEMU 643
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17 Riicksendung

Membrancode 5M

Membrane liegt plan und parallel am Ventilkorper an.

7. Achtung: Bei der Membrane Code 5M (Konvexe Membra-
ne) muss das PTFE-Membranschild und die EPDM-Stiitz-
membrane plan und parallel am Ventilkorper anliegen.

8. Komplett montiertes Ventil auf Funktion und Dichtheit pri-
fen.

15 Ausbau aus Rohrleitung

1. Das Produkt demontieren. Warn- und Sicherheitshinweise
beachten.

2. Den Ausbau in umgekehrter Reihenfolge wie den Einbau
durchfiihren.

16 Entsorgung

1. Auf Restanhaftungen und Ausgasung von eindiffundierten
Medien achten.

2. Alle Teile entsprechend den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen entsorgen.

17 Riicksendung

Aufgrund gesetzlicher Bestimmungen zum Schutz der Umwelt
und des Personals ist es erforderlich, dass die Riicksendeer-
klarung vollstandig ausgefiillt und unterschrieben den Ver-
sandpapieren beiliegt. Nur wenn diese Erklarung vollstéandig
ausgefiillt ist, wird die Riicksendung bearbeitet. Liegt dem
Produkt keine Riicksendeerklarung bei, erfolgt keine Gut-
schrift bzw. keine Erledigung der Reparatur, sondern eine kos-
tenpflichtige Entsorgung.

1. Das Produkt reinigen.

2. Riicksendeerkldrung bei GEMU anfordern.
3. Ricksendeerklarung vollstéandig ausfiillen.
4

. Das Produkt mit ausgefiillter Riicksendeerkldrung an
GEMU schicken.
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18 EU-Konformitatserklarung

18 EU-Konformitatserklarung

q3

GEITL

Version 1
EU-Konformitatserklarung
EU Declaration of Conformity
Wir, die Firma We, the company

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Gert-Mdller-Platz 1
74635 Kupferzell
Deutschland

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die nachfol-
gend bezeichneten Produkte den Vorschriften der genannten
Richtlinien entspricht.

Produkt: GEMU 643

Produktname: Manuell betatigtes Bodenablassventil

Richtlinien/Verordnungen:

hereby declare under our sole responsibility that the below-

mentioned products complies with the regulations of the men-
tioned Directives.
Product: GEMU 643

Product name: Manually operated tank bottom valve

Directives/Regulations:

PED 2014/68/EU"

Folgende harmonisierte Normen (oder Teile hieraus) wur-
den angewandt:

The following harmonized standards (or parts thereof) ha-
ve been applied:

EN 13397:2001

Weitere angewandte Normen:

Further applied norms:

AD 2000

"PED 2014/68/EU

Benannte Stelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1

51105 KéIn

Kennnummer der benannten Stelle: 0035
Nr. des QS-Zertifikats: 01 202 926/Q-02 0036
A

L] (s) Konformita g: fahren: Modul H

Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensan-
weisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der
ISO 14001 erfiillen. Die Produkte diirfen gemaR Artikel 4, Absatz 3 der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

Bemerkungen:
Der Einsatz des Produkts in Kategorie IIl gemaR Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU so-
wie die Verwendung mit instabilen Gasen ist nicht zulassig.

v A F—

i.V. M:éarghoorn/
Leiter Globale Technik

Kupferzell, 16.12.2025

"PED 2014/68/EU

Notified body::

TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1

51105 Cologne, Germany

ID number of the notified body: 0035

No. of the QA certificate: 01 202 926/Q-02 0036

Conformity assessment procedure(s) applied: Module H

Information for products with a nominal size < DN 25: .

The products are developed and produced according to GEMU's in-house process in-
structions and standards of quality which comply with the requirements of ISO 9001
and ISO 14001. According to Article 4, Paragraph 3 of the Pressure Equipment Direc-
tive 2014/68/EU, these products must not be identified by a CE-marking.

Remarks:

Use of the product in category Ill in accordance with Pressure Equipment Directive
2014/68/EU and use with unstable gases are not permissible.

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Gert-Miller-Platz 1, 74635 Kupferzell, Deutschland

WWWw.gemu-group.com
info@gemue.de
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Gert-Milller-Platz 1 D-74635 Kupferzell Anderungen vorbehalten
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de

WWw.gemu-group.com 03.2026 | 88796356
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