GEITILH

GEMU 658

Pneumatisch betatigtes Membranventil

Merkmale

+ Mittels Einstellschraube im Steuerkopf kann neben der
normalen Offnungs- und SchlieRfunktion ein Teilhub
(reduzierter Volumenstrom) eingestellt werden

+ Sowohl schnelle Auf-/Zu-Funktion als auch prazise
Dosiermdglichkeit des Betriebsmediums mdglich

- Geeignet fiir neutrale, aggressive, fliissige und gasférmige
Medien

+ CIP-/SIP-fahig
+ Kompakte Bauweise fiir enge Platzverhaltnisse

+ Ausfiihrung nach ATEX auf Anfrage

+ Anbau von Ndherungsinitiatoren (M8x1) fiir die
Stellungsriickmeldung AUF und ZU mdoglich (MG 25 - 50)

Beschreibung

Das 2/2-Wege-Membranventil GEMU 658 verfiigt iber einen Zweistufenantrieb. Uber zwei unabhéngig arbeitende Kolben kann
neben dem Vollhub zusétzlich ein Teilhub eingestellt werden.

Alle Antriebsteile inkl. SchlieRfedern (ausgenommen Dichtelemente) sind aus Edelstahl. Als Steuerfunktion steht "Federkraft ge-
schlossen" zur Verfiigung. Eine Offnungshubbegrenzung zum Einstellen des Teilhubs ist serienméaRig integriert.

Technische Details

+ Medientemperatur: -10 bis 100 °C

+ Sterilisationstemperatur: max. 150 °C

+ Umgebungstemperatur: 0 bis 60 °C

+ Betriebsdruck: 0 bis 10 bar

+ Nennweiten: DN 10 bis 65

- Korperformen: Durchgangskdorper | T-Korper | Schweikonfiguration | i-Koérper | Mehrwegekdorper | Behélterventilkdrper

+ Anschlussarten: Clamp | Flansch | Gewinde | Stutzen

+ Anschlussnormen: ANSI| ASME IBSIDINIENIISO | JISISMS

- Korperwerkstoffe: 1.4408, Feingussmaterial | 1.4435 (316L), Schmiedematerial | 1.4435 (BN2), Schmiedematerial | 1.4435,
Feingussmaterial | 1.4539 (904L), Schmiedematerial

+ Membranwerkstoffe: EPDM | FKM | PTFE/EPDM

- Konformitaten: 3A | BSE/TSE | CRN | EAC | EHEDG | FDA | Sauerstoff | TA-Luft | USP | VO (EG) Nr. 1935/2004 | VO (EG) Nr.
2023/2006 | VO (EU) Nr. 10/2011

Technische Angaben abhéngig von der jeweiligen Konfiguration

Weitere Informationen
Webcode: GW-658
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Produktbeschreibung

Produktbeschreibung
Aufbau

1 Offnungshubbegrenzung
2 Entliiftungsbohrung
3 Zweistufenantrieb 1.4404 / 1.4408
4 Zwischenstiick mit Leckagebohrung 1.4408
5 Membrane EPDM, FKM, PTFE/EPDM
6 Ventilkorper 1.4408, Feinguss
1.4435, Feinguss
1.4435 (F316L), Schmiedekorper
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
1.4539, Schmiedekorper
7 CONEXO RFID-Chip Membrane
(siehe Conexo-Info)
8 CONEXO RFID-Chip Korper*
(siehe Conexo-Info)
9 Anbaumadglichkeit von Naherungsinitiatoren AUF
und ZU (M8x1)
10 CONEXO RFID-Chip Antrieb
(siehe Conexo-Info)
11 Pneumatische Anschliisse

* Korperwerkstoff 1.4408, Feinguss — ohne Chip

GEMU 658
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Produktbeschreibung

Anwendungsbeispiel

Funktionsbeschreibung

I

o)

g
Y/

| N

Der untere Kolben des Antriebes fahrt bei Ansteuerung den Hub zu 100%. Der Hub des oberen Antriebsteiles hingegen kann mit-
tels der Offnungshubbegrenzung (Pos. 17) stufenlos von 0% bis 100% begrenzt und mit der Kontermutter (Pos. 16) gesichert
werden. Im Falle einer Offnungshubbegrenzung fahrt der Antriebskolben (Pos. 13) gegen die Offnungshubbegrenzung (Pos. 17)
und gibt nur einen Teilstrom des Mediums frei. Wird nur der untere Antriebsteil angesteuert, 6ffnet das Ventil vollstéandig, wobei
die Mitnahmespindel (Pos. 27) durch den Antriebskolben nach oben geschoben wird.
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Produktbeschreibung

GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-Chips versehen sind, und eine dazugehorige IT-Infrastruktur, erhoht
aktiv die Prozesssicherheit.

e

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kérper, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die auf mobilen
Endgeréten installierbare CONEXO App erleichtert und verbessert den Prozess der ,Installationqualification”, macht den War-
tungsprozess transparenter und besser dokumentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den Wartungsplan gefiihrt und
hat alle dem Ventil zugeordneten Informationen wie Werkszeugnisse, Priiffdokumentationen und Wartungshistorien direkt ver-
fligbar. Mit dem CONEXO Portal als zentrales Element lassen sich samtliche Daten sammeln, verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Bestellung
GEMU Conexo muss separat mit der Bestelloption ,CONEXO" bestellt werden.
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Verfligbarkeiten

Verfiigbarkeiten

Verfiigbarkeit Oberflachengiiten

Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Vollmaterialkorper "

Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberfléchen Hygieneklasse Code Hygieneklasse
DIN 11866 DIN 11866
Ra <0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra<0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 ym H4 1536 HE4 1537
Ra<0,25pm? HS 1527 HES 1516
Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberflichen ASME BPE Code ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflichen- Oberflachen-
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um SF3 SF3 - -
(30 pinch)
Ra Max. = 0,64 um SF2 SF2 SF6 SF6
(25 pinch)
Ra Max. = 0,51 pm SF1 SF1 SF5 SFS
(20 pinch)
Ra Max. = 0,38 ym - - SF4 SF4
(15 pinch)

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskorper

Medienberiihrte Mechanisch poliert?
Innenoberfldchen Hygieneklasse Code
DIN 11866
Ra < 6,30 um = 1500
Ra <0,80 ym H3 1502
Ra< 0,60 pm? - 1507

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1
1) Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkorper kénnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.

2) Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaR ASME BPE).
3) Der kleinstmdgliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betréagt 0,38 um.

4) Bei Verwendung dieser Oberfldchen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkdrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff- Code 40, 41, F4, 44) und mit Anschliissen
(z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaR der ASME BPE hergestellt sind.

5) Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Antriebszuordnung
MG Antriebsausfiihrung Steuerluftanschluss ‘
10 1T1 in Durchflussrichtung
25 2T1 in Durchflussrichtung
40 3TA in Durchflussrichtung
50 4T1 in Durchflussrichtung

MG = Membrangrolie
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Verfligharkeiten

Verfiigbarkeit Ventilkorper

Stutzen

Anschlussart Code”

o 16 | 17 18 35 36 37 55 50 |
Werkstoff Code?
40, 40, c3 40, c3
42, 42, 42,
F4 F4
1010 - [ x | x [ x [ x| -[x]-]-Ix]-|x|x|x|x]|-]x
15 | x [ x [ x x| x |- Ix]-]-Ix]-Ix|x|x|x]|x]|x
20 - - - - - XXX s e e
25 | 15 X | X | X | X X | - | X | - - - - X X X | X | X
20 | x | x [ x [ x| x |- |x]-]-Ix|x|x|x|x|x|x]|x
25 | x | x [ x [ x | x | x[x [x[x]-|x|x|x|x]|x]|x]x
a0 |32 | x [ x [x[x[x x| x|-Ix|-]-]-Ix[x[x]x]x
a0 | x [ x [ x [ x | x | x| x[x]|x|-|x|x|x|[x|[x]|x][x
so |50 | X | x [x [x | x | x | x|x|x|-|x|x|x[x[x|x]x
65 - | - - - - X - e x - s X s e e

MG = MembrangréfRe, X = Standard

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 60: Stutzen I1SO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Verfligbarkeiten

Gewindeanschluss

Anschlussart Code "

1 6, 6K |

Werkstoff Code ? ‘
37 40, 42
- W

10 10
12
15
25 15
20
25
40 32
40
50 50

XXX XX X|Xx X
= ===z z= =

MG = MembrangrélRe, X = Standard
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %

Flansch

Anschlussart Code " ‘

: |
Werkstoff Code?
c3 40, 42 |
25 15 W W
20 W W
25 W W
40 32 W W
40 w W
50 50 W W

MG = MembrangréRe, X = Standard
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdrper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Verfligharkeiten

Clamp
Anschlussart Code "
80, 8P 82  88,8T 8A 8E |
Werkstoff Code ? ‘
40,42, F4
10 10 - K - K -
15 K w K -
20 K - K - -
25 15 - w - K -
20 K K K K -
25 K K K K K
40 32 - w - K K
40 K w K K K
50 50 K w K K K
65 w - w - w

MG = Membrangrofie
K = Anschliisse komplett angedreht (nicht geschweif3t)
W = SchweilRkonstruktion

1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulange nur bei Gehdauseform D
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 8E: Clamp ISO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Baulénge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Geh&use-
form D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulédnge FTF ASME BPE, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Bestellcodes

Membranventil, pneumatisch betatigt,
Edelstahl-Doppelstufenantrieb

DN 10
DN 12
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65

Bodenablasskorper

Gehaduseform Code B: Abmessungen und Ausfiihrungen
auf Anfrage

Zweiwege-Durchgangskorper
T-Korper

Gehaduseform Code T: Abmessungen auf Anfrage

Stutzen DIN

Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals
DIN 11850 Reihe 1)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825, Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindemuffe DIN ISO 228

Gewindestutzen DIN 11851
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

WWW.gemu-group.com

658

10
12
15
20
25
32
40
50
65

17

18
35
36
37
55
59

60

63
64
65

6K

Flansch EN 1092, PN 16, Form B,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1,
Baulange nur bei Gehdauseform D

Clamp ASME BPE,
Bauldnge FTF ASME BPE,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe B,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp ASME BPE,

fir Rohr ASME BPE,

Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehdauseform D

Clamp DIN 32676 Reihe A,
Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp ISO 2852 fiir Rohr 1SO 2037,
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe C,
Bauldange FTF ASME BPE,
Baulange nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehdauseform D

1.4408, Feinguss
1.4435, Feinguss

1.4435 (F316L), Schmiedekorper
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
1.4539, Schmiedekorper

FKM

EPDM
EPDM
EPDM

PTFE/EPDM einteilig
PTFE/EPDM zweiteilig

In Ruhestellung geschlossen (NC)
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Bestelldaten

80

82

88

8A

8E

8P

8T

37
C3

40
42
F4

13
17
19

54
5M
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Bestelldaten

AntriebsgroRe 171 1T1 Sonderausfiihrung fiir 3A M
AntriebsgroBe 2T1 2T1 Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff, S
AntriebsgréRe 3TA 3TA maximale Temperatur Medium: 60°C

AntriebsgréRe 4T1 4T1

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung  C

und Riickverfolgbarkeit
Ra = 6,3 um (250 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen, | 1500 <

innen mechanisch poliert Ohne

Ra = 0,8 pm (30 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen, 1502
gemaR DIN 11866 H3
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 pm (30 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen, 1503
gemal DIN 11866 HE3,
innen/aullen elektropoliert

Ra =< 0,6 pm (25 pin.) fiir medienberihrte Oberflachen, 1507
innen mechanisch poliert

Ra = 0,6 um (25 pin.) fiir medienberihrte Oberflachen, 1508
innen/aulen elektropoliert

Ra < 0,25 pm (10 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen | 1516
*)'

gemaR DIN 11866 HES,

innen/aullen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

Ra = 0,25 pm (10 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen | 1527
*)

gemal DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

Ra = 0,4 um (15 pin.) fiir medienberihrte Oberflachen, 1536
gemaR DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,4 um (15 pin.) fiir medienberiihrte Oberflachen, 1537
gemal DIN 11866 HE4,
innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fiir medienberiihrte SF1
Oberflachen,

gemall ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte SF2
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF2,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,76 pm (30 pin.) fir medienberiihrte SF3
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF3,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) fiir medienberiihrte SF4
Oberflachen,

geméall ASME BPE SF4,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberiihrte SF5
Oberflachen,

gemall ASME BPE SF5,

innen/aulen elektropoliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte SF6
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF6,

innen/aulen elektropoliert

Ohne
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Bestelldaten

Bestellbeispiel

1Typ 658 Membranventil, pneumatisch betatigt,
Edelstahl-Doppelstufenantrieb

2DN 25 DN 25

3 Geh&useform D Zweiwege-Durchgangskaorper

4 Anschlussart 60 Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

5 Werkstoff Ventilkorper 40 1.4435 (F316L), Schmiedekorper

6 Membranwerkstoff 5M PTFE/EPDM zweiteilig

7 Steuerfunktion 1 In Ruhestellung geschlossen (NC)

8 Antriebsausfiihrung 2T1 Antriebsgrofle 2T1

9 Oberflache 1503 Ra < 0,8 pm (30 pin.) fir medienberiihrte Oberflachen,

gemaR DIN 11866 HE3,
innen/aulien elektropoliert

10 Sonderausfiihrung

Ohne

11 CONEXO

Ohne

WWW.gemu-group.com
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Technische Daten

Technische Daten

Medium

Betriebsmedium:

Steuermedium:

Temperatur

Medientemperatur:

Sterilisationstemperatur:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-
genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).
Bei Sonderausfiihrung Sauerstoff (Code S): nur gasformiger Sauerstoff.

Neutrale Gase

FKM (Code 4) -10—90°C -
EPDM (Code 13) -10 —100°C 0—60°C
EPDM (Code 17) -10—100°C =
EPDM (Code 19) -10—100°C 0—60°C
PTFE/EPDM (Code 54) -10 —100°C 0—60°C
PTFE/EPDM (Code 5M) -10 — 100 °C 0—60°C
FKM (Code 4) nicht einsetzbar
EPDM (Code 13) max. 150 °C, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
EPDM (Code 19) max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus

Die Sterilisationstemperatur gilt nur fir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzu-
passen.

PTFE-Membranen konnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Le-
bensdauer. Dies gilt auch fiir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind. Die War-
tungszyklen sind entsprechend anzugleichen. Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eig-
nen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen
hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Absperren von Dampfleitungen und Membran-
ventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

Dampfverteilung steriler Prozess
Umgebungstemperatur: 0—60°C
Steuermedientemperatur: max. 60 °C
Lagertemperatur: 0—40°C
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Technische Daten

Druck
Betriebsdruck: MG Membranwerkstoff
EPDM/FKM PTFE (Code 5M) PTFE (Code 54) ‘
10 0-10,0 0-10,0 0-8,0
25 0-10,0 0-10,0 0-80
40 0-10,0 0-10,0 0-80
50 0-10,0 0-10,0 0-8,0
MG = Membrangrole
Sémtliche Druckwerte sind in bar — Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehen-
dem Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt. Fiir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventil-
sitz und nach aulRen gewéhrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.
Druckstufe: PN 16
Leckrate: Leckrate A nach P11/P12 EN 12266-1
Steuerdruck: MG Steuerdruck
10 4,5-6,0
25 55-7,0
40 35-70
50 55-7,0
MG = Membrangrofie
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
Fiillvolumen: MG unterer Kolben oberer Kolben ‘
10 0,04 0,03
25 0,11 0,04
40 0,52 0,42
50 0,54 0,42

Fillvolumen in dm?
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Technische Daten

Kv-Werte:

10 10 = 24 24 24 = 22 853 =
12 = = = s = = s 32
15 33 3,8 38 3,8 = 22 4,0 34
20 = = = = = 3,8 = =
25 15 4,1 4,7 4,7 4,7 = = 74 6,5
20 6,3 7,0 7,0 7,0 = 4,4 13,2 10,0
25 139 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 253 27,0 27,0 27,0 26,2 = 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 S = = > 62,2 61,8 s =

MG = MembrangroRe

Kv-Werte in m3/h

Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkdrperwerkstoff Edelstahl und
Weichelastomermembrane. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kor-
perwerkstoffe) konnen abweichen. Im Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Tem-
peratur, Prozess und den Drehmomenten, mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte
Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abh&ngigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer

variieren.

GEMU 658
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Technische Daten

Produktkonformitaten

Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Druckgeraterichtlinie: 2014/68/EU
Lebensmittel: FDA*

Verordnung (EG) Nr. 1935/2004*
Verordnung (EG) Nr. 10/2011*
Verordnung (EG) Nr. 2023/2006*

FDA 21 CFR 177.2600%

USP* Class VI Titel 87

USP* Class VI Titel 88 (50 °C und 121 °C)
3A*

TA-Luft: Das Produkt erfiillt unter den max. zul. Betriebsbedingungen folgenden Anforderungen:

-Dichtheit bzw. Einhaltung der spezifischen Leckagerate im Sinne der TA-Luft sowie VDI 2440 und
VDI 2290
-Einhaltung der Anforderungen gemaR DIN EN ISO 15848-1, Tabelle C.2, Klasse BH

BSE/TSE: Das Produkt ist konform gemé&R EMA/410/01 Revision 3 und ist frei von tierischen Stoffen*

* je nach Ausfiihrung und/oder Betriebsparametern

Mechanische Daten

Gewicht: Antrieb
10 1T1 1,75
25 2T1 4,20
40 3TA 14,50
50 4T1 16,20

Gewichte in kg
MG = Membrangréfle
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Technische Daten

Gewicht: Korper
Stutzen Gewinde-  Gewindes- Flansch Clamp
muffe tutzen, Ke-
gelstutzen
Anschlussart Code
0,16,17, 18, 1 6, 6K 8 80, 82, 88,
35, 36, 37, 8A, 8E, 8P,
55, 59, 60, 8T
63, 64, 65
10 10 0,30 - 0,33 - 0,30
12 - 0,17 - - -
15 0,30 0,26 0,35 - 0,43
20 - - - - 0,43
25 15 0,62 0,32 0,71 1,50 0,75
20 0,58 0,34 0,78 2,20 0,71
25 0,55 0,39 0,79 2,80 0,63
40 32 1,45 0,88 1,66 3,40 1,62
40 1,32 0,93 1,62 4,50 1,50
50 50 2,25 1,56 2,70 6,30 2,50
65 2,20 - - 10,30 2,30

Gewichte in kg
MG = Membrangrofie

Einbaulage: beliebig

Drehwinkel fir eine entleerungsoptimierte Montage beachten.
Siehe separates Dokument ,Technische Information Drehwinkel”.
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Abmessungen

Abmessungen
Antriebsmalle
oB
Ny
o
i
& <| x
'—
(@]
N
i <
©
B1
M8x1
M8x1 <
L — |
g | O

Antriebsausfiih-

rung
10 1T1 169,0 35,0 63,0 61,0 35,5
25 2T1 208,0 42,0 77,5 90,0 50,0
40 3TA 331,0 52,0 149,5 144,0 77,0
50 4T1 331,0 54,0 148,0 144,0 77,0
Male in mm

MG = MembrangréRe
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermale)
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Abmessungen

KorpermaBe

Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60)
Cc

T

od

L

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

10 10 3/8" | 250 = 120 130 140 172 125 1080 = 1,0 1,5 2,0 1,6
15 1/2" 250 | 180 180 190 200 213 125 1080 15 1,0 1,5 2,0 1,6
25 15 1/2" 250 | 180 180 190 200 21,3 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 1,6
20 3/4" | 250 220 220 230 240 269 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 1,6
25 1" 250 280 280 290 300 337 190 1200 @15 1,0 1,5 2,0 2,0
40 32 1%" 250 340 340 350 360 | 424 260 1530 15 1,0 1,5 2,0 2,0
40 1%" | 305 400 400 410 420 483 260 1530 | 15 1,0 1,5 2,0 2,0
50 50 2" 300 520 520 530 540 603 320 1730 1,5 1,0 1,5 2,0 2,0

Male in mm
MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

H1

od

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 17, 60) ¥, Feingussmaterial (Code C3)?

od s ‘
Anschlussart Anschlussart

17 60 17 | 60 |
10 10 3/8" 25,0 13,0 17,2 12,5 108,0 1,5 1,6
15 1/2" 25,0 19,0 21,3 12,5 108,0 1,5 1,6
25 15 1/2" 25,0 19,0 21,3 13,0 120,0 1,5 1,6
20 3/4" 25,0 23,0 26,9 16,0 120,0 1,5 1,6
25 1" 25,0 29,0 337 19,0 120,0 1,5 2,0
40 32 1%" 25,0 35,0 42,4 24,0 153,0 1,5 2,0
40 1%" 30,5 41,0 48,3 26,0 153,0 1,5 2,0
50 50 2" 30,0 53,0 60,3 32,0 173,0 1,5 2,0

MaRe in mm

MG = Membrangrofie

1) Anschlussart
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 60: Stutzen I1SO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65)
C

H1

od

L

Anschlussart Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

10 10 3/8" 250 | 953 953 171 = 17,1 12,5 | 108,0 1,2 0,89 @ 1,65 = 2,31
15 1/2" | 250 12,70 1270 21,3 21,3 21,3 12,5 108,0 1,2 1,65 2,11 1,65 2,77
20 3/4" | 250 |19,05 19,05 = = = 12,5 108,0 1,2 1,65 = = =
25 15 1/2" 250 = = 21,3 | 21,3 | 21,3 19,0 | 120,0 = = 2,11 1,65 | 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 26,7 | 26,7 26,7 19,0 | 120,0 1,2 1,65 | 2,11 1,65 | 2,87
25 1" 25,0 = 2540 334 334 334 190 1200 = 165 277 165 3,38
40 32 1%" 25,0 = = 422 422 422 | 260 1530 = = 2,77 1,65 3,56
40 1%" 30,5 = 38,10 483 | 483 483 26,0 1530 = 165 277 165 3,68
50 50 2" 30,0 = 50,80 60,3 603 603 320 1730 = 165 277 1,65 3091
65 2%" 30,0 = 63,50 = = = 340 1730 = 1,65 = = =
MaRe in mm

MG = MembrangréfRe

1) Anschlussart
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekorper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

H1

_/ ~

od

Anschlussart Stutzen ASME BPE (Code 59) ", Feingussmaterial (Code C3)?

10 20 3/4" 25,0 19,05 12,5 108,0 1,65
25 20 3/4" 25,0 19,05 16,0 120,0 1,65
25 1" 25,0 25,40 19,0 120,0 1,65
40 40 1%" 30,5 38,10 26,0 153,0 1,65
50 50 2" 30,0 50,80 32,0 173,0 1,65
Male in mm
MG = Membrangrélle
1) Anschlussart
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37)

H1

N T

od

L

Anschlussart Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37) ¥, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

od s ‘
Anschlussart Anschlussart
36 | 35 36 |
10 10 3/8" 25,0 = 17,3 = 12,5 108,0 = 1,65 -
15 1/2" 25,0 = 21,7 = 12,5 108,0 = 2,10 =
25 15 1/2" 25,0 = 21,7 = 19,0 120,0 = 2,10 =
20 3/4" 25,0 = 27,2 = 19,0 120,0 = 2,10 =
25 1" 25,0 25,4 34,0 25,0 19,0 120,0 1,2 2,80 1,2
40 32 1%" 25,0 31,8 42,7 33,7 26,0 153,0 1,2 2,80 1,2
40 1%" 30,5 38,1 48,6 38,0 26,0 153,0 1,2 2,80 1,2
50 50 2" 30,0 50,8 60,5 51,0 32,0 173,0 1,5 2,80 1,2
65 2%" 30,0 63,5 = 63,5 34,0 173,0 2,0 = 1,6
Anschlussart Stutzen SMS (Code 37), Feingussmaterial (Code C3)?
MG DN | NPS ¢ (min) od H1 L s |
25 25 1" 25,0 25,0 19,0 120,0 1,2
40 40 1%" 30,5 38,0 26,0 153,0 1,2
50 50 2" 30,0 51,0 32,0 173,0 1,2
MaRe in mm
MG = MembrangréRRe
1) Anschlussart
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

Gewindemuffe DIN (Code 1)

H1

Sw2

Anschlussart Gewindemuffe DIN (Code 1) ", Feingussmaterial (Code 37)?

10 12 3/8" 25,0 13,0 55,0 2 G 3/8 22 12,0
15 1/2" 30,0 15,0 68,0 2 G1/2 27 15,0
25 15 1/2" 28,3 14,8 85,0 6 G1/2 27 15,0
20 3/4" 33,3 17,3 85,0 6 G 3/4 32 16,0
25 1" 42,3 21,8 110,0 6 G1 41 13,0
40 32 1%" 51,3 26,3 120,0 8 G1% 50 20,0
40 1%" 56,3 28,8 140,0 8 G1% 55) 18,0
50 50 2" 71,3 36,3 165,0 8 G2 70 26,0
Male in mm
MG = Membrangréfie
n = Anzahl der Schlisselflachen
1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 37: 1.4408, Feinguss
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Abmessungen

Gewindestutzen DIN (Code 6)

<)

g —

HA1

J
=7

od1
R

Anschlussart Gewindestutzen DIN (Code 6) V, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

10 10 3/8" 10,0 12,5 118,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 118,0 Rd 34 x1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 118,0 Rd 34 x 1/8
20 3/4" 20,0 19,0 118,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 128,0 Rd 52 x 1/6
40 32 1%" 32,0 26,0 147,0 Rd 58 x 1/6
40 1%" 38,0 26,0 160,0 Rd 65x 1/6
50 50 2" 50,0 32,0 191,0 Rd 78 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
1) Anschlussart
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
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Abmessungen

Kegelstutzen DIN (Code 6K)

e

i

R
od1

\ =
=g

o

H1

Anschlussart Kegelstutzen DIN (Code 6K) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

10 10 3/8" 10,0 12,5 116,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 116,0 Rd 34x1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 116,0 Rd 34 x 1/8
20 3/4" 20,0 19,0 114,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 127,0 Rd 52 x 1/6
40 32 1%" 32,0 26,0 147,0 Rd 58 x 1/6
40 1%" 38,0 26,0 160,0 Rd 65x 1/6
50 50 2" 50,0 32,0 191,0 Rd 78 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangroRRe
1) Anschlussart
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
www.gemu-group.com 25/32 GEMU 658



Abmessungen

Flansch EN (Code 8)
gL

HA1

FTF

Anschlussart Flansch Baulinge EN 558 (Code 8) ", Feingussmaterial (Code C3), Schmiedematerial (Code 40, 42)?

FTF | H1
Werkstoff
25 15 iz 95,0 150,0 19,0 13,0 65,0 14,0 4
20 3/4" 105,0 150,0 19,0 16,0 75,0 14,0 4
25 1" 115,0 160,0 19,0 19,0 85,0 14,0 4
40 32 1%" 140,0 180,0 26,0 24,0 100,0 19,0 4
40 1%" 150,0 200,0 26,0 26,0 110,0 19,0 4
50 50 2 165,0 230,0 32,0 32,0 1250 19,0 4
Male in mm

MG = Membrangrofie
n = Anzahl der Schrauben

1) Anschlussart
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldange nur bei Gehauseform D

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Clamp (Code 80, 82, 88, 8A, SE, 8P, 8T)

T

od3

Anschlussart Clamp DIN/ASME (Code 80, 88, 8P, 8T) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

10 15 1/2" 9,40 9,40 25,0 25,0 12,5 88,9 108,0
20 3/4" 15,75 15,75 25,0 25,0 12,5 101,6 117,0
25 20 3/4" 15,75 15,75 25,0 25,0 19,0 101,6 117,0
25 1" 22,10 22,10 50,5 50,5 19,0 114,3 127,0
40 40 1%" 34,80 34,80 50,5 50,5 26,0 139,7 159,0
50 50 2" 47,50 47,50 64,0 64,0 32,0 158,8 190,0
65 2%" 60,20 60,20 77,5 77,5 34,0 193,8 216,0
MaRe in mm
MG = Membrangrolie
1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulange nur bei Gehdauseform D
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulange nur bei Gehduseform D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulange FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehauseform D
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

H1

|

|

1

|

\

|

|

|

|
od1
od3

Anschlussart Clamp DIN/ISO (Code 82, 8A, 8E) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

10 10 3/8" 14,0 10,0 = 25,0 34,0 = 12,5 108,0 108,0 =
15 1/2" 18,1 16,0 = 50,5 34,0 = 12,5 108,0 108,0 =
25 15 1/2" 18,1 16,0 = 50,5 34,0 = 19,0 108,0 108,0 =
20 3/4" 23,7 20,0 = 50,5 34,0 = 19,0 117,0 117,0 =
25 1" 29,7 26,0 22,6 50,5 50,5 50,5 19,0 127,0 127,0 127,0
40 32 1%" 384 32,0 31,3 64,0 50,5 50,5 26,0 146,0 146,0 146,0
40 1%" 44,3 38,0 35,6 64,0 50,5 50,5 26,0 159,0 159,0 159,0
50 50 2" 56,3 50,0 48,6 77,5 64,0 64,0 32,0 190,0 190,0 190,0
65 27" = = 60,3 s = 77,5 34,0 s s 216,0
MaRe in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehauseform D
Code 8E: Clamp I1SO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Bauléange nur bei Gehause-
formD

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Zubehor

Zubehor

GEMU 1101

Offnungshubbegrenzung

Durch Offnungshubbegrenzungen werden pneumatische Linearantriebe von GEMU Absperrklappen, Kugel-
hahnen, Membranventilen und Sitzventilen nicht vollstandig gedffnet. Somit wird der maximale Durchfluss
eines Ventils begrenzt. Wahlweise ist die Offnungshubbegrenzung mit Handrad, Schauglas, Stellungsan-
zeige oder Handnotbetatigung erhaltlich.

GEMU 1151

Offnungshubbegrenzung

GEMU 1151 ist eine mechanische Offnungshubbegrenzung fiir pneumatisch betétigte Linearantriebe. Eine
optische Stellungsanzeige ist serienmaRig integriert.

Anbaukomponenten

ﬂ(.'

GEMU 0324

Elektrisch betatigtes Vorsteuer-Magnetventil

Das direktgesteuerte 3/2-Wege-Vorsteuer-Magnetventil GEMU 0324 ist fiir den Direktanbau an pneuma-
tisch betétigte Ventile konzipiert. Das Gehduse besteht aus Kunststoff. Der Magnetantrieb ist mit Kunst-
stoff ummantelt.

GEMU 1230

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1230 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Linearantriebe geeig-
net. Die Position der Ventilspindel wird durch die spielfreie und kraftschliissige Adaption mittels Mikro-
schaltern zuverldssig elektronisch erfasst und zuriickgemeldet. GEMU 1230 wurde speziell fiir Ventile mit
einem Hub von 2 bis 20 mm konstruiert.

GEMU 4222

Ventilanschaltung mit integriertem 3/2-Wege-Vorsteuerventil

Die Ventilanschaltung GEMU 4222 mit integriertem 3/2-Wege-Vorsteuerventil fiir fremdgesteuerte Linea-
rantriebe arbeitet mit einer mikroprozessorgesteuerten, intelligenten Stellungserfassung sowie einem ana-
logen, integrierten Wegmesssystem. Uber LEDs wird die optische Stellungsriickmeldung angezeigt. Die
elektrische Ansteuerung und Stellungsriickmeldung erfolgt tiber 24 V DC Signale oder iiber Feldbus (AS-In-
terface, DeviceNet).

GEMU 1215

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1215 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Linearantriebe geeig-
net. Die Position (Endlage Auf) der Ventilspindel wird durch die Bet&tigungsspindel mit einem Mikroschal-
ter zuverldssig elektronisch erfasst und zurtickgemeldet.
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Anbaukomponenten

H-

e

!

GEMU 1216
Halterung fiir Initiatoren

Bei GEMU 1216 handelt es sich um eine offene Initiatorenaufnahme fiir zwei Naherungsinitiatoren M8 x 1
fiir pneumatisch betatigte Linearantriebe. Sie verfiigt Giber zwei einstellbare Schaltnocken und kann wahl-
weise mit oder ohne Hubbegrenzung bestellt werden. Der Schaltabstand ist abhéngig von den verwende-
ten Initiatoren. Die Basisausfiihrung enthélt keine Ndherungsinitiatoren.

GEMU 1200
Naherungsinitiator

Der Naherungsinitiator GEMU 1200 ist ein Sensor, der beriihrungslos die Ventilposition erkennt und {iber
ein elektrisches Signal anzeigt.

GEMU 1232

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1232 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Linearantriebe geeig-
net. Die Position der Ventilspindel wird durch die spielfreie und kraftschliissige Adaption wahlweise mittels
einem oder zwei induktiven Naherungsschaltern zuverldssig elektronisch erfasst und zurtickgemeldet.
GEMU 1232 wurde speziell fiir Ventile mit einem Hub von 2 bis 20 mm konstruiert.

GEMU 1235

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1235 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Linearantriebe und
durch spezifische Anbauteile ebenfalls fiir pneumatisch betatigte Schwenkantriebe sowie weitere ausge-
wahlte Antriebsvarianten geeignet. Die Position der Ventilspindel wird durch die spielfreie und kraftschliis-
sige Adaption zuverldssig elektronisch erfasst und ausgewertet. Intelligente mikroprozessorgesteuerte
Funktionen erleichtern die Inbetriebnahme und unterstiitzen im Betrieb. Die aktuelle Stellung des Ventils
wird Uber Weitsicht-LEDs angezeigt und Uber elektrische Signale zuriickgemeldet.

GEMU 1236

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1236 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Linearantriebe geeig-
net. Die Position der Ventilspindel wird durch die spielfreie und kraftschliissige Adaption zuverléssig elek-
tronisch erfasst und ausgewertet. Intelligente mikroprozessorgesteuerte Funktionen erleichtern die Inbe-

triebnahme und unterstitzen im Betrieb. Die aktuelle Stellung des Ventils wird liber Weitsicht-LEDs ange-

zeigt und Uber elektrische Signale zuriick gemeldet.

GEMU 1242

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1242 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Antriebe geeignet. Die
Position der Ventilspindel wird durch die spielfreie und kraftschllissige Adaption zuverlassig elektronisch
erfasst und ausgewertet. Intelligente mikroprozessorgesteuerte Funktionen erleichtern die Inbetriebnahme
und unterstiitzen im Betrieb. Die aktuelle Stellung des Ventils wird iber Weitsicht-LEDs angezeigt und (iber
elektrische Signale zuriickgemeldet. GEMU 1242 wurde speziell fiir Ventile mit einem Hub von 2 bis 75
mm konstruiert.

GEMU 658
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Anbaukomponenten

GEMU 1211

Elektrischer Stellungsriickmelder ATEX

Der elektrische Stellungsriickmelder GEMU 1211 ist fiir Linearantriebe bis zu 70 mm Betétigungsweg ge-
eignet. Er besitzt wahlweise einen bzw. zwei induktive Naherungsschalter nach NAMUR.

3 T GEMU 1201

l J Elektrischer Stellungsriickmelder

Der elektrische Stellungsriickmelder GEMU 1201 verfiigt wahlweise iiber einen oder zwei mechanische Mi-
kroschalter. Diese sind einzeln (iber eine Gewindespindel stufenlos einstellbar.

GEMU 1231

Elektrischer Stellungsriickmelder

Der Stellungsriickmelder GEMU 1231 ist fiir die Montage auf pneumatisch betétigte Linearantriebe geeig-
net. Die Position der Ventilspindel wird durch die spielfreie und kraftschliissige Adaption mittels Néhe-
rungsschaltern zuverldssig elektronisch erfasst und zuriickgemeldet. GEMU 1231 wurde speziell fiir Venti-
le mit einem Hub von 2 bis 20 mm konstruiert.

GEMU 2023
Pneumatik-Fitting

Unter dem Typ GEMU 2023 bieten wir verschiedene Pneumatik-Fittings an. Diverse AnschlussgréRen sind
mit Innengewinde, AuRengewinde, Steckanschluss, Stecknippel oder Schnellverschraubungen erhéltlich.
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