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1 Informacje ogdlne

1 Informacje ogdlne

1.1 Wskazowki

- Opisy i instrukcje odnoszg sie do wersji standardowych. Dla
wersji specjalnych, ktére nie sg opisane w niniejszym doku-
mencie, obowigzujg dane podstawowe zawarte w niniej-
szym dokumencie wraz z dodatkowg dokumentacjg spe-
cjalna.

- Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja i naprawa gwa-
rantujg bezawaryjng prace produktu.

- W razie watpliwosci lub nieporozumien miarodajna jest nie-
miecka wersja dokumentu.

- W sprawie szkolen dla pracownikéw prosimy o kontakt pod
adresem znajdujgcym sie na ostatniej stronie.

1.2 Zastosowane symbole

W dokumencie zastosowano nastepujgce symbole:

() Czynnosci, ktére nalezy wykonac¢

> Reakcje na dziatania

= Wyszczegdlnienia

1.3 Definicje poje¢

Medium robocze

Medium przeptywajgce przez produkt GEMU.
Funkcja sterowania

Mozliwe funkcje uruchamiania produktu GEMU.
Medium sterujace

Medium, ktére steruje i uruchamia produkt GEMU poprzez
zwiekszanie lub redukcje cisnienia.

1.4 Wskazowki ostrzegawcze

0 ile to mozliwe, wskazoéwki ostrzegawcze uporzagdkowane sg
wedtug ponizszego schematu:

SEOWO SYGNALIZACYJNE
Rodzaj i zrodto zagrozenia

Mozliwy
symbol zwia- yMozliwe skutki nieprzestrzegania
zany z zagro-

. ®Sposoby unikania zagrozenia
zeniem

Wskazowki ostrzegawcze sg przy tym zawsze oznaczone za
pomoca stowa sygnalizacyjnego i czesciowo réwniez za po-
mocg symbolu wtasciwego dla danego zagrozenia.
Stosowane sg nastepujgce stowa sygnalizacyjne lub stopnie
zagrozenia:

|/ NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢
$mier¢ lub powazne obrazenia

/\ OSTRZEZENIE

Mozliwosé wystapienia niebezpiecznej

sytuacji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢
$mier¢ lub powazne obrazenia

/A\ OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuacji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
Srednie lub lekkie obrazenia

> >

Mozliwosé wystapienia niebezpiecznej

sytuacji!

» Skutkiem nieprzestrzegania mogg by¢
szkody materialne

>

Ponizsze symbole wskazujace na niebezpieczenstwa moga
by¢ wykorzystywane we wskazéwkach ostrzegawczych:

Ryzyko zgniecenia przez ruchome czesci w sta-
nie niezabudowanym zaworu!

Armatura pod cisnieniem!

Zrace chemikalia!

Spadajacy produkt!

Gorace czesci urzadzenial!

Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego
cis$nienia!

Nieszczelnosé!

>R
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3 Opis produktu

2 Zasady bezpieczenstwa 3 Opis produktu

Zasady bezpieczenstwa w tym dokumencie odnoszg sie tylko

do indywidualnego produktu. W potgczeniu z innymi elemen- 3.1 Montaz

tami instalacji moga pojawi¢ sie potencjalne zagrozenia, ktére DN5-65
muszg by¢ poddane analizie zagrozen. Za sporzadzenie anali- }*’ﬁi.
zy zagrozen, przestrzeganie wynikajgcych z niej srodkow %—a

ostroznosci oraz przestrzeganie regionalnych przepiséw bez-
pieczenstwa odpowiedzialny jest uzytkownik.

- 18
DN 80 - 100 ___,:———*_
. . 7 7 | ﬂ v‘ il -
Dokument zawiera podstawowe zasady bezpieczenstwa, kté- e ] 8

rych nalezy przestrzega¢ podczas uruchamiania, eksploataciji
i konserwaciji. Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢:

- Zagrozenie 0sob przez wptyw czynnikdw elektrycznych, me-
chanicznych i chemicznych

- Zagrozenie urzadzer w poblizu 5 Korpus zaworu kulowego 1.4408 / CF8M
- Nieskutecznos$é waznych funkji 1  |Przytacza przewodu rurowego Przytacza do
spawania

- Zagrozenie dla srodowiska na skutek wycieku niebezpiecz-

- S e 1.4408 / CF8M,
nych substancji w razie nieszczelnosci

1.4409 / CF3M

Zasady bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

o T ’ 5.1 |Kotnierz montazowy ISO 5211 1.4408 / CF8M
- przypadkowosm i zde?.rgen, jakie m?ga wystepowac przy R e e 304
montazu, eksploataciji i konserwacji
6 Trzpien A270

- lokalnych przepisow bezpieczenstwa, za ktdrych przestrze-
ganie (réwniez przez wezwany personel montazowy) odpo- 3 Uszczelka PTFE
wiedzialny jest uzytkownik

3.2 Otwor spustowy cisnienia

Przed uruchomieniem:
. . 3 . Otwor spustowy
1. Produkt nalezy transportowac i przechowywac¢ we wtasci- ciénienia

wy sposéb.

2. Nie pokrywac¢ lakierem srub ani elementéw produktu z
tworzywa sztucznego.

3. Instalacja i uruchomienie przez przeszkolony personel o
odpowiednich kwalifikacjach.

4. Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu personel montazowy
i obstugujacy.

5. Sprawdzié, czy tres¢ dokumentu zostata w petni zrozumia-
na przez odpowiedzialny personel.

6. Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i kompetenciji.
7. Stosowac sie do kart charakterystyki.

8. Przestrzegac zasad bezpieczenstwa dla wykorzystywa-
nych mediéw.

Podczas eksploatac;ji:

9. Przechowywa¢ dokument w miejscu uzytkowania.

10. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

11. Obstugiwac produkt zgodnie z tym dokumentem.

12. Eksploatowac¢ produkt zgodnie z danymi dotyczgcymi wy-
dajnosci.

13. Utrzymywac produkt we wtasciwym stanie technicznym.

14. Nie przeprowadzac¢ prac konserwacyjnych ani napraw, kt6-
re nie zostaty opisane w dokumencie bez uprzedniej kon-
sultacji z producentem.

W przypadku watpliwosci:

15. Prosimy o kontakt z najblizszym oddziatem handlowym
GEMU.
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4 System uszczelnienia wrzeciona

3.3 Kulka regulacyjna

-4

Wskazowka: W przypadku standardowego korpusu przeloto-
wego nie ma mozliwosci doposazenia w kulke regulacyjna.

3.4 Opis

Trzyczesciowy zawor kulowy 2/2-drozny z metalu GEMU B22
jest sterowany recznie. Posiada pokrytg tworzywem sztucz-
nym dZwignie reczng z mechanizmem blokujgcym. Uszczel-
nienie gniazda jest wykonane z PTFE.

3.5 Funkcja

Zawor kulowy 2/2-drozny GEMU B22 wykonany jest z metalu i
wyposazony w dzwignie reczng powleczong tworzywem
sztucznym oraz goérny kotnierz w wers;ji ze stali nierdzewne;j.
Zawor kulowy moze byé otwierany i zamykany bezstopniowo.
Za pomocg odpowiedniego urzadzenia zamykajgcego (np.
ktédki) mozna zabezpieczy¢ zawor kulowy w danej pozycji.
Urzadzenie to nie jest zawarte w komplecie.

4 System uszczelnienia wrzeciona

10 Uszczelka PTFE

11 Uszczelka typu v-ring PTFE

12 Tuleja ze stali nierdzewnej SS304 - 1.4301

13 Sprezyna talerzowa SS304 - 1.4301

14 Nakretka wrzeciona A270

15 Zatyczka SS304 - 1.4301

16 Podktadka SS304 - 1.4301

21 O-ring (uszczelka wrzeciona) FKM

Diuga zywotnos¢ dzieki potréjnemu uszczelnieniu wrzeciona

- Stozkowe uszczelnienie wrzeciona:

Uszczelka 10 ustawiona pod katem 45° zapobiega wyciekowi
medium przy uruchamianiu wrzeciona

- 0-ring:

Stabilizujgce uszczelnienie wrzeciona 21 o niskim zuzyciu i
dtugiej zywotnosci

- Wstepnie naprezone samoregulujace uszczelnienie wrze-
ciona:

Uszczelnienie wrzeciona sktada sig z kilku pierscieni V 11,
sprezyny talerzowej 13 i tulei ze stali nierdzewnej 12. Sprezy-
na talerzowa 13 jest wstepnie naprezona przez nakretke wrze-
ciona 14. Sita naprezenia wstepnego rozdzielana jest za po-
Srednictwem tulei ze stali nierdzewnej 12 na pierscienie V 11,
zapobiegajgc w ten spos6b wyciekowi medium. Naprezenie
wstepne pozwala réwniez po dtuzszym okresie uzytkowania
na bezobstugowe i niezawodne uszczelnienie wrzeciona.

GEMU B22

6/34

WWW.gemu-group.com



6 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

5 GEMU CONEXO

Wspotpraca elementéw zawordw, ktdre wyposazone sg w czi-
py RFID, oraz przynaleznej infrastruktury IT, aktywnie zwiek-
sza bezpieczenstwo procesowe.

e

P

J—.

Kazdy zawdr i kazdy istotny element zaworu, jak korpus, na-
ped, membrana a nawet elementy automatyki, moga by¢ jed-
noznacznie $ledzone dzieki serializacji a ich dane odczytane
za pomocg czytnika RFID, CONEXO Pen. Aplikacja CONEXO
zainstalowana na mobilnych urzadzeniach koncowych utatwia
i usprawnia proces ,Installationqualification” oraz sprawia, ze
proces serwisowania jest bardziej przejrzysty i lepiej udoku-
mentowany. Serwisant jest aktywnie prowadzony przez plan
przegladu i ma bezposredni dostep do wszystkich przypo-
rzgdkowanych do zaworu informacji jak $wiadectwa fabrycz-
ne, dokumentacja kontrolna i historia przegladéw. Za pomoca
portalu CONEXO, bedacego centralnym elementem, mozna
gromadzi¢, zarzadzac i przetwarza¢ wszystkie dane.

Dalsze informacje o GEMU CONEXO znajdziesz na:
Www.gemu-group.com/conexo

Mocowanie czipu RFID

Ten produkt posiada w odpowiedniej wersji z CONEXO czip

RFID do elektronicznego ponownego wykrywania. Pozycja czi-
pu RFID jest widoczna na spodzie.

6 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Zawory kulowe sg wykorzystywane do odcinania strumieni
medidw.

Wolno stosowaé wytgcznie czyste media ciekte lub gazowe,
na ktére odporne i do ktérych przystosowane sg wykorzysty-
wane materiaty korpuséw i uszczelnien. Zabrudzone media i/
albo zastosowania wykraczajgce poza wskazane parametry
ci$nienia i temperatury moga spowodowac uszkodzenie kor-
pusu, a w szczegolnosci uszczelek zaworu kulowego.

W rozdziale ,Dane techniczne” opisano dopuszczalny zakres
cisnien/temperatur dla tych zaworéw kulowych.

/\ OSTRZEZENIE

Uzycie produktu niezgodne z przeznaczeniem!

» Niebezpieczenstwo ciezkich obrazen ciata lub $mierci

» Wygasa odpowiedzialno$¢ producenta i prawa gwaran-
cyjne.

® Produkt wolno uzytkowa¢ wytacznie zgodnie z warunka-
mi eksploatacji okreslonymi w dokumentacji umownej i
niniejszym dokumencie.

Zabezpieczenie przed wybuchem (ATEX)

» Produkt nie zawiera potencjalnych zrédet zaptonu i nie
podlega dyrektywie ATEX 2024/34/UE. Nadaje sig do sto-
sowania w obszarach zagrozonych wybuchem. Patrz de-
klaracja producenta.

Produkt jest przeznaczony do montazu w rurociggach i do
sterowania medium roboczym.

@ Uzywac produktu zgodnie z danymi technicznymi.

Produkt nie moze by¢ narazony na skoki cisnienia. Jezeli pro-
dukt ma byé stosowany przy skokach cisnienia, nalezy skon-
taktowac sie z firmg GEMU.

W zaleznosci od wersji konstrukcyjnej w otwartym i zamknie-
tym potozeniu wewnatrz kuli lub miedzy kulg i korpusem mo-
ze by¢ zamknieta niewielka ilos¢ medium.

Rozszerzenie medium spowodowane réznicami temperatury,
zmiana stanu skupienia lub reakcja chemiczna moze spowo-
dowac¢ duzy wzrost cisnienia. W celu unikniecia niedopusz-
czalnych wzrostéw ci$nienia na wypadek takich sytuacji na
zamowienie dostepna jest wersja specjalna z otworem redu-
kujgcym cisnienie w kuli.

WSKAZOWKA

Tworzenie sie klaczkow!

» W przypadku zaworéw kulowych z uszczelnieniem miek-
kim z uwagi na wzgledne ruchy wahliwe kuli ze stali nie-
rdzewnej wzgledem uszczelnienia gniazda zawsze nalezy
bra¢ pod uwage nieznaczne Scieranie uszczelek PTFE.
Mimo to ewentualne tworzenie sie ktaczkéw nie wptywa
na bezpieczenstwo zaworu kulowego, a materiaty
uszczelniajgce spetniajg wytyczne FDA.
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7 Dane do zaméwienia

7 Dane do zamowienia

Dane do zamoéwienia stanowig przeglad standardowych konfiguracji.

Przed zamoéwieniem sprawdzi¢ dostepnos$é. Dalsze konfiguracje na zyczenie.

Produkty, ktére sg zamawiane z wytluszczona opcjg zamowienia, stanowig tzw. typoszeregi rekomendowane. Mogg by¢ one

dostarczone szybciej, w zaleznosci od $rednicy znamionowe;j.

Kody zaméwienia

Zawor kulowy, metal, sterowany recznie, trzyczesciowy,
IS0 5211, kotnierz gérny, dZwignia reczna zamykana,
uszczelnienie wrzeciona niewymagajace konserwacji i
watek zabezpieczony przed wydmuchnieciem,

z jednostka antystatyczna

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Korpus przelotowy dwudrozny

Korpus przelotowy dwudrozny, kula V 30°
(wartos$¢ Kv patrz karta katalogowa)

Korpus przelotowy dwudrozny, kula V 90°
(wartos$¢ Kv patrz karta katalogowa)

Korpus przelotowy dwudrozny, kula V 60°
(warto$¢ Kv patrz karta katalogowa)

Kréciec EN 10357 seria A/ DIN 11866 seria A
poprzednio DIN 11850 seria 2

Kréciec DIN EN 12627

Kréciec ASME BPE / DIN EN 10357 seria C (od edycji
2022) / DIN 11866 seria C

Krdciec ISO 1127 / DIN EN 10357 seria C (edycja
2014) / DIN 11866 seria B

Gniazdo do spawania ANSI B 16.11

Ztaczka gwintowana DIN 1SO 228
Gwint wewnetrzny NPT

Kotnierz EN 1092, PN 16, ksztatt B,
dtugosé zabudowy FTF EN 558 seria 1,
ISO 5752 basic series 1

GEMU B22
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Kotnierz EN 1092, PN 40, ksztatt B,
dtugosé zabudowy FTF EN 558 seria 1,
IS0 5752 basic series 1

1.4408 / CF8M (korpus, przytacze), 1.4401 / SS316
(kula, watek)

1.4408 / CF8M (korpus), 1.4409 / CF3M (przytacze),
1.4401 / SS316 (kula, watek)

PTFE
o-ring FKM

Sterowany recznie, dZzwignig reczng, zamykany

Standard

Obszar medium oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,
czesci ostonigte zgrzewang folig

Zawor wolny od olejow i smaréw, oczyszczony po
stronie medium
i zapakowany w woreczek PE

Izolacja termiczna miedzy napedem a korpusem
zaworu poprzez mostek montazowy,

mostek montazowy i elementy mocujgce wykonane ze
stali nierdzewne;j

K-NR 5227, K-NR 7056,
5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dzwignia reczna skrécona

K-NR 0101, K-NR 5227,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy
NR K 0107, NR K 5227,

0107 - armatura oczyszczona po stronie mediéw z
olejéw i smaréw

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy
K-NR 0101, K-NR 5227, K-NR 7056,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dZzwignia reczna skrécona

NR K 0107, NR K 5227, NR K 7056,

0107 - armatura oczyszczona po stronie mediéw z
olejow i smarow,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dzwignia reczna skrécona

11

37

Cc7

0101

0107

5227

5237

5238

5239

5240

5241
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7 Dane do zaméwienia

maksymalna temperatura medium: 100 °C,
Cisnienie robocze ograniczone zgodnie z danymi na

Dzwignia reczna skrocona do montaz zespotéw 7056 tabliczce znamionowe;j
sygnalizacji. Materiaty stykajace sie z medium oczyszczone i
Zakornczenie watka owiercone pod zestaw montazowy: nasmarowane
DN8-DN20 M5 x 12,5 / gtebokos¢ gwintu 9,0 mm, z uszczelnieniem z kontrolg zgodnie z DIN EN 1797 /
DN25-DN100 M6 x 15 / gteboko$¢ gwintu 10,0 mm ISO 21010
K-NR 0101, K-NR 7056, 7097 ASME B31.3 P
0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu Zabezpieczenie przed wybuchem X
umozliwiajagcym lakierowanie,
7056 - wat wiercony, dZwignia reczna skrécona
Bez
Brak Whbudowany chip RFID do identyfikacji elektronicznej i C
mozliwosci $ledzenia
Wersja specjalna do tlenu/Oxygen 0

Przyktad zaméwienia

1Typ B22 Zawoér kulowy, metal, sterowany recznie, trzyczesciowy,
ISO 5211, kotnierz gérny, dzwignia reczna zamykana,
uszczelnienie wrzeciona niewymagajace konserwaciji i watek zabez-
pieczony przed wydmuchnigciem,
z jednostka antystatyczng

2DN 15 DN 15

3 Ksztatt korpusy/ksztatt kulisty D Korpus przelotowy dwudrozny

4 Rodzaj przytacza 1 Ztaczka gwintowana DIN ISO 228

5 Materiat zaworu kulowego 37 1.4408 / CF8M (korpus, przytacze), 1.4401 / SS316 (kula, watek)

6 Materiat uszczelniajacy 5 PTFE
o-ring FKM

7 Funkcja sterowania L Sterowany recznie, dZwignig reczng, zamykany

8 Rodzaj wykonania Standard

9 Wersja specjalna Brak

10 CONEXO C Wbudowany chip RFID do identyfikacji elektronicznej i mozliwosci Sle-
dzenia

WWW.gemu-group.com

9/34 GEMU B22




8 Dane techniczne

8 Dane techniczne

8.1 Medium

Medium robocze:

8.2 Temperatura

Temperatura medium:

Temperatura otoczenia:

Temperatura sktadowa-
nia:

8.3 Cisnienie

Cisnienie robocze:

Préznia:

Cisnienie-temperatura
diagram:

Wartos¢ przecieku:

Zrgce, neutralne, gazowe i ptynne media oraz pary, ktére nie wptywajg negatywnie na fizyczne i che-
miczne wtasciwosci danego materiatu obudowy i uszczelnienia.

W przypadku wersji specjalnej dla tlenu (kod O): tylko tlen w stanie lotnym.

-40—180°C
Do temperatur mediéw > 100 °C zaleca sie mostek montazowy z adapterem miedzy zaworem kulo-
wym i napedem.

Dla medium w postaci tlenu w stanie lotnym (wersja specjalna kod O): temperatura medium maks.
100 °C.

-40 — 60 °C
-40 — 60 °C
0 — 63 bar

Dla medium w postaci tlenu w stanie lotnym (wersja specjalna kod O): ci$nienie robocze ograniczo-
ne zgodnie z danymi na tabliczce znamionowe;j.

do zastosowania w warunkach prézni 50 mbar (wartos¢ bezwzgledna)

Te wartosci dotyczg temperatury pomieszczen i powietrza. Te wartosci moga odbiega¢ w przypad-
ku innych medioéw i innych temperatur.

80 ‘
65 °C
01N 63
60
N
50 N

PN 40 N

s

2,

»

o 40 N

Q0 N\

g 30FpN2s \\

& 20[ ‘ N

= PN 16 AN
10 S\
0
40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Temperatura TS [°C]
Obserwowac temperature mediow

Specyfikacje cisnienia i temperatury zgodnie z wykresem odnoszg sie do statycznych warunkéw

eksploatacyjnych. Silnie wahajace sie lub szybko zmieniajgce sie parametry mogg prowadzi¢ do

skrocenia zywotnosci eksploatacyjnej. Specjalne zastosowania nalezy wczesniej skonsultowac z
osobg wyznaczong do kontaktu w sprawach technicznych.

Wartos¢ przecieku wedtug ANSI FCI70 - B16.104
Wartos¢ przecieku wedtug EN12266, powietrze 6 bar, wartos¢ przecieku A

GEMU B22
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8 Dane techniczne

Wartosci Kv: Standardowa kula (kod D)

8 1/4" 8,0
10 3/8" 8,0
15 1/2" 17,0
20 3/4" 34,0
25 1" 60,0
32 1%" 94,0
40 1%" 213,0
50 2" 366,0
65 27" 595,0
80 3 935,0

100 4" 1700,0

Wartosci Kvwm?/ h

Widok schematyczny

100

™.

Wartos$ci Kv [%]
(6]
o
\

N
a

//
0 10 30 50 70 90
Kat otwarcia standardowej kuli [°]

Kula V 30° (kod U)

0

1§ 1/2" 0 0,085 0,085 0,170 0,255 0,425 0,680 0935 1,360 1,870 | 2,210
20 3/4" 0 0085 0170 0425 0,595 0935 1,530 2,040 2805 3,825 4,590
25 1" |0 0085 0255 0,680 1,705 1955 2975 4,335 5961 8,128 | 8,500
32 1%" 0 0,170 0,340 0935 1,700 3,145 4,675 6,800 | 8,500 11,050 12,750
40 1%" 0 0,255 0,510 1,360 2,550 4,250 6,375 9,350 11,900 14,450 17,000
50 2" |0 0340 1,020 3,230 5,100 8,500 12,750 19,550 26,350 36,550 51,000
65 2%»" | 0 0340 0850 3,400 6,800 10,200 15,300 23,800 31,450 52,700 63,750
80 3" |0 0425 1,020 3,400 6,800 11,900 19,550 28,050 39,100 55,250 69,700
100 4" 0 0,510 1,700 5,100 12,750 24,650 40,800 60,350 85,000 110,50 135,20

Wartosci Kvwm?/ h

WWWw.gemu-group.com 11/ 34 GEMU B22



8 Dane techniczne

Wartosci Kv: Kula V 60° (kod Y)
15 1/2" 0 0,085 0,085 0,255 0425 0,765 1,190 1,700 2,805 3,740 @ 5,100
20 3/4" 0 0,085 0,170 0,595 0,850 1,445 2,380 3,400 5,525 7,650 10,200
25 1" 0 0170 0340 0935 1,530 2,890 4,505 6,715 10,460 13,010 17,850
32 1%" 0 0170 0510 1,530 2550 4,675 8,075 10,880 16,150 22,700 33,150
40 1%»" 0 0340 0,680 2,125 3,400 6,800 11,050 16,150 22,950 34,000 44,200
50 2" 0 0,340 1,275 3910 7,650 14,030 22,950 33,150 |46,750 70,550 93,500
65 2%»" 0 0,340 1,275 4,250 8,500 17,850 28,900 45,050 63,750 87,550 127,50
80 3" 0 0425 2125 57100 11,900 21,250 34,000 55,250 | 77,350 108,80 140,30
100 4" 0 0,595 2,550 9,350 21,250 34,000 50,150 76,500 119,900 180,20 302,60

Wartosci Kvwm?/ h

Kula V 90° (kod W)

15 1/2" 0 | 0085 0,170 0,340 0,510 0,765 1,275 | 1,870 3,230 4,590 5,865
20 3/4" 0 0,70 0,340 0680 1,020 1,700 2635 3910 6,800 9,605 11,900
25 1" 0 0,170 0510 | 1,530 2,890 4,335 6,885 9,690 13,600 17,850 24,650
32 1%" 0 0255 0680 1,700 4,250 6,800 11,900 16,150 23,800 33,150 46,750
40 1%»" 0 0425 0,765 2975 5950 11,050 17,000 26,350 35,700 53,550 66,300
50 2" 0 0595 1,700 5,100 10,200 18,700 29,750 38,250 59,500 89,250 114,800
65 2%" 0 0425 1,445 5950 11,900 23,800 40,800 59,500 90,100 136,00 185,300
80 3" 0 0595 2975 6,800 15300 /29,750 51,000 76,500 114,800 174,300 263,500
100 4" 0 0850 2975 13,600 34,000 63,750 106,300 161,500 250,800 375,700 569,500

Wartosci Kvwm?/ h
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8 Dane techniczne

Poziom cis$nienia:

8 = PN63 = PN63 PN63 PN63 PN63 s =
10 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 PN63 s =
15 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 s PN40
20 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 s PN40
25 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 s PN40
32 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
40 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
50 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 s PN40
65 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 | PN40*
80 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 =
100 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN16 =

* na zamowienie
1) Rodzaj przylacza
Kod 1: Ztaczka gwintowana DIN I1SO 228
Kod 31: Gwint wewnetrzny NPT
Kod 8: Kotnierz EN 1092, PN 16, ksztatt B, dlugo$é zabudowy FTF EN 558 seria 1, ISO 5752 basic series 1
Kod 11: Kotnierz EN 1092, PN 40, ksztatt B, dtugo$¢ zabudowy FTF EN 558 seria 1, 1SO 5752 basic series 1
Kod 17: Kréciec EN 10357 seria A/ DIN 11866 seria A poprzednio DIN 11850 seria 2
Kod 19: Kréciec DIN EN 12627
Kod 59: Kréciec ASME BPE / DIN EN 10357 seria C (od edycji 2022) / DIN 11866 seria C
Kod 60: Kréciec 1ISO 1127 / DIN EN 10357 seria C (edycja 2014) / DIN 11866 seria B
Kod 70: Gniazdo do spawania ANSI B 16.11
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8 Dane techniczne

8.4 Zgodnos¢ produktu

Standardy urzadzen ci-
$nieniowych:

Artykuty spozywcze:

Tlen:

8.5 Dane mechaniczne

Momenty obrotowe:

ASME GEMU B31.3 (DN 15-100)
2014/68/UE

FDA

Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011
Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004

Badanie materiatu uszczelniajgcego zgodnie z normami DIN EN 1797 i 1SO 21010:2017 (wersja

specjalna kod 0O)

8 1/4" 6,0
10 3/8" 6,0
15 1/2" 6,0
20 3/4" 10,0
25 1" 11,0
32 1%" 17,0
40 1%" 28,0
50 2" 53,0
65 2" 76,0
80 3" 89,0

100 4" 138,0

Momenty obrotowe w Nm

Obejmuje wspotczynnik bezpieczenstwa 1,2
W przypadku suchych, nie smarujgcych mediéw, moment zrywajgcy moze by¢ zwiekszony.
Obowigzuje dla mediéw czystych, nie-czgsteczkowych oraz wolnych od oleju (woda, alkohol itp.) lub gazu,

ewent. pary nasyconej (czystej i mokrej). Uszczelka PTFE.

Masa: Zawor kulowy
8 1/4" 0,55 1,15
10 3/8" 0,55 1,15
15 1/2" 0,6 1,35
20 3/4" 0,7 1,45
25 1" 08 1.8
32 1%" 1,2 24
40 1%" 23 35
50 2" 3,5 49
65 2%" 6,9 93
80 3" 11,7 14,7
100 4" 19,3 22,3
Masy w kg
GEMU B22 14/ 34 www.gemu-group.com



8 Dane techniczne

Masa: DzZwignia reczna
DN 8 - 20 0,122
DN 25 - 32 0,165
DN 40 - 50 0,398
DN 65 0,78
DN 80 - 100 0,78
Masy w kg
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9 Wymiary

9 Wymiary

9.1 Kotnierz napedowy

8 1/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
10 3/8" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
15 172" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
20 3/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
25 1" 42,0 F04 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
32 1%" 42,0 F04 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
40 1%" 50,0 F05 315 70,0 F07 4,5 14,0 M18
50 2" 50,0 FO5 3,5 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
65 2%" 50,0 F05 815 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
80 3 70,0 F07 50 102,0 F10 6,0 17,0 M22

100 4" 70,0 FO7 5,0 102,0 F10 6,0 17,0 M22

Wymiary w mm
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9 Wymiary

9.2 Zawor kulowy
9.2.1 Kotnierz (kod przytacza 8, 11)

Ct

15 11 150 950 9,0 650 4x140 714 720 405 | 130,0 240 530 180 | 55

20 11 200 1050 105 @ 750 4x140 770 770 @ 450 | 1500 29,0 60,5 180 55

25 11 250 1150 125 850 4x140 870 87,0 520 1600 350 62,5 180 50

32 11 320 1400 125 1000 4x180 913 92,0 570 180,0 440 680 210 65

40 11 380 1500 | 160 1100 4x180 1030 1030 690 5 2000 530 735 210 75

50 11 490 1650 16,0 1250 4x180 1100 1110 770 | 2300 650 825 270 85

65 11 650 1850 150 | 1450 8x180 | 1240 1240 900 2900 | 810 | 1045 270 85

65 8 4x18,0

80 8 76,0 2000 180 1600 8x180 1600 1610 1080 310,0 96,0 1070 = 10,0
100 8 1000 2200 | 180 | 180,0 8x180 1750 1770 1230 3500 | 1240 1130 = 10,0

Wymiary w mm
n = liczba $rub
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9 Wymiary

9.2.2 Zlaczka gwintowana (kod przytacza 1, 31)

[
v

Ct

HT

8 1/4" | 10,0 9,0 46,0 1100 | 720 @ 405 55,0 24,0 12,0 15,5 M8 18,0 12,0
10 3/8" 120 9,0 46,0 1100 720 405 60,0 24,0 12,0 18,0 M8 18,0 14,0
15 1/2" | 150 9,0 46,0 126,0 720 405 @ 750 24,0 16,0 2:515 M8 18,0 16,0
20 3/4“ 200 10,5 510 1260 | 77,0 | 450 80,0 29,0 16,0 2515 M8 18,0 16,0
25 1" 25,0 12,5 610 1550 87,0 520 90,0 35,0 17,0 27,5 M8 21,0 17,0
32 1%" | 320 125 730 | 1550 @ 920 570 1100 440 20,0 330 M10 21,0 20,0
40 1%" | 380 16,0 83,0 1920 1030 690 | 1200 530 22,0 335  M10 @ 270 22,0
50 2 49,0 16,0 101,0 | 1920 | 111,0 770 1400 650 24,0 375  M12 270 24,0
65 2%" | 64,0 150 130,0 | 2350 | 1240 90,0 1850 81,0 28,0 520 M12 270 28,0
80 3" 76,0 180 1550 | 3200 | 161,0 1080 2050 96,0 32,0 545 M14 = 32,0
100 4" 1000 18,0 | 1870 3200 1770 1230 240,0 1240 400 580 M14 = 40,0

Wymiary w mm
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9 Wymiary

9.2.3 Kréciec ASME (kod przytacza 59)

) g
SW
=
Y
5
T ] @
i A
Y o| ©
ISTER S
O Y
5 :
L T
LB . LS .
- L -
15 9,4 12,7 8,5 46,0 1,65 1250 71,0 40,5 140,00 250 57,5 M8 18,0 50
20 15,7 19,0 10,5 47,0 1,65 1250 740 43,5 1460 28,0 59,0 M8 18,0 50
25 22,1 254 12,0 56,0 1,65 1550 840 50,5 159,0 320 63,5 M8 21,0 7,0
40 34,8 38,1 14,5 79,0 1,65 1900 101,5 675 1910 48,0 71,5  M10 @ 27,0 8,0
50 47,5 50,8 14,5 98,5 1,65 1900 110,0 | 755 | 2160 620 77,0 M12 | 27,0 8,0
65 60,2 63,5 145 1260 1,65 |190,0 12255 880 | 2480 80,0 84,0 M12 | 27,0 8,0
80 72,9 76,2 175 1460 1,65 1770 1585 1050 267,0 @ 90,0 88,5 M14 = 10,0
100 974 1016 175 1800 | 215 1770 1860 1200 3180 | 1180 1000 M14 = 10,0
Wymiary w mm
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9 Wymiary

9.2.4 Kréciec EN 10357 seria A (kod przytacza 17)

i

ok | LB LS

10 10,0 13,0 9,0 46,0 1,5 1250 720 | 120,0 24,0 48,0 40,5 M8 18,0 55
15 15,0 19,0 9,0 46,0 1.5 1250 72,0 | 1402 240 58,0 40,5 M8 18,0 5,9
20 20,0 23,0 10,5 51,0 1,5 1250 77,0 | 1400 290 55,5 45,0 M8 18,0 515
25 25,0 29,0 12,5 61,0 1,5 1550 87,0 | 1522 350 58,5 52,0 M8 21,0 50
32 32,0 35,0 12,5 73,0 1,5 1550 92,0 | 1651 440 60,5 57,0 M10 | 21,0 6,5
40 38,0 41,0 16,0 83,0 1,5 1920 103,0 | 1904 53,0 68,5 69,0 M10 | 27,0 7,5
50 50,0 53,0 16,0 101,0 1,5 1920 111,0 | 2030 650 69,0 77,0 M12 | 27,0 8,5
65 65,0 70,0 150 130,0 2,0 221,0 | 1240 | 2540 81,0 86,5 90,0 M12 | 27,0 8,5
80 80,0 85,0 180 1550 2,0 2770 1610 2802 96,0 920 1080 M14 = 10,0
100 100,0 1040 180 1870 2,0 2770 1770 3170 1240 | 965 1230 M14 = 10,0

Wymiary w mm
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9 Wymiary

9.2.5 Kréciec DIN EN 12627 (kod przytacza 19)

- B |
i
| 1 !
CJIB SW
ST
) : L Y {
A | \ [ |+ ||
! D I 5
M1
= ) -
F: [}

— A

\ ol ©
| 8
- Y
[l
: TR
L =
- LB - LS -
L -

8 11,6 16,2 9,0 46,0 2,30 1250 720 40,5 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 55
10 12,7 17,5 9,0 46,0 240 1250 720 40,5 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 515
15 15,0 21,7 9,0 46,0 335 1250 720 40,5 75,0 24,0 2515 M8 18,0 55
20 20,0 27,2 10,5 51,0 360 1250 770 45,0 80,0 29,0 2585 M8 18,0 55
25 25,0 34,0 12,5 61,0 4,50 | 1550 87,0 52,0 90,0 350 27,5 M8 21,0 50
32 32,0 42,7 12,5 73,0 535 1550 @920 570 1100 @440 33,0 M10 | 21,0 6,5
40 38,0 48,6 16,0 83,0 530 1920 1030 @ 690 1200 @ 53,0 335  M10 | 270 7,5
50 50,0 60,5 16,0 1010 @ 525 | 1920 1110 770 | 1400 650 375  M12 270 8,5
65 63,0 76,3 150 1300 @ 6,65 | 2210 1240 900 | 1853 81,0 522 M12 270 8,5
80 76,0 89,0 180 1550 650 | 2770 1610 1080 2050 | 96,0 545 M14 - 10,0
100 100,0 1160 180 1870 | 800 2770 1770 1230 2400 | 1240 58,0 M14 = 10,0

Wymiary w mm
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9 Wymiary

9.2.6 Kréciec I1SO (kod przytacza 60)

1 4

ok | LB LS

8 10,3 13,5 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1200 240 48,0 M8 18,0 55
10 12,0 17,2 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1200 240 48,0 M8 18,0 5,9
15 15,0 21,3 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1402 240 58,0 M8 18,0 515
20 20,0 26,9 10,5 51,0 1,6 1250 87,0 450 1400 290 55,5 M8 18,0 55
25 25,0 33,7 12,5 59,0 2,0 1550 87,0 520 1522 350 58,5 M8 21,0 5,0
32 32,0 42,4 12,5 73,0 2,0 1550 920 57,0 1651 440 60,5 M10 @ 21,0 6,5
40 38,0 48,3 16,0 83,0 2,0 1920 1030 | 690 | 1904 530 68,5 M10 @ 270 7,5
50 49,0 60,3 16,0 103,0 2,0 1920 1110 770 2030 650 69,0 M12 | 27,0 8,5
65 64,0 76,1 150 1300 2,0 221,0 | 1240 900 | 2540 81,0 86,5 M12 270 8,5
80 76,0 88,9 180 1550 23 2770 1610 1080 | 2802 96,0 92,0 M14 = 10,0

100 1000 1143 180 1870 23 2770 | 1770 1230 3170 1240 | 965 M14 = 10,0

Wymiary w mm
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11 Montaz w rurociggu

10 Dane producenta

10.7 Dostawa

@ Przy przyjeciu towaru niezwtocznie skontrolowaé dostawe
pod wzgledem kompletnosci i ewentualnych uszkodzen.

Dziatanie produktu jest sprawdzane w fabryce. Zakres dosta-
wy wynika z dokumentéw dostawy, natomiast wersje wykona-
nia mozna odczytaé z numeru katalogowego.

10.2 Opakowanie

Produkt jest zapakowany w kartonowe pudetko. Moze on zo-
sta¢ oddany na makulature.

10.3 Transport

1. Produkt nalezy transportowa¢ wytgcznie na odpowiednich
srodkach transportu, nie upuszczac, obchodzi¢ sie z nim
ostroznie.

2. Opakowanie transportowe nalezy po zamontowaniu zutyli-
zowac zgodnie z przepisami dotyczgcymi usuwania odpa-
doéw / przepisami ochrony srodowiska.

10.4 Przechowywanie
1. Przechowywac produkt w miejscu suchym i zabezpieczo-
nym przed pytem, w oryginalnym opakowaniu.

2. Unika¢ dziatania promieniowania UV i bezposrednich pro-
mieni stonecznych.

3. Nie przekracza¢ maksymalnej temperatury przechowywa-
nia (patrz rozdziat ,Dane techniczne”).

4. Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy, paliwa itp. nie moga
by¢ przechowywane w jednym pomieszczeniu z produkta-
mi GEMU i ich cze$ciami zamiennymi.

5. Zamkna¢ przytgcza sprezonego powietrza kapturkami
ochronnymi lub zatyczkami.

6. Zawory kulowe nalezy przechowywa¢ w pozycji ,otwartej”.

11 Montaz w rurociagu

11.1 Przygotowanie do montazu

/\ OSTRZEZENIE

Armatura pod ci$nieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych obra-
zen lub $mierci

@ Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

e® Catkowicie opréznic¢ instalacje lub
czesc¢ instalacji.

/\ OSTRZEZENIE

Zrace chemikalia!

» Poparzenia

@ Nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny.
e Catkowicie oprézni¢ instalacje.

/A OSTROZNIE

Spadajacy produkt!

» Niebezpieczenstwo obrazen oraz
uszkodzenie produktu

® Przestrzega¢ masy podanej w danych
technicznych.

® W razie potrzeby stosowac odpowiedni
sprzet podnosny.

/A\ OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Poparzenia

® Prace przy instalacji wykonywaé tylko
po ostygnieciu instalaciji.

® Nosi¢ srodki ochrony.

/A OSTROZNIE

/A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko zgniecenia przez ruchome czesci

w stanie niezabudowanym zaworu!

» Podczas pracy przy zaworze gorne
konczyny moga dostac¢ sie do otworéw
w korpusie zaworu.

@ Upewnic sig, ze zawdr znajduje sie w
odpowiedniej pozycji korcowej.

o Nie siega¢ przez otwory w korpusie za-
woru w obszar zagrozony zgniece-
niem.

Przekroczenie maksymalnego dopusz-

czalnego cisnienia!

» Uszkodzenie produktu

@ Zaplanowa¢ srodki zapobiegajgce
przekroczeniu maksymalnego cisnie-
nia w wyniku ewentualnych skokow ci-
$nienia (uderzenia wody).

> P PP P

/A OSTROZNIE

Wykorzystywanie jako stopnia do wchodzenia!

» Uszkodzenie produktu

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sig

® Miejsce instalacji dobra¢ tak, aby produkt nie mégt byc¢
wykorzystywany jako urzadzenie pomocnicze do wcho-
dzenia na wiekszg wysokos¢.

@ Nie uzywac produktu jako stopnia ani urzadzenia pomoc-

niczego do wchodzenia na wigkszg wysokos¢.

Przydatnos¢ produktu!

» Produkt musi nadawac¢ sie do warunkéw roboczych sys-
temu przewoddw rurowych (medium, stezenie medium,
temperatura i ci$nienie) oraz panujgcych warunkéw oto-
czenia.
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11 Montaz w rurociggu

11.2 Montaz z kréécami spawanymi

Zachowac techniczne normy spawania!l

Narzedzia!
» Narzedzia potrzebne do montazu nie sg zawarte w kom-
plecie. >
o Nalezy stosowac¢ pasujace, sprawne i bezpieczne narze- 1.
dzia.

1. Upewnié¢ sig, iz produkt nadaje sie do danego zastosowa-
nia.

2. Sprawdzi¢ dane techniczne produktu i materiatéw.

3. Przygotowaé odpowiednie narzedzia.

4. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne zgodnie z regu-
laminem uzytkownika instalacji.

5. Przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dla przytaczy.

6. Prace montazowe moga by¢ wykonywane tylko przez
przeszkolony personel.

7. Wytaczy¢ instalacje lub cze$¢ instalacji.

8. Zabezpieczy¢ instalacje lub czes¢ instalacji przed ponow-
nym wigczeniem.

9. Zwolni¢ cisnienie w instalacji lub czesci instalacji.

10. Catkowicie oproznic¢ instalacje lub czes¢ instalaciji i pocze-
kaé, az ostygnie ponizej temperatury parowania czynnika
roboczego, aby wykluczy¢ mozliwo$¢ poparzenia.

11. Instalacje lub czes$¢ instalacji fachowo odkazi¢, przeptu-
kac i napowietrzyc.

12. Przewody rurowe utozy¢ w taki sposéb, aby sity poprzecz-
ne i uginajace, oraz wibracje i naprezenia utrzymywane by-
ty z dala od produktu. 2.

13. Produkt montowac¢ wytgcznie pomiedzy pasujgcymi do
siebie, wspotosiowymi przewodami rurowymi (patrz na-
stepny rozdziat).

14. Kierunek przeptywu i miejsce montazu sg dowolne.

Warianty montazu:
Odkrecic¢ jedna Srube, odkreci¢ pozostate sruby i odchyli¢
czes$é srodkowg zamiast jg wyjmowac.

R S1 R

Kréciec spawany S1 wyposrodkowac po prawej i po lewej
stronie na rurociggu R i unieruchomié.

N o oMo

18 20 19

Catkowicie odkreci¢ nakretki 19.

Zdja¢ podktadki 20.

Wyja¢ sruby 18.

Wyjaé czes¢ srodkowag KM.

Kréciec spawany S1 przyspawac po prawe;j i po lewej stro-
nie do rurociagu R.

8. Poczeka¢ do ostygniecia kr6¢ca spawanego.

Z powrotem zmontowa¢ zawor kulowy.
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11 Montaz w rurociggu

19a

19d

19¢c

19b

10. Dociggna¢ nakretki 19a - 19d na krzyz, przytrzymujac z
drugiej strony za pomoca klucza do srub.

11.3 Montaz z przytaczem gwintowym

1

1 ) R

1. Przykreci¢ korpus zaworu kulowego 1 do rurociggu R, uzy-

\{vajqc odpowiedniego srodka do uszczelniania gwintéw.
Srodek do uszczelniania gwintéw nie jest zawarty w kom-
plecie.

DN8 6-8 18-22 2. Przytrzymaé za pomocg klucza ptaskiego W.

DN10 6-8 18-22 3. Roéwniez z drugiej strony potaczy¢ korpus zaworu kulowe-

DN15 6-8 18-22 go 1 z przewodem rurowym.

DN20 6-8 25-35

DN25 6-8 25-35

DN32 13-18 25-35

DN40 13-18 45-60

DN50 13-18 45-60

DN65 25-36 45-60

DN80 43 - 62 70-100

DN100 43 - 62 70-100

WWww.gemu-group.com 25/34 GEMU B22



12 Uruchomienie

11.4 Montaz z przytaczem kotnierzowym

» Przestrzegaé obowigzujgcych norm dla montazu kotnie-
rzy!

F1D 1 D F2

1. Zwrdcic¢ uwage na to, aby powierzchnie uszczelniajgce
przytaczy kotnierzowych byly czyste i nie wykazywaty
uszkodzen.

2. Stosowac wytacznie elementy potaczeniowe z dozwolo-
nych materiatow!

3. Zamontowac¢ zawor kulowy w dostarczonym stanie.

4. Ostroznie ustawi¢ korpus zaworu kulowego 1 centralnie
pomiedzy rurociggami z kotnierzami (F1 i F2).

5. Dobrze wycentrowac uszczelki D. Uszczelki nie sg zawarte
w komplecie.

6. Kotnierz zaworu kulowego i kotnierz rury potgczy¢ z uzy-
ciem odpowiedniego materiatu uszczelniajgcego i odpo-
wiednich $rub. Materiat uszczelniajacy i $ruby nie sa za-
warte w komplecie.

SN M
7. Wprowadzi¢ sruby SN do wszystkich otworéw w kotnierzu.

8. Lekko dokreci¢ sruby SN nakretkami M na krzyz.

5 7 412
1 3 1 3 9 6
ks B
4 2 4 2 5 10
6 138

9. Sprawdzi¢ ustawienie przewodu rurowego.
10. Dociggnaé nakretki M na krzyz.
Przestrzega¢ odpowiednich przepisow dla przytaczy!

11.5 Po montazu

@ Zatozy¢ z powrotem lub uruchomié¢ wszystkie urzadzenia
bezpieczenstwa i urzadzenia ochronne.

12 Uruchomienie

Zrace chemikalia!

» Poparzenia

@ Nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny.
@ Catkowicie opréznic¢ instalacje.

/A OSTROZNIE

Nieszczelnosé!

» Wyciek niebezpiecznych substancji

@ Zaplanowac srodki zapobiegajgce
przekroczeniu maksymalnego cisnie-
nia w wyniku ewentualnych skokéw ci-
$nienia (uderzenia wody).

1. Sprawdzi¢ produkt pod katem szczelnosci i dziatania (za-
mkna¢ produkt i otworzyé go ponownie).

2. W przypadku nowych instalacji i po naprawie przeptukaé
system przewodoéw (produkt musi by¢ catkowicie otwar-

ty).
= Szkodliwe substancje obce zostaty usuniete.

= Produkt jest gotowy do uzycia.

w

Uruchomic¢ produkt.

13 Praca

17 DZwignia reczna

a Zawor kulowy otwarty

Zawoér kulowy zamkniety

1. Ustawi¢ dZwignie reczng 17 w zadanej pozycji.

GEMU B22
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13 Praca

AS 21b 16 B 17

Kompletnie otwarty zawér kulowy:

Dzwignia reczna 17 przylega ogranicznikiem kraricowym 21a
do ogranicznika blokady AS.

Kompletnie zamkniety zawor kulowy:

Dzwignia reczna 17 przylega ogranicznikiem kraricowym 21b
do ogranicznika blokady AS.

>

Stopien otwarcia mozna ustawia¢ dowolnie, jednak tych
stopni posrednich nie da sie zablokowac ani zabezpie-
czy¢ za pomoca ktédki.

Pociggna¢ blokade recznej dzwigni w gore 16, aby dzwi-
gnia reczna 17 data sie obracac.

Po osiggnieciu zgdanego potozenia kraicowego przesu-
nac¢ blokade dzwigni recznej 16 w dot i pozwoli¢ jej sie za-
trzasna¢ (mozliwe tylko wtedy, gdy zawér kulowy jest cat-
kowicie otwarty lub catkowicie zamkniety).

Ograniczniki kranicowe 21a i 21b opieraja sie kazdy o
ogranicznik blokady AS an.

Gdy zawér kulowy jest catkowicie otwarty lub zamkniety a
dzwignia reczna 17 zablokowana, mozna zabezpieczy¢
dang pozycje za pomocg odpowiedniego urzadzenia za-
mykajgcego (np. ktodki VS) w otworze B nad blokada recz-
nej dzwigni 16 w dzwigni recznej 17 .
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14 Sposéb usuniecia

14 Sposob usuniecia

Produkt nie otwiera sig lub nie otwiera sie
catkowicie

Blokada recznej dzwigni zablokowana

Zwolnic¢ blokade recznej dzwigni

Ciata obce w produkcie

Zdemontowac i wyczysci¢ produkt

Produkt nie zamyka sie lub nie zamyka
sie catkowicie

Blokada recznej dzwigni zablokowana

Zwolni¢ blokade recznej dzwigni

Ciata obce w produkcie

Zdemontowac i wyczyscic¢ produkt

Produkt jest nieszczelny pomiedzy dzwi-
gnig reczng a korpusem zaworu

Produkt jest uszkodzony

Sprawdzi¢ produkt pod katem uszkodzen,
w razie potrzeby wymieni¢ produkt

Uszkodzone uszczelki

Wymieni¢ uszczelki

Nieszczelne potgczenie pomiedzy korpu-
sem zaworu a rurociggiem

Nieprawidtowy montaz

Sprawdzi¢ montaz korpusu zaworu w ru-
rociggu

Luzne ztgcze srubowe kotnierza / gwint
nieszczelny

Dociggna¢ sruby na kotnierzu / ponownie
uszczelnié gwint

Uszczelki kotnierza uszkodzone

Wymieni¢ uszczelki kotnierza

Nieszczelny korpus zaworu

Nieszczelny lub skorodowany korpus za-
woru

Skontrolowac korpus zaworu pod wzgle-
dem uszkodzenia, w razie potrzeby wy-
mieni¢ korpus zaworu

GEMU B22
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15 Przeglad / Konserwacja

15 Przeglad / Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

Ryzyko zgniecenia przez ruchome czesci

w stanie niezabudowanym zaworu!

» Podczas pracy przy zaworze gorne
konczyny moga dostac¢ sie do otworéw
w korpusie zaworu.

® Upewnic sig, ze zawdr znajduje sie w
odpowiedniej pozycji koncowej.

@ Nie siegaé przez otwory w korpusie za-
woru w obszar zagrozony zgniece-
niem.

/\ OSTRZEZENIE

Armatura pod ci$nieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych obra-
zen lub $mierci

® Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

o Catkowicie oprézni¢ instalacje lub
czes¢ instalacji.

/A\ OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Poparzenia

® Prace przy instalacji wykonywa¢ tylko
po ostygnieciu instalaciji.

® Nosi¢ srodki ochrony.

/A\ OSTROZNIE

@ Prace konserwacyjne i naprawcze moga by¢ wykonywane
wytacznie przez przeszkolony personel wykwalifikowany.

o Nie przedtuza¢ dzwigi recznej. Za szkody powstate na
skutek nieprawidtowej obstugi lub wptywu czynnikéw ob-
cych, firma GEMU nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci.

® W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie przed uru-

15.1 Informacje ogdine dotyczace wymiany dZzwigni
recznej

Do wymiany dzwigni recznej sa potrzebne:
o Klucz imbusowy

chomieniem z firmg GEMU.

1. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne zgodnie z regu-
laminem podmiotu uzytkujgcego instalacje.

2. Wytgczy¢ instalacje lub czes¢ instalac;i.

3. Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

4. Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci instalacji.

Zawory kulowe sg bezobstugowe. Smarowanie lub okresowa

konserwacja watka zaworu kulowego nie jest wymagana. Wa-

tek przechodzi przez uszczelnienie PTFE w korpusie zaworu

kulowego. Uszczelnienie watka jest wstepnie naprezone i sa-

moregulujgce sie. Uzytkownik musi jednak przeprowadzac re-

Sz

1. Odczytaé ustawienie kulki na rowku SZ i poréwnac ze
wskaznikiem potozenia, w razie potrzeby obréci¢ zawoér
kulowy we wtasciwg pozycje.

= Rowek w poprzek przewodu:
Zawor kulowy zamkniety.

= Rowek wzdtuz przewodu:
Zawor kulowy otwarty.

» W przypadku korpuséw kotnierzowych dzwignia reczna
naktadana jest z przesunieciem o 90°.

15.1.1 Wymiana dZwigni recznej

15.1.1.1 Demontaz dZwigni recznej

- S 1. Zdjac¢ kapturki 30.
gularne kontrole wizualne zaworu kulowego odpowiednio do o o
warunkéw roboczych i potencjatu zagrozeri w celu uniknigcia 2 Wykrecic sruby szesciokatne 32.
nieszczelnosci i uszkodzen. 3. Nie zgubi¢ podktadek 31.
W przypadku nieszczelnosci na tulei watka, mozna jg zwykle 4. Wykreci¢ nakretke 24.
usuna¢ poprzez dokrecenie nakretki wrzeciona. Unika¢ zbyt 5. Mozna zdja¢ dzwignie reczng 17 z korpusu zaworu kulo-
mocnego dokrecania. wego.
Zazwyczaj ponowne dokrecenie o 30° - 60° jest wystarczajace
do wyeliminowania przecieku.
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15 Przeglad / Konserwacja

15.1.1.2 Montaz dZwigni recznej
dOF———13

l é/_lw —_— 12

—

1. Natozy¢ dzwignie reczng 17 na korpus zaworu kulowego.

2. Obrécic¢ dzwignie reczna tak, aby dato sie wprowadzi¢ s$ru-
by 32 i nakretki 24.

3. Dociggna¢ dzwignie reczng za pomoca nakretki 24.

4. 7 powrotem wkrecié recznie $ruby szesciokatne 32 zpod- 3. Odkreci¢ i zdjaé nakretke wrzeciona 13.
ktadkami 31. 4. Zdjac¢ zabezpieczenie Sruby 12.

5. Dociggnac¢ recznie sruby szesciokatne 32 rownomiernie 5. Zdja¢ sprezyny talerzowe 11.
na krzyz. 6. Wyjaé tuleje ze stali nierdzewnej 10.

6. Z powrotem zatozy¢ kapturki 30.

15.1.2 Wymiana uszczelek

e Stosowac wytgcznie oryginalne cze$ci zamienne GEMU!
® Przy zamawianiu czesci zamiennych poda¢ kompletny
numer zamoéwieniowy zaworu kulowego.

1. Zdemontowa¢ dZwignie reczng (patrz rozdziat ,Demontaz
dzwigni recznej”).

18 20 19

7. Poluzowaé nakretki 19 na srubach kotnierzowych 18 za-
woru kulowego i zdjg¢ wraz z podktadkami 20.

8. Wyjac¢ sruby kotnierzowe 18.
9. Zdja¢ czesc¢ srodkowa KM.

2. 0Odgiac¢ do dotu naktadke zabezpieczenia Sruby 12 .
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C—=———9
—
23 6 7
14. Wyjac¢ do gory uszczelki 9 i 8 z zaworu kulowego.
5 4 4 5

» Uszczelka 8:

10. Wyja¢ uszczelki 5 i uszczelnienie gniazda 4 po obu stro- DN 8 —50: 2 szt. .
DN 65 - 100: 3 sztuki

nach zaworu kulowego.

15. Zdja¢ o-ring 23 z wrzeciona 7.

» 0O-ring 23 nie wystepuje w przypadku rodzaju przytacza z
kré¢cem typu ASME BPE kod 59.
16. Zdjac¢ uszczelke 6 z wrzeciona 7.
b 17. Montaz uszczelek i zaworu kulowego w odwrotnej kolejno-
c

Sci.
11. Ustawic kule w pozycji zamknietej b.
12. Wyjac¢ kule c.

13. Ostroznie wepchng¢ wrzeciono 7 do obudowy i wyjac¢.
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15.2 Czesci zamienne

15.2.1 Czesci zamienne do rodzaju przytaczy 1, 8, 11, 17, 19, 31, 60

o=

N=N =

Kompletny korpus zaworu kulowego

BB02

Uszczelka obudowy

Pierscien do uszczelnienia gniazda i kot-

nierza BBO02 DN...SDS D60 5
10 Stozkowata uszczelka wrzeciona
11 Pierscien o przekroju V do uszczelnienia
wrzeciona
21 O-ring
A Kompletna dzwignia reczna AB22 DN...
15.2.2 Czesci zamienne do rodzaju przytacza 59
Kompletny korpus zaworu kulowego BB02

Uszczelka obudowy

Pierscien do uszczelnienia gniazda i kot-

nierza BBO2 DN...SDS D59 5
10 Stozkowata uszczelka wrzeciona
11 Pierscien o przekroju V do uszczelnienia
wrzeciona
21 O-ring
A Kompletna dzwignia reczna AB22 DN...
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18 Zwrot

16 Wymontowanie z rurociggu

1. Wymontowac zaciski lub potgczenia srubowe w kolejnosci
odwrotnej do montazu.

2. Rozmontowa¢ potaczenia spawane lub klejone przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia tngcego.

3. Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa i przepiséw do-
tyczacych zapobiegania wypadkom.

17 Utylizacja

1. Zwrdcic¢ uwage na pozostatosci i usuniecie dyfundujgcych
mediow.

2. Wszystkie czesci utylizowac zgodnie z przepisami o utyli-
zacji/zasadami ochrony srodowiska.

18 Zwrot

Ze wzgledu na obowigzujgce przepisy prawne o ochronie $ro-
dowiska i przepisy bezpieczenstwa pracy konieczne jest dota-
czenie do dokumentow wysytkowych kompletnie wypetnionej
i podpisanej deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie wypetniona
deklaracja jest podstawg do rozpoczecia procedury przyjecia
przesytki zwrotnej. Jesli do produktu nie zostanie dotgczona
deklaracja zwrotu, nie zostanie wystawiona nota uznaniowa
ani zrealizowana naprawa, za to bedzie dokonana odptatna
utylizacja.
1. Wyczysci¢ produkt.
2. Prosimy o kontakt z GEMU w sprawie otrzymania deklara-
cji zwrotu.

3. Wypetni¢ w catosci deklaracje zwrotu.
4. Wystaé produkt do GEMU z wypetniong deklaracjg zwrotu.
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ce€

GEITL

Version 1
EU-Konformitatserklarung
EU Declaration of Conformity
Wir, die Firma We, the company

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Gert-Mdller-Platz 1
74635 Kupferzell
Deutschland

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die nachfol-
gend bezeichneten Produkte den Vorschriften der genannten
Richtlinien entspricht.

Produkt: GEMU B22

Produktname: Manuell betatigter 2/2-Wege-Kugelhahn

Richtlinien/Verordnungen:

hereby declare under our sole responsibility that the below-

mentioned products complies with the regulations of the men-
tioned Directives.
Product: GEMU B22
Product name: Manually operated 2/2-way ball valve

Directives/Regulations:

PED 2014/68/EU"

Folgende harmonisierte Normen (oder Teile hieraus) wur-

den angewandt:

EN ISO 1983:2013

Weitere angewandte Normen:

DIN EN ISO 5211; DIN EN 558; AD 2000

"PED 2014/68/EU

Einteil gemaR Dr ichtlinie 2014/68/EU, Artikel 4 und Anhang II:
Fluidklasse 1 (gasférmig oder flissig),

Diagramm 6, Kategorie Il

Instabile Gase sind ausgeschlossen.

Benannte Stelle:

TOV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1

51105 Koln

Kennnummer der benannten Stelle: 0035

Nr. des QS-Zertifikats: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte(s) Konformititsbewertungsverfahren: Modul H

Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensan-
weisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der
ISO 14001 erfiillen. Die Produkte diirfen gemaR Artikel 4, Absatz 3 der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

v A gl —

iV. I}.K/IBarghogly/
Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 17.11.2025

"PED 2014/68/EU

Classification acc. Pressure Equipment Directive 2014/68/EU, Article 4 and An-
nex II:

Class 1 fluid (gaseous or liquid)

Chart 6, Category Il

Unstable gases are excluded.

Notified body:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1

51105 Cologne, Germany

ID number of the notified body: 0035

No. of the QA certificate: 01 202 926/Q-02 0036

Conformity assessment procedure(s) applied: Module H

Information for products with a nominal size < DN 25: N

The products are developed and produced according to GEMU's in-house process in-
structions and standards of quality which comply with the requirements of ISO 9001
and I1SO 14001. According to Article 4, Paragraph 3 of the Pressure Equipment Direc-
tive 2014/68/EU, these products must not be identified by a CE-marking.

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Strale 6-8, 74653 Ingelfingen, Deutschland

WWWw.gemu-group.com
info@gemue.de
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