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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

QOWOoOWMOWMOWowoBwNNNOORRRAARRARM,WW®

—h

3> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

—h
=

11
11

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

11
11

2 Aligemeine

13

13

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

14 *
15
15
15 *
15
15

16

17
18
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Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur

deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.




Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole 4 \Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 611/ 671

ist fir den Einsatz in Rohrleitungen

konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes

Gefahr durch atzende Stoffe! Medium durch Handbetatigung.

Das Ventil darf nur gemaB den

N technischen Daten eingesetzt werden

GEMU 611: Quetschgefahr! (siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Hand: Beschreibt allgemeine

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Il | el D

Punkt: Beschreibt auszufiihrende Membranventil nur
Tatigkeiten. bestimmungsgeman einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf Gewabhrleistungsanspruch.
Tatigkeiten. ® Das Membranventil ausschlieBlich
- : entsprechend den in der
Aufzahlungszeichen Vertragsdokumentation und in der

Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
] ] verwenden.

3 Begriffsbestimmungen e Das Membranventil darf nur in

Betriebsmedium explosionsgefahrdeten Zonen

Medium, das durch das Membranventil verwendet werden, die auf der
flieRt. Konformitatserklarung (ATEX) bestétigt

wurden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Medientemperatur -10 bis 80 °C
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
MembrangréBe Betriebsdruck [bar]
EPDM PTFE
GEMU 611 10 0-10 0-6
GEMU 671 25-100 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

611, 671 4/40 55/\4 /°



Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm | DIN | EN 10357 | EN 10357 DIN SMS |(ASME BPE/| ISO 1127/ DIN NPT
Serie B Serie A 11850 | 3008 | DIN 11866 | EN 10357 |ISO 228
(ehemals | (ehemals | Reihe 3 Reihe C Serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1 31
Typ | MG DN
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 - -
GEMU 12 - - - - - - - 3,2 -
10
611 15 | 33 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4 -
20 - - - - - 3,8 - - -
15 | 41 4,7 4,7 4,7 - - 7.4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
GEMU 40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
671 50 50 | 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 5582 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 - -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 - -
100 | 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 - -

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geméan DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekérper)

und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im all-
gemeinen unterliegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit
denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Kv-Werte [m®3/h]

Typ MG DN GGG 40.3 PFA /PP
15 8,0 5,0
25 20 11,5 9,0
) 25 11,5 13,0
GEMU 671
32 28,0 23,0
40
40 28,0 26,0
50 50 60,0 47,0

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geméan DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, mit Anschluss Flansch EN 1092 Baulédnge

EN 558 Reihe 1 (bzw. Gewindemuffe DIN ISO 228 fur Kérperwerkstoff GGG40.3) und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im
Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit
denen diese angezogen werden.

Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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6 Bestelldaten

Ventiltyp Code

GEMU 611 MembrangréBe 10
GEMU 671 MembrangréBe 25 - 100

Gehaduseform
Durchgang

611
671

Code

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

CW617N (Messing) 12
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
1.4435, Feinguss C3
1.4408, Feinguss 37
1.4408, PFA-Auskleidung 39
1.4435 (316L), Schmiedekdrper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekdrper A Fe<0,5% 42
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 90
1.4539, Schmiedekdrper F4

Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Stutzen EN 10357 Serie A Membranwerkstoff Code
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 FKM 4
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 EPDM 13
Stutzen JIS-G 3459 36 EPDM 17
Stutzen BS 4825 Part 1 55
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 =LY 29
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / EPDM 36
gIN 11866 27|h8e B < 60 PTFE/EPDM, einteilig 54

tutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 oo .
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64  TFE/EPDM,zueiteiig oM
Stutzen ANS/ASME B36.19M Schedule 40s 65 PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig 7
Gewindeanschluss * Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfligbar
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 ** Code 71 nur fiir Kérper mit PFA Auskleidung verfigbar (Code 17
Gewindemuffe NPT 31 und Code 39)
Gewindestutzen DIN 11851 6 Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 29
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K
Sterilverschraubung auf Anfrage
o 5002,
Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, Steuerfunktion Code
Baulange EN 558, Reihe 1, Manuell betatigt GEMU 611, 671 0
ISO 5752, basic series 1 8 Manuell betatigt (abschlieBbar) nur GEMU 671 L
Flansch ANSI Class 150 RF,
Baulange MSS SP-88 38
Flansch ANSI Class 125/150 RF,
ISO 5752, basic series 1 39 Antriebsausfiihrung Code
Clamp-Stutzen AntriebsgréBe 2 fur MembrangréBe 25 2
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, AntriebsgréBe 3 fur MembrangréBe 40 3
Baulange ASME BPE 80 AntriebsgréBe 4 fiir MembrangréBe 50 4
Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127,
Bauléinge EN 558, Reihe 7 82 Anbaumaglionkot von Ruckmemer GEMU 1215 2z
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, e 9 e — e
Baulange EN 558, Reihe 7 88 ntriebsgroBe Ur MembrangrofBe
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, Anbaumadglichkeit von Riickmelder GEMU 1215 3z
Bauldnge EN 558, Reihe 7 8A AntriebsgroBe 4Z fir Membrangré3e 50
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008, Anbaumoglichkeit von Rickmelder GEMU 1215 47
Baulénge EN 558, Reihe 7 8E AntriebsgréBe 5Z fiir MembrangréBe 80
Clamp DIN 32676 Reihe C, Anbaumaéglichkeit von Riickmelder GEMU 1215 5Z
Baulange FTF ASME BPE Gl AntriebsgroBe 6Z fiir MembrangroBe 100
Clamp DIN 32676 Reihe C, Anbaumaéglichkeit von Riickmelder GEMU 1215 6Z
Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T
Sterilclamp auf Anfrage

4G
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Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Volimaterialkérper

Medienberiihrte
Innenoberflachen

Mechanisch poliert *

Elektropoliert

Hygieneklasse

Hygieneklasse

DIN 11866 Coee DIN 11866 Cot

Ra < 0,80 um H3 1502 HES3 1503

Ra < 0,60 um - 1507 - 1508

Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537

Ra < 0,25 ym® H5 1527 HE5 1516

. .. Mechanisch poliert * Elektropoliert
Medienberihrte

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE

nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung

Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -

Ra Max. = 0,64 pm (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6

Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5

Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiiten fir Feingusskorper

Medienberiihrte
Innenoberflachen

Mechanisch poliert *

Hygieneklasse

DIN 11866 Coue
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ° : 1507

' Oberflachenglten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaiB ASME BPE).

2 Der kleinstmdgliche Ra-Wert fir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur flr Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.
s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

25 D

Bestellbeispiel 671

60 C3 17 0 2

1500

Typ 671

Nennweite 25
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Membranwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

Antriebsausfihrung (Code)

Oberflachenqualitat (Code)

60
C3
17

1500

7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben. °
@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7140

7.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer

ersichtlich.




® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.
Maximale Lagertemperatur: 40 °C.
Lésungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und

sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 611 /671 ist ein Metall-
Membranventil mit Durchgangskorper
und wartungsarmem Kunststoffantrieb.
Das Ventil verfugt serienmafig tber eine
integrierte optische Stellungsanzeige.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfihrungen
erhaltlich. Optionales Zubehor fur
GEMU 671: elektrische Ruckmelder far
Stellungsquittierung (offen) und eine
abschlieBbare Handradarretierung.

9 Gerateaufbau

Membranventil in Position "offen" lagern.

Absc
bare

Optische Stellungsanzeige

Handrad-
arretierung
(optional)

Handrad

hlief3-

Gerateaufbau GEMU 671

1 Ventilkorper

2 Membrane
A  Antrieb
9.1 Typenschild

Gerateversion  Ausfihrung geman Bestelldaten

T

i

Q

Artikelnummer
Der Herstellungsmonat ist unter der

| 611 10D60Cc3170 |
1500

|

— [ DE 2020

74853 Ingelfingen

8 88662054 12103529 | 0001

1
- [
Ruckmeldenummer ‘

Seriennummer

Handrad

Optische
Stellungs-
anzeige

bei GEMU erfragt werden.
Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

Gerateaufbau GEMU 611

8/40

geratespezifische Daten

Baujahr

Ruckmeldenummer verschlisselt und kann



10.1 Montage des
Membranventils

Installationsort:

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

bertcksichtigen.

A VORSICHT
A WARNUNG @ Ventil duB3erlich nicht stark
Unter Druck stehende Armaturen! beanspruchen. _
) Gefahr von schwersten Ver'etzungen ([ ] Installationsort so Wéhlen, dass Ventil
oder Tod! gcﬂtlal_? Steighillfe gengtzt wSer%ertl) kang.
: @ Rohrleitung so legen, dass Schub- un
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. Biegungskgréfte, sgowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
A WARNUNG ferngehalten v%erden.
: sLaliand @ Ventil nur zwischen zueinander
ig\g/graéstgnlr?ggrlﬁemlkahen. passenden, fluchtenden Rohrleitungen
e Montage nur mit geeigneter montieren.
Schutzausristung. x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
x Einbaulage des Membranventils:
A VORSICHT Beliebig.
: al Montage:
ie{?ebAnlagentellle. 1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Ner rennt;mgl?'nﬁlt AN Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
@ Nuran abgexuhiter Aniage muss fiir die Betriebsbedingungen
arbeiten. des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
A VORSICHT und Druck) sowie die jeweiligen

—— ) Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Ventil nicht als Trittstufe oder Tec%nisch% Daten des Ventils und der
Aufstiegshilfe benutzen! Werkstoffe prifen.

» Gefahr des Abrutschens / der 2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Beschadigung des Ventils. 3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
VORSICHT schalten.

- — - 5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
Maximal zulassigen Druck nicht entleeren und abkiihlen lassen bis
uberschreiten! Verdampfungstemperatur des Mediums
» Eventuell auftretende DruckstoBe unterschritten ist und Verbrihungen

(Wasserschlage) durch ausgeschlossen sind.
SchutzmafBnahmen vermeiden. 6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

dekontaminieren, spulen und bellften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1.
2.

Schweif3technische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlusse

9/40

entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.



I | Wichtig: 10.2 Bedienung
Schweif3stutzen / Clampanschlisse:
Drehwinkel fUr das entleerungs- A VORSICHT
optimierte Einschweil3en HeiBes Handrad wahrend
entnehmen Sie bitte der Broschure Betrieb!
"Drehwinkel fur 2/2-Wege- » Verbrennungen!
Ventilkdrper" (auf Anfrage oder @ Handrad nur mit
unter www.gemu-group.com). Schutzhandschuhen

betatigen.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der A VORSICHT

il N in Rohr ei h ben. -
gultigen Normen in Rohr einschrauben GEMU 611: Steigendes Handrad!

® Membranventilkorper an Rohrleitung )
anschrauben, geeignetes Gewindedicht- | » Gefahr von Quetschungen der Finger.

mittel verwenden. Das Gewindedicht-

mittel ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss (GEMU 671):

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-
flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus Optische Stellungsanzeige GEMU 611

zulassigen Werkstoffen verwenden!
* i

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!
Ventil offen Ventil geschlossen

o o

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten! )
Optische Stellungsanzeige GEMU 671

Ventil offen Ventil geschlossen

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
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Handradarretierung GEMU 671 (optional)

I

\—Schlﬂssel

1

Handrad abschlieBen:

Schlussel in Schloss (Pfeil) stecken,
herunter driacken und mit Linksdrehung
verriegeln. Der SchlUssel ist abziehbar.

Handrad aufschlieBen:

Schlussel in Schloss (Pfeil) stecken und mit
Rechtsdrehung entriegeln. Der Schllssel ist
nicht abziehbar.

11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

GEMU 611 L
% .

21 444444T FTW
18
e 2
20

i Hj:P i [ —
GEMU 671

19

18

11.1 Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper I6sen)

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A vom Ventilkdrper 1 demontieren.
3. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

[ | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

11.2 Demontage Membrane

I | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

1. Membrane herausschrauben.

2. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

3. Alle Teile auf Beschadigungen prfen.

4. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

I | Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fur Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prufung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.
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o GEMU 671:
I3~ | Wichtig:
Ist die I\%Iembrane nicht weit Das Druckstuck ist bei allen AntriebsgréBen

genug in das Verbindungsstiick lose. Die Membrane Membrangro3e 100
eingeschraubt, wirkt die (DN 109.) st rund. .
SchlieBkraft direkt auf den Druckstiick und Antriebsflansch von unten

Membranpin und nicht Gber gesehen:

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

[ | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

GEMU 611:

Das Druckstuck ist fest montiert.
Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Legende

A Kerbstift (Verdrehsicherung)

B Aussparungen am Druckstuck

C Aussparungen in Antriebsunterseite
D Nasen des Druckstucks

Verdrehsicherung der Spindel am
Druckstiick

Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel
dient ein Kerbstift A am Spindelende. Bei
der Montage des Druckstuckes muss der
Kerbstift A mit den Aussparungen B am
Druckstuck ubereinstimmen.

611, 671 12/40 55/\4 /€



Ist die Antriebsspindel nicht in der

richtigen Position, muss sie in die richtige
Position gedreht werden. Die Position des
Kerbstifts A ist gegenuber der Position von
C um 90° versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Nasen D in Aussparungen C und
A in B einpassen. Das Drucksttuck muss sich
frei in den Aussparungen bewegen lassen!

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstickaussparung
| |

Membranpin

[ \
Membrandom

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei GEMU 671 Druckstiick lose auf
Antriebsspindel aufsetzen, Nasen in
Aussparungen einpassen und prufen ob
Kerbstift (Verdrehsicherung) eingerastet
ist (siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstiickaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei GEMU 671 Druckstiick lose auf
Antriebsspindel aufsetzen, Nasen in
Aussparungen einpassen und prufen ob
Kerbstift (Verdrehsicherung) eingerastet
ist (siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

s

N

Membranschild le— Membranpin
. =

N M ivad

5. Neue Stutzmembrane auf Druckstiick
auflegen.

6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

Verbin- Druckstickaussparung
dungs-
stuck

Druck-
stlck | ]%

Stutzmembrane Membranpin

[

T\ ——

71
Membrandom

Membranschild

8. Bei Schwergéangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.

9. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.
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10. Membranschild von Hand fest auf die
Stutzmembrane dricken, so dass sie
zurlUckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.

11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

1. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 20 % o&ffnen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2

auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf

Ubereinstimmung von Membransteg und

VentilkOrpersteg achten.

4. GEMU 611: Scheiben 21 und
Schrauben 18 von der Antriebsseite
sowie Scheiben 19 und Muttern 20 von
der Korperseite her einfligen.

GEMU 671 DN 15 - DN 80:

Schrauben 18 und Scheiben 19 von der
Korperseite her einfigen.

GEMU 671 DN 100: Scheiben 19 und
Muttern 20 von der Antriebsseite her
einfigen.

Zunachst handfest anziehen.

5. Schrauben 18 oder Muttern 20 Uber
Kreuz festziehen.

© N

6. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichméBiger
AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse prufen!

@ Dichtheitspriufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6éBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlie3en und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im

Lauf der Zeit. Nach Montage /
Demontage des Ventils unbedingt
Schrauben 18 oder Muttern 20
(siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und
Ersatzteile") nachziehen.

5" | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 oder
Muttern 20 (siehe Kapitel 19
"Schnittbilder und Ersatzteile")

nachziehen.

Wichtig:

GEMU 671 / Wartung und Service:
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten.
GEMU empfiehlt das Fett

"TUNGREASE DAB" der Fa. TUNAP.

14740




13 Inspektion und Wartung

15 Entsorgung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften
/ Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

B

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT
@ Wartungs- und Instandhaltungstatigkei-
ten nur durch geschultes Fachpersonal.
@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaie Handhabung oder
Fremqeinwirkung entstehen, ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

16 Ricksendung

e Membranventil reinigen. )

@ Rucksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Geféahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper l6sen)").

I3 | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

(I

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments

ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prifen,
ggf. austauschen

GEMU 671: Kerbstift
(Verdrehsicherung) nicht
eingerastet

Antrieb demontieren, Druckstickmontage prifen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines"), Kerbstift
(Verdrehsicherung) einrasten

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkorper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg auf
Beschadigungen untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen prufen,
ggof. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prifen,
ggf. Membrane tauschen

GEMU 671: Kerbstift
(Verdrehsicherung) nicht
eingerastet

Antrieb demontieren, Druckstiickmontage priifen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines"), Kerbstift
(Verdrehsicherung) einrasten

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prufen,
gof. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilk6rper und Antrieb
nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Ventilkérper / Antrieb beschadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlisse /
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

GEMU 671: Handradarretierung
abgeschlossen

Handradarretierung aufschlieBen

GEMU 671: Gewindespindel sitzt
fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten; ggf. Antrieb
austauschen. Siehe Kapitel 12.
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19 Schnittbilder und Ersatzteile

GEMU 611
o
[ R A
21 -
- L@
18 i @
(]
19— ] 2
20 i / .
7 ——
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K612...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
19 Scheibe
611...S30...
20 Mutter
21 Scheibe
A Antrieb 9611...
GEMU 671
19 %
'\ !
18 \
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube }671 S0
19 Scheibe
A Antrieb 9671...




20 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefliihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_c_;ranventil

GEMU 671
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

£

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019

18/40



L
554” 19740 611, 671



CopepiaHue

1 O6uwme ykasaHunA

2 O6wue yKasaHua no
TeXHUKe 6e3o0nacHOCTH

2.1 YKasaHusA 15 06CNyHu1BarLEero
nepcoHana

2.2 MNpepynpexaeHus

2.3 Mcnonb3yemble CUMBOJIbI

3 OnpepeneHue NOHATUMN

4 O6nacTb NnpUMeHeHUnA

5 TexHU4YeCcKne xapakTepUCTUKHU

6 [aHHble anA 3aKkasa

7 JaHHble nsrorosutens

7.1 TpaHcnopTUpOBKa

7.2 HomMnneKT noctaBku U
(YHKUMOHNPOBaHKE

7.3  XpaHeHue

7.4  HeobxoguMbIK MUHCTPYMEHT

8 MpuHUMN paboTbl

9 HoHcTpyKuMA

9.1  3aBoacKan TabanyKa

10 MoHTaX 1 aKkcnayarauuA

10.1  MoHTax membpaHHOro KnanaHa

10.2 OKcnnyataumsa

11 MoHTaX / AemMOHTaX 3anacHbIX

11.1

11.2
11.3

yacTteun

JdemoHTax KnanaHa
(cHATME npmBOAa C Kopnyca)
JeMoHTax membpaHbl
MOHTax MembpaHbl

11.3.1 O6wume cBegeHusn
11.3.2 MOHTax BOrHyTOM MembpaHbl
11.3.3 MOHTaX BbiNnyK101 MeMbpaHbl

11.4

12
13
14
15
16
17
18

19
20

MoHTax npmuBoaa Ha Kopnyce
KnanaHa

BBop, B aKcnayaTauuio
OcmoTp 1 Texob6ecnyMBaHUue
demoHTak

YTunusauuma

Bosspar

YKa3aHuA

NMouckK u yctpaHeHue
HeucnpaBHoOCTEHN

Bup B pa3pe3e v 3an4yacTtv
Jexnapauua cooTBeTCTBUA
aupexktusam EU

20

20

21
21
21
22
22
22
24
25
25

26
26
26
26
26
26
27
27
28

29

30
30
30
30
32
32

33
33
34
34
35
35
35

36
37

38

1 O6wuMe yKa3aHuA

YcnoBuA 6e30TKasHOro GyHKLMOHUPOBaAHMA

KnanaHa GEMU:

x CobnaeHue npasBua TPAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHus

x MoHTax 1 BBOA B 9KCN/yaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHA/IOM

X JKcnayartauma cornacHo HacTosALeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaMKy

x CobnogeHne npasua NpoBeaeHNsA
TEXHUYECKOro 06CyHUBaHUSA

CobntogeHne npaBma MOHTaXa,
9KcCnyaTauum, TexobCyK1BaHuA u
pemMoHTa obecnevmBaeT 6e30TKa3HOE
(pyHKUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

[ | OnncaHusa 1 MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
ncnonHeHuo. na cneumanbHbixX
MCMOJIHEHWI, ONUCaHUE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTaxy, AEMCTBYIOT obLiune
[laHHble HACTOALLEro PYKOBOACTBA
B COYMETAHUM C AOMNO/IHUTENIBHOM
cneumanbHOM JOKYyMEHTaUMEMN.

I3 | Bce npaBa, Takue Kak
aBTOPCKME npasa nau
npaBa MHTENIEKTYaIbHOM
COBCTBEHHOCTH, 3aLMLLEHDI
cneumanbHo.

2 OO6wue yKasaHua no
TeXHUKe 6e3onacHoOCTH

B yKasaHuAxX no TexHMKe 6e30nacHOCTU He

YUYUTbIBAKOTCA:

x Cny4yarHOCTM 1 COBbITUA, KOTOPbIE
MOryT NPOU3OMUTM BO BPEMA MOHTaXa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNYyHUBaHUS.

X MecTHble yKazaHuWA No TEXHUKE
6e30nacHOCTH, 3a COBAEHUE KOTOPDIX,
B TOM YMCie CTOPOHHUM NEPCOHAJIOM,
NPUB/IEYEHHDBIM 417 MOHTaxa, OTBeYaeT
nosib3oBaTe/ib 060pyAOBaHUA.
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2.1 YKasaHuAa gnAa o6cnyHuBa-
owero nepcoHana
PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE W MOHTay
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npyu BBOAE B SKCMyaTauumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
o6cnyHuBaHuK. MIx HecobnoaeHNe MOKET

npmnBecCTn K cnegyowmnm nocneacTBUAM:

X Yrposa 300poBbio YeslOBEKA B
pesysibTaTe 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHU4YeCKOro, XMMmM4eCcKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAulemyca psaom

060pya0BaHUIO.

OTKa3s BarHbIX QYHKLUN.

X Yrposa oKpymaroLieu cpege B
pesysibTate YTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

>

Mepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio

Heo6XoAMMO:

@ NpoyuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaKy;

@ 00y4MTb 06CYHMBAOLWMI NEpCOoHanN n
nepcoHasn, NPUBAEYEHHDbIW 418 MOHTaMXa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHME NepcoHas oM
MHCTPYKLMIN MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpenesmTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLNMU;

Mpu aKkcnnyaTtayum:

@ obecneynTb CBOBOAHbLIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXy B
MeCTe aKcnyaTauuu;

@ Cco60aaTb yKa3aHUA No TEXHUKe
6e30nacHoOCTH;

@ MCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUM C PabO4YMMM
XapaKTepuCcTUKamu;

® HE NpoBOAMWTb HE ONMMNCaHHbIE B PYHO-
BOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CyHMBaHUIO U PEMOHTY 6€3 npeaBa-
PUTEIBHOrO COrNacoBaHUsA C NPOU3BOAN-
Tenem.

' ONACHOCTb

Crtporo cobnoparb Tpe6oBaHUA nac-

noprta 6e30MacHOCTU U AeACTBYIOLUE
npaBuia TEXHUKU 6Ge30MacHOCTU gNA

ucnonb3yembix cpepn,!

Mpn BO3ZHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6imKanee
npegctaBntensctso GEMU.

2.2 [lpepynpexaeHusn
MpeapynperxaeHns, Nno Mepe BO3MOKHOCTH,
KnaccuduumnpoBaHbl NO CAeayLwen cxeme:

A CUTHAJIbHOE CJZ10BO

TN U UCTOYHUK OMACHOCTH

>» Bo3MoHble nocneacTsua B cayvae
HecoobaeHuA.

@ MeponpuaTnaA No ycTpaHeHMto
ONacHOCTM.

MpepynpexaeH1a npyu 3ToM Bcerga
0603HaYalTCA CUrHaIbHbIM C/I0BOM, a
MHOTAA TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYatoLWUM
OMacHOCTb.

MpuMeHsTCA cneaytowme CUrHaabHble
CNoBa M CTENEHM ONaCHOCTU:

' ONMACHOCTb

HenocpepctBeHHaa onacHOCTb!
» HecobnogeHue yrkasaHuim NpuBOAUT K
CMEPTU UNIN TAKENBIM TpaBMaMm.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOXeT
NPUBECTU K CMEPTU UK TAXKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moxHa onacHaAa cutyauua!

» HecobntogeHne ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTU K TpaBMam CpeaHen Unm
NETKOWN TAMKECTMW.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnin MOeT
NPUBECTM K MaTepuasibHoOMy yLiepoy.

2.3 MHcnonb3yembie CUMBOJIbI

.ﬁ OnacHocCTb rops4yer noBepxHocTu!
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OnacHocCTb egKux BeLlecTs!

GEMU 611: OnacHocTb
pasgasnvBaHus!

PyKa: on1cbiBaeT 06LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMM.

TouKa: onucbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBua.

CTpenHa: onucbiBaeT peaKumio Ha

x HnanaH paspelwaeTtca ucnonb3oBaTb

TOJIbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUU C
TeXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMu
(cm. rnaBy 5 "TexHu4ecKue
XapaKTepuUCcTUKH").

3anpellaeTca 1akMpoBaTb BUHTbI U
nJacTUHKOBbIE AeTanu KianaHal!

Mem6paHHbIN KnanaH MOXHO
MCNONb30BaTb TOJIbKO MO
Ha3HavyeHuto!

» B npoTMBHOM c/ly4Yae U3roToBUTENb HE

AencTeua.

B | e

3Haku npu nepe4vyncieHnmn
9J/IEMEHTOB ClNMCKa

3 OnpepaeneHue NOHATUM
Pa6ouas cpepga

Cpega, KoTopas NpoOXo4uT Yepes
MeMO6paHHbIM KnanaH.

4 O6nacTb NnpUMeHeHus

x Mewm6panHbii knanaH GEMU 611 /671
npeaHasHayeH gasa Ucnosib3oBaHusA
B Tpy6onposogax. OH ynpasnaseT
NOTOKOM paboyen cpespbl NyTEM Py4HOro
NnepeKYeHU.

5 TexHuUYecHUe xapaKTepUCTUKU

HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTuiHble 06A3aTeNIbCcTBa TEPAIOT
cuny.

Memb6paHHbIX KnanaH Heo6xoaAnMMOo
MCMOJ1Ib30BaTh TOJIbKO NpU
CO6N0AEHNN YCIOBUIM SKCMIyaTauuMu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMN N PYKOBOACTBE MO
YCTaHOBKE W MOHTaYy.

MemO6paHHbIX KnanaH paspeLuaeTcs
MCMOJ1Ib30BaTh TOJIbKO B TEX
B3PbIBOOMNACHbIX 30HaX, KOTOpble
noaTrBeprHaeHol B JeKknapauuu
cootBeTcTBUA (ATEX).

Pa6ou4an cpega

ArpeccuBHble, HEMTPasIbHbIE, rA3006PasHbIE U HMUAKNE BELLECTBA, HE OKa3bIBaOLLME OTPULATENIBHOrO BO3AENCTBUA HA
(hM3MYECKME U XMMUYECKNE CBOMCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYHIOLLMX KOPMYCOB MeMBpaH.

AaHHble Temnepartypbl

Temnepatypa pa6oueli cpegbl

ot -10 go 80 °C

Temnepartypa oKpyalouiei cpegbl

ot 0 go 60 °C

Tun Pasmep mem6paHbi Pa6ouyee paBneHue [6ap]
EPDM PTFE

GEMU 611 10 0-10 0-6
GEMU 671 25-100 0-10 0-6

Bce 3HayeHWs n36bITOYHOro AaBeHNA YKasaHbl B 6apax. 3Ha4eHna paboyero AasneHus onpeaeneHbl Ha 3aKpbITOM KianaHe ¢ NPUIoKEHNEM
paboyero CTaTM4ECKOro AaB/IEHNA C OAHOM CTOPOHBI. N8 AaHHbIX 3HA4YEHUM 06ECNeYMBAETCA FTEPMETUHHOCTb Ha CeAJIe KlanaHa n HapyKy.
JaHHble Ana ABYCTOPOHHEro paboyero AaBaeHUs U A1A YUCTbIX Cpef — Mo 3anpocy.

611, 671 0 /40



MponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/4]

CraHpgapt | DIN | EN 10357 | EN 10357 DIN SMS |ASME BPE/| ISO 1127/ DIN NPT
Tpy6bI cepus B cepua A | 11850 | 3008 | DIN 11866 | EN 10357 |ISO 228
(paHee (paHee |cepuna 3 cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua2)/ cepusa B
DIN 11866
cepua A
Hop,
COBAMHOHMS 0 16 17 18 37 59 60 1 31
Tun | MG DN
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 - -
GEMU 12 - - - - - - - 3,2 -
10
611 15 | 33 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4 -
20 - - - - - 3,8 - - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0 10,0
25 i3;9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
GEMU 40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
671 50 50 | 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 - -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 - -
100 | 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 - -

MG = pa3mep membpaHsbl

MponyckHaA cnoco6HocTb Kv onpegenena cornacHo ctaHaapty DIN EN 60534, BxogHoe gasneHune 5 6ap, Ap 1 6ap,
mMarepuan Koprnyca KnanaHa HepxaseroLasa cTaslb (LUTaMnoBaHHbIM KOPMyC) M MembpaHa U3 MArkoro anactomepa.
Kv-3HayeHna MoryT OoTiM4aTbCA B 3aBUCUMMOCTU OT KOHUIypauum KOHCTPYKLMK (K NpUMepy, OT pa3HOBMAHOCTW MaTepuana
MeM6paHbl UK Kopryca KianaHa). B oCHOBHOM, MEMGPaHHbIE 971EMEHTbI NOABEPHEHBI BIMAHWUIO paboyero AaBfeHus,
Temneparypsbl, Npouecca NPUMEHEHNA U KPyTALLEro MoMeHTa. M3ameHeHuA Kv-3HavyeHns npu Takmnx YCA0BUAX COOTBETCTBYIOT
JOMyCTUMbIM AOMYCKaM OTKJIOHEHMA BENYMHBI.

MpaduK nponycKHoM crnocobHocTH Kv (MpomycKHas crnoco6HOCTb Kv B 3aBUCHMOCTM OT XO4a KJianaHa) MOMET Bapb1MpoBaTbs
A1 Pa3HOro Matepuana MemépaHbl v MPOAOIHKUTENBHOCTH MPUMEHEHMA.

NMponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/u]

Tvn MG DN GGG 40.3 PFA / PP
15 8,0 5,0
25 20 11,5 9,0
. 25 11,5 13,0
GEMU 671
32 28,0 23,0
40
40 28,0 26,0
50 50 60,0 47,0

MG = pa3mep membpaHsbl

3HayYeHns NponycKHoM cnocobHocTn Kv onpegeneHsl cornacHo Hopme DIN EN 60534, BxogHoe gasnenune 5 6ap, Ap 1 6ap,

¢ coegnHennem tmna dnaxew, EN 1092 ¢ moHTarHon anvHom cornacHo EN 558, cepua 1 (v pesb6oson mydTorn DIN ISO
228 nna matepuana Kopnyca GGG40.3) 1 mem6paHon M3 MATKOro aa1acToMepa.

Kv-3HayeHWa MOryT OTIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTM OT KOHMUrypaLmMm KOHCTPYKLMK (K MpUMepy, OT pa3HOBMAHOCTM Matepuana
MeM6paHbl UK Kopryca KianaHa). B oCHOBHOM, MEMOPaHHbIE 971EMEHTbI NOABEPHEHBI BIMAHWUIO paboyero AaBieHus,
Temneparypsbl, pouecca NPUMEHEHNA U KPyTALLEro MoMeHTa. M3meHeHuA Kv-3HavyeHnsa Npu TakMx YCA0BUAX COOTBETCTBYIOT
JOMYyCTUMbIM AOMYCKaM OTKJIOHEHMA BEINYMHBI.

paduk nponyckHoM cnocobHocTH Kv (MponycKkHasi cnocobHOCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT X0Za K/lanaHa) MOXET BapbUpoBaThs
N8 pasHOro matepuana memépaHbl U NPOAOKUTENBHOCTU NPUMEHEHMSA.
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6 [aHHble gnA 3aKa3a

Tun KnanaHa
GEMU 611 Pasmep mem6paHbi 10
GEMU 671 Paamep Mem6paHbl 25—-100

dopma Kopnyca
MpoxoaHo

Bup coeanHeHuns

MaTpy6KuM nop cBapry
Marpy6ok DIN

Matpy6ok EN 10357 cepus B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1)

Matpy6ok EN 10357 cepusa A
(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepus A

Marpy6ok DIN 11850 cepua 3

Matpy6ok JIS-G 3447

MNatpy6okK JIS-G 3459

MNatpy6oxk SMS 3008

Marpy6ok BS 4825 yacThb 1

Matpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepusa C

Matpy60K ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /
DIN 11866 cepus B

Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s
Pe3b6oBoe coefuHeHMe

Pesb6oBas mydTa DIN ISO 228

Pesb6oBasa mydta NPT

Peab6oBon natpy6ok DIN 11851

Hop
611
671

Martepuan Kopnyca KianaHa Hop,
CW617N (natyHb) 12
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-0611L0BKa 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-06/11L0BKa 18
1.4435, TO4HOE NNTbE C3
1.4408, TO4HOE NNTbE 37
1.4408, PFA-061u1L0BKa 39
1.4435 (316L), WTamMnoBaHHbIM KOpnyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIN Kopnyc A Fe<0,5% 42
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 90
1.4539, WTamMnoBaHHbIM KOpnyc F4
Matepuan mem6paHbl Hop,
FKM 4
EPDM 13
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 29
EPDM 36
PTFE/EPDM, OgHOKOMMOHEHTHasi 54
PTFE/EPDM, AByXKOMMNOHEHTHasA 5M*
PTFE/PVDF/EPDM, Tp€XKOMMNOHEHTHasA 71

* Hop 5M He gocTyneH ansa membpaHbl paamepom 10

** Hop, 71 Bo3MOKeH s Kopnyca ¢ yTepoBKor n3s PFA
(Kog 17 n 39)

Matepuan cootBeTcTBYET Npegnucanmam FDA, 3a UCKOYEHMEM
KoaoB 4 n 29

HoHnyeckui natpy6oK 1 HakngHas ramka DIN 11851 6K
CTepunbHOe pe3bboBOe COefIMHEHME MO 3anpocy
®naney (GEMU 671) PYHKLUMA ynpaBneHﬂ Hopa
®naHey, EN 1092 / PN16 / dopwma B, PyyHoe ynpasneHne GEMU 611, 671 0
MOHTarHana aavHa cornacHo EN 558, cepusa 1,
IS0 5752, 6asosasi cepus 1 8 TPg;:ﬁg él'é;ﬁﬁng;re (C BOBMOM¥HOCTbIO 3anvpaHus),
®naHey, ANSI Class 150 RF,
MOHTaHasA AsiMHa corlacHo MSS SP-88 38
dnaneu, ANSI Class 125/150 RF,
MOHTarHanA aavHa cornacHo EN 558, cepua 1, Lt ] el =) ) HOP‘
ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 39 Pasmep npvBoga 2 ana pasmepa memopaHbl 25 2
MaTpy6oK nop, xomyT Paswmep npusoaa 3 gnsa pasmepa MmembpaHsl 40 3
XomyT ASME BPE AHF}_\ EFI’\)I'E%QEME BPE, 80 Pasmep npueoga 4 ans pasmepa MemépaHbl 50 4
CTpouTenbHasA AvHa
2 A Pa3mep npuBoga 2Z ansa pasmepa membpaHbl 25
XomyT DIN 32676 cepua B ans Tpy6bl EN 1SO 1127, BO3MOXHOCTb YCTAHOBKM 3NIEKTPUYECKOrO
cTpouTencHas anuka EN 558, cepus 7 82 WHAMKaTopa nonomenna GEMU 1215 27
A B i AR s Easien rpraons 02y paseps veugpa 4
03MOHOCTb YCTaHOBKM 91EKTPUHECKOIO
XowmyT DIN 32676 CepEFl'\l AS é'-g” pr6b'7D|N 11850, - MHAMKaTopa I'IO%'IO}KEHMH GEMUp1215 3Z
CTpouTeNbHaA A/MHA , cepma 7,
XOpM T SMS 30?'7 7R TPYGbI SMg 3008 Pasmep npuBoga 4Z ansa pasmepa membpaHbl 50
v y ’ BO3MOM¥HOCTb YCTaHOBKM 3/IEKTPUYECKOrO
cTpouTenbHas Anvna EN 558, cepusa 7, 8E WHAMKaTopa nonoxenna GEMU 1215 47
XomyT DIN 32676 cepus C,
CTpOyMTe NibHast p,nMHapFTF ASME BPE 8P Pasmep npusoaa 5Z anAa pasmepa membpaHbl 80
X DIN 32 c BO3MOXHOCTb YCTAHOBKM 3N1EKTPUYECKOrO
C?pMOyV-IrTeansaHGZJ?VICHeale:E'rF iEN 558 cepuna 7 8T MHAvKaTopa nonowena GEMU 1215 52
CTepubHbIl XOMyT Mo 3anpocy Pasmep npuBoga 6Z pnsa pasmepa memoépaHbl 100
BO3MOM¥HOCTb YCTAHOBKM 9/IEKTPUYECKOrO
nHAnKaTopa nonoxenna GEMU 1215 6Z
611, 671 ML



HauyecTtBo BHYTPEHHUX I'IOBerHOCTEﬁ LWiTaMNOBaHHbIX KOPNYyCOB U KOpNycoB U3 LeJibHOro marepuana'

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM *

C 3/1eKTPOJIMTUYECKOW NOSIMPOBKOM

BHyTpeHHMe NOBePXHOCTH, |  [irueHUuecKMit TMrneHnyecKui
BCTynalol1e B KOHTAKT CO cpe/on Knace Kog Knace Kog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MHMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKm = 1507 = 1508
Ra < 0,40 MHMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MHMm © H5 1527 HES5 1516

BHyTpeHHME NOBEPXHOCTH,

C MexaHU4eCHKOM NOJIMPOBKOM *

C 3/1eKTPOJIMTUYECKOW NOSIMPOBKOM

BCTynarwiMe B KOHTaKT CO cpeaoi ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HayeHne Kop, O603HayYeHne HKop,
NOBEPXHOCTH NMOBEPXHOCTU
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) = = SF4 SF4

HayecTtBo BHYTPEHHUX nosepxuoc‘reﬁ ROpnycoB, U3roToBJ/IEHHbIX MO TEXHOJIOrMU TOYHOIrO JIUTbA

BHyTpeHHHe NoBepXHOCTH,

C MexaHU4eCKOM1 NOJIMPOBKOW *

MMrmeHnYecKknin Knacc

BCTynalowue B KOHTaKT CO cpepou BiNEtEes Hog,
Ra < 6,30 MKMm - 1500
Ra < 0,80 MKMm H3 1502
Ra < 0,60 MKm ¢ - 1507

' HayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB K/1anaHoB, M3rOTOB/IEHHBIX MO cneunduKaLmum 3aka3ymKa, B 0COObIX Cy4anX MOXKET ObiTb OrpaHUYEHO.
2 nu nobas gpyrasi NOBEpXHOCTHas 06paboTKa, B pesy/isTaTte KOTOPOK AocTuraeTtcs 3HadyeHue Ra (cornacHo ASME BPE).
: HaumeHbluee BO3MOXHOE 3Ha4YeHVe Ra ana BHyTpeHHero guametpa Tpy6 < 6 Mm coctasnset 0,38 MKM.
+ Mpun UCNONB30BaHWMKM JAHHbIX MOBEPXHOCTEN MAapKMPOBKA KOPNYCOB MPOU3BOANUTCH B COOTBETCTBUM ¢ TpeboBaHuaMu ASME BPE.
JlaHHOe Ka4yecTBO MOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TOJIbKO AJ1A KOPMYCOB K/anaHoB, U3rOTOB/IEHHbIX U3 MaTepuasioB (HanpuMep, C KOLOM
marepuana GEMU 40, 41, F4, 44) n ¢ coeguHEHNAMU (HanpuMep, C KOJOM COEAUHEHMSA GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBo3moHO ans coeguHenua TEMIO kog 59, DN 8 u TEMIO kopg O, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 1 ASME B46.1

Mpumep 3axKa3a 671 25 D 60

Tvn

HoMWHanbHbIM pasvep

®dopma Kopnyca (Kog)

Bup coeguHenus (ko)

Martepuan Kopnyca KnanaHa (Kopg)
Marepunan memo6paHbi (Koa)
DyHKUMA ynpasneHns (Koa)
MCnosHeHWe npueoaa (Kopa)
HayecTtBo noBepxHOCTH (KOA)

C3 17 0 2 1500

671
25

60

C3
17

1500

7 [aHHble nsroroeButens

7.1 TpaHcnopTUpOBKa
@ TpaHcnopTMpoBaTb MeEMOpaHHbIM KaanaH

6pocaTb, 0bpalLarbCsa OCTOPOHKHO.

® YTWUIM3MpoBaTb YNaKOBOYHbIN

mMarepmnan cornacHoO CooTBeTCTBYHOLNM

MHCTPYKLMAM / NONIOKEHUAM MO OXpaHe

paspeLlaeTcs TO/IbKO Ha NOAXOAALLMX
AN1A 3TOro CPeAcTBax Norpy3Ku, He

25740
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7.2 HomnneKT noctaBKU U
¢PYHKLUOHUpPOBAHHE

@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NpOBEpLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb M
ybeanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHUMN.

@ HomnneKT noctaBkuM yKasbiBaeTca B
COMPOBOAUTE/IbBHON AOKYMEHTALMM,
MCMNONHEHWE — B HOMepe 3aKasa.

® DPyHKUMOHMpPOBAHWE MEMOBPAHHOIO
KiianaHa NpoBePAETCA Ha 3aBOAe.

7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIM KnanaH cneayeT XpaHuTb
B GMPMEHHOM YyNaKOBKE B CyXOM,
3alMUEHHOM OT Mbl/IN MECTE.

® XpaHWTb MeMOpaHHbIM KnanaH B
MOSIOEHUN "OTKPLITO".

@ He pgonyckanTe BO34enCTBMA
YNbTPadUOIETOBOIO U3JTy4EHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTy4EN.

® MaKkcumanbHaa Temneparypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTcsa XpaHnTb B O4HOM
NOMELLIEHUM C KNanaHoM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PaCTBOPUTESIN,
XWUMUKaTbl, KUCN0Tbl, TOMJIMBO U MNP.

7.4 Heo6xoaMMbIA UHCTPYMEHT

® WHCTpyMEHT, Heo6xoamMMbIM AnA
YCTaHOBKM U MOHTaa, He BXOAMUT B
KOMMNIEKT NOCTaBKM.

@ /Icnonb3oBaTb TOAbKO NOAXOAALLNN,
MCNpaBHbIN U HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 TMpuHUMN paboTbI

GEMU 611 /671 - meTannn4yeckum
MeMOpaHHbIM KianaH ¢ NPOXOAHbIM
KOPMNYyCOM W NIACTUKOBbLIM NPUBOLOM,
KOTOPbIN HE TPebyeT 06CTyHUBAHMA.
CtaHaapTHO KaanaH nocTaBAsaeTCA

C UHTErpUpPOBaHHbIM BU3YyasibHbIM
MHAMKATOPOM NosoxeHus. Hopnyc
KnanaHa u membpaHa nocTaBaATCA

B Pa3/IMYHbIX UCMOJIHEHMAX COMNTaCHO
TeXHMYecKomy nacnopTy. JlonosHUTENbHbIE
npuHagnexHocTn gna GEMU 671:
SNIEKTPUYECKUM JATHUK NONOHKEHUA (AaTUMK
o6paTHOM CBA3U) AN KBUTUPOBaHUSA
NONIOXEHUA (OTKPbLITO) U BOKMPYEMbIN
durKcaTop NONOHKEHMA KanaHa.

9 HoHcTpyKUMA

MaxoBn4oK
A BuayanbHbil
WHAMKAaTOP
MOJIOXEHUs
2
1
KoHcTpykuma GEMU 611
BusyasibHbIi Brokupyembii
WHAVKaTOP duKcaTop
MONOMEHUA MoJIoeHMA
KianaHa
(onumoHanbHO)
A MaxoBu4yok
— h
A _ 2
1 5 e, [ .

KoHcTpykuma GEMU 671

1 Hopnyc KnanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpusog

9.1

Bepcus
yCTpoKcTBa

3aBoacKana Tabnun4yka

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM A/1s 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPONCTBY

| 611 10D60C3170 |

E 1500 }J
g

N3roToBJIEHUA

— [l DE 2020

Ko)il

%5

Q

88662054 12103529 | 0001

.
‘ Homep obpaTHon cBA3K ‘

Howmep apTukyna CepuiHbIM HOMEpP
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MecsAu, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH
nog, HOMepom /18 06paTHOM CBA3MU

N ero MOXHO 3anpoCUTb B KOMMNaHWK
GEMU. YcTponcTBO ObIJI0 M3rOTOBNEHO B

[epmaHuu.

10 MoHTaX u aKcnayaTtayua

lNMepen MOHTaMOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMO6paHbl BbIGUPAKOTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl. Cm. rnasy 5

"TexHU4YeCKne xapaKTepUCTUKN".

10.1 MoHTaxX Mem6paHHOro
KnanaHa

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

aonyctumoro gasneHus!

» [pUHATbL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHMIO
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB [aB/IeHUA
(rmppaBAnYECKUX YapOB).

A NPEAYNPEXKAEHUE

@ MoHTamHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOAMTLCA TOIbKO CreLuasbHO
06y4eHHbIM TEXHUYECKUM NepCOHAIOM.

@ [pepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
CpeAcTBa 3alyTbl COMIACHO pernameHTy
nosib3oBaTessi yCTAHOBKM.

MecTo ycTaHOBHKMU:

ApmaTtypa HaxoauTcA nopa aasseHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX NN
CMepTeNbHbIX TpaBm!

@ Pab6oTtarb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca
AaBNeHuA.

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX TONbKO C
MUCMoJIb30BaHMEM
COOTBETCTBYHOLMX CPEACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTDI.

@ He noaeepratb KnanaH CUbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
KaanaH He MOr UCNob30BaTbCA B
KayecTBe onopbl NpU NOABLEME.

@ Tpy6onpoBoj NPONOKUTb TaKUM
06pasom, 4TO6bI KOPNYC KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXKEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HaNpPAKEHUIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO
MEeX Y COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU
Tpybonposogamu.

A OCTOPOHHO

fopAayuve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb NoJly4eHusA
oxoros!

@ PaboTaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

A OCTOPOHHO

He ucnosb3oBaTb Kj1anaH KaKk

NOAHOMKY WUJIM KaK onopy npwu

nogbéme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NoBpEeXAEHNA KnanaHa.

X HanpasneHue gBureHus paboyen
cpefbl: MPOU3BOJIbHOE.

X MoHTarHOe NoJoKeHNEe MEMOPAHHOIO
KnanaHa: npou3BoJIbHOE.

MoHTam:

1. TMpoBepuTb NPUrOAHOCTb KNanaHa
nepeg MoOHTaXKoM. HnanaH AoNKeH co-
OTBETCTBOBATb YC/IOBUAM SKCMyaTaumm
CUCTEMbI TPyBONpoBoAoB (padoyasn cpe-
Aa, eé KoHUeHTpauua, Temneparypa u
[AaB/IEHNE), a TaKKE YC/IOBUAM OKpYHKa-
oW cpeppl. NpoBepUTb TEXHUYECKUE
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BblkntounTb 060pygoBaHMeE (MM HacTb
060pyaoBaHUA).

3. 3abnoKknpoBaTtb OT NOBTOPHOrO
BK/IIOYEHMA.
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4. BKNo4MTb 060pyaoBaHUE (MK YacTb
o6opynoBaHuA) 6e3 AaBneHus.

5. T10NHOCTBLIO ONOPOXKHUTL 060PYyAOBaHME
WK YacTb 06opyaoBaHUA U Aatb emy
OCTbITb A0 TeX Nop, NoKa Temneparypa
HEe CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyen cpepbl U He byaeT
MCKIOYEHa OnacHOCTb OMOroB.

6. [AesnHduumpoBaTb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHuE (MM HacTb
060pyA0BaHKUA) COrNacHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTa ¢ naTpy6KOM Noj CBapHy:

1. Cobnogatb TEXHUYECKUE CTaHAapThl
cBapku!

2. [llepep npuBapuBaHneM Kopryca

KnanaHa 4eMOHTUPOBAaTb NPUBOL C

mMemb6paHoun (cm. rasy 11.1).

[atb oCcTbITb NaTpybKam nog CBapKy.

CHoBa cobpatb Kopnyc K/ianaHa v

npuBoA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.4).

B w

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, xomyT:

@ [lpu MOHTaKe ¢ naTpybKamm nog XomyT
MEey KOprycoM KjianaHa v natpyeKom
yCTaHOBWTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJI0THEHWE, NOC/Ie YErO COEANHUTD
[ETANIN XOMYTOM. YNIOTHEHUE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM HE BXOASAT.

BamHo:

MaTpy6Kn nog ceapky /

naTpyoKu Nog, XOMyT: yron
noBopoTa A1a ONTUMU3UMPOBAHHOM
B OTHOLLUEHMM OMOPOKHEHMA
CBapKu yKasaH B 6potutope "Yron
noBopoTa AnA 2/2-xo40Boro
Koprnyca KnanaHa" (no 3akasy uamu
Ha www.gemu-group.com).

(I

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COeUHEHUEM:

@ BBsepHyTb B Tpy60oNpoBOA pe3bLboByo
BCTaBKY COM1AaCHO AEMUCTBYHOLLUM
HopMmam.

® [puKpyTUTbL KOpNyC MeMBGpPaHHOro
KnanaHa K Tpy6onpoBsoay,
MCNoNb30BaTb NoAxoAfALee
pe3bb0BOE YMIOTHUTENBLHOE CPEACTBO.
YNNOTHUTENBHOE CPEACTBO HE BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

MoHTaX ¢ paaHueBbiM coeguHeHuem

(GEMU 671):

1. YnnoTHUTENbHaA NOBEPXHOCTb
COEANHUTENbHBIX haHLEB JOMKHA
6bITb YACTON N HE MMETb NOBPEHAEHUMN.

2. [llepepn 3aBUHYMBAHMEM HEOBXOAUMO

TWaresibHO BbIPOBHATL iaHLbl.

TOYHO OTUEHTPUPOBATb YNJIOTHUTESIN.

CoegmHnTb paHubl KnanaHa

M TpybonpoBoaa C NOMOLLLIO

COOTBETCTBYIOLLEro repMmeTnKa u

noAXo4AWMX BUHTOB. [EPMETUK U BUHTDI

He BXOAAT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM.

5. WMcnonb3osatb BCce iaHueBble
OTBEPCTUA.

6. Mcnonb3oBaTb COEANHUTEIbHbIE
3/1IEMEHTbI TO/IbKO U3 JONYCTUMbIX
maTepuasios!

7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsakxe!

>

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLUE
npeanucaHua aia CoeAUHUTENIbHbIX
y3so08B!

Nocne moHTama:

@ BHOBb yCTaHOBUTbL U BKIOYUTD
obopyaoBaHne 6e30MnacHOCTU U
npegoxpaHuTebHble YCTPOMUCTBA.

10.2 Jdxcnayarayus

Bo BpemsA pa6oTbi

MaXxOBUYOK CHUJIbHO

HarpeBaeTcA!

» OnacHoOCTb NOJy4eHUA
OXoros!

@ [loBopayMBaTb MaxoBUYOK
TOJ/IbKO B 3aLUUTHbIX
nepyaTkax.

A OCTOPOHHO
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A OCTOPOHHO

GEMU 611: NogHumarowmiica
MaxOBUK!
» OnacHOCTb 3alleMAEHMA NasbLEB.

BusyanbHblii MHAUKATOP MOJIOKEHUA
GEMU 611

* ‘
HnanaH OoTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

BuayasibHblIli UHAUKATOP NOJIOHEHUA
GEMU 671

HnanaH OoTKpbIT HnanaH 3aKpbIT

GEMU 671

PuKcaTop NOJIOKEHUA KnanaHa
GEMU 671 (aonosiHUTEeIbHO)

—HKnoy

,f [

BnoKupoBKa maxoBHUYKa:

BcTtaBuTb K/1OY B 3aMOK (CTpesiKa), HaxaTb
BHM3 1 3a6/10KMpOBaTb MOBOPOTOM BJ/IEBO.
Hnoy BblIHMMaeTCS.

Pa36/10KMpOBKa MaxoBUYKa:

BcTaBuTb K04 B 3aMOK (CTpesiKa) U
pa36,10KkMpoBaTb NMOBOPOTOM BMNpPaBo.

Kntou He BbiIHMMaeTcS.

11 MoHTax / peMmoHTax
3anacHbIX YacTeu

GEMU 611 L

— )
21 —‘ [_t_] ‘

18

19— 2
20 -

19

18
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11.1 JeMmoHTaX KnanaHa
(cHATHMe NnpuBOJa C
Kopnyca)

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXHEHME
"OTKpbITO".

CHAaTb NnpuBoa A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
YcTaHOBUTbL NpUBOA A B NONOKEHUE
"3aKpbITO".

w N

11.3 MoHTax memOpaHbI

11.3.1 O6wune ceBepeHunn

5" | BamHoO:

[Mocne pemMoHTaxa O4YUCTUTb
BCe geTtanu (Npu 3TOM He
nospeanTb). MpoBepuTb Aetanu
Ha Ha/IM4ne NOBPEKAEHNN,

NP1 HEOOXOAMMOCTHM 3aMEHUTb
(vcnonb3oBaTb TONBKO
¢purpmeHHbie aetann GEMU).

11.2 [JemOHTam memopaHbl

I3~ | BamHo:

MNepen AeMOHTaKOM MeMbpaHsbI
AEMOHTUPOBATb MPUBOA, CM.
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoga c Kopnyca)".

—

BbiBEPHYTL MEMOpPaHYy.

2. OuncTnTb BCE AeTanm OT OCTaTKOB
npoayKTa u 3arpAsHeHun. [Npu aTom He
LOMyCKaTb LapanuH U NoBpeXaeHnn!

3. [lpoBepuTb BCe AeTasiv Ha Ha/n4me
NoBPEXAEHUMN.

4. 3amMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTanu

(Mcnonb3oBaTb TONILKO GUPMEHHbIE

petann GEMU).

I3 | BaxHo:

YcTtaHaBAuBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa memoépaHy
(MaTepuan memépaHbl AOHKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpefe, eé KOHueHTpaumu,
TemnepaType v SaB/IEHMIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTpOM3HaLLMBaIOLWMMCA
petanam. lNepeg BBoAOM B
9KCMNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa C/yoObl
MeMOpaHHOro KnanaHa cneguTb

" QYHKLNOHMPOBaAHUEM.
Onpepenvtb NEPUOANYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
MHTEHCUBHOCTW 3KCNyaTaumm
W/MNn OENCTBYIOLWMX NPaBU,
a TaKe ycn0BMMN Ha MecTe
9KCnyaTauym v perynspHo
BbINOIHATb UX.

3~ | BakHo:

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEUHUTENBbHYIO AeTalb,

TO 3aKpblBaloLlee ycunme
AENCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WnWbKy MembpaHsbl, a He
4yepes NPUKUMHYI0 AeTalb. ITO
NPUBOAUT K NOBPEKAEHUIO U
npexaeBpeMeHHOMY BbIXOAY
MeMOpaHbl U3 CTPOA, a TaKKe
K HapyLWEHWUIO repMETUYHOCTU
KnanaHa. Echn membpaHa
3aKpy4eHa CULWKOM JasieKo,
Ha cejJ/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagexHoe
ynaoTHeHue. McnpasHoe
OYHKUMOHUPOBaHWe KianaHa B

3TOM C/ly4ae He rapaHTUpyeTcs.
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I3~ | BamHo:

HenpaBuibHasa ycTaHOBKa
MemMbpaHbl MOXET NPUBECTU

K HapyLUEHWIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa / yTeuke paboyen
cpeabl. B aTom cnyyae cnegyet
AEMOHTUPOBATb MEMOPaHY,
MOJIHOCTBLIO NPOBEPUTDL KlanaH
M MembpaHy, 3aTem cobparb Ux
3aHOBO COMaCHO NpUBeAEHHbIM
BbILLE MHCTPYKLMAM.

GEMU 671:

MpuMMHaAa getanb UMEET CBOOOAHYIO
nocazKy Ha npuBogax BCeX TMNOpasMepoB.
Mem6paHbl Tunopasmepa 100 (DN 100)
Kpyrible.

MpuKnmHana getanb 1 dnaHel npueoaa,
BWUZ, CHU3Y:

GEMU 611:

MNpuKMMHaA getanb ycTaHaB/IMBaeTCA
NJOTHO.

MpummHaa getans 1 dnaHew NpuBoaa,
BWUA, CHN3Y:

MNpuKumHaa getans -
Bug, co cTopoHbl MeMbpaHbl

MNpurnmHaa getansb -
Bua co cTopoHbl npuBoga

NoAcHeHue

A UWTtndT (NnpepoxpaHuTenb OT
NpoBOpayYnBaHmA)

B BbleMKM Ha NPUKMMHOM AeTanu

C BbleMKu Ha HUKEN YacTu npuBoae

D BbICTynbl HA NPUKUMHON YaCcTH

MNpepoxpaHuTenb OT NpoBOpayYnBaHUA
WNUHAEeNA Ha NPUHUMHON AeTanu
LLUTKUdT A Ha KOHUE WNUHAENA CIYHUT
ANA npefoTepalleHna 0CeBoro BpaLleHus.
MNpy MOHTaXe NPUKMMHON YacTh WTUGDT A
J[OJIHEH cOoBMNacTb C ero BbiemKamu B.

LEMLT”

o1 140 611, 671



Ecnv wnuHaens npuBoga HaxoauTcA B 11.3.3 MoHTaX Bblnyunoﬁ

HenpaBWJIbHOM MOJIOXEHWUN, TO ero creayet
noBepHyTb. PacnonoxeHne wtudra A
HaxoamnTca Ha 90° oT nonoxeHmA BbieMku C.
OpeTb NPUHMMHYIO YacCTb Ha WNWUHAE b
npuBoAa , y4nTbiBaA COBMELLEHME
BbicTynos D B Bblemkn C v wtndTa A B
BbleMKM B. [pUHMMHaA YacTb JONKHA

sich cBo604HO ABUraTbCA B MONOHKEHUM
yCTaHOBKM!

11.3.2 MoHTa BOrHyTOM
MeMOpaHbl

BbleMKa B NpUXUMHOM aeTanm

~ | | ™

LnunbKa
MemMOpaHbl

[ \
Hynon mem6paHbl

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXKEHWE
"3aKpbITO".

2. [na knanana GEMU 671 yctaHoBuTe
NPUKMMHYIO YacTb Ha LWNMHAENb
npuBoAa, y4MTbiBas pacnosioKeHue
BbIEMOK OTHOCUTE/IbHO BbICTYMOB U
npoBepbTe WTUPT (NPefoxXpaHUTENb OT

NpoBOpaYnBaHua) Ha NpeamMeT oceBoro O

nposopaynsaHma (cm. masy 11.3.1

"O6Lme ceeaeHus"). 6.

3. Y6eauTbeA B TOM, HYTO NPUHKMMHAanA

AeTab NocareHa B HanpaBaaoLwme. 7.

4. TIpOYHO 3aBUHTUTb OT PYKU HOBYHO
MeMOpaHy B NPUKMUMHYIO AeTallb.

5. Y6eguTbCcA B TOM, 4YTO KyrnoJ1 MeEMOpaHbI
JIEUT B BblEMKE NPUKUMHON AeTanu.

6. [lpu 3arpygHeHun xoaa NnpoBepuUTb
pe3bby, 3aMeHUTb NOBPEHAEHHbIE
AeTtanu (MCnonb3oBaTb TONILKO
purpmeHHbie aetann GEMU).

7. Tlpu OWwyTUMOM CONPOTUBEHUMN
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HaCTOJIbKO,
4TOObI PAcnoOKeHUE OTBEPCTUN B
MeMO6paHe coBMnasio C pacrnosIOKEHUEM
OTBEPCTUM B NPUBOSE.
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MeMOpaHbl

YcTaHOBUTL NPpUBOA A B NONOHKEHUE
"3aKpbITO".

[na knanaHa GEMU 671 yctaHoBuTe
NPUKMMHYIO YacTb Ha LWNUHAENb
npuBoAa, Y4UTbIBas pacrnosioKeHue
BblEMOK OTHOCUTE/IbHO BbICTYMOB U
npoBepbTe WTUPT (NpesoxpaHUTeNb OT
NpoBOpayYnBaHnA) Ha NpegMeT 0CEBOro
nposopaynBaHma (cm. masy 11.3.1
"O6Lwme ceegeHma").

Y6eanTbcA B TOM, YTO NPUKMMHAA
AeTasib nocareHa B HanpasaaALwue.
PYKOW OTKWHYTb HOBbIM LLMTOK
MeMbpaHbl; NPU 601bLLIMX HOMUHAJTbHBIX
pasmepax Ucrnonb30BaTb YUCTYIO,
MArKYIO NOAKNALKY .

I M

N

Mem6paHHbIN LLMTOK 4—— llinunbKa
. MemopaHbl

= Rt =

HanoxuTb HOBYIO ONOPHYI0 MEMOpaHy
Ha NPUHUMHYIO AeTalb.

HanoxuTb WKMTOK MembpaHbl Ha
OMOPHYIO MEMBpaHy.

[MPOYHO 3aBUHTUTL OT PYKU MEMOPaHHbIM
LMTOK B NPUHKMMHYIO AeTanb. Hynon
MembpaHbl LOKEH BOMTU B BbIEMKY B

MNPUHKUMHOM AeTaNu.

CoeaunHu- BbleMKa B NpUHKMMHOM AeTanum
TesbHaA
JeTasb

Mpwu-
HUMHaA
OeTanb
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LLnunbKa
MemopaHbl

OnopHas
MembpaHa
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LMTOK Hynon mem6paHsbl



8. [lpu 3aTpygHEHHOM X0Z4€e NPOBEPUTL =
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
Aetanu.

9. [llpwn oWyTUMOM CONPOTUBNEHNHA
BbIKPYTUTb MeMOpaHy HacTOJIbKO,
4yTO6bl PaCnoNOXKEHNE OTBEPCTUIN B
MeM6paHe coBnaso C pacrosiOKEHUEM

BaxHo:

Mem6paHbI C TeHEHNEM BPEMEHM
ocepatoT. [locne moHTaxa /
AEeMOHTaxa KnanaHa Heob6xoaAnmMo
06A3aTeIbHO NOATAHYTL 601TbI 18
nnu ramkm 20 (cm. rasy 19 "Bug B
paspese 1 3anyacTtu').

OTBEPCTMM B NPUBOSE.
10. PyKOM NNOTHO NpuaThb LWWUTOK
MeMbpaHbl K ONOPHOM MeMbpaHe, YTobbI

12 BBopg B aKcnayaTtayuio
OHa BCTaJ1a Ha MECTO U npwuserana K

OnopHOH MeM6paHe. A nPEAynPEH{AEHME
ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
11.4 MoHTaX npuBoga Ha é » OnacHocTb Oxoros!
Kopnyce KianaHa o [lepen BBOAOM K1anaHa B
SKCNyaTaumio NpoBEpPUTL
1. E/CTaHOBVI;I'b npusog, A B NONOXEHWE FepMe}I/'I/IHHOCTb gro P
SaKpbITO . coefMHeHuit co cpeaoii!
2. OTKpbITb NpuBoA A npubn. Ha 20 % . ° I‘IpopéepHa Ha repl\rl)leﬂl/l‘-IHOCTb
3. YcTtaHoBUTbL NpuBOA, A C YCTaHOBJIEHHOM TONBKO B COOTBETCTBYIOLLMX
MemM6paHou 2 Ha Kopnyc KianaHa 1, CpPencTBax MHAMBUAYANbHOMN
CclenTb 3a COBMELLEHNEM NMEPEropoaKHn 3aLUThI.
MeMbpaHbl C NeEPEropoaKon B Kopnyce
Knanawa. ) A OCTOPOXHO
4. GEMU 611: BcTaBuTb Wanbbl 21 v . '
BUHTbI 18 CO CTOPOHbI NpMBOAA U pl(fIP'OTBpaT"Tb yTetRy BellecTs:
wambbl 19 1 raikm 20 CO CTOPOHDI ® 1'PEAYCMOTPETL 3allMTHBIC
KOpNyCa KianaHa. MEepOonNPUATUA, UCKJTKOYatoLWme
GEMU 671 DN 15 - DN 80: BCcTauTb MPEBLILIEHIE MaKCManbHO
BMHTbI 18 1 Wwaibbl 19 CO CTOPOHDI AOTYCTMMOTO AaBNIEHNA M3-3a
KOpyca KnanaHa. BO3MOXHOIO CKayKa faBneHus
GEMU 671 DN 100: BCTaBWTb a6l 19 (TMAPAB/IM4ECHNX YAAPOB).

n ramkun 20 Co CTOPOHbI NPUBOAA.
Mocne aToro Bpy4Hyto crerka 3aTtaHuTe.

5. 3atAaHyTb BUHTbI 18 nam ramkamum 20
KpeCT-HaKpecT.

Mepep o4MCTHOM UK BBOAOM

ob6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTaumio:

@ [lpoBepuTb MEMOPAaHHbLIW KNanaH Ha
repMETUYHOCTb U PYHKLNOHMPOBaHUE

y 5 3 (3aKpbITb M CHOBa OTKPbLITb KaanaH).
1 3 @ [lepep “cnonb30BaHMEM HOBOIO
>< ’ 8 o60pygoBaHUA U 060pya0oBaHNA
4 2 4 2 Nnoc/se PEMOHTA OYUCTUTb CUCTEMY
6 TpybonpoBoaa Npu NOJHOCTbIO
6. Cnegutb 3a paBHOMEPHbLIM NPUKMMOM OTHPBITOM MEMBPaHHOM Kianawe (4ns
mMemMbpaHsbl 2 (npmbn. 10 - 15 %, YA2/IEHUA BPEAHbIX BELLECTB).
onpegenaeTca no paBHOMEPHOCTHU
HaPYHHOM BbIMYKI0CTH). OumcTKa:
7. TlonHocTbio cCOGpaHHbIN KnanaH x TonbzoBaren 060pyA0BaHNA HECET
NPOBEPUTb HA FEPMETUYHOCTb. OTBETCTBEHHOCTb 3a Bb|60p cpencTtBe

OYUCTKM M €€ npoBeaeHue.
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BaxHo:

Mem6paHb! C Te4eHMeM BpeMeHU
ocepaltoT. [locne yctaHOBKMU

W BBOJA B 9KCMJlyaTaumio
HeobxoauMo 06s3aTeNbHO
NOATAHYTb 601Tbl 18 nan raikmn 20
(cm.rnasy 19 "Bupg B paspese u
3anyacTu").

A OCTOPOHHO

BamHo:

GEMU 671 / TexHnuecKoe
CepBUCHOE 06C/TyHMBaHUE:

B 3aBMCMMOCTM OT yCI0BUM
aKcnayataumu, NOBTOPHO cMasarb
XO0BOW BUHT.

GEMU pekomeHayeT *up
"TUNGREASE DAB" ot
npounssogutena TUNAP.

e OO6cnymunBaHue U BBOA B
9KCnyaTaumio BbINOJHAETCA TONIbKO
cneumanbHO 06y4EeHHbIM NEPCOHAIOM.

e Homnanna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLLUepo,
BbI3BaHHbIM HEMPABW/IbHbIM
obpaleHMEM MU BHELLHUM
BO3EWNCTBUEM.

@ B cnyyae coMHeHMM CBAXKUTECH C
KomnaHve GEMU nepep, Hayanom
aKCnyaTauuu.

13 OcmoTp 1 Texob6cnyHuBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmatypa HaxoauTCcA nop, fasneHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX NN
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TO/IbKO NOC/1e NONHOro copoca
AaBNeHuA.

fopAayuve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb Nosy4eHus
oxoros!

@ PaboTtartb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

1. lMpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLLMNE
cpeacTsa 3almTbl COrMacHo
persiaMeHTy NoJib30BaTe sl yCTaHOBKM.

2. BblknounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHusA).

3. 3abnokumpoBaTb OT MOBTOPHOIO
BKJTOYEHMA.

4. BKIOYUTL 060pya0oBaHWe (MU HacTb
obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

JKcnayaTupyoLas CTopoHa AOIKHA
perynapHoO NpoOBOAUTL OCMOTP KaanaHoB
COrNacHoO YCN0BUAM aKCnayaTaumm

M C y4ETOM BO3MOMHKHOM OMACHOCTH

ANA NnpeaynpeXaeHna HapyLeHnH
repMEeTUYHOCTU U NOBPEHAEHUN. TaKkKe
KaanaH HeobxoauMMO EMOHTUPOBATb

M NPOBEPATb Ha U3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLME MHTEPBAJIbI BDEMEHM
(cm.rnaBy 11 "MoHTax / AeMOHTaX
3anacHbIx yactemn").

14 [JemoHTam

JeMoHTaX NpoBOAUTCA C TAaKUMMU e

Mepamu NpejoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTa.

® [leMOoHTMpoBaTb MEMOPAaHHbIW KnanaH
(cm.rnasy 11.1 "[JeMoOHTaX KnanaHa
(cHATHe NpuBoOaa c Kopnyca)").
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15 Ytunusauusa

17 YHRa3aHuAa

® Bce getanu Knanana
YTUANU3NPOBATb COMacHo
COOTBETCTBYHOLUM
npeanncaHuaM U
NOJIOKEHMAM MO YyTUAN3aL UK
N OXpaHe OKpYyHatoLLen
cpeabl.

@ O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOXHO Hanunwue
OCTaTKM W BblgeNeHne rasa

ANDPYHANPYIOLLNX Cpes.

(IS

HasaHue K pupeKTuse EU
2014/34/EU (pupeKTtuBa ATEX):
K npoayKTy npunaraetcs
npunoxeHuwe K gupeKktuse EU
2014/34/EU, ecnn oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

16 BoasBpart

® Ou4nCTUTb MEMOPaHHbLIN KianaH.

@ 3anpocuTe 3aaBieHWe O BO3BpaTe B
prpme GEMU.

@ BosBpar npuHUMaeTcA TO/IbKO Npu
HaJIM4UM MNONHOCTBIO 3aMNOJIHEHHOIO
3afB/ieHus 0 BO3Bparte.

B NpoTWMBHOM C/ly4ae HeNb3A PacCYUTbIBaTb
Ha

X BO3MeLleHue um

X PEMOHT,

a yTuAnsauma 6yaeT BbINOJHATLCA 3a cYeT
nosib3oBaTens.

YKazaHue no oby4yeHuo
nepcoHana:

[na obyvyeHna nepcoHana
obpalanTechb No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha NnocnegHewm
cTpaHuue.

I3~ | YHa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHMKW HOpM NoO
OXpaHe OKpyHatoLemn cpesbl U
nepcoHasa TpebyeTcaA, YTOObI
Bbl NO/IHOCTbIO 3aMNO/IHUN

W nognucanu 3asaBfieHne 0
BO3BpaTe 1 NPUIOHKWUIU K
TOBapOCONPOBOAUTE/NbHbBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpat 6yget
paccMmaTpmBaTbCA JiMLlb B TOM
c/ly4ae, ec/iv Bbl MONHOCTLIO
3anoJIHUAK 3TO 3aABieHne!

MpY COMHEHUAX UM HEZ0PA3YMEHMAX
peLllatoLlee 3Ha4YeHe MMEeT BapuaHT
LOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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18 lMoucK n yctpaHeHne HeUcnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoCcTb | Bo3moxiHaA npu4nHa YcTpaHeHue HencnpaBHOCTH
HewncnpaseH npusof, 3ameHUTb NpMBOS,
KnanaH He HenpaBun/ibHO ycTaHOB/IEHA [leMOoHTMpOBaTb NPMBOZ, MPOBEPUTL MOHTAa

OTHKpbIBAETCA U1N
OTHKpPbIBAETCA HEe

3anopHada membpaHa

MembpaHbl, P HEOOXOANMOCTU 3aMEHUTb

GEMU 671: LLITudT (NpeaoxpaHuTens

JeMoHTMpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaMK

NOJIHOCTBIO NPUHKUMHOM YacTu (cm. masy 11.3.1 "O6wme
OT NMPOBOpaYMBaHus) He "
cBegeHuna"), WTndT (NpegoxpaHuTenb oT
3aduKcmnpoBaH
NpoBoOpaYnBaHus) 3admKCUMpoBaTb
CnvwKom BbICOKOE paboyee Mcnonb3oBaTb KNanaH ¢ paboyrm AaB/eHNEM
JaBneHuve COr/TaCHO TEXHUYECKUM XapaKTepUCTUKaM
. E€MOHTMPOBAaTb NPMBO annTb MHOPOLHOE
MHopogHOoe Tes1I0 MeX Ay 3arnopHOM A P PMBOA, YA POA
- o TEeJI0, NPOBEPUTL Ha NOBPEKAEHNUSA 3aNOPHYI0
MeMO6pPaHoM 1 NeperopoaKom B
MeMOpaHy 1 NMeperopoaKy B KOPMyce KianaHa, npu
KOpnyce KianaHa
KnanaH Heo6Xxo0AMMOCTH 3aMEHUTb
HerepmeTu4eH

B npoxoze (He
3aKpblBaeTCA UK
3aKpblBaeTCA He
MOJIHOCThIO)

MeperopogKa B Kopryce KaanaHa
HerepMeTUYHa UK NoBpemaeHa

MpoBepHTL NEPEropoOAKY KOpyca KianaHa Ha
Ha/IM4Me NOBPEHAEHWH, NPU HEOBXOANUMOCTH
3aMeHUTb KOPMyC KanaHa

MoBpemaeHa 3anopHas MmemépaHa

MpoBepuTb 3anopHyt0 MeMBpaHy Ha Hanymne
NOBPEXAEHUN, NPU HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

GEMU 671: LLTnudT (NnpeaoxpaH1Tens
OT NPOBOPAaYMBaHMA) HE
3auKcMpoBaH

JemoHTHpoBaThb NpUBOA, MPOBEPUTL MOHTaX
NPUKXUMHOM YacTh (cM. masy 11.3.1 "O6wme
cBefeHuna"), WTndT (NpegoxpaHuTenb oT
npoBopaYnBaHua) 3adMKCMpoBaTb

KnanaH mexay

HenpaBu/ibHO ycTaHOB/IEHA
3anopHasa membpaHa

JeMoHTMpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaK
MeMm6paHbl, Npy HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTD

Pe3bb0BOE COEAMHEHUE MEXKAY
KOPMYyCOM KJlanaHa U Np1BoLOM

MoaTAaHyTb pe3bboBOE COEANHEHME MEHKIY

nprnBoAOM 0CNa61eHO KOpMyCcoM KjianaHa v NpMBoA0M
M KOpycom
KnanaHa MpoBepUTL 3anopHY0 MeMGPaHy Ha Hasnume
HerepMeTuyeH I'IOBpeH{p,eHa 3anopHasn MeM6paHa <
NOBPEAEHWI, NPKU HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTD
MNoBpexaeHne npmsoga / Kopnyca
PEHA PrBOA Py 3ameHnTb NpuBoZ / KOPMyC KianaHa

KnanaHa

HenpasMAbHLI MOHTAM MpoBepuTb yCTAaHOBKY KOpnyca KnanaHa B
HerepmetnyHoe Tpy6ONpoBoAE
coefiHeHne
me gy Kopnycom | Cnabas 3aTsarKa pe3bb0oBbixX 3aTtAHyTb pe3bb0Bble WTYyLEepbl / pe3bboBble
KianaHa v LWTYLepoB / pe3bboBbIX COEAMHEHUN | coeduHeHuA
Tpy6onpoBOAOM

MoBpeaéH ynnoTHUTE b

3amMeHuTb YNNOTHUTES b

Hopnyc KnanaHa
HerepmMmeTun4deH

Kopnyc KnanaHa noBpemaeH uam
KoppoaupyeT

MNpoBepuTb KOpMyC KnanaHa Ha Hasindme
NOBPEXAEHNN, NPU HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MaxoBHYOK He
BpalLaeTcs

HewncnpaseH npusog,

3ameHnTb NpuBos

GEMU 671: 3a610Kk1poBaH
(UKCATOP MOMOMEHWA KNanaHa

Pas6noKkupoBaTh GMKCaTOp NOMOKEHWA KnanaHa

GEMU 671: Xof0BO#M BUHT CUILHO
3amar

B 3aBMCMMOCTM OT YCIOBMI 3KCMlyaTaLMu, NOBTOPHO
cmasartb X04,0BOM BUHT. [1py1 HEO6X04MMOCTH
3aMEeHWUTb MeXaHW3M NoaHOCTLI0. CM. masy 12.
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19 Bwup B paspese u 3anyacTtu

GEMU 611

GEMU 671
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Mos. HaumeHoBaHue LLndp 3aKkaza

Hopnyc knanaHa

K612...

2 Mem6paHa 600...M

18 BuHT

19 LLlanba

0 - } 611...830...
21 Lanba

A MpuBop, 9611...

Mos. HanmeHoBaHue LLndp 3aKkaza
1 Hopnyc knanaHa K600...

2 Mem6paHa 600...M

18 BuHT

19 Llaica } 671...830...
A MpuBog, 9671...
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20 [Jernapauua cooTBeTCcTBMA AUpPeKTUBam EU

[leKnapauua cooTBeTCTBUA

CornacHo Aupextusbl EC 2014/68/UE

Mbi, dnpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3afAB/sgEM, YTO YCTaHOBAEHHOE 060pyaoBaHMe oTBevaeT HopMmam dupekTtusbl EC 2014/68/UE
Nno 06opya0BaHWIO, paboTaroLemMy Noa AaB/IEHUEM.

O603Ha4yeHne apmaTypbl — 0603Ha4YeHUe TUNOB

Mem6paHHbIX KnanaH

GEMU 671
O603Ha4YeHHOEe MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Howmep ceptudmKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeToa OLEHKM Ha COOTBETCTBUE:
Mopgynb H1

NMpumeyaHue anAa KaanaHOB C HOMUHaNbHbIM gnameTpom A1Y < 25:

Npoaykuna GEMU paspa6aTtbiBaeTcsl U MPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBMM UHAMBUAYAILHOMO
noaxoga cobCTBEHHOIO MPOM3BOACTBA U OLLEHKM Ka4eCTBa, KOTOPbIE OTBEYatoT TpeboBaHMAM
ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemasa npoayKuua He TpebyeT cneuuanbHom MapkmpoBkmM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbm 3 InpekTtusbl 2014/68/UE "na o6opygoBaHms nog gaBneHnem" .

€

HMoxum Bpuen
TEXHUYECKMIN OUPEKTOP

UHrenbduHreH-HKpucbax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

OO0 «'EMKO T'mb6X >
115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl ameHeHus - 05/2022 - 88460940



