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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
storungsfreien Betrieb des Ventils.

Iy

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fir
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.
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Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.
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Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.

x die ortsbezogenen

13
14
15
16
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Sicherheitsbestimmungen, far

deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals - der
Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféhrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten und Reparaturen
duirfen nur durch GEMU vorgenommen
werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Maoglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Maéglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole 4
Gefahr durch hei3e Oberflachen!

Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 555 ist fur
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
Hand: Beschreibt allgemeine x Das Ventil darf nur geméaB den
Hinweise und Empfehlungen. technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.
Aufzéhlungszeichen @ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Gefahr durch atzende Stoffe!

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

IR Rl Pl

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium verwenden.
Medium, das durch das Ventil flief3t. ® Das Ventil darf nur in
Steuermedium explosionsgeféhrdeten Zonen

verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und

betatigt wird.

Steuerfunktion
Madgliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Reindampf und gasférmige Medien, die die physikalischen
und chemischen Eigenschaften des jeweiligen Gehause-
und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur

Anschlussart Schwei3stutzen -10 bis 185 °C
Anschlussart Clamp-Stutzen -10 bis 140 °C

weitere Ausfiihrungen fiir tiefere/héhere Temperaturen auf Anfrage

Steuerdruck
AntriebsgréBe Nennweite Max. Betriebsdruck Durchflussrichtung: Durchflussrichtung: Kv-Werte
gegen den Teller mit dem Teller
DN [bar] [bar] [m*/h]
8 1,8
10 3,5
2 15 10 4-8 5-8 40
20 8,0
25 16,5
32 o - 22,0
40 10 4-8 5-8 28,0
50 10 32,0
5 65 5-8 5-8 55,0
80 8 66,0

Kv-Werte ermittelt gemaf DIN EN 60534, Ventilkdrper Anschluss 1B.

Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.
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Maximal zulassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prufverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE | DINEN1266-1 | P12 | A | Luft
Umgebungsbedingungen
Neutrale Gase Umgebungstemperatur max. -10 bis 60 °C
Max. Steuerdruck 8 bar
Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C
Fullvolumen AntriebsgroBe 2: 0,084 dm?®
AntriebsgréBe 3: 0,245 dm®
AntriebsgroBe 4: 0,437 dm®
AntriebsgréBe 5: 0,798 dm?®

7 Bestelldaten

Gehauseform Code Durchflussrichtung Code

Durchgangskérper Gegen den Teller

Anschlussart Code Mit dem Teller (bis DN 50) M
SchweiBstutzen G M

Stutzen EN 10357 Serie A _ _

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reine A 17 = ==

Stutzen ASME BPE 59

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60 EE 1
Clamp-Stutzen —_— —

Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127, ym §

Baulédnge EN 558, Reihe 1 82

Bauléinge EN 558, Reihe 1 86 Federsatz Code
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, Standard 1

Baulange EN 558, Reihe 1

Ventilkérperwerkstoff Code Sonderausfiihrung Code

1.4435 (316 L), Volimaterial Edelstahl-Faltenbalg

1.4435, Feinguss C2
Material ist gleichwertig 316L

Bei Ventilkdrperwerkstoff muss eine Oberflachenglte aus der
Rubrik "K-Nummer" angegeben werden.

Sitzdichtung Code

PTFE 5P
Steuerfunktion Code
Federkraft geschlossen 1
AntriebsgroBe Code
Antrieb 2 Kolben @ 60 mm 2
Antrieb 3 Kolben @ 80 mm 8
Antrieb 4 Kolbeng 100 mm 4
Antrieb 5 Kolbeng 130 mm 5
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Ausfuhrungsart Code

Oberflachengute

Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemai DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

1909

Ra < 0,6 um fir medienberuhrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF6, innen/auBen elektropoliert 1953
Ra < 0,8 um fiir medienberthrte Oberflachen, geman DIN 11866 HES, innen/auf3en elektropoliert 1954
Ra < 0,4 um fiir medienberuhrte Oberflachen, geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/au3en elektropoliert

1959

Bestellbeispiel 555 15 D 1A

C2 5P 1 2 G 1 1903 F

Typ 555

Nennweite 15
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 1A
Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Durchflussrichtung (Code)

Federsatz (Code)

Ausfihrungsart (Code)

Sonderausfiihrung (Code)

c2
5P

1903

Ausfiihrung fur den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Sitzdichtung Code 5P
Ventilkdrperwerkstoff Code 41, C2

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.
@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ LdOsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.
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8.4 Benoétigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Das pneumatisch gesteuerte 2/2-Wege
Ventil GEMU 555 verfugt Giber einen
Kolbenantrieb und ist insbesondere fur
die Absperrung von Reindampf gedacht.
Die Abdichtung am Ventilsitz ist aus PTFE.
Die Ventilspindel wird mit einem Edelstahl-
Faltenbalg abgedichtet.

Das Ventil hat bei Steuerfunktion NC

serienmafig eine optische Stellungsanzeige.

Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar z. B.
elektrische Stellungsriickmelder,
Hubbegrenzung, Ventilanschaltungen,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

10 Gerateaufbau

Optische

. -
Stellungsanzeige ‘ _

Steuermedium-
anschluss 2

1 Ventilkorper
A Antrieb

10.1  Typenschild

Gerateversion  Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten
AL

| 555 15p17c25pP12G1 |
1903 F PS 10,0 bar
PST 4,0- 8,0 bar 185°C

Eg — [ DE 2020
Q3 ss418750 12103529 10001

Baujahr

74853 Ingelfingen

1
N I
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ridckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérperwerkstoff
und Sitzdichtung entsprechend
Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1  Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nicht 6ffnen.

Gerateaufbau
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A WARNUNG

x Einbaulage:
beliebig.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

x Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \lerbrennungen!
@ Nur an abgekunhlter Anlage

gegen den Teller mit dem Teller

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

x Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkérper
gekennzeichnet:

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstdRe
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

gegen den Teller mit dem Teller

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

A VORSICHT

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN
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Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb vor Einschweif3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

Schweil3stutzen abklhlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.2).

& w

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlusse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

>

Ventil offen Ventil geschlossen

11.3 Steuerfunktion

Folgende Steuerfunktion ist verflgbar:
Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entltften des
Antriebs bewirkt das Schlie3en des Ventils
durch Federkraft.

@— Anschluss 2

Steuerfunktion 1

11.4 Steuermedium anschlieBBen

Wichtig:

Steuermediumleitung spannungs-
und knickfrei montieren!

Je nach Anwendung geeignetes
Anschlussstick verwenden.

Gewinde des Steuermediumanschlusses 2:

AntriebsgréBe Gewinde
2 G1/8
3,4,5 G1/4
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12 Montage / Demontage 5. Antrieb 360° drehbar. Position des
von Ersatzteilen Steqermediumangch_lusses beliebig.
6. Antrieb A auf Ventilkérper 1
Siehe auch Kapltel 11.1 "Montage des ca. 90° vor Endposition des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und Steuermediumanschlusses aufsetzen
Ersatzteile”. und mit Schliisselflaiche a handfest
. anschrauben.
12.1 Demontage Antrieb 7. Schlisselflache a mit Gabelschliissel
und Dichtscheibe 7 festschrauben (Drehmomente siehe
1. Antrieb A in Offen-Position bringen. Tabelle unten)o. Dabei dreht sich der
2. Antrieb A mittels Schiisselflache a Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
lbsen. gewunschten Position.
3. Antrieb A vom Ventilkérper 1 8. Ar)trleb Ain Geschlossgn—Posmor)
demontieren. bnngep, komplett rr_wonhertes _\/enhl auf
4. Dichtscheibe 7 entnehmen. Funktion und auf Dichtheit prifen.
5. tA;g:\rrl]eek;]A von Steuermediumleitung IS | Wichtig:
) Dichtscheibe 7 bei jeder
IS° | Wichtig: Demontage/ Montage des
Nach Demontage alle Teile von Antriebs austauschen.
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile Nennweite | AntriebsgréBe | Drehmomente [Nm]
auf Beschadigung prufen, ggf. DN 8 5 90
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden). DN 10 2 90
DN 15 2 920
12.2 Montage Antrieb DN 20 5 100
und Dichtscheibe 7 ON 25 3 120
1. Lage des Stifts e prifen. DN 32 3 120
[ | Der Stift e des Anschweissrings DN 40 4 150
muss zur Nut des Rohres
fluchten. DN 50 5 200
DN 65 5 260
DN 80 5 280
Falls der Stift e nicht zur Nut
des Rohres fluchtet, Antrieb zur
Reparatur an GEMU senden.
2. Antrieb A in Offen-Position bringen.
3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.
4. Neue Dichtscheibe 7 in Ventilkorper 1

einlegen.
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaf3e Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spulen (zum Entfernen
schéadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekunhlter Anlage
arbeiten.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

N

Der Betreiber muss regelmagige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

[ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Montage / Demontage des Ventils
Schlusselflache a auf festen Sitz

uberprufen und ggf. nachziehen.
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb und Dichtscheibe

7II).

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.4
"Steuermedium anschlieBen").

16 Entsorgung

18

Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den

B

entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen

17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Ricksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
x Gutschrift bzw. keine
x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

ist es erforderlich, dass die
ausgefullt und unterschrieben

den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung

Rucksendung bearbeitet!

der Umwelt und des Personals

Rucksendeerklarung vollstandig

vollstandig ausgefullt ist, wird die
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung* im
Antriebsdeckel

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Faltenbalg defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck geman Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlief3en

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkoérper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prafen, ggf. Antrieb austauschen

Ventilkérper undicht bzw. beschédigt

Ventilkérper austauschen

Ventilkdrper undicht

Sitzdichtung* defekt Antrieb austauschen
Antriebsfeder defekt Antrieb austauschen
Antrieb lose Antrieb mittels Schlisselflache a* festziehen
I . Dichtscheibe und zugehdérige Dichtflachen
Ventil zwischen Antrieb und Dichtscheibe* defekt auf Beschadigungen prufen, ggf.

Dichtscheibe austauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventilkérper / Antrieb austauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung priifen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkérper austauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20

Schnittbild und Ersatzteile

Entliftungsbohrung

Steuermediumanschluss 2

Tellerscheibe

2

a

7

6

9

8
Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K505...
7 Dichtscheibe 555...SVS...
A Antrieb 9555
a Schlisselflache des Antriebs
2 Ventilspindel
3 Faltenbalg Diese Komponenten
4 Rohr sind verschweif3t

- und kénnen nicht

S Stift als Ersatzteil bestellt
6 Ventilteller werden.
8
9

Sitzdichtung
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
far unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Milller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolilstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 555

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9,; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;4.1.2.1.;41.2.38.;4.1.24.; 41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c); 4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢e); 4.1.3.;4.2.1,;421.4.;422.,;423.;43.1,;4.32,;433.;4.4.1.,; 442,
5.3.;5.4.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklért, dass die speziellen technischen Unterlagen geméaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tUbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolilstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 555
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

1A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 O6wue yKasaHus

Ycnosusa 6e30TKa3HOro GyHKUMOHUPOBaHUA

Knanana GEMU:

X CcOobGnaeHne npaBua TPAHCNOPTUPOBKHU
N XpaHeHUS;

X MOHTa} M BBOA B 9KCMNyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBbIM NEPCOHA/IOM;

X 9KcrnJyaTauma CornacHo HacToAweMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE WU MOHTaMY;

X COOnAeHMe npaBua NPOBEAEHUSA
TEXHUYECKOro 06CNYHUBAHUA.

CobntoaeHve npaBua MOHTaXa,
9KcCnyaraumm, TeXo6CyHUBaHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe
OYHKLMOHUPOBaHWE KnanaHa.

[ | On1caHuA 1 MHCTPYKLUK
OTHOCATCA K CTaHZAPTHOMY
ncnosiHeHuto. lna cneymanbHbixX
MCMNOJIHEHUI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTaXy, 4ENCTBYIOT 0bLLMe
AaHHble HACTOALLEro PyKOBOACTBA
B COYEeTaHWU C JONOJIHUTENBHOM
cneuyanbHOM AOKYMEHTaLMEN.

3> | Bce npaBa, BK/Io4as
aBTOPCKWE NpaBa Wi npasa
Ha MHTENINEKTYa/IbHYI0
COOCTBEHHOCTb, 3aLlMLLEHbI.

2 O6wue yKasaHuA no
TeXHUHe 6e3onacHOCTH

B yKasaHuAX No TexHWKe 6€30MacHOCTU He

YUYUTbIBAIOTCA:

X CJly4aMHOCTU M1 COBbLITUA, KOTOPbIE
MOryT MPOU30MUTM BO BPEMA MOHTAXa,
aKcnayaTaumMm U TEXHUYECKOro
00CNYyHUBAHUS;

X MECTHbIE yKa3aHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTH, 3a CobNaeHUE
KOTOpPbIX, B TOM YXC/I€ CTOPOHHWUM
nepcoHanoM, NPUBAEYEHHbIM ANA
MOHTaxa, OTBeYaeT aKCnayaTupyoLas
CTOpOHa.
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2.1 YKa3aHuAa gnA

OGCﬂyH-{MBaI-OI.IJ,eFO nepcoHana

PyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE Y MOHTAXKY
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHUA Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOpPble HEOBXOAUMO
cobnogatb Npyv BBOAE B 9KCMyaTaumio,
9KCnyaTauym v TEXHUYECKOM
obcnyxuBaHun. HecobnwgeHue aTnx
YKa3aHWi MOXET MMETb Lie/IbIN paj
NnocneacTBUN:

X Yrposa 340p0Bbl0 YeN0BEKA B
pesynsrare aN1eKTPUYECKOro,
MeXaHU4YeCKOro, XMMM4eCKOro
BO3ENCTBUS;

X yrpo3sa Haxogswemycs psaom
060pyA0BaHMIo;

X OTKas BarHbIX QYHKLUNH;

X Yrpo3a OKpyKalLlen cpeae B
pesynbraTe YTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B IKCMJyaTaLmio

Heo6XoAUMO:

@ BHMMAaTE/IbHO U3Y4YNTb PYKOBOACTBO MO
YCTaHOBKE W MOHTaXY;

@ 00y4nTb 06CNYHUBAOLWLMI NEepcoHan u
nepcoHas, NPUBAEYEHHbIN A1 MOHTAaMXKa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHMe NepcoHa oM
PYKOBOACTBA N0 YCTAHOBKE WU MOHTaXY;

@ pacnpeaenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU M
KOMMEeTEHLMMU.

Mpwu akcnayaTauum:

@ obecrneynTb JOCTYN K PYKOBOACTBY
Mo YCTaHOBKE U MOHTay B MecTe
SKCNnyaTauuu;

@ cobngaTtb yKasaHuA no TEXHUKE
6es3onacHoCTH;

@ /Cnonb3oBaTb 060pyaOBaHUE B
CTPOromM COOTBETCTBUM C pabovMMmn
XapaKTepuCTUKamy;

@ Bce paboTbl N0 TEXHUYECKOMY
OOCNYHUBAHUIO U PEMOHTY A0IHHbI
BbINONHATLCA TONILKO CreyuaamcTamm
GEMU.

' ONMACHOCTDb

Crtporo co6nopaTtb Tpe6oBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U
AEUACTBYHOLLME NpaBu/ia TEXHUKHU
6e30nMacHOCTU A1 UCMOJIb3YEMbIX

cpea!

NMpn BO3SHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
x O6pawarbca B 6anKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2

MpeaynpemxaeHns, No Mepe BO3MOKHOCTH,
KlacCUdUUMPOBaHbI MO CAEAYIOLLEN CXEME.

MpepynpemxageHusn

ACUIrHAJIbHOE CJZ1I0BO

TN U NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0O3MOM¥Hble NOCNEACTBUA B C/ly4ae
Hecob1laeHus.

® MeponpuAaTMA No ycTpaHeHuto
OonacHoOCTH.

MNpuv 3TOM NpeaynperXaeHna Bcerga
0603HavyalTCA CUrHasibHbIM CJI0BOM, a
MHOrAa TaK¥Ke CUMMBOJIOM, O3HaYaoLWMMm
OnacHOCTb.

Mcnonb3ytoTca cnepyowme curHabHble
CN0Ba U CTEeNeHW OnacHOCTMU:

' ONACHOCTb

HenocpepcTtBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINO/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYNHOM TAXKE/bIX TPABM U
Aaxe CMepTH.

A NMPEAYNPEXAEHUE

Bo3morHa onacHaa cutyayusa!

» HeBbINo/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYNHOM TAXKEbIX TPABM U
Aare CMepTH.

AOCTOPOHHO

Bo3moxiHa onacHaAa cutyauma!

» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOMXKET
cTaTb MPUYUHOW TPaBM JIErKOM M
cpepHen CTeNneHn TAKECTM.

OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moxHa onacHaA cutyauuma!
» HeBbINo/HEHWE YKa3aHUM MOXKET
cTaTb NMPUYNUHON MaTepmanbHOro

ywepba.
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N

MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

4 O6aacTb NpUMeHeHUnA

OnacHocTb ropAaYen NoBepxHoCTH!

X 2/2-xopoBon KnanaH GEMU 555 npeg-
Ha3Ha4eH A5 UCNOo/Ib30BaHUsA B TPyOO-
nposogax. OH ynpaBnsaeT NpoxXoAsLLem

OnacHoCTb egKux BellecTs!

Yyepes Hero cpefon, NP1 aTOM cam MOXET
3aKpbIBaTbCA UM OTKPbLIBATLCA NOA,
BO34EMCTBUEM YNPaB/AIOLLEN Cpeabl.

AKcnayaTauua KnanaHa JoJiHa

PyKa: onucbiBaeT obLumne yKasaHuA
N peKoMeHaaumm.

OCYLLECTBNATLCA B CTPOrom
COOTBETCTBUM C TEXHUHECKUMMU
XapaKTepucTUKamu (CM. rnaBy 6

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOAMNMbIE
JEeNCTBUS.

«TeXHUYeCHUe XxapaKTePUCTUKN»).

A NPEAYNPEXHAEHUE

CTpenKa: onncbiBaeT peaKkumio Ha
JEeNCTBUS.

MUcnonb3oBaTb KnanaH cTporo no
Ha3Ha4yeHuo!
>» B npoTnBHOM c/y4ae npoms3BoaUTE b

3HaKu gnsa 0603Ha4YEHUA NO3ULNM
crnucKa

He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3aesve,
a rapaHTUiHble 06a3aTeNbCTBa TEPAIOT
cuny.

RRNEE 2

OnpepeneHne NOHATUN
Pa6ouyas cpega

Cpepna, KoTopas NPOXOAMT Yepes KnanaH.
Ynpasnawuiana cpega

Cpeaa, c NoOMOLLbI KOTOPOM KnanaH
yrnpaB/seTca 1 NPUBOAUTCA B AENCTBME
3a CYET MNOBbILLEHNA UM MOHUKEHUA ee
AaBNeHus.

®dYHKUMA ynpaBieHuUs
Bo3MorHble hyHKLMM ynpaBaeHNs
KaanaHom.

6 TexHn4YecKUe xapaKTepucT

HnanaH goneH ncnonb3oBarbcA

NpPW CTPOroM COBNI0AEHNN YCOBUM
aKcnyaTauuu, onpegeneHHbIX

B JOrOBOPHOMW AOKYMEHTauUnn u
PYKOBOZCTBE MO YCTAHOBKE M MOHTaMY.
Paspeluaetca ncnonb3oBaTb KianaH
TONBbKO B TEX B3PbIBOOMACHbIX 30HAX,
KOTOpble NOATBEPHKAEHbI JeKnapauyen
cootBeTcTBUA (ATEX).

5 CocToAAHUE NOCTaBKU
KnanaH GEMU nocTtaBnsetcsa B Buge
OTAE/IbHO YNaKOBaHHOIO KOHCTPYKTUBHOMO
y3na.

UKH

Pa6ouan cpega

CBepx4nCTbI Nap 1 rasoobpasHbie cpeabl, He OKasblBa-
foLLMe OTpULIATENBHOrO BO3AENCTBUA Ha PU3MYECKME U
XMMUYECKME CBOMCTBA COOTBETCTBYIOLMX MaTepnaoB
KOPMYCOB W YMIOTHEHWHA.

Makc. gon. gaBneHue pabo4yen cpegbl CM. B Tabauue

Temnepatypa paboueii cpegbl
Bup coegnHeHus Matpy6boK nog cBapKy
Bug coegnHerua MatpyboK nog xomyT

ot -10 go 185°C
ot -10 go 140°C

Jpyruve ncnonHerus ana 601ee BbICOKOM/HU3KOW Temnepatypbl Mo 3anpocy

Pasme Homu- _ MakKc. YnpaBnswlee gaBieHue MponycKkHasn
npusoja HaJ/1bHbIU paoo4yee HanpaBneHue HanpaBneHue CrocobHOCTb
pasmep gaBJieHue NOTOKAa: MO roJIoBHe NOTOKa: C roJIOBKOMN Kv
DN [6ap] [6ap] [6ap] [m3/4]
8 1,8
10 3,5
2 15 10 4-8 5-8 40
20 8,0
25 16,5
32 10 ] ] 22,0
40 10 - - 28,0
50 10 32,0
5 65 5-8 5-8 55,0
80 8 66,0

Kv-3HavyeHnsa onpegeneHbl cornacHo Hopmam DIN EN 60534, coeanHeHmne Koprnyca knanaHa 1B. Kv-3HauyeHrA MoryT oTiM4aTbea B 3aBUCUMO-

CTW OT KOHMUrypaLmm KOHCTPYKLMK (K MPUMEPY, OT pa3HOBUAHOCTU

NOACOEUHEHWS UM MaTepuana Kopryca KaanaHa).
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MaKkcumasnbHO gonyctumasna cteneHb YyTe4KU ceasioBoro ynJiotHeHuA

YnnoTtHeHue cegna CraHpapTt MeTop ucnbitTaHusA HKnacc yTeuku UcnbiTatenbHasn
cpepa
PTFE |  DINEN1266-1 | P12 | A | Boaayx
YnpaBnawiasa cpega YcnoBu1A OKpyHaloLen cpeabl
HelTpanbHbie rasbl MakKc. Temneparypa okpyatowen cpegbl ot -10 go 60° C
MakKc. ynpasnsollee gaBneHve 8 6ap
Makc. gon. Temneparypa ynpasasioLen cpeabl: 60 °C

O6beM 3anofHeHns  npu pasmepe npusoga 2: 0,084 am®
Pasmep npusoga 3: 0,245 am®
Pasmep npusoga 4: 0,437 gm®
Pasmep npuBoga 5: 0,798 am®

7 AaHHble anA 3aKa3sa
dopma Kopnyca Hop HanpaBneHue notoka Hop,
MpoxogHo#k Kopnyc D Mo ronoske G
C ronoskoW (go DN 50) M
Bua coeanHeHuA Hop,
G M
Marpy6oK noa cBapry
Marpy6ok EN 10357 cepusa A - =
(paHee DIN 11850 cepusi 2) / DIN 11866 cepus A 17 = =
Matpy6ok ASME BPE 59
Matpy6oK ISO 1127 / EN 10357 cepus C / + *
DIN 11866 cepusa B 60 — = E—
Matpy60K nog, xomyT § * f § g §
XomyT DIN 32676, cepua B ana tpy6el EN ISO 1127,
MOHTaxKHasA AnuHa corniacHo EN 558, cepwms 1 82
XomyT DIN 32676 cepus A ansa Tpy6ei DIN 11850, HomnneKT npyxuH Hop,
MOHTaxKHaA AnnHa cornacHo EN 558, cepwma 1 86 CraHpapT 1
Xomyt ASME BPE pns T1py6sl ASME BPE,
MOHTarHasA aamHa cornacHo EN 558, cepus 1 88
Matepuan Kopnyca KjanaHa Kop
1.4435 (316 L), uenbHbIi matepuan 41
1.4435, TO4HOE NNTbE Cc2

MaTtepuan pasHoLeHeH 316L

[ns matepuana Kopnyca KnanaHa ciefyer yKasarb Ka4ecTBo
NOBEPXHOCTH U3 pasaena «K-Homep».

YnnotHeHue cegna Hop,
PTFE 5P
MDYHKUUA ynpaB/eHUA Kop
HopmManbHO 3aKpbITbIN NPYHUHOM 1
Paswvep npuBoga Hopg,
MpuBog 2 MopweHb @ 60 MM 2
Mpusopg 3 MopweHb @ 80 MM 3
Mpusopg 4 MopweHb @ 100 MM 4
MpuvBoa 5 MopweHb @ 130 MM 5
CneuyunanbHoe UCMOJIHEHUE Hop
CunbhoH 13 HepKaBeLLEN cTanm F
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Moaenb Hop,
HayecTBo 06paboTKM
Ra < 0,6 MKM (25 MKZIOMM) A5 conpyKacarLmxcsa Co cpeor noBepxHocTer, cornacHo ASME BPE SF2 + SF3,

BHYTPU MexaHu4yecKas nomMpoBHa 1903
Ra < 0,8 MKm (30 MKZIOMM) A5 conpuKacarLwmxcs co cpefoi noBepxHocTen, cornacHo DIN 11866 H3,

BHYTPU MexaHu4yecKas nomMpoBHa 1904
Ra < 0,4 MKm (15 MKZIOMM) 415 cONMpUKacaroLWwmMxcs Co Cpeon NOBEPXHOCTEN,

cornacHo DIN 11866 H4, ASME BPE SF1, BHyTp1 MexaH14ecKas noJMpoBKa 1909
Ra < 0,6 MKM A/1A conpuKacartoLLmMXca co Cpeaon nosepxHocTel, cornacHo ASME BPE SF6,

9/IEKTPO/IMTUYECKAA NOJIMPOBKA BHYTPU/CHAPYHM 1953
Ra < 0,8 MKM An1A conpuKacartoLMxcsi o cpefon nosepxHocTen, corniacHo DIN 11866 HES,

9/IEKTPO/IMTUYECKASA NOJIMPOBKA BHYTPU/CHAPYHM 1954
Ra < 0,4 MKM An1a conpuKacartoLMXcs Co cpefon nosepxHocTen, corniacHo DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,
9/IEKTPO/IMTUYECKAA NOJIMPOBKA BHYTPU/CHAPYHM 1959

Mpumep 3aKasa 555 15 D 1A C2 5P 1 2 G 1 1903 F

Tvn 555

HomuHanbHbIM pasmep 15

®dopma Kopnyca (Kog) D

Bupg coegnHeHus (Koa) 1A

MaTtepunan Kopnyca KnanaHa (Kog) c2

YnnotHeHue cegna (Koa) 5P

DyHKUMA ynpaBneHus (Kog) 1

Pasmep npuBoga (Koa) 2

HanpaBneHne noToKa (Koa) G
HomnneKkT npyxuH (Koza) 1
Mogenb (ko) 1903

CneumanbHoe UCMOIHEHNE (KoA) F

BGPCMH ANA HOHTaKTa C N1l eBbIMU NPOAYKTaAMU

[l KOHTAKTa C MULLEBbLIMU MPOAYKTAMM HY}HO 3aKasaTb C/eAytolme BapuaHThbl:

YnnotHeHue cegna: Kog 5P
MaTtepunan Kopnyca KnanaHa: kog 41, C2

8 [aHHble nponsBoguTena 8.2 HomnneKT nocTaBKU U
(pyHKUMOHMpPOBaAHUE
8.1  TpaHcnopTupoBKa @ HenocpencTBeHHO Nocie Noy4eHus

rpy3a npoBepUTb €ro KOMMJIEKTHOCTb U
y6egmTbCA B OTCYTCTBUU NOBPEXAEHNUMN.

@ HomnneKT noctaBKu yKasaH B

COMPOBOAMTESIbBHOW AOKYMEHTALMM,

MCMOJIHEHUE KNanaHa — B HoMepe

3aKasa.

PYHKUMOHUPOBaHWE KanaHa

NpoBepseTCA Ha 3aBoje.

@ CoCTOAHWE NOCTaBKM KianaHa:

@ Paspelwaertca TpaHcnopTupoBaTb
KJlanaH TONIbKO Ha NOAXO4ALMX A
3TOro NOrpy304HbIX MPUCNOCOBNEHMSX,
He 6pocaTtb, 06paLaTbCA OCTOPOKHO.

@ YTWIM3MpOoBaTb YNaKOBOYHbIM
martepuan CorlaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLUMAM/NONOHKEHNAM MO OXpaHe ®
OKpYHaloLen cpeapbl.

DYHKUMA ynpaBieHUsa CocTtoaHue

1 HOpManbHO 3aKpPbITbIN

npyumHon (NC) SarpeIT
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8.3 XpaHeHue 10 HOHCTpyHUMA KNnanaHa

® XpaHuTb KnanaH B GMPMEHHOW yNaKkoBKe BuayaneHbiil ——————— sy .
B CYXOM, 3alUMLLEHHOM OT MblIN MEcTe. MHAMKaTOP

@ He gonycKatb BosgencTema MO/IOMEHNA
yALTPa(UOIETOBOrO U3/Ty4EHUA U
MPAMbIX CONHEYHbIX Iy4YeEN.

® MaKcumanbHas Temneparypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpeLiaeTcs XpaHUTb B OAHOM
NMOMELLEHWUN C KnanaHoM U ero Coepnrenne ans

ynpassoLLen
3anacHbIMKW YaCcTsAMU PacTBOPUTENN, cpeabl 2
XMMWKaTbI, KUCIOTbI, TOMJIMBO U Mp.

8.4 Heob6xoguMbIA UHCTPYMEHT

® VIHCTpYyMeHT anAa CO60pKU M MOHTaXKa He
BXOAWT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM!

@ Vlcnonb3oBaTb TONILKO NOAXOAALLNM,
UcrnpaBHbIM N HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN pa6oThbl HOHCTpyKUmA Knanaqa

2/2-x0A0BOM KNanaH ¢ NHeBMaTUYECKMUM
npusogom GEMU 555 ocHaleH 1 Hopnyc knanaxa
MOPLUHEBLIM NPUBOAOM M NpeaHa3HaueH, A Mpusoa
npexae Bcero, /sl NepexkpbiBaHMs
MOTOKA CBEPXYUCTOro napa. YnjaoTHeHue
cepna KnanaHa BbinosHeHo 3 PTFE. B 10.1 3aBopacKan TabnuuKa
KayecTBe YN/JI0THEHUSA LUNUHAENA KanaHa B
epcua McnonHeHme cornacHo AaHHbIM 019 3aKa3a

MCMNONb3YeTCcA CUIb(OH U3 HEPKaBEoLLEN yCTpoiicTBa HaHHbIE, OTHOGALLMECH K YCTPOCTEY

cTanm.
vy
na dyHKUmm ynpasnenma NC KnanaH | 555 15p17c25P1261 | =
ANA QyHKUAY yTp N3 81903 ¢ PS 10,0 bar o
CepUIMHO OCHALLLEH BU3YasIbHbIM gi Pl 4.0- 8.0 bar 185 2
WHAMKATOPOM MOJIOKEHMS. : 5
— Al DE 2020 g6
B03MO*HbI pasaiyHble A0MNO/IHUTENbHbIE g © 2
NPUHAANEKHOCTH, HANPUMeEpP 6 88418750 12103529 | 0001
9NIEKTPUYECKME JATHMKM NONOKEHUA, ‘ — i
Howmep obpaTHoM cBA3K
WUHTENIEKTYasIbHble AAaTYUKMN oL
Howmep apTukyna CepuiHbIM HoMep

MOJIOMEHUS!, OrpaHUIUTENIN X0Aa,
3/IEKTPOMNHEBMATUYECKUE PETYNATOPbI Mecsu, AaTbl MSroToBNEHNA 3aWndpoBaH

nog, HOMepoMm A1 06paTHOM CBA3MU
MONOHEHNA W npouecca. N ero MO¥HO 3anpoCuUTb B KOMMaHWK

GEMU. YcTporncTBO 6bIJI0 M3rOTOBNEHO B
lepmaHuu.
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11 MoHTa 1 aKcnayaTtauus

MNepep MOHTaXoOM:

@ [lpoBepuTb MaTepuan Kopnyca KaanaHa
W YNIOTHEHUA ceJna KnanaHa Ha
COOTBETCTBME paboyen cpese.

Cwm. rnaBy 6 «TexHU4ecKune
XapaKTEPUCTUKN».

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmartypa HaxoguTcA nog, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAXEbIX UN
CMepTe/ibHbIX Tpasm!

@ [lepep Havyanom nobbIX padboT Ha
060pyAoBaHUK NPOM3BECTU NOJHbIN
cbpoc AaBneHus.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Homyx noanpyHuHeH!

» OnacHOCTb TAXENbIX NN
CMepTebHbIX Tpasm!

@ He oTKpbIBaTHL NPUBOA,.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb Oxoros!

® lcnonbsoBaTb nogxogALume
CpeacTBa MHAUBUAYAIbHOM
3almTbl.

A OCTOPOHHO

fopAauue petanu

obopyaoBaHusA!

» OnacHOCTb NonyyYeHua
oxoros!

@ Pabotatb To/IbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYA0BaHUM.

AOCTOPOHHO

He ncnonb3oBarb KnanaH Kak NogHOXHKY

W11 KaK onopy nNpu nogbéme!

» OnacHOCTb COCKa/ib3blBaHUSA/
NnoBpeXAeHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

gonyctumoe aassieHue!

» [MpUHATE Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHUIO
BO3MOHbIX CKQ4KOB AaB/IeHNA
(rmapaBanYeCKMX yaapoB).

@ Bce paboTbl N0 MOHTaKy AOHKHbI
BbINOJIHATLCA TONbKO CreLnasibHO
06Y4YEHHbIM TEXHUYECKMM NEepPCOHaIoM.

e [lpeaycmoTpeTb noaxoaAime
cpeacTBa 3alMTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM IKCMTyaTUPYHOLLEN
CTOPOHbI.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He nopBepratb KnanaH YpesmMepHbIM
BHELUHWUM HarpysKam.

@ BbibpaTb MecTo yCTaHOBKU TakuUM
obpasom, YTob6bI K1anaH He Mor
MCMO/Ib30BaTbCA B KA4YECTBE ONopbI
npu Nnogbeme.

@ [1ponoxuTb TPY6ONpPOBOA TaKUM
06pasom, 4To6bl KOpMyC KianaHa He
noasepranaca n3rnby, HaTAXEHUIo, a
TaKKe BUOpaLmn 1 HaNPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KnanaH TO/IbKO
MEXAY NOAXOAAWMMU APYT K ApYry
Tpy6onpoBoAamMu, pacnonoXeHHbIMA
COOCHO.

X MOHTarKHOe nonoKeHHe:
NPOU3BOJIbHOE.

X HanpaBneHue aBuKeHUA paboyen
cpeppbl:
HanpasneHue noTokKa:

MO roJIoBKe C r0/IOBKOM

X HanpaBneHne noToka 0603Ha4YeHO
CTPE/IKOM Ha Kopnyce KanaHa:

C roJI0OBKOM

no roJjioB<e
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MoHTam:

1.

MNpoBepUTb NPUrogHOCTb KnanaHa
nepeg MoHTaxoMm. HnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
9KCnyaralmm CUCTeMbl TPy6ONPOBOA0B
(paboyas cpefa, KOHUEHTpauus,
Temnepartypa v gaB/ieHune), a

TaKe YC/IOBUAM OKpYyHaroLLem

cpeapl. [NpoBepUTb TEXHUYECKNE
XapaKTePUCTUKM KnanaHa n matepuvana.
BbIkt0ounTb 060pYyA0BaHUE (UM HYacTb
obopyaoBaHuA).

3abnoKkuMpoBaTb NPOTUB NOBTOPHOIO
BK/IIOYEHMA.

C6pocuTb gaBneHwe B 060pygoBaHnn
(nmM yacTu obopyaoBaHUA).

[MONHOCTBIO OMOPOXKHUTL 060PYAOBaHNE
(MM YacTb 060pYA0BaHUA) U OCTABUTb
ero OCTbIBaTb A0 TEX NOp, NOKa
Temneparypa He OnyCTUTCA HUKE
Temneparypbl UcnapeHus paboyen
cpenbl U He ByAeT UCK/IoYeHa
ONacHOCTb OXOroB.

YoanuTtb 3arpA3HEHUA, NPOMbITb U
npoayTb 060pyAOBaHUE (MIN YaCTb
060pyA0BaHMNA) COrNacHO MHCTPYKLMAM.

MoHTa ¢ natpy6KamMu nog cBapHy

1.

2.

Cobntogatb TEXHUYECKME CTaHAAPTbI
cBapKu!

MNepep npuBapmnBaHMEM Kopnyca
KnanaHa eMOHTUPOBaTb NPUBOZ, (CM.
rnasy 12.1).

JaTb natpybKam rnog ceBapKy OCTbIThb.
CHoBa cobpatb Kopnyc KnanaHa u
npusog, (cm. masy 12.2).

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog XxomyT:
@ [lpy MOHTaKe ¢ naTpybKammn Nog XomyT

YCTaHOBUTb MEXAY KOPNyCOM KaanaHa
W NaTpybKoM COOTBETCTBYHOLLEE
YNJOTHEHWE, NOC/E YEro COegMHUTb
AeTasin XOMyTOM. YN/IOTHEHWE, a TaKkKe
XOMYT HE BXOAAT B KOMMIEKT NOCTaBKM.

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLUE
npeanucaHua gna coeguHeHUin!

NMocne moHTaMa:
® YCTaHOBWTb Ha MECTO U BKJIIOYUTL BCE

3alWMTHbIE M NPeAOXPaHUTE IbHbIE
YyCTPOMCTBA.
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11.2 YnpaBneHue

Bu3yanbHbI MHAWKATOP MOJIOHEHUSA

7l

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

11.3 ®yHKUMA ynpaBneHus
JocTynHa cnegyowan pyHKUMA ynpasBieHus:

PYHKUMA ynpaBneHmsa 1
HopmanbHO 3aKkpbITbiK npyxunHoun (NC):

CocToAHWe NOKOoA KNlanaHa: 3aKpbIT 3a
CYeT ycmamsa NpyuHebl. lMogada Bo3gyxa Ha
npuBoz, (CoeanHeHMe 2) OTKPbIBAET KianaH.
YoaneHue Bo3gyxa n3 npMBoja Bbi3biBaeT
3aKpbITUE KnanaHa npyXMHOW.

@— CoegunHenue ansa

ynpaBnstoLen cpegbl 2

PyHKUMA ynpaBneHua 1

11.4 MNopKno4veHue ynpaBafaowen
cpepbl
I3~ | BaxHo!

MNpu MOHTaxe TpybonpoBOa0B
He JornycKartb Ux nepernoa m
HaTAMeHus!

Mcnonb3oBaTrb COeAMHUTENbHbIE
9/IEMEHTbI, COOTBETCTBYOLLME
YCNOBUAM 3KCrlyaTaumu.

Pesbba coegmHeHua Ansa NoaKIYeHUsA
ynpaBAaswLemn cpeabl 2:

Pasmep npuBopa Pe3bba
2 G1/8
3,4,5 G1/4




12 MOHTa}-H/p'eMOHTa}-H 4. BnoxuTb HOBOE YN/IOTHUTENIbHOE
3anacHbIX YacTel KO/bLO 7 B KOpnyc KnanaHa 1.
5. TlpuBoa noBopayMBaeTcA B gManasoHe
Cwm. rnaBy 11.1 «MoHTax KnanaHa» v rnasy 360°. MNonoKeHNe CoeanHEHNA ANS
20 «Bup B paspese 1 3anyactu». yrpaBnAoLLei cpeabl — NPOM3BOJLHOE.
6. YctaHoBWTbL NpmMBOS A Ha Kopnyc
12.1  [lemoHTam npuBoaa u KnanaHa 1 nog yrmom npum. 90° K
YNJIOTHUTE/IbHOTO KoJibLa 7 KOHEYHOMY MOJIOHEHUIO COEAMHEHUS
1. YCTaHOBWTb NPVBOZA A B MOOKEHUE ANIA yNPaBAAIoLLEN CPEAb! 1 3aBEPHYTH
«OTKPbITO». HaKWAHYIO raiky a OT pyKMu.
2. OTBEpHYTb HAKWAHYIO raiiky a Ha 7. 3aTaHyTb HAKWOHYIO ramMKky a npueoaa
npusoge A. rae4yHbIM KOHOM (KpyTALWwme
3. CHaATb npvBog A ¢ Kopnyca KianaHa 1. MOMEHTbI CM. B Tab/nue Hsie). Mpu
4. W3BneYb yNoTHUTENLHOE KOMbLO 7. 9TOM BO3MOMHO NOBEPHYTL NPNBOA,
5. OTcoeauHWTL Npusog A ot npuMepHo Hei 90° no YacoBou cTpesiKe
Tpy6onpoBoza ynpasasioLLel cpegpbi. AO HeNaemMon NosnLmnu.
8. YcTtaHoBUTbL NpuBOA A B NON0KEHME
IS | BamHo! «3aKpbITO», NPOBEPUTb NOJIHOCTbLIO
Mocne geMoHTaxKa O4YUCTUTb CO6paHHbIl7'I HKlanaH Ha repMeTn4HOCTb
BCe geTanu (Npu 3TOM He W NPaBUJIbHOCTb QYHKLMOHUPOBaHUS.
noBpeauTb). [poBepuTb geTanu
Ha OTCYTCTBME NOBPEHAEHN, 5" | BamiHo!
NPV HEOBXOAMMOCTH 3aMEHNUTb Mput kaAOM AeMOHTaNe/
(MCMONb30BATh TONBKO MOHTaXe NpMBOAa 3aMEHATb
d1pMeHHble aetan GEMU). YNAOTHUTE/IbHOE KONbLO 7.
12.2 MoHTa npuBoga u HoMMHaNbHBIV Pasmep KpyTawme
YNJIOTHUTE/IbHOIO KobLua 7 pasmep npusopa | momeHTbilHwm]
DN 8 2 90
1. llpoBepuTb NonoKeHue WrndTa e.
DN 10 2 90
[ | WWTndT e npuBapHOro KonbLa
[IONIIEH pacnonararbCs DN 15 2 90
COOCHO }enobKy Ha Tpybe. DN 20 2 100
DN 25 3 120
DN 32 3 120
DN 40 4 150
DN 50 5 200
DN 65 5 260
Ecnv wtudT e He cooceH
YenobKy Ha Tpybe, OTrnpaBuUTb DN 80 ° 280
NPUBOA Ha PEMOHT B
KomnaHuio GEMU.
2. YctaHoBUTb NpmBOZ, A B NOJIOKEHNE
«OTKPbITO».
3. Cwmasarb pe3bby HaKMaHOW ramku a

noaxoasALen CMasKom.
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13 BBopa B aKcnyaTauuio A OCTOPOMHO
A NPEAYNPEXAEHUE Fopsune petanu
obopypoBaHus!
ArpeccuBHble XMMUKaTbI! » OnacHOCTb NOTy4YeHNS
» OnacHocTb oxoros! oxoros!
@ [lepep BBOOOM B @ Pabotarb TO/NbKO Ha
9KCnyaTaumio NPoBEPUTL OCTbIBLLEM 060PYA0BaAHUM.

repMeTUYHOCTb COEANHEHNI!
@ [lpu npoBepke
repMeTUYHOCTM 06A3aTe/IbHO
MCcnoab30BaThb cpeacTea
WHAMBUAYANIbHOM 3alUMTbI.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

MNMpepoTBpaTUTb YTEUYHY BelecTB!

@ [lpenycMoTpeTb Mepbl 3aLUThI,
UCKJTI0HatoLLmMe npeBsbleHne
MaKCUMaJIbHO AOMNYyCTUMOro AaB/ieHUA
n3-3a BO3MOM¥HOI0 CKa4yKa AaB/ieHus
(rmapaBanYeCcKMX yaapos).

Mepen o4nCTHON UM BBOAOM

obopyaoBaHUA B aKCN/lyaTauuio

@ [lpoBepuTb KNanaH Ha repMeTUYHOCTb
M NPaBWUJIbHOCTb PYHKLMOHUPOBAHUSA
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbITb K/anax).

@ B cnyyae c HoBbIM 060pyaOBaHNEM
n ¢ 060pyaOBaHUEM MOC/IE PEMOHTA
OYUCTUTb CUCTEMY TPYHONPOBOAOB NPU
NOJIHOCTbIO OTKPLITOM KanaHe (ana
yAaseHWA BPeAHbIX BELLECTB).

OuucTtKa
X OKCnayaTupyoLwan CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BblI6OP CpeacTB

OYUCTKM U €€ npoBeaeHue.

14 TexHU4eCK1it ocMmoTp
U TeXHU4YecKoe
obcnyunBaHue

@ OcmoTp, NnpodurnakTUyecKoe n
TEXHUYECKOE 06CNYHUBAHWE AOJTHKHbI
BbINOJIHATLCA TOIbKO cneunanbHO
06y4YEHHbIM NEPCOHAIOM.

o Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLuepo,
Bbl3BaHHbIM HEKBAIMPULMPOBAHHBIM
obpalleHMeM Unv BO3AENCTBUEM
BHELLHUX HaKTOPOB.

@ B cnyyae BO3HMKHOBEHMA COMHEHWI
clleflyeT CBA3aTbCA C KOMMNaHMeu
GEMU nepepg BBOgOM 060pyf0BaHMA B
aKCnyaTaumio.

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ [lepep Havyanom nobbIX padboT Ha
060pyAoBaHNK NPOM3BECTU MOJHbIN
cbpoc aaBneHus.

1. lpegycmoTpeTb noaxogalme
cpeacTBa 3almTbl B COOTBETCTBUA
C TpeboBaHUAMM IKCNAyaTUpPYLOLLEN
CTOPOHDbI.

2. BblKnounTb 060pyaoBaHme (MM YacTb
obopyaoBaHuA).

3. 3abnokunposarb NPOTMB NOBTOPHOIO
BKJTIOHYEHMUA.

4. C6pocuTb gasneHue B 060pyaoBaHUmn
(Mn yacTn obopyaoBaHKSA).

SKcnyaTMpyowasa CTopoHa AOHKHA
perynapHoO NPoOBOAUTL OCMOTP KarnaHoB C
YHYETOM YC/IOBMI SKCMIyaTauun 1 BOSMOXKHOM
ONacHOCTU B LeNAX NpeaynpexaeHus
HapyLeHWA repMETUHHOCTU U
BO3HUKHOBEHUWA NOBPEXAEHMIN. TaKkKe
HEO6XOAMMO PerynspHO 4EMOHTUPOBATb
KJlanaH 1 NpoBEPATL Ha U3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLLME MHTEPBAJIbI BPEMEHU (CM.
rmaBy 12 «MOHTaX/geMOHTaK 3anacHbIX
yacTemn»).

5" | BaxHo!

TexHU4eCcKoe 06CyHMBaAHUE U
cepsuc: C Te4eHMeM BpEMEHMU
YyNI0THEHUA ycaxmBatoTca. [locne
AEeMOHTara/MoHTaxa KianaHa
NPOBEPUTb HAKUHYIO ranKky a

Ha HaJEeXHOCTb NOCagKuU 1 npu
HEeO6XOANMMOCTH MNOATAHYTb.
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15 [eMoHTam

JeMOHTax BbINONHAETCA C TAaKUMU e

Mepamu NpPegoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTaM.

® /[emoHTupoBaTh KaanaH (CM.
rnaBy 12.1 «[lemoHTax npmusoaa u
YNJOTHUTENIbHOIO KOosbLa 7»).

@ OTBepHyTb TPyb6ONPOBOA yNpaBAAoLWEN
cpeabl (cM. rnasy 11.4 «[MogxknoyeHne
yNpaBAIoLLEN Cpeabl»).

16 YTunusauuAa

YKazaHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHuW1 HOpM No
OXpaHe OKpyHatoLen cpeabl
W NnepcoHana HeobxoAMMO
MOJIHOCTbIO 3aMnOIHUTL U
noanucarb 3asB/IEHME O
BO3Bpare U NPUIOHKUTb €ro K
TOBapPOCONPOBOAUTE/IbHBIM
AOKyMeHTaMm. 3anaB/eHne 0O
BO3BparTe byAeT paccmaTpmBaTbCs
TONBbKO B TOM C/ly4ae, ecau
OHO 3ano/IHEHO HaZA/1eXaLLMM
o6pasom!

@ Bce getanun knanaHa
YyTUAN3UPOBATb COrNacHo
COOTBETCTBYIOLLUM
NpeAnuMcaHmaM u
MOJIOKEHUAM MO yTUAN3aLmm
N OXpaHe OKpYyHatoLen
cpeapbl.

o O6paTtuTb BHMMaHue Ha
BO3MOMXHO HauUMLue
OCTaTKM U BblAeNIeHWeE rasa

AMQPYHAMPYIOLLMX cpef,.

18 YKa3aHuA

YHa3aHue K [ilupexstuse
2014/34/EU (Aupextusa ATEX):
H npoayKTy npunaraetcs
npunoxeHuve K Anpexrtnse EU
2014/34/EU, ecnv OHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

17 BosBpar

® OuyucTUTb KnanaH.

@ 3anpocuTb 3afB/IEHME O BO3BpaTe B
KomnaHun GEMU.

@ BosBpar npuHMMaeTcA TONbKO Npu
Ha/IM4YMK HagNeXalmnm ob6pasom
3arnoJIHeHHOro 3anAB/IeHUsA O BO3BparTe.

B npoTMBHOM C/y4ae Henb3A paccynTbiBaTb
Ha

X BO3MeLleHue,

X PEMOHT,

a yTuamMsauma 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET
9KCNyaTUPYIOLLEN CTOPOHDI.

YKa3aHue no o6y4yeHuio
nepcoHana

Mo Bonpocam 06y4eHnn
nepcoHana cregyeT obpallaTbes
no agpecy, yKasaHHOMY Ha

nocnegHeun cTtpaHuLe.

B cnyyae BOSHUMKHOBEHUA COMHEHUI NN
Hegopa3yMeEHWM NPUOPUTETHBIM ABAAETCA
BapuaHT JOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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19

MoucCK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

OwunbKa/HeucnpaBHOCTb

Bosmomuannpuquua

YcTpaHeHue oWn6KM/HeUCNpPaBHOCTH

YTeuKa ynpasnstoLlen
cpefabl U3 0TBEPCTUA AR
yAaneHua Bosgyxa* B
KpbILLKe Np1Boaa

HerepmeTuyeH ynpaensioLLmii
nopLueHb

3amMeHUTbL NPUBOA U MPOBEPUTL
yNpaB/soLLy0 Cpeay Ha 3arpsisHeHue

YTeuKa ynpasnstoLen
cpepbl M3 0TBEPCTHA
yTeYxru*

HerepmeTW4YHO ynaoTHEHWE
LWNMHAens

3ameHUTb NPUBOA, 1 MPOBEPUTH
yNpaB/soLLyI0 Cpeay Ha 3arpssHeHue

YTeuka paboyen cpeabl U3
OTBEPCTUA YTEYKU™

MoBpexaeH cnabhoH

3aMeHMTprMBOA

HnanaH He OTKpbIBaeTcA
WM OTKPbIBAETCA He
MOJIHOCTbIO

CnvwKom HM3KOoe ynpasnsoLlee
faBfieHne

YcTaHOBWTb ynpaBAsioLLee AaBeHne
COMMacHO TEXHNHECKNM XapaKTepUCTUKaM.
MpoBepuTb 1 NPKU HEOBXOAMMOCTH
3aMeHUTb BCMOMOraTe/ibHbIM yNpaBAsaoLLMIA
KnanaH

He nogkntoyeHa ynpasnsioLian
cpega

MoAKYUTD YNPaBSIOLLYIO Cpeay

HerepmeTuyHbI ynpaBnsioLmi
MOPLUEHb W/W YNIOTHEHWE
WNUHAEeNs

3ameHWTb NPUBOJ 1 MPOBEPUTL
yNpaB/sioLLyo Cpeay Ha 3arpsisHeHue

HerepmeTtnyeH KnanaH B
npoxoze (He 3aKpbiBaeTCA
WU 3aKpbIiBaeTCA He
MOJIHOCTbHO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBfieHune

Mcnonb3oBatb KaanaH ¢ paboymm
[AaBJIEHUEM COTTACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTMKam

MHopoaHOe Teno Mexay ces/ioM m
cefebHbIM YNI0THEHMEM

JeMoHTHpoBaTb NPUBOA, U3B/IeYb
MHOPOZHOE TeJo, NPOBEPUTb YNIOTHEHUE
cefia Ha OTCYTCTBME MOBPEHAEHWI U NpU
Heo6X0AMMOCTU 3aMEHUTb NPUBOA,

HerepmeTuyeH unu noBpemaeH
Kopnyc KnanaHa

3ameHuTb Kopnyc KnanaHa

MoBpemaeHo ynaoTHeHWe cegna

3ameHnTb NpMBOA

HewvcnpaBHa npyuHa np1soaa

3amMeHnTb NpMBoA

HerepmeTuyeH KnanaH
MeH Iy NPVBOZAOM U
KOPMyCOM KnanaHa

Ocna6no KpenneHue npreoga

3aTaHyTb NPMBOZ C MOMOLLI0 HAKUAHOM
ramkm a*

MoBperKAeHo yNIoTHUTEIbHOE
KOJIbLLO

MpoBepUTb YNNOTHUTENIBHOE M
COOTBETCTBYIOLLME YNIOTHUTESIbHbIE
MOBEPXHOCTW Ha OTCYTCTBUE MOBPEKAEHUN
W NpY HEOBXOAUMOCTU 3aMEHUTD

lMoBperaeH Kopnyc KnanaHa/
npvBoA

3ameHWTb Kopnyc KaanaHa / npueog,

HerepmeTnyHO coeanHeHe
MEH Iy KOpryCcoM KJianaHa v
Tpy6onpoBoaoM

HeKkBanmduumMpoBaHHbIN MOHTaX

MNpoBepuTb MOHTaXK KOpMyca KianaHa B
Tpybonposoae

Hopnyc KnanaHa
HerepmeTuyeH

Hopnyc KnanaHa noBpemxaeH nam
KoppoaupyeT

3amMeHnTb Kopnyc KnanaHa

* cM. maBy 20 «Bupa B paspese 1 3anyactu»
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20 Bwvp B paspese U 3an4acTtu

OTBepcTure gas
yAaneHusa Bosayxa

CoepuHeHne ans

ynpaBnsoLwen
cpegabl 2 OTBepcTHe
YTEUYKH
2
3
4
a
7 5
1
6
9
8
Mo3. | HammeHoBaHue O603Ha4yeHue anq 3aKkasa
1 Hopnyc knanaHa K505..
7 YNNOTHUTENBHOE KOJbLO 555...SVS...
A MNpuBos 9555
a HakunpgHas ravka npvsoga
2 LWnnngens
3 Cunbgou OTU KOMMOHEHTHI
4 Tpy6Ka npuUBapeHbl U He MOTyT GbIThb
5 LWTndT 3aKasaHbl KaK 3anacHble
yacTm.
6 lonoBKa KnanaHa
8 MalfKa KpenneHus TapenKku LWNUHAEenNs
9 YnnoTtHeHue cegna
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21 Aeknapayma o COOTBETCTBUU KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo ijupeKtuBe 2006/42/EC no maliMHHOMY 060OpPYAOBaHMUIO,
npunoxeHue ll, 1.B
ANA MexXaHU3MoB

MpoussoauTenb: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74658 Ingelfingen

OnucaHue U onpegeneHne mexaHuama:

MpoayKT: CepenbHbiit KnanaH GEMU ¢ nHeBMaTUYeCKUM NMPUBOAOM
CepuiHbIM HOMEp: € 29.12.2009

Howmep npoekTa: SV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HaveHue: Tun 555

HacToAauwum 3aABnsAem, YTO MEXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IEAYIOW UM OCHOBHbIM Tpebo-
BaHUAM [AupeKTuBbl 2006/42/EC no MmawlMHHOMY 060pyA0BaHUIO:
1.1.3;1.15,;11.7;1.21,;1.3,;1.3.2,;1.33,;1.3.4.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1.;3.22,; 3.3.2,;3.44,;3.6.3.1.;4.1.2.1.;41.23.;41.24.; 41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d); 4.1.26.¢€); 4.1.3.;4.21.;421.4,;422,;423.;4.3.1.;432,;433.;441.;4.4.2;
5.3.;5.4.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aToro, mbl 3afaBn1AeM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN JOKYMEHTaLUKU cornacHo NMpunomeHuo
VIl yactu B.

MbiI oTBETCTBEHHO 3aAB/IA€M, YTO MEXaHM3M OTBe4YaeT BCEM COOTBETCTBYIOLMM MOSIOHEHUAM

cnepywowux aupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (dupeKTnBa no MalinMHHOMY 06opyaoBaHuio) [upektrsa 2006/42/EC
EBponetickoro MapnameHTa n EBponeickoro Coseta oT 17 mas 2006 roga no
MalmMHHOMY 060pyAoBaHuIO U nonpaeku K Jupektuse 95/16/EC (HoBasa pepak-

ums) (1)

Mpon3BoaMTENb UK YNOJIHOMOYEHHOE ML 06513yeTCA Ha OCHOBaHUM MOTMBUMPOBAHHOIO 3anpoca nepe-
faBaTb HaUMOHa/IbHbIM OpraHam creuyanbHyo JoOKYMeHTaumMio Ha mexaHuam. Cnocob nepeaayu:

B 9/1EKTPOHHOM BUAE

MpaBo NPOMbILLIEHHOM COBCTBEHHOCTHM NPU 3TOM MOJIHOCTLIO CoOXpaHAeTcsA!

BamHoe yKa3aHue! 3anpeljaeTca BBOAUTb MeXaHM3M B SKCIJlyaTauuio A0 TeX Nop, NoxKa He
6yaeT 3aAB/IEHO O COOTBETCTBMU MaLUUHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCTpauBaTbCA, HaCTOALLEN
AvpexTuse.

1A

Moaxmum BpuH
TexHUYeCcKu gupexTop

UHrensduHreH-IMpucbax, despanb 2013 r.
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22 [exnapauyua o cooTBeTCTBUU AUpeKTuBam EU

[leknapauma o COOTBETCTBUM
CornacHo Aupektuebl 2014/68/EU

Mbl, KOMNaHKA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,
3afABafeM, YTO YCTaHOB/EHHOE 00OpyAOBaHWE COOTBETCTBYET MONOMEHUAM [MPEKTMBDI
2014/68/EU no obopyaoBaHuto, paboTaroLemy nog AaBEHUEM.

O603Ha4yeHne apmaTypbl — 0603Ha4YeHUe TUNOB

CepenbHbIN KNanaH

GEMU 555

O603Ha4YeHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Berlin Brandenburg

Howmep: 0035

Howmep cepTtudmKara: 01 202 926/Q-02 0036

MNpumeHsaemble CTaHaapThb: AD 2000

MeToa OUEHKW COOTBETCTBUA:
moaynb H

NMpumeyaHue ana KnanaHoB ¢ HOMUHa/IbHbIM guameTpom AV < 25:

Mpoaykuna GEMU paspa6aTtbiBaeTcsl M MPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUM MHAMBUAYALHOMO
noAxoAa CO6CTBEHHOMO NPOU3BOACTBA M OLEHKU Ka4yecTBa, KOTOpble OTBeYatoT
TpeboBaHuamM ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemaa npoayKumnAa He TpebyeT cneumanbHom MapkupoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 Aupektnebl 2014/68/EU "na obopynoBaHusa Nog fasaeHuem".

13

Moxum BpumeH
TexHUYeCKUn aUpexTop

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Maller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

TUVRheinland®

CERT

1SO 9001

00O «'EMIO 'm6X>»
115533, P®, Mocksa - lMpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - Boamox<HbI nameHeHus - 01/2021 - 88461862



