GEITILH

GEMU 650TL

Manuell betatigtes Membranventil

Merkmale

« Sicherheitsfunktion (geschlossen)

+ CIP-/SIP-fahig

+ Moglichkeit zum Anbau von Naherungsinitiatoren zur
Erfassung der Ventilstellung

+ SchlieBhubbegrenzung (MG 8)

- Offnungs- und SchlieRhubbegrenzung (MG 10 + 25)

Beschreibung

Das Membranventil GEMU 650TL ist ein manuell betétigtes Membranventil mit pneumatischer Sicherheitsfunktion. Die manuel-
le Betatigung (Offnen/Schliefen) kann nur erfolgen, wenn der Antrieb mit Druckluft versorgt wird. Wird diese Versorgung unter-
brochen, schliet sich das Ventil per Federkraft und kann nicht mehr manuell ge6ffnet werden.

Technische Details

+ Medientemperatur: -10 bis 100 °C

+ Sterilisationstemperatur: max. 150 °C

+ Umgebungstemperatur: 0 bis 60 °C

+ Betriebsdruck: 0 bis 10 bar

- Nennweiten: DN 4 bis 25

+ Korperformen: Durchgangskdrper | T-Korper | SchweilRkonfiguration | i-Korper | Mehrwegekdrper | Behalterventilkorper

+ Anschlussarten: Clamp | Flansch | Gewinde | Stutzen

+ Anschlussnormen: ANSI| ASMEIBSIDINIENIISO I JIS|SMS

- Korperwerkstoffe: 1.4435 (316L), Schmiedematerial | 1.4435 (316L), Vollmaterial | 1.4435 (BN2), Schmiedematerial | 1.4435
(BN2), Vollmaterial | 1.4435, Feingussmaterial | 1.4539 (904L), Schmiedematerial

+ Membranwerkstoffe: EPDM | PTFE/EPDM

+ Konformitédten: 3A | CRN | EAC | FDA | Sauerstoff | SIL | TA-Luft | USP |1 VO (EG) Nr. 1935/2004 | VO (EG) Nr. 2023/2006 | VO
(EU) Nr. 10/2011

Technische Angaben abhdngig von der jeweiligen Konfiguration
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Produktbeschreibung

Produktbeschreibung
Aufbau

Handrad Edelstahl
Membranantrieb Edelstahl
3 Membrane EPDM
PTFE/EPDM (einteilig, zweiteilig)
4 Ventilkorper 1.4408, Feinguss

1.4408, PFA-Auskleidung

1.4435, Feinguss

1.4435 (F316L), Schmiedekorper

1.4435 (F316L), Vollmaterial

1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe < 0,5 %
1.4539, Schmiedekorper

5 CONEXO RFID-Chip Membrane
(siehe Conexo-Info)

6 CONEXO RFID-Chip Kérper
(siehe Conexo-Info)

7 CONEXO RFID-Chip Antrieb

(siehe Conexo-Info)
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Produktbeschreibung

GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-Chips versehen sind, und eine dazugehorige IT-Infrastruktur, erhoht
aktiv die Prozesssicherheit.

e

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kérper, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die auf mobilen
Endgeréten installierbare CONEXO App erleichtert und verbessert den Prozess der ,Installationqualification”, macht den War-
tungsprozess transparenter und besser dokumentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den Wartungsplan gefiihrt und
hat alle dem Ventil zugeordneten Informationen wie Werkszeugnisse, Priifdokumentationen und Wartungshistorien direkt ver-
fligbar. Mit dem CONEXO Portal als zentrales Element lassen sich samtliche Daten sammeln, verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Bestellung
GEMU Conexo muss separat mit der Bestelloption ,CONEXO" bestellt werden.
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Verfligharkeiten

Verfiigbarkeiten

Verfiigbarkeit Oberflachengiiten

Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Vollmaterialkorper "

Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberfléchen Hygieneklasse Code Hygieneklasse
DIN 11866 DIN 11866
Ra<0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra<0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 ym H4 1536 HE4 1537
Ra<0,25pm? HS 1527 HES 1516
Medienberiihrte Mechanisch poliert? Elektropoliert
Innenoberflichen ASME BPE Code ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflichen- Oberflichen-
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um SF3 SF3 - -
(30 pinch)
Ra Max. = 0,64 um SF2 SF2 SF6 SF6
(25 pinch)
Ra Max. = 0,51 pm SF1 SF1 SF5 SFS
(20 pinch)
Ra Max. = 0,38 ym - - SF4 SF4
(15 pinch)

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskorper

Medienberiihrte Mechanisch poliert? ‘
Innenoberfldchen Hygieneklasse Code
DIN 11866
Ra < 6,30 um = 1500
Ra <0,80 ym H3 1502
Ra< 0,60 pm? - 1507

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1
1) Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkorper kénnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.

2) Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaR ASME BPE).
3) Der kleinstmdgliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betréagt 0,38 um.

4) Bei Verwendung dieser Oberfldchen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkdrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff- Code 40, 41, F4, 44) und mit Anschliissen
(z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaR der ASME BPE hergestellt sind.

5) Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.
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Verfligbarkeiten

Verfiigbarkeit Ventilkorper

Stutzen
MG DN Anschlussart Code "
0 177 18 35 36| 37 55 59
Werkstoff Code?
40, 40,
42,
FA F4
X X
X | X X | X | X
10| - | - | X | X | x | X |- |- ]|-/|-|Ix/|x/|x]|-/|-/1-7]-+-/]-
15 | - | - | - |- |- -l - x | x x| -]
10 | 10 | - | - | X | X | X | X | - [ X |- |- |X |- |X|X|X|x |- |x
15| - | X | X | X | X | X | - | X | - |- |X |- |X|X|x|x|x|x
20 | - | - | - |- - -l s X XX - - e
25 (15 | - | X | X | X | X | x | - | X |- |- |- |- |-|x|x|x|x|X
20 | - | X | X | X [ X | X | - X |- |- X | X |X|X|X |X|Xx]|x
25 | - | X | X | X [ X | X [ X | X | X | X |- | X |X|x | X | X |x|x

MG = Membrangrofe
X = Standard

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Verfligharkeiten

Gewindeanschluss

Anschlussart Code”

6, 6K
Werkstoff Code ?
40, 42

15
25 15
20
25

=== =

MG = Membrangrélie
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekéorper, A Fe < 0,5 %

Flansch

Anschlussart Code”
38
Werkstoff Code ?

25 W X W X

MG = Membrangrofie
X = Standard
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart

Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldange nur bei Gehauseform D

Code 38: Flansch ANSI Class 150 RF, Baulange FTF MSS SP-88, Bauldnge nur bei Gehduseform D

Code 39: Flansch ANSI Class 125/150 RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, 1SO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Verfligbarkeiten

Clamp

Anschlussart Code ”

80 82 | 8 | 8A 8E 8P 8T |
Werkstoff Code? ‘

40,42, F4

10 10 = K = K > ° =
15 K W K K > K K
20 K = K = > K K
25 15 = W = K > ° =
20 K K K >
25 K K K K K K K

MG = Membrangrolie
K = Anschliisse komplett angedreht (nicht geschweif3t)
W = Schweillkonstruktion

1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulange nur bei Gehdauseform D
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Baulange FTF nach EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehauseform D
Code 8E: Clamp ISO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Baulénge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Geh&use-
form D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulédnge FTF ASME BPE, Bauldnge nur bei Gehduseform D
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldange FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

Verfiigbarkeit Produktkonformitaten

Lebensmittel ‘ Membranwerkstoff Code ” ‘
3A 54, 5M

Code 54 nur fiir MembrangroRe 8, 10
Code 5M nur fir MembrangroBe 10, 25
1) Membranwerkstoff

Code 54: PTFE/EPDM einteilig
Code 5M: PTFE/EPDM zweiteilig
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Bestelldaten

Bestelldaten

Bestellcodes

Membranventil, pneumatisch betatigt,
Edelstahl-Kolbenantrieb elektrolytisch poliert,
optische Stellungsanzeige

DN 4
DN 6
DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25

Bodenablasskorper
Zweiwege-Durchgangskaorper
T-Korper

Gehauseform Code B: Abmessungen und Ausfiihrungen
auf Anfrage

Gehaduseform Code T: Abmessungen auf Anfrage

Stutzen DIN

Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals
DIN 11850 Reihe 1)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825, Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindestutzen DIN 11851
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

Clamp ASME BPE,
Baulénge FTF ASME BPE,
Baulénge nur bei Gehauseform D

Clamp DIN 32676 Reihe B,
Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

GEMU 650TL

650

10
15
20
25

63
64
65

6K

80

82

Clamp ASME BPE, 88
fiir Rohr ASME BPE,

Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe A, 8A
Bauldnge FTF nach EN 558 Reihe 7,

Baulénge nur bei Gehduseform D

Clamp ISO 2852 fiir Rohr ISO 2037, 8E
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008

Baulange FTF EN 558 Reihe 7,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe C, 8P
Bauldnge FTF ASME BPE,

Baulange nur bei Gehdauseform D

Clamp DIN 32676 Reihe C, 8T
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,

Bauldnge nur bei Gehduseform D

1.4408, PFA-Auskleidung 39
1.4435 (F316L), Schmiedekorper 40
1.4435 (316L), Vollmaterial 41
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 % 42
1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe < 0,5 % 43
1.4435, Feinguss C3
1.4539, Schmiedekorper F4
EPDM 13
EPDM 3A
EPDM 17
EPDM 19
PTFE/EPDM einteilig 54
PTFE/EPDM zweiteilig 5M
Hinweis: Die PTFE/EPDM Membrane (Code 5M) ist ab
Membrangréfe 10 verfiigbar.

Hinweis: Die EPDM Membrane (Code 3A) ist nur fiir
MembrangroRe 8 verfiigbar.

In Ruhestellung geschlossen (NC) 1
DN 4 - 15, Membrangrofle 8

manuell betatigt mit automatischer SchlieBfunktion, OLL
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Néaherungsinitiatoren

90° zur Durchflussrichtung

manuell betatigt mit automatischer SchlieRfunktion, 0TL

Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Né&herungsinitiatoren
in Durchflussrichtung
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manuell betatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung,
Anschliisse fir Naherungsinitiatoren in
Durchflussrichtung

DN 10 - 20, Membrangrof3e 10

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschlisse fir
Naherungsinitiatoren

in Durchflussrichtung

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Naherungsinitiatoren

90° zur Durchflussrichtung

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Né&herungsinitiatoren

90° zur Durchflussrichtung

manuell betétigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung,
Anschlisse fiir Ndherungsinitiatoren in
Durchflussrichtung

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung,
Anschliisse fiir Naherungsinitiatoren in
Durchflussrichtung

manuell betatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Né&herungsinitiatoren

in Durchflussrichtung

DN 15 - 25, Membrangrof3e 25

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschlisse fir
Naherungsinitiatoren

in Durchflussrichtung

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Na&herungsinitiatoren

90° zur Durchflussrichtung

manuell betatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Né&herungsinitiatoren

90° zur Durchflussrichtung

manuell betétigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung,
Anschliisse fiir Naherungsinitiatoren in
Durchflussrichtung

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung,
Anschliisse fiir Naherungsinitiatoren in
Durchflussrichtung

manuell betéatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir
Né&herungsinitiatoren

in Durchflussrichtung

DN 4
DN 6
DN 8
DN 10
DN 15

WWW.gemu-group.com

ORL

THL

TLL

T™ML

TRL

1SL

1TL

2HL

2LL

2ML

2RL

2SL

2TL

10
15
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Bestelldaten

DN 20
DN 25

Stutzen DIN

Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals
DIN 11850 Reihe 1)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN 11850 Reihe 3

Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s

Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825, Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen I1SO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindestutzen DIN 11851
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851

Clamp ASME BPE,
Baulange FTF ASME BPE,
Baulange nur bei Gehdauseform D

Clamp DIN 32676 Reihe B,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp ASME BPE,

fur Rohr ASME BPE,

Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D

Clamp DIN 32676 Reihe A,
Bauldnge FTF nach EN 558 Reihe 7,
Baulange nur bei Gehdauseform D

Clamp ISO 2852 fiir Rohr ISO 2037,
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008
Baulange FTF EN 558 Reihe 7,
Bauldnge nur bei Gehduseform D
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Bauldnge FTF ASME BPE,

Bauldnge nur bei Gehduseform D
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7,
Baulénge nur bei Gehduseform D

Ra < 6,3 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,8 pm fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 H3
innen mechanisch poliert

20
25

17

18
35
36
37
55

60

63
64
65

6K

80

82

88

8A

8E

8P

8T

1500

1502
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Bestelldaten

Ra = 0,8 ym fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE3,
innen/aullen elektropoliert

Ra =< 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen mechanisch poliert

Ra = 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
innen/aulen elektropoliert

Ra = 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
geman DIN 11866 HES,

innen/aulen elektropoliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

Ra =< 0,25 pm fiir medienberiihrte Oberflachen *),
gemal DIN 11866 H5,

innen mechanisch poliert,

*) bei Rohrinnen-@ < 6 mm, im Stutzen Ra < 0,38 pm

Ra =< 0,4 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemaR DIN 11866 H4,
innen mechanisch poliert

Ra < 0,4 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE4,
innen/aulen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

gemal ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte
Oberflachen,

geméall ASME BPE SF2,

innen mechanisch poliert

Bestellbeispiel

1Typ 650
2DN 25
3 Gehduseform T

4 Anschlussart 60
5 Werkstoff Ventilkorper 41
6 Membranwerkstoff 17
7 Steuerfunktion 1

8 Antriebsausfiihrung 2SL
9 DN-2 2.5
10 Anschlussart fiir T-Korper 60
11 Oberflache 1503
12 Sonderausfiihrung M
13 CONEXO

GEMU 650TL

1503

1507

1508

1516

1527

1536

1537

SF1

SF2

Ra max. 0,76 pm (30 pin.) fir medienberiihrte SF3

Oberflachen,
gemall ASME BPE SF3,

innen mechanisch poliert

Ra max. 0,38 um (15 pin.) fiir medienberiihrte SF4
Oberflachen,

gemall ASME BPE SF4,

innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) fir medienberihrte SF5

Oberflachen,
gemal ASME BPE SF5,
innen/aullen elektropoliert

Ra max. 0,64 pm (25 pin.) fir medienberiihrte SF6

Oberflachen,
gemall ASME BPE SF6,
innen/auBlen elektropoliert

Ohne
Sonderausfiihrung fiir 3A M

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff, S
maximale Temperatur Medium: 60 °C

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung  C
und Riickverfolgbarkeit

Membranventil, pneumatisch betatigt,
Edelstahl-Kolbenantrieb elektrolytisch poliert,
optische Stellungsanzeige

DN 25

T-Korper

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

1.4435 (316L), Vollmaterial
EPDM
In Ruhestellung geschlossen (NC)

manuell betatigt mit automatischer SchlieRfunktion,
Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung,
Anschliisse fiir Naherungsinitiatoren in Durchflussrichtung

DN 25

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN
11866 Reihe B

Ra = 0,8 um fiir medienberiihrte Oberflachen,
gemal DIN 11866 HE3,
innen/aullen elektropoliert

Sonderausfiihrung fir 3A
Ohne
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Technische Daten

Technische Daten

Medium

Betriebsmedium:

Steuermedium:

Temperatur

Medientemperatur:

Sterilisationstemperatur:

Umgebungstemperatur:

Steuermedientemperatur:

Lagertemperatur:

Druck

Betriebsdruck:

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Ei-
genschaften des jeweiligen Gehduse- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Neutrale Gase

-10 —100°C
bei Sonderfunktion S: 0 — 60 °C

EPDM (Code 3A/13)
EPDM (Code 17)

EPDM (Code 19)
PTFE/EPDM (Code 54)
PTFE/EPDM (Code 5M)

Die Sterilisationstemperatur gilt nur fir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzu-
passen.

PTFE-Membranen konnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Le-
bensdauer. Dies gilt auch fiir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind. Die War-
tungszyklen sind entsprechend anzugleichen. Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eig-
nen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen
hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Absperren von Dampfleitungen und Membran-
ventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

max. 150 °C, max. 60 min pro Zyklus
max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus
max. 150 °C, Dauertemperatur pro Zyklus

Dampfeingang
Prozessleitung

Dampfverteilung steriler Prozess

0—60°C

max. 60 °C

0—40°C
OTL, ORL, OLL 4-15 8 0-8 0-6
1TL, 1RL, 1LL 10-20 10 0-5 0=5
1HL, 1ML, 1SL 0-10 0-10
2TL, 2RL, 2LL 15-25 25 0-5 0=-5
2HL, 2ML, 2SL 0-10 0-10

Samtliche Druckwerte sind in bar — Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehen-
dem Betriebsdruck bei geschlossenem Ventil ermittelt. Fiir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventil-
sitz und nach auBBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.
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Technische Daten

Steuerdruck:

Fiillvolumen:

Steuerfunktion 1

OTL, ORL, OLL 4-15 8 50-70
1TL, 1RL, 1LL 10-20 10 50-7,0
THL, 1ML, 1SL 50-8,0
2TL, 2RL, 2LL 15-25 25 40-7,0
2HL, 2ML, 2SL 50-8,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
MG = Membrangrole

Steuerfunktion 1

OTL, ORL, OLL 4-15 8 0,01
1TL, 1RL, 1LL, 10 - 20 10 0,02
1HL, 1ML, 1SL

2TL, 2RL, 2LL, 15-25 25 0,06

2HL, 2ML, 2SL

Produktkonformitaten

Druckgeraterichtlinie:
Maschinenrichtlinie:

Lebensmittel:

2014/68/EU
2006/42/EG

FDA

Verordnung (EG) Nr. 1935/2004

Verordnung (EG) Nr. 10/2011

Verordnung (EG) Nr. 2023/2006

USP Class VI

CRN

* je nach Ausfiihrung und / oder Betriebsparametern

Sauerstoff: BAM konform, das Produkt ist fur die Anwendung mit Sauerstoff geeignet
(Sonderausfiihrung Code S)
TA-Luft: Das Produkt erfiillt die Anforderungen beziiglich der Gleichwertigkeit gemaR Ziffer 5.2.6.4 der
JTechnischen Anleitung Luft” (TA-Luft / VDI 2440 gemaR Ziffer 3.3.1.3)
FMEDA: Produktbeschreibung: Membranventil GEMU 650TL
Geratetyp: A
Sicherheitsfunktion: Durch die Sicherheitsfunktion wird das Membranventil in die Ge-
schlossen-Position (bei Steuerfunktion1) gebracht.
HFT (Hardware Failure Toleran- 0
ce):
MTTR (Mean time to restoration):24 Stunden
Produktbeschreibung: Membranventil GEMU 650TL mit Vorsteuer-Magnetventil GEMU
032x
Geratetyp: A
Sicherheitsfunktion: Durch die Sicherheitsfunktion wird das Membranventil in die Ge-
schlossen-Position (bei Steuerfunktion1) gebracht.
HFT (Hardware Failure Toleran- 0
ce):
MTTR (Mean time to restoration): 24 Stunden
EAC: Das Produkt ist gemaR EAC zertifiziert.
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Abmessungen

Mechanische Daten
Einbaulage: Beliebig

Drehwinkel fir eine entleerungsoptimierte Montage beachten.
Siehe separates Dokument ,Technische Information Drehwinkel”.

Abmessungen

Antriebsmalle
Antriebsausfiihrung OTL, ORL, OLL

Antriebsausfiihrung 0TL
Steuerluftanschluss und Anschliisse
flr Naherungsinitiatoren

in Durchflussrichtung

2B
2B1

Antriebsausfiihrung ORL
Steuerluftanschluss 90°

zur Durchflussrichtung,

Anschlisse fiir Naherungsinitiatoren
in Durchflussrichtung

N i 777 \

Antriebsausfiihrung OLL
Steuerluftanschluss und Anschlisse
fiir Naherungsinitiatoren 90°

zur Durchflussrichtung

"
'_
(@]
1O
<
| |
L= ‘ N
OTL, ORL, OLL 8 146,0 26,5 - 42,0 32,0 G1/8
Male in mm
MG = Membrangrofie
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermale)
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Abmessungen

Antriebsausfiihrung 1TL, THL, 1RL, 1SL, 1LL, TML

Antriebsausfiihrung 1TL, THL

Steuerluftanschluss und Anschliisse fir

Naherungsinitiatoren in Durchflussrichtung

@B

Antriebsausfiihrung 1RL, 1SL
Steuerluftanschluss 90°

zur Durchflussrichtung,

Anschliisse fiir Naherungsinitiatoren
in Durchflussrichtung

Antriebsausfiihrung 1LL, TML
Steuerluftanschluss und Anschliisse
fiir Naherungsinitiatoren 90°

zur Durchflussrichtung

x
l—
(&)
(9]
<
<
. :
NN § Ny
1TL, 1RL, 1LL, 10 196,0 37,0 27,0 60,0 = G1/8
THL, 1ML, 1SL
Male in mm
MG = MembrangrélRe
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermalle)
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Abmessungen

Antriebsausfiihrung 2TL, 2HL, 2RL, 2SL, 2LL, 2ML

Antriebsausfiihrung 2TL, 2HL Antriebsausfiihrung 2RL, 2SL Antriebsausfiihrung 2LL, 2ML
Steuerluftanschluss und Anschliisse fiir Steuerluftanschluss 90° Steuerluftanschluss und Anschliisse
Naherungsinitiatoren in Durchflussrichtung zur Durchflussrichtung, fiir Naherungsinitiatoren 90°

Anschlisse fiir Naherungsinitiatoren  zur Durchflussrichtung
@B in Durchflussrichtung

J

/&i
A

)-NW/
A%
bbb

A2 _|

Al

2TL, 2RL, 2LL, 25 264,0 51,0 24,0 85,0 -
2HL, 2ML, 2SL

G1/4

Male in mm
MG = MembrangrélRe
* CT = A+ H1 (siehe Kérpermalle)
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Abmessungen

KorpermaBe Durchgangskorper

Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60)
C

H1

od

L

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 16, 17, 18, 60) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 4 o 20,0 6,0 = = = = 8,5 72,0 1,0 s = = =
6 o 20,0 = = 8,0 = 10,2 8,5 72,0 s = 1,0 = 1,6
8 1/4" 20,0 > = 10,0 = 13,5 8,5 72,0 s s 1,0 = 1,6
10 3/8" | 20,0 = 120 13,0 140 = 8,5 72,0 = 1,0 1,5 2,0 =

10 10 3/8" | 250 = 120 13,0 140 | 172 125 1080 = 1,0 1,5 2,0 1,6

15 1/2" | 250 180 180 190 200 213 125 1080 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
25 15 1/2" 250 180 | 180 | 190 | 200 @ 21,3 190 1200 1,5 1,0 1,5 2,0 1,6
20 3/4" 250 220 220 230 240 269 | 190 1200 15 1,0 1,5 2,0 1,6
25 1" 250 280 280 290 300 337 190 1200 1,5 1,0 1,5 2,0 20

Male in mm
MG = MembrangréRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 16: Stutzen DIN EN 10357 Serie B (Ausgabe 2014; ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A/ DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 18: Stutzen DIN 11850 Reihe 3
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

GEMU 650TL 16/28 WWW.gemu-group.com



Abmessungen

H1

od

Anschlussart Stutzen DIN/EN/ISO (Code 0, 17, 60) ”, Feingussmaterial (Code C3)?

od s

Anschlussart Anschlussart ‘

8 4 - 20,0 6,0 = = 8,5 72,0 1,0 = =

6 - 20,0 = 8,0 = 8,5 72,0 - 1,0 =

8 1/4" 20,0 = 10,0 183 8,5 72,0 > 1,0 1,6

10 3/8" 20,0 = 13,0 = 8,5 72,0 - 1,5 =
10 10 3/8" 25,0 = 13,0 17,2 12,5 108,0 - 1,5 1,6

15 1/2" 25,0 = 19,0 21,3 12,5 108,0 > 1,5 1,6
25 15 1/2" 25,0 = 19,0 21,3 13,0 120,0 - 1,5 1,6

20 3/4" 25,0 = 23,0 26,9 16,0 120,0 - 1,5 1,6

25 1" 25,0 = 29,0 33,7 19,0 120,0 - 1,5 2,0

Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 0: Stutzen DIN
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65)
C

H1

od

L
Anschlussart Stutzen ASME/BS (Code 55, 59, 63, 64, 65) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?
8 6 - 20,0 - - 10,3 - 10,3 8,5 72,0 - - 1,24 - 1,73
8 1/4" | 20,0 6,35 6,35 13,7 = 13,7 8,5 72,0 1,2 0,89 1,65 - 2,24
10 3/8" 200 953 | 9,53 - - - 8,5 72,0 1,2 0,89 - - -
15 1/2" 20,0 12,70 12,70 = = = 8,5 72,0 1,2 1,65 - - -
10 10 3/8" 250 953 | 953 171 = 17,1 125 1080 1,2 089 1,65 - 2,31
15 1/2" 250 12,70 12,70 @ 21,3 21,3 21,3 12,5 | 108,0 1,2 1,65 | 2,11 1,65 | 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 - - - 125 1080 1,2 1,65 - - -
25 15 1/2" | 25,0 = = 21,3 21,3 21,3 | 190 1200 = - 2,11 1,65 2,77
20 3/4" 250 19,05 19,05 26,7 26,7 267 19,0 | 120,0 1,2 1,65 | 2,11 1,65 | 2,87
25 1" 25,0 - 2540 334 334 334 190 1200 - 1,65 277 | 165 | 3,38
Male in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 55: Stutzen BS 4825, Part 1
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 63: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Code 64: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Code 65: Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

GEMU 650TL 18/28 WWW.gemu-group.com



Abmessungen

H1

od

L
Anschlussart Stutzen ASME BPE (Code 59) ", Feingussmaterial (Code C3)?
8 8 1/4" 20,0 6,35 8,5 72,0 0,89
10 3/8" 20,0 9,53 8,5 72,0 0,89
15 1/2" 20,0 12,70 8,5 72,0 1,65
10 20 3/4" 25,0 19,05 12,5 108,0 1,65
25 20 3/4" 25,0 19,05 16,0 120,0 1,65
25 1" 25,0 25,40 19,0 120,0 1,65
Male in mm
MG = Membrangrofie
1) Anschlussart
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
2) Werkstoff Ventilkorper
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37)

H1

od

L

Anschlussart Stutzen JIS/SMS (Code 35, 36, 37) V, Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

NPS ¢ (min) od s

Anschlussart Anschlussart ‘
35 36
8 6 - 20,0 - 10,5 - 8,5 72,0 - 1,20 -
8 1/4" 20,0 - 13,8 - 8,5 72,0 - 1,65 -
10 10 3/8" 25,0 - 17,3 - 12,5 108,0 - 1,65 -
15 1/2" 25,0 - 21,7 - 12,5 108,0 - 2,10 -
25 15 1/2" 25,0 - 21,7 - 19,0 120,0 - 2,10 -
20 3/4" 25,0 - 27,2 - 19,0 120,0 - 2,10 -
25 1" 25,0 254 34,0 25,0 19,0 120,0 1,2 2,80 1,2

Anschlussart Stutzen SMS (Code 37) ", Feingussmaterial (Code C3)?

25 25 " 250 250 19,0 120,0 12

MaRe in mm
MG = Membrangrofie

1) Anschlussart
Code 35: Stutzen JIS-G 3447
Code 36: Stutzen JIS-G 3459 Schedule 10s
Code 37: Stutzen SMS 3008

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekéorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

Gewindestutzen DIN (Code 6)

<)

g —

HA1

J
=7

od1
R

Anschlussart Gewindestutzen DIN (Code 6) ”, Schmiedematerial (Code 40, 42)?

10 3/8" 10,0 8,5 92,0 Rd 28 x 1/8
10 10 3/8" 10,0 12,5 118,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 118,0 Rd 34 x1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 118,0 Rd 34 x1/8
20 3/4" 20,0 19,0 118,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 128,0 Rd 52 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangréRRe
1) Anschlussart
Code 6: Gewindestutzen DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Wwww.gemu-group.com 21/28 GEMU 650TL



Abmessungen

Kegelstutzen DIN (Code 6K)

e

i

R
od1

o

Anschlussart Kegelstutzen DIN (Code 6K) ", Schmiedematerial (Code 40, 42)?

H1

8 10 3/8" 10,0 8,5 90,0 Rd 28 x 1/8
10 10 3/8" 10,0 12,5 116,0 Rd 28 x 1/8
15 1/2" 16,0 12,5 116,0 Rd 34 x1/8
25 15 1/2" 16,0 19,0 116,0 Rd 34 x1/8
20 3/4" 20,0 19,0 114,0 Rd 44 x1/6
25 1" 26,0 19,0 127,0 Rd 52 x 1/6
MaRe in mm
MG = MembrangrélRe
1) Anschlussart
Code 6K: Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
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Abmessungen

Flansch EN (Code 8)
gL

HA1

.

FTF

Anschlussart Flansch Baulinge EN 558 (Code 8) ", Feingussmaterial (Code 39, C3), Schmiedematerial (Code 40, 42)?
FTF H1

Werkstoff Werkstoff
c3 C3 | 40,42
25 15 1/2" 95,0 130,0 150,0 150,0 18,0 13,0 19,0 65,0 14,0 4
20 3/4" 105,0 150,0 150,0 150,0 20,5 16,0 19,0 75,0 14,0 4
25 1" 1150 160,0 160,0 160,0 23,0 19,0 19,0 85,0 14,0 4
MaBe in mm

MG = MembrangréRie
n = Anzahl der Schrauben

1) Anschlussart
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulénge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkérper
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Flansch ANSI Class (Code 38, 39)
gL

HA1

@D

FTF

Anschlussart Flansch Baulinge MSS SP-88 (Code 38) ", Feingussmaterial (Code 39)?

MG DN NPS o | FIF | Hi ok oL no
25 20 3/4" 100,0 146,0 20,5 69,9 15,9 4
25 1 110,0 146,0 23,0 794 159 4
Mafke in mm

MG = MembrangréRie
n = Anzahl der Schrauben

1) Anschlussart
Code 38: Flansch ANSI Class 150 RF, Baulénge FTF MSS SP-88, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung

Anschlussart Flansch Baulidnge EN 558 (Code 39) ", Feingussmaterial (Code 39, C3), Schmiedematerial (Code 40, 42)?

FTF H1
Werkstoff Werkstoff
39, 40, Cc3 C3 40, 42
42
25 15 1/2" 90,0 130,0 150,0 = 13,0 19,0 60,3 15,9 4
20 3/4" 100,0 150,0 150,0 20,5 16,0 19,0 69,9 159 4
25 1" 110,0 160,0 160,0 23,0 19,0 19,0 79,4 159 4
MaBe in mm

MG = Membrangrolie
n = Anzahl der Schrauben

1) Anschlussart
Code 39: Flansch ANSI Class 125/150 RF, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1, Bauldnge nur bei Gehduseform D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 39: 1.4408, PFA-Auskleidung
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekdrper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekdorper, A Fe < 0,5 %
Code C3: 1.4435, Feinguss
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Abmessungen

Clamp DIN/ISO/ASME (Code 80, 82, 88, 8A, 8E, 8P, 8T)

T

od1

od3

Anschlussart Clamp DIN/ASME (Code 80, 88, 8P, 8T) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?

8 8 1/4" 4,57 = 25,0 = 8,5 63,5 =
10 3/8" 7,75 = 25,0 = 8,5 63,5 =
15 1/2" 9,4 9,4 25,0 25,0 8,5 63,5 108,0
10 15 1/2" 9,4 9,4 25,0 25,0 12,5 88,9 108,0
20 3/4" 15,7 15,7 25,0 25,0 12,5 101,6 117,0
25 20 3/4" 15,7 15,7 25,0 25,0 19,0 101,6 117,0
25 1" 22,1 22,10 50,5 50,5 19,0 114,3 127,0
MaRe in mm
MG = Membrangrolie
1) Anschlussart
Code 80: Clamp ASME BPE, Bauldnge FTF ASME BPE, Baulange nur bei Gehdauseform D
Code 88: Clamp ASME BPE, fiir Rohr ASME BPE, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Baulange nur bei Gehduseform D
Code 8P: Clamp DIN 32676 Reihe C, Baulange FTF ASME BPE, Baulénge nur bei Gehauseform D
Code 8T: Clamp DIN 32676 Reihe C, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldnge nur bei Gehduseform D
2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedeké&rper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper
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Abmessungen

H1

|

|

1

|

\

|

|

|

|
od1
od3

L
Anschlussart Clamp DIN/ISO (Code 82, 8A, 8E) ", Schmiedematerial (Code 40, 42, F4)?
8 6 1/8" 7,0 6,0 - 25,0 25,0 - 8,5 63,5 63,5 -
8 1/4" 10,3 8,0 = 25,0 25,0 = 8,5 63,5 63,5 -
10 3/8" = 10,0 = = 34,0 = 8,5 = 88,9 -
10 10 3/8" 14,0 10,0 - 25,0 34,0 - 12,5 108,0 108,0 -
15 1/2" 18,1 16,0 = 50,5 34,0 = 12,5 108,0 108,0 -
25 15 1/2" 18,1 16,0 = 50,5 34,0 = 19,0 108,0 108,0 =
20 3/4" 23,7 20,0 = 50,5 34,0 - 19,0 117,0 117,0 -
25 1" 29,7 26,0 22,6 50,5 50,5 50,5 19,0 127,0 127,0 127,0
MaRe in mm

MG = MembrangrélRe

1) Anschlussart
Code 82: Clamp DIN 32676 Reihe B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7, Bauldange nur bei Gehduseform D
Code 8A: Clamp DIN 32676 Reihe A, Bauldnge FTF nach EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehauseform D
Code 8E: Clamp I1SO 2852 fiir Rohr ISO 2037, Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008 Baulange FTF EN 558 Reihe 7, Baulénge nur bei Gehause-
form D

2) Werkstoff Ventilkorper
Code 40: 1.4435 (F316L), Schmiedekérper
Code 42: 1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe < 0,5 %
Code F4: 1.4539, Schmiedekorper

KorpermaBe Bodenablass- und T-Korper

Bodenablass- und T-Korper: Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage
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Zubehor

Zubehor

GEMU 1200

Naherungsinitiator

Der Naherungsinitiator GEMU 1200 ist ein Sensor, der beriihrungslos die Ventilposition erkennt und iiber
ein elektrisches Signal anzeigt.

Fir das Abfragen der Geschlossen-Position des pneumatischen Antriebs und des Handrades miissen je
ein Naherungsinitiator separat bestellt werden.

Nur biindig einbaubare Naherungsinitiatoren M8x1 verwenden!

3 - Draht - PNP, SchlieRer, 2 m Kabel 1200M08Z1204002M0BJ079
IP67,70-60 V DC, 100 mA M12 x 1 Geritesteckdose 1200M08Z12060M124BJ077

Andere Naherungsinitiatoren auf Anfrage
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
Www.gemu-group.com
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