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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

[3° | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemane Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung flr Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch hei3e Oberflachen! Elnsatzbereich
A WARNUNG
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

o e P

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Durchflussgeschwindigkeit

Maximal zulassige
PS Durchflussgeschwindigkeit [m/s]
[bar] Fliissige Medien Gas{g;rin;grg\illt:]d fen
bis 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS > 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

Betriebsmedium

Neutrale, aggressive, gasférmige und flissige, die die phy-
sikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Scheiben- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums

Standard TFM™ (PTFE)
keine Wasserschlage zulassig

-20 ...200 °C

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

® Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

X Die Absperrklappe GEMU 490
Edessa ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein
durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU 497),
Pneumatikantriebs (GEMU 491) oder
Motorantriebs (GEMU 498).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

Installationsbedingungen

Einbaulage beliebig, bevorzugt
liegend
DN > 300 die
Absperrklappe
waagerecht einbauen,
so dass sich die untere
Kante der Scheibe in
Durchflussrichtung
offnet.

Durchflussrichtung beliebig

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

DN 40 - 450 10 bar
DN 500 - 600 6 bar
DN 700 - 1050 3 bar
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Druck-Temperatur Diagramm
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Vakuumkennlinien fiir Absperrdichtung PTFE sowie Nennweiten > DN 400 auf Anfrage

Vorteile der TFM™* (PTFE) Absperrdichtung

TFM™* wird aus herkémmlichem PTFE und einem 1% Anteil Perfluoropropyl Vinyl Ether (PPVE) gefertigt. Wahrend die
Eigenschaften von konventionellem PTFE (exzellente chemische Resistenz, Einsatz in groBem Temperaturbereich und ver-
sprédungs- bzw. alterungsarm, uvm.) gewabhrt bleiben, fuhrt der PPVE-Zusatz zu einer besseren Verteilung der PTFE-Partikel
und somit insgesamt zu einer dichteren Polymerstruktur.
Daraus resultieren folgende zusatzliche Vorteile:
 Signifikant bessere Kaltflusseigenschaften (gemessen als Verformung unter Last):

Gleiche Kaltflusseigenschaften wie PTFE mit 25% Glasfasern.
¢ Verminderte Gasdurchlassigkeit bzw. erhéhte Sperreigenschaften
* Die glatte Oberflache provoziert geringeren Absperrdichtungsabrieb und weniger Abriebpartikel im Medium.

*TFM ist ein eingetragenes Markenzeichen von Dyneon

LEMLT° 5140 490



Nennweite Anschluss Kv-Wert Gewicht [kg] A: Bleibende Verformung nach wiederholter Belastung

DN [m%h] | Wafer | Lug TFM™ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
40 11" 102 2,5 2,5 -
50 2" 124 3 5 N N N U N (S S 3
65 o1, 211 4 7 01 2 345 6 7 8 910 1112
80 3" 318 5 8,1 Belastung: 150 bar wéhrend 100 Std., Temperatur 23 °C
100 4" 660 6,3 10,8 Bleibende Verformung in %, 24 Std. nach Entlastung
125 5" 985 77 | 145
150 6” 1244 10 15,8 B. Gasdurchlassigkeit verschiedener Medien
200 8" 2523 16,5 24,6
250 10” 3514 | 245 | 333 Cl, [mmmnsen | | I TRM™
300 127 5315 37 57 (54°C) 320 PTFE
350 14" 8134 87" 87 HCI |
400 16” 11571 | 107* | 107 (54°C) 620
450 18" 15519 - 152 S0, ﬁ | 3|/ »
500 20" 19308 - 185 (23°C) ., 80 day / bar
600 24" 24807 - 306 0 100 200 300 400 500 600
700 287 80887 - ke Gasdurchlassigkeit von TFM™ im Vergleich zu herkémmlichen PTFE
(750) 30” 34744 = 490 (Dicke: 1mm)
800 32”7 39789 - 630
900 36" 55653 = 781 C. Oberflaichenbeschaffenheit in 50-facher VergroBerung
1000 40” 62690 - 946
(1050) 42" 70528 - 985 PIFE | TEM™

* Gehauseform Lug, jedoch Gewindebohrung aufgebohrt

Drehmomente fiir Antriebe [Nm)]

Losbrechmoment *

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 11/2ll 2ll 21 ” 3II 4Il 5Il 6ll 8[’ 1 0” 12[’ 14Il 1 6Il 1 8ll 20[’ 24[’ 28’[ 30’[ 32’[ 36’[ 40ll
[Nm] 22 | 26 | 36 | 46 | 60 | 80 | 110 | 167 | 278 | 333 | 450 | 500 | 600 | 650 | 889 |1500| 2000 | 2300 | 2700 | 3500

* Die angegebenen Losbrechmomente beinhalten 10% Sicherheit.

Max. zulassiges Drehmoment

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 17| 27 (2" 3” | 4”7 | 5”7 | 6” | 8” |10”|12”|14” (16" |18 |20”|24” | 28" | 30” | 32” | 36” | 40”
Werkstoff - Scheibe/Welle - Edelstahl (Code S, F, J, P, C)

[Nm] | 48 | 89 | 89 | 89 | 183 183|327 | 456 | 664 | 664 |1227|1227|2909|2909|6069| 6069 | 10374 | 10374 10374 | 10374
Werkstoff - Scheibe/Welle - Hastelloy (Code H)
[Nm] | 31|57 |57 |57 118118211295 457 | 457 | 845 | 845 [2004|2004|4181|4181| 7147 | 7147 | 7147 | 7147
Werkstoff - Scheibe/Welle - Titan (Code T)
INm] | 32| 59| 5959|121 121|216 | 302 | 469 | 469 | 866 | 866 |2053|2053|4283| 4283 7321 | 7321 | 7321 | 7321
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6

1 Typ

Absperrklappe mit freiem Wellenende

Bestelldaten

Code
490

3 Gehauseform Code
Wafer (DN 50 bis DN 300) W
Lug (DN 40 bis DN 1000) L

2 Nennweite Code

DN 40 - DN 1000

040 -1T0O

4 Betriebsdruck

DN | 40 | 50 | 65 | 80 (100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 |1000
PS 3bar | Code ololo]o]
PS 6bar | Code 1 1
PS10bar [Code[2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2]|2]|2]|2
| standard

DN | 40 | 50 | 65 | 80 | 100|125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 |1000

Wafer PN10|{Code| 3 |3 |83 (83| 3 |38 |8 |38 |8 |8]|2]2

PN16{Code| 3 | 83 |83 (3| 3 |3 |83 |38 |8 |383]3]3

PN1O|Code| 3|3 |83 |3 |3 |3 |38 |2 |2 |2 |2 |2 ]|2]|]2]|2]|2]|2]|2]2
b PN16{Code| 3 | 3|83 |83 |3 |38 |8|3 |83 |3|83|8383|]3 |3 |3 |3|3]|3]|3
|Standard

6 Werkstoff - Gehduse Code

8 Werkstoff - Absperrdichtung Code

EN-GJS-400-18-LT, (GGG 40.3), 3 TFM™ / Silikon 58
=poylbesehio;ig i 20H TFM™ / EPDM (Dampf max. 130 °C) 5E
Edelstahl 316L 4 TFM™ / FPM Steam (Dampf max. 180 °C) 5D
Duroplast (VE-CF) 6 TEM™ / FPM 5F
Stahl $355J2G3 8 TFM™ / Silikon (leitf&hig) 158
TFM™ / EPDM (leitfahig) LE*
7 Werkstoff - Scheibe/Welle Code TFM™ / FPM (leitfahig) LF*
Edelstahl 1.4469, DN 40-200; S PTFE / Silikon PS
SO SIS NI oo 5 PTEEIEPON e
Ed:l:::hl 1:4404}3p106llir;oliert; Ra < 6,8ap<rn o J fTFE ! FPM.. . FF
Edelstahl 1.4404/316L, elekiropoliert; Ra < 0,4 um G ATEX Ausflhrung (Absperrdichtungsfarbe schwarz)
PFA ummantelt (mit FDA Zulassung) P
PFA ummantelt (leitiahig) c
Titan Grad 2 T Absperrklappe mit freiem Wellenende F
Hastelloy C22 H
* ATEX Ausfiihrung (Scheibenfarbe schwarz)
ATEX-Ausfihrung X
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Code 490 050 w 2 3 3 S 58 F -

Andere Ausfuhrungen und Werkstoffe auf Anfrage

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1

® Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

Transport

7.2

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

® Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

Lieferung und Leistung

7.3

® Absperrklappe staubgeschuitzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

® Absperrklappe mit leicht geoffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® Ld&sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

Lagerung

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds

Beispiel):
(Beispiel) o

49080W233PPS 88375298 &

PN10-16 ANSI150jPS10 TS200°C

Einsatzgrenze

Flansch-

anschluss
EE!“’ repa 49080W233PPS 88375298
L" PM10-16 ANSI150 PS10 TS200°C

C€8

8 Funktionsbeschreibung

Die Absperrklappe GEMU 490 Edessa
ist fur hohe chemische Anforderungen
mit TFM™ (PTFE)/PFA ausgekleidet. Sie
ist auf dem Prinzip der konzentrischen,
weichdichtenden Ventile aufgebaut. Das
Konstruktionssystem ermoglicht eine
beliebige Kombination von Scheibe,
Absperrdichtung und Gehause.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Die Armaturen fallen aufgrund fehlender
eigener Zundquellen nicht in den
Geltungsbereich der Richtlinie 2014/34/EU.
Somit ist eine Konformitatsbewertung
gemass dieser Richtlinie weder erforderlich
noch zulassig!

Die Herstellererklarung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Artikelnummer Typ

88334880
‘sﬂrﬁn"g‘f“m'd 490100W233CLS FO7 D14 X
it CSTCCSG100WD1-WD2 ATEX FO7-D14

C€

1250

Artikelnummer
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Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstiick. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstick muss der Kabelschuh mit
dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial- <
ausgleich

10 Gerateaufbau

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten
AL

E — [ DE 2020

L’lgd 88324191 12103529 | 0001

| 490 50w233s5s FO07 D1 J
1

Baujahr

74653 Ingelfingen

- [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

Geréateaufbau

2-teiliges Gehause
Scheibe
Absperrdichtung
Welle mit Vierkant

O W N =

® Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

9/40



VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

11.1

Eignung Gehause-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfihren.

Geeignete Schutzausristung gemarn
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe

genutzt werden kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

Hinweise zum Installationsort

I

@ Die Schraubenldcher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

DN | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125
Dmax| 43,1 | 54,5 | 70,3 | 82,5 |107,1|131,7
Dmin| 37 | 34 | 51 | 66 | 93 | 121
DN | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
D max | 159,3 | 206,5 | 260,4 | 309,7 | 341,4 | 392,2
Dmin| 140 | 192 | 242 | 293 | 331 | 381
DN | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900
D max | 442,8 | 493,8 |595,8 | 695 | 795 | 894
Dmin| 421 | 481 | 564 | 661 | 763 | 865
@ D min
Klappe
Absperrdichtung
@ D max

Flansch nach DIN EN 1092 Typ 11
Vorschweif3flansch sind zu bevorzugen.
X Einbaulage, Durchflussrichtung und

Strémungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der

Standard-Version

VORSICHT

Innendurchmesser der Rohre

mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

® Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

—_

W N
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. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
. Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.




5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht 15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis

dekontaminieren, spulen und beltften. Flansche direkt am Geh&ause anliegen.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen Zulassiges Anzugsdrehmoment der
prufen! Schrauben beachten.

7. Flansche der Rohrleitungen von Nenn- |Anzugsdreh- |[Nenn- |Anzugsdreh-
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz, weite | moment weite | moment
usw.) befreien. DN40 [25Nm DN 300 |105

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend DN50 [35Nm DN 350 |145
spreizen. DN65 |40Nm DN 400 | 165

9. Keine Flanschdichtungen verwenden! DN 80 [45Nm DN 450 |185

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen DN 100 |50 Nm DN 500 |215
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3 DN 125 |60 Nm DN 600 | 230
einklemmen. DN 150 |70 Nm DN 700 280

DN 200 |85Nm DN 800 |380
DN 250 {95 Nm DN 900 |460

11.3 Montage der ATEX-Version

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die Potenzial-
Scheibe darf nicht Gber das Gehause ausgleich
hinausragen.

12. Schrauben 4 in alle Lécher am Flansch
einfUhren.

13. Verschraubung abhangig von der
Gehauseform:

Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen (bei Ausfiihrung Wafer);
Gewindeverschraubung (bei Ausfihrung
LUG).

TR

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel
11.2 "Montage der Standardversion".

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe
mit dem Erdungsanschluss der Anlage
verbinden.

3. Durchgangswiderstand zwischen
Erdungskabel und Antriebswelle prifen

- (Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prfen.
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12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschllisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

03> | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

[ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

13 Bedienung

® Absperrklappe tber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

14  Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nuran abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Geeignete Schutzausristung gema
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfuhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prufen.
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14.3 Ausbau der Absperrklappe Anzugsdrehmomente:

aus der Rohrleitung SchraubengroBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
A WARNUNG M6 10-11 Nm
Unter Druck stehende Armaturen! M8 23-25 Nm
» Gefahr von schwersten Verletzungen M10 48-52 Nm
oder Tod! M12 82-86 Nm
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
A WARNUNG M20 390-410 Nm

@ Montage nur mit geeigneter

Aggressive Chemikalien! M24 675-705 Nm
) '
» Veratzungen! 14.4.1 Antrieb demontieren

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nuran abgekuhlter Anlage

arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal durchfahren. 1
2. Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers o

berlcksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht geoffnete 3

Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht

Uber das Gehause hinausragen. 4.

4. Flanschschrauben mit Muttern [6sen und

entfernen. 5

5. Flansche der Rohrleitungen spreizen.
6. Absperrklappe entnehmen.

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

. 6. Schrauben 2 I6sen und mit
14.4  Antrieb wechseln Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
Montagehi - Antri entfernen.
= deorns:ggrell?\t;vgill?eegi?\rcieg riebe 7. Antrieb nach oben abziehen.
Montageanleitung entnehmen. > Antrieb wurde demontiert.

- /0 Zum Antriebswechsel wird
| bendtigt:

X Innensechskantschlissel
X Ring- oder Gabelschlissel
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14.4.2 Antrieb montieren

Entsorgung

B

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

>
5

15

. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

[ | X Schlitza quer zur

Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.
X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geoffnet.

17

—

Ricksendung

. Absperrklappe reinigen.

2. Ricksendeerklarung bei GEMU

anfordern.
Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
der Absperrklappe in Antriebswelle des
Antriebs stecken.

Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

3" | Anzugsdrehmomente siehe

Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb

wechseln".

Antrieb ist montiert.

. Inbetriebnahme geman Kapitel 12

"Inbetriebnahme”.

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-
Version").

(I

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemal ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Steuerdruck zu gering

Steuerdruck auf den maximal zuldssigen
Druck erhéhen

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkdérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkdrper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,

Klappenkorper undicht Klappenkorper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Verunreinigungen, Partikel haben die .
Absperrdichtung beschadigt Filter vor Armatur

Vermehrte Bei Scheibenstellung in Geschlossen-

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Position kann dies zu erhdhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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Explosionsdarstellung

Pos.

Benennung

2-teiliges Gehause

Scheibe

Absperrdichtung

Einlage

Lager- und Druckpaket

(o220 IS I I SN IS I B \ o)

Sonderausfihrung ATEX
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 491

Es wird erklért, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.13,;115,;1.21,;13.;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.38,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 498

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.;11.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EG-Konformitatserklarung

Der Typ CST entspricht den Absperrklappen GEMU 490, GEMU 491, GEMU 497 und
GEMU 498.

www.chemvalve-schmid.com ‘\s ChemValve-Schmid
Valve Technology
Konformitatserklarung C €
nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Richtlinie Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Name und Anschrift des Herstellers ChemValve-Schmid AG | Duennernstrasse 540 | CH-4716 Welschenrohr

sales@chemvalve-schmid.com | www.chemvalve-schmid.com

Druckgerit & Gegenstand der Erkldrung PTFE ausgekleidete Absperrklappe CST | DN032-1200 / 1%"-48" | alle PS |
bis Kategorie Ill

Verwendungszweck Fluide der Gruppe 2 und 1, mit Ausnahme instabiler Gase
Konformitatsbewertungsverfahren Kategorien |, Il & lll: Anhang Ill Nummer 11 Modul H
Angewandte Technische Spezifikationen EN 13445-2:2014 | DIN EN 12516-1:2015

DIN EN 12516-2:2015 | EN 12266-1:2012

Benannte Stelle Zertifizierungsstelle flr Druckgerate der Schweizerischen Vereinigung fiir
Qualitats- und Management-Systeme SQS | Kennnummer 1250

Bernstrasse 103 | CH-3052 Zollikofen | www.sgs.ch

Bescheinigungsnummer 39660

CE-Kennzeichnung C € 1 2 50

Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt die ChemValve-Schmid AG. Der oben beschriebene
Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Européaischen Union.

Welschenrohr, 19.07.2016

A A

Christoph Schmid Schnyder Benno Schmid
Geschaftsfuhrer Technischer Direktor
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400 16" 11571 107* | 107 S0, S
450 18" 15519 - 152 (23°C) S / m
500 20" 19308 - 185 0O 100 200 300 400 500 600
600 24 24807 | - | 306 SEGPTRER, TRM™ IS
700 28 30887 - 442 GERE: 1mm)
(750) 30" 34744 - 490
800 32" 39789 - | 680 C. K505 /R R E 1
900 36" 55653 - 781
1000 40" 62690 - 946
(1050) 42" 70528 - 985

* SCHABIREEH, (R TIRAAL

PHITERIHIE  [Nm]
A2 ENHAE*

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500|600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
ﬁTJ- 1%71 2// 21/2N 3// 4// 5// 6// 8// 10// 127/ 147/ 167/ 18// 20 " 24 " 28 " 30 " 32 " 36 " 40 "
[Nm] 22 | 26 | 36 | 46 | 60 | 80 | 110 | 167 | 278 | 333 | 450 | 500 | 600 | 650 | 889 | 1500 | 2000 | 2300 | 2700 | 3500

* PE AR B35 10% 1 % 42tk

Pl e VR B K HIZE

DN 40 | 50 | 65 | 80 [100|125|150|200|250 (300 |350 | 400|450 500|600 | 700 |(750)| 800 | 900 | 1000

g 1" 2" 21" (3" (4" |5" |6" [8" [10” (12" 14" [16” [18" [20" [24" |28" | 30" |32" | 36" | 40"
E - R4S - AN (REES. F. J. P. C)

2909|2909|6069|6069|10374|10374|10374|10374

INm] | 48 | 89 | 89 | 89 | 183 | 183 | 327 | 456 | 664 | 664 1227|1227
ML - R4 - IRIKEE (KEEBHD
INm] | 31|57 |57 | 57 118|118 | 211|205 | 457 | 457 | 845 | 845 |2004|2004|4181|4181| 7147 | 7147 | 7147 | 7147
A - WEAR /A - K (RABTD
INm] | 32| 59| 59| 50 | 121|121 | 216 | 302 | 269 | 469 | 866 | 866 |2053|2053|4283] 4283 | 7321 | 7321 | 7321 | 7321
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6 ITaER

18IS AR 3 MR X A5

b CEPATHLAD g 490 x5 (DN 50ZDN 300) W
ZHA (DN 40%DN 1000) L

2 NFRIBIE A5

DN 40 - DN 1000 040-1T0

71
DN |40 | 50 | 65 | 80 [100| 125|150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900

1000
PS3bar | 1Rl ololo] o]
PS6bar | Y 1
pstobar | 1 2222222 al2a]al2]2]>2

| 474

5 EIEED

DN |40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 (1000
PN1O| X% | 3|1 3|3 |33 [3|3|83|3]|3]|2]2
PN16| fXf% | 3| 3|3 (3|3 |[3|3|3|3|3]| 3] 3
PN1o| Xf% | 3|1 3|3 (83|33 |3 |2|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2]|2
ZH ;
PN16| fX#% | 3|3|3|3|83|[83|83|3|3|3|3|[3|3|3|3|3|3]|3]3
| it
6 1R R k1o [ 8 B R
EN-GJS-400-18-LT, (GGG 40.3) 3 TEM™ / i 58
IER AR Z120um TFM™ / EPDM (it 28730 5130 °C) 5E
TFHEM316L 4 TEM™ / FPMZETR (IR Z&iKIRFE180 °C) 5D
IR (VE-CF) 6 TFM™ / FPM 5F
S355J2G3 8 TEM™ /fif (3D LS*
. TFM™ / EPDM (FHL) LE*
AN54M1.4469, DN 40-200: S PTFE / fit PS
AN5491.4404/316L, DN 250-900
T4401.4462, 156, DN 40-200; Ra < 0.8 um F PTFE/EPDM PE
AEE4N1.4404/316L, M096: Ra <0.8 pm J PTFE/';P'V' . . PF
RE5411.4404/316L, HLFEIIE: Ra < 0.4 um G " ATEXHL CHHEBIGREG)
PFAT"£ CHIFDAVFRD) P - . .
PFAJE (S c* 9 =HI AR RAg
k2 T HOGH (CEHATHD IR F
M IRA 4022 H
* ATEXHURS (BRAR R ) .
10 FETRRAG K
ATEXHU#% X
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
A 490 050 W 2 3 3 S 58 F -

FCAhHURS O S 1 5 i

LEMLT
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Bl
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T G 25 A D 2R R B A B4 1 BH O R 5
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BRI RS BRI . BEIAE S

dio

21

30

3

8 Ih gedeE R

1 R GEMU 490 Edessa X HTFM™
(PTFE) /PFARNAT, LLIE N ™ 140 52 22
Ko EIRIIE SR A T IR 85 5 R Y R
M, HRGEE M m] DURISEAR . 55 35 RN i 44
HATEEHE.

9 3T ATEX & 1T B 4355k 15 R
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o U I S AR RS2 A 0. B RS ADIN EN 109245 E 1711 345 >4

77 sk S (FRIE2)
X 2B E . WA RS s
1M1 AFREMEMET CHAHE . B

I | e (EAEE AT AR i S o S
M, mmGEiSE A e | 112 RREER

TR, AR T L. o
o (EESEK I T I EN EE PN, 750
SRR .
o Y4 BRI R A
3. SRHUERHE M, LA IF i B .
4. V5V BRI R A R A
5. AU BRI A A A,
© I P e AT IR A LA %ﬁ? MR A HA 23 s
7T : R
o EPRELMEER SRR ATEE 6. IR A S & P
£ “Dmax” #1 “Dmin” ZId. HEAT e I8 X o
oSO e OO [ i o -
Dmax| 431 | 545 | 703 | 82,5 [107,1|131.7 8. Y?Z}%gﬁ%ﬁif?ﬁbﬁﬁm*ﬂmﬁgm
D min 121 | o I L R4 R

10. NS L 2L % 4 !
D max|159,3|206,5|260,4 3007|3414 |3022| 11. W1 I N\ 27 A V5 = 2 A3 E I 2 [H]
Dmin| 140 | 192 | 242 | 203 | 331 | 381 (AR

D max|442,8 | 493,8 | 595,8
Dmin| 421 | 481 | 564 | 661 | 763 | 865

2 D min
I‘{E [‘—‘l 2y > V=! Y
12, BT R IR 1 o AR AN 1S H H 281 R A
) Z5h
o D max

490 0140 LEMLT°



13. BB R 44T NVEE FHITE LA 11.3 ZIATEXE
14, MR8 MRAR S5 M A TR S0z
T W& T KR 4 R RES () J2 5
A
Rardre GCHAE)

FLE 2 1

15. KRRCE 24T T, IR B EIE R S 55
16. Z XATRIREES, ELPNE S EAR R NG AL IR

L \ 1. 2R, 108 TR
FE R IC T HORRAEAT S D, IR I i v 5 15 e O
L meme |27 |meame . o

B B 3. Ml Hl i 255 15 T o) i L L
DN 40 25 Nm DN 300 |105 (ﬁﬁ <108 O, Jﬁiﬁyﬁ <5 Q) 3

DN 50 35 Nm DN 350 |145

DN 65 40 Nm DN 400 | 165

DN 80 45 Nm DN 450 |185

DN 100 |50 Nm DN 500 |215

DN 125 |60 Nm DN 600 |230

DN 150 |70 Nm DN 700 |280

DN 200 |85 Nm DN 800 |380

DN 250 |95 Nm DN 900 |460
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21 RREHR
— ]+ ==
2 < BA
RIEER R MM IAIE2006/42/EG, KXl 1.B
£ XFJE ST EEHL
HlE GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Postfach 30
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

JEST BN AR FAIR A -

RELE S sk, &8, SshiE
P55 M2009F-12 H 29 H 2
OiH5: KL-Metall-Pneum-2009-12
P Bl A4 R - 4914

AR, P it EVIMIAIE2006/42/EGRIVA T EAREXK
1.1.3;1.15;121.:1.3.;1.32:1.3.3.:1.34.:1.3.7.1.3.9.;15.3.;1.55.:1.5.6.;1.5.7.;1.5.8.;1.5.9.: 1.6.5.

BIER, ERFEARERZIRBHZRVIERSBHITH T A,

EMLRRFBAE AR, AETENMIT & AT B BB INERHE XM RE :

2006/42/EC:2006-05-17: WAL WIS 2 B B2 MU AT A IE2006/42/EG, 20065 17H,
T XHAUE9S/16/EGHE X GETil) (1)

PTG —trER AL

EN ISO 12100-1:2003-11: MU e 4 - EARRE S, — RN - 28134 FEARRIE. ik
EN I1SO 12100-2:2003-11: MU %2 4 - FEARMES, — MR - 2Bk 7. HiAR$s 3 E N
EN ISO 14121-1:2007: Bl 224 - fER VPR - 5188 RSN (1SO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: TV BRI - 4 ek o bt 1

)3 T BB AU B TR & A 3 T R S B ESR AT IL R, 33850 e 3k 58 BN A4 ok W R
A8 50 DA

HLy 5 SORAT
TRDNE B A = 32 B350 |

EERT! ARBEME T NREAIFZTBIMAINES S ZAMETHIRER, FEZBENHMA RIFIRANETT.

(S

Joachim Brien
FARF T3

Ingelfingen-Criesbach, 201342/
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rH)l;I:':I:HE

= A%a
IRAEER B2 #1HIAIE2006/42/EG, KR, 1.B
£ XFIE ST EE L
il - GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Postfach 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

JETTEEH A B9 HE IR FAIR A -

LEZ S ROKMREN, 4 )E, HshiEd)
P55 H20114F11 H29H i
OiH5: KL-Metall-Motor-2011-11

P fh A4 PR - 4987

DIFEER, 7= ahif B HLIAIE2006/42/EGHT A T EARZEK:
1.1.3.;1.1.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

BINERR, ERABARERZIZBHRVIER S BHITHEIAY .

ELLPRF AR, JEEENMAT S U TE BN ERHE X E

2006/42/EC:2006-05-17: WAL KRN 2 B B 2 AU AIE2006/42/EG, 20064F5H17H,
T 5HIANIE95/16/EGHE R CHThR) (1)

PTG — R AL

EN ISO 12100-1:2003-11: PIMZ 4 - FEARRES, — M B - 554864 BARE. Hik
EN ISO 12100-2:2003-11: WU 24 - SEAMES, — Bt R0 - S0k ar: HoAR S T sl
EN ISO 14121-1:2007: WM Z 4 - FERE TN - 21305 8 EM (1SO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: TV IR - 4 Aok e i 1)

3 P AR SUEAE & E ARG [ 13 A BEEOR AL T, 385 RARSE BN U R PR B3 8
ESERSIDN

L7 07 SR A
TR B A2 B |
BEERT! AAERETHREAIETBNMANSTEZROMNEFPHINER, IETBIMA R IFRNIEIT.
Joachim Brien

BRI E

Ingelfingen-Criesbach, 201342/
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5 CSTH MERIRIGEMU 490 GEMU 491. GEMU 497HMIGEMU 498-

www.chemvalve-schmid.com

‘s ChemValve-Schmid

Declaration of Conformity

according to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

Directive

Name and Address of the Manufacturer

Pressure Equipment & Object of the Declaration

Intended Use

Conformity Assessment Procedure

Applied Technical Specifications

Notified Body

Certificate Registration Number

CE Marking

Valve Technology

Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

ChemValve-Schmid AG | Duennernstrasse 540 | 4716 Welschenrohr
sales@chemvalve-schmid.com | www.chemvalve-schmid.com

PTFE Lined Butterfly Valve CST | DN032-1200 / 1%"-48" | all PS | up to
category lll

Fluids of group 2 and 1, excluding unstable gases
Categories I, Il & Ill: Annex Ill, point 11, module H

EN 13445-2:2014 | DIN EN 12516-1:2015
DIN EN 12516-2:2015 | EN 12266-1:2012

Swiss Association for Quality and Management Systems SQS | Identification
Number 1250

Bernstrasse 103 | 3052 Zollikofen, Switzerland | www.sgs.ch

39660

C€ 1250

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of ChemValve-Schmid AG. The object of the declaration de-
scribed above complies with the relevant European Union harmonisation legislation.

Welschenrohr, 2016-07-19

A R

Christoph Schmid Schnyder
Managing Director

Benno Schmid
Technical Director
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TUVRheinland®

™ CERT

\& ISO 9001

EW “ % ® VENTIL-, MESS- UND REGELSYSTEME
VALVES, MEASUREMENT AND CONTROL SYSTEMS

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - {78 5 2 AR - 07/2021 - 88588236 Hll‘l”l



