LM 550

Schragsitzventil
Metall, DN 6 - 80

Snedsatesventil
Metall, DN 6-80

Antrieb O und 1 Antrieb 2 bis 5
Manoéverdon 0 och 1 Mandverdon 2 till 5
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2.1 Hinweise fir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 550 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
Hand: Beschreibt allgemeine x Das Ventil darf nur gemaB den
Hinweise und Empfehlungen. technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

IR S

Punkt: Beschreibt auszufiihrende x Das Ventil ist auch als Regelventil

Tatigkeiten. erhaltlich.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf _

Tatigkeiten. Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!

Aufzahlungszeichen » Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewahrleistungsanspruch.
@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und

3 Begriffsbestimmungen in der Einbau- und Montageanleitung
] ] festgelegten Betriebsbedingungen

Betriebsmedium verwenden.

Medium, das durch das Ventil flief3t. @ Das Ventil darf nurin

explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuerfunktion
Maogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten
Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fir Anschlussart Code 80 in Kombination mit
Ventilkérperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65).

Betriebsmedium Antriebsdaten

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die Antr_!ebs- Fiillvolumen Kolben-
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des groBe durchmesser
{;agve?;]lhguesr; Sﬁhause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ 0G1, OM1 0,006 dm° 28 mm
Max. zul. Druck des Betriebsmediums s. Tabelle 1G1, 1K1, 1M1, 1L1 0,025 dm? 42 mm
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C 2G1, 2K1, 2M1, 211 0,084 dm? 60 mm
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s 3G1, 3K1, 3M1, 3L1 0,245 dm? 80 mm
weitere Ausflihrungen fiir tiefere/néhere Temperaturen und héhere 4G1, 4K1 0,437 dm® 100 mm
Viskositaten auf Anfrage. 5G1, 5K1 0,798 dm® 130 mm
Neutrale Gase Umgebungstemperatur max. 60 °C
Max. Steuerdruck: 8 bar

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C

Maximal zulassige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE | DINEN12266-1 | P12 | A | Luft
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Maximal zulassige Sitz Leckage-Klasse / Regelventil
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE | DINENG60534-4 | 1 | Vi | Luft

Steuerdruck [bar]
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe
1G1, 1K1, 2G1, 2K1, 3G1, 3K1, 4G1, 4KA1 4-8
0G1, 5G1, 5K1 5-8
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
O0OM1, 1M1, 1L1, 2M1, 2L1, 3M1, 3L1 | max. 7 bar

Hohere Steuerdricke auf Anfrage.
Stf. 2 Federkraft gedffnet (NO) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
Werte siehe Diagramm auf Seite 8

Kv-Werte Standard

DN Kv-Werte [m®/h] max. Betriebsdruck [bar] AntriebsgréBe

15 2,1 10,0 1K1

15 2,1 22,0 2K1

20 4,6 10,0 1K1

20 4,6 22,0 2K1

25 9,8 12,0 2K1

40 23,0 10,0 3K1

50 44,0 5,0 3K1

65 51,5 7,0 4K1

Maximaler Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe DN6 | DN8 | DN10 [ DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Stf.1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
0G1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1G1 - 10,0 10,0 10,0 6,0 3,5 = = = = =
2G1 - - 22,0 22,0 12,0 7,0 4,0 2,5 - - -
3G1 = = = = 25,0 16,0 10,0 6,0 3,0 = =
4G1 - - - - - 25,0 18,0 12,0 7,0 - -
5G1 = = = = = = 25,0 20,0 15,0 10,0 7,0
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
oMmA1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1M1 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - -
2M1 - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 5,0 - -
3M1 - - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 -
Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

0G 20,0 20,0 20,0 20,0 - - - - - - -
1G = 25,0 25,0 25,0 17,0 11,0 - - - - -
2G - - - 25,0 25,0 24,0 15,0 8,0 - - -
3G = = = = 25,0 25,0 25,0 19,0 12,0 - -
4G - - - - - - 25,0 25,0 22,0 - -
5G = = = = = = 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben. Bei Anstrémung des Ventils mit dem Teller (M) besteht bei fliissigen Medien die
Gefahr von SchlieBschlagen! Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck- / Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 3).

Kv-Werte [m?h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
SchweiBstutzen,
DIN 11850 LCH O - - - : - : :
SchweiBstutzen,
neiBstutz ; 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 610 | 1100 | 1170
Gewindemufe, . - 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 1300
DIN |SO 228 E) H ) ] y i) H i) i)

Kv-Werte ermittelt geman Norm DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fiir die jeweilige
Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schréagsitz-Ventilkdrper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17,37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Entliiftung im Antrieb
Der pneumatische Antrieb besitzt zur Entliiftung des Steuermediums eine Entliiftungsbohrung die seitlich am Antriebsgehduse ange-

bracht ist (Steuerfunktion Federkraft geschlossen).

In gewissen Anwendungsbereichen (z. B. Lebensmittelindustrie) konnte durch diese Entliiftungsbohrung Schmutzwasser bzw.

Reinigungsmedien in den Antrieb eindringen und die Funktion beeintréachtigen.

Fur diese Anwendungen ist eine Sonderentliiftung mit Lippen-Rickschlagventil verfligbar die diese Funktionsbeeintrachtigung verhin-
dert. Die seitliche Entluftungsbohrung wird dabei verschlossen.

WY
o dd
£

i

Standard-Entliftungsbohrung

e

Regelkegel

Regelnadel

Regelventil

Sonderentliftung K-Nr. 6996

Hinweis:
Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)

Regelkegel: DN 15 - DN 50

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 1: Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller

AntriebsgroBe OM1

min. Steuerdruck in Abh&angigkeit vom Betriebsdruck

DN6/8/10/15

7
6

= 5 L —]

= —

.-g. 4 — |

X

S 3

?

g 2

2

n 1
0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

AntriebsgréBe 1M1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

! DN 25
6
5 DN 20
4 DN 8-15
) / L
/
2 —
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]
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AntriebsgroBe 2M1 AntriebsgroBe 3M1

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 50 DN 40

7 7
= ° | bNez 8 DN 50
® ]
£ © g 2
$ 4 ————_DN15 & 4 DN 40
NS S
° = DN 32
5 3 Z= 5 3
3 , 5 —1 — DN 25
2 & 2 1 DN 20
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 1L1 AntriebsgroBe 2L1
min. Steuerdruck in Abhéangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
7 7
6 6
T g DN 25 _
2 g 5
<4 L —] DN 20 o DN 25
5, —— s DN 20
@ — DN 15 ° 3 DN 15
3 - g
» 2 2
7]
1 1
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3L1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
7
6
_ DN 65
S 5
X
S 4 / DN 50
o3 ———= DN 40
2 [
$ 2 =——— ———DN25
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe 0G1 AntriebsgroBe 1G1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN6/8/10/15 DN25 DN20
8 8
7 7 DN 8-15
6 6
gs S 5
S 3 S
g g "
2 2 2 2
] n
1 1
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

AntriebsgréBe 2G1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

8 DN 40 DN 32 DN 25
! DN 20
6
5
4 DN 15
3 —
2 —
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 4G1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 50
8
7 DN 40
6
5 DN 32
4
3 _—
2
1=
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 1K1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 25
8
7 DN 20
6
5
4
. | L —DN15
[ Z—
2
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3K1
min. Steuerdruck in Abhé&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN 65
8
7
6 DN 50 DN 40
5
4
3
2 =
1
0 5 10 15 20 25

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]
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AntriebsgroBe 3G1
min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck
DN 50 DN 40
8
7 DN 32
6
5 DN 25
4 _— DbN20
3
2 //
—
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 5G1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 80
8 DN 65
7
6
DN 50
5
4 DN 40
3 DN 32
) —
e
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 2K1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 40
8
7
6 DN 25
5
4 DN 20
) —
, T DN 15
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 4K1

min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

DN 65

N WA~ OO N

10 15
Betriebsdruck [bar]

20 25



7 Bestelldaten
Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fir Anschlussart Code 80 in Kombination mit

Ventilkérperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65).

Durchgangskérper D Federkraft geschlossen ~ (NC) 1

Eckkorper E Federkraft gedffnet (NO) 2

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) Beidseitig angesteuert (DA) 3
Beidseitig angesteuert  (in Ruhestellung geéffnet)  8*

(nur fr Regelventile)

SchweiBstutzen * Regelkegel-Nr. auf Anfrage

Stutzen DIN 0 . -

Stutzen EN 10857 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A Antrieb 0 Kolben g 28 mm 0

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Antrieb 1 Kolben g 42 mm 1

Stutzen SMS 3008 37 Antrieb 2 Kolben @ 60 mm 2

Stutzen ASME BPE 59 Antrieb 3 Kolbeng 80 mm 3

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/ Antrieb 4 Kolbeng 100 mm 4

DTSR 2 o Antrieb 5 Kolbeno 130 mm 5

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63

Stutzen ANSVASME B36.19M Schedule 40 65

Gewindeanschluss Gegen den Teller G* /K

Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Mit dem Teller M /L

Gewindemuffe Rc ISO 7-1, ** nur Steuerfunktion NC

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C G*/K* m/L

Gewindestutzen DIN ISO 228 9 = =

Gewindemuffe NPT

Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D _; Jmmt}

Flansch §T T§ N R

Flan‘?fCh EN 1092/ PN_25 / Form B, * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

Baulange EN 558, Reihe 1 10 flissigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,

Baulinge siehe Kérpermalie 13

Flansch ANSI Class 125/150 RF, PTFE 5

Baulange siehe Kérpermafe 47 =

PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Clamp-Stutzen PTFE, USP Class VI 5P

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE 80

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN 1SO 1127, Ventilkdrperwerkstoff Code
Baulange EN 558, Reihe 1 82 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850, 1.4408, Feinguss 37
Eauldugeieisas el £ 1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE, 1.4435 Feinquss Co*
Baulange EN 558, Reihe 1 88 9, Feing

Material ist gleichwertig 316L
* Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengute aus der

Rubrik ,,K-Nummer“ angegeben werden.
Standard 1
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023
Sonderentliftung im Antrieb 6996

Alle Sonderausfuhrungen nur ab Werk lieferbar
Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Ra < 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF6, innen/auBBen elekiropoliert 1953
Ra < 0,8 um flr medienberihrte Oberflachen, gemai DIN 11866 HE3, innen/auB3en elektropoliert 1954
Ra < 0,4 um flr medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/auBen elektropoliert 1959
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Bestellbeispiel 550 15 D

37 5 1 1 G 1 -

Typ 550
Nennweite 15
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Durchflussrichtung (Code)

Federsatz (Code)

Ausfiihrungsart (Code)

37

Ausflihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Sitzdichtung Code 5, 5G
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.
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9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2 Wege-Ventil
GEMU 550 ist ein Metall-Schragsitzventil
mit Durchgangskorper und besitzt einen
Kolbenantrieb. Die Ventilkorper sind gemaf
Datenblatt in verschiedenen Ausfihrungen
erhaltlich. Das Ventil hat bei Steuerfunktion
NC serienmaBig eine optische
Stellungsanzeige (fur Steuerfunktion

NO und DA auf Anfrage). Vielféltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.

9.1 Sonderentliftung

Die Sonderentliftung mit einem Lippen-
Ruckschlagventil wurde u.a. fir die
Lebensmittel-Industrie entworfen.

Sie verhindert das Eindringen von
Schmutzwasser und Reinigungsmedien.
Die Sonderentliftung ist optional ab Werk
verflgbar (siehe Kapitel 7 "Bestelldaten”
Rubrik "K-Nummer").

10 Gerateaufbau

Optische T
Stellungsanzeige

B A
!
g =
Steuermedium- —"?
anschluss _ Wi r
N
Y |
\t
Gerateaufbau
1 Ventilkorper
A Antrieb
10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
DE g/l 550 15D 137 511Gl | J
> Ps 10,0 bar
gi PST 4,0- 8,0 bar 180°C
. Baujahr
EQ—EH[ DE 2020
P~
'ﬂ A 88246840 12103529 | 0001

1
- I
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper

A WARNUNG

ferngehalten werden.
Ventil nur zwischen zueinander

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:

Durchflussrichtung:

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

G*

gegen den Teller mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung

bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden.

Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkorper
gekennzeichnet:

® Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausristung.
» Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

Durchgangskérper
gegen den Teller

Durchgangskérper
mit dem Teller

@ Antrieb nicht 6ffnen.
A WARNUNG
I5 Aggressive Chemikalien!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Eckkorper
gegen den Teller

Eckkérper
mit dem Teller
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Montage:

1.

BN

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1.
2.

B w

SchweifRtechnische Normen einhalten!
Antrieb vor Einschwei3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

SchweiBstutzen abkihlen lassen.
Ventilkérper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlusse

entsprechende Dichtung zwischen

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1:><:3

4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

o s w

Entsprechende Vorschriften fur
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

VentilkGrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlusse

sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:
@ Gewindeanschluss entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkbrper an Rohrleitung anschrauben,

geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.
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11.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen

Ventil geschlossen

11.3 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Nur fiir Regelventile: Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung
geoffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschliusse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

[

] 94— Anschluss 2

Steuerfunktion 1
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<4——— Anschluss 4

Anschluss 2

Steuerfunktion 2, 3, 8

12

Montage / Demontage von
Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fir die Demontage /

Montage der Tellerscheibe / des

(Anschliisse 2 / 4 siehe Grafiken oben)

Regelkegels:

Nennweite Artikelnummer

DN 15-25 99014983

Anschlisse DN 32 - 50 99032144

Steuerfunktion > 2 DN 65 - 80 99032145
1(NC) + Montageventil (Ruckschlagventil) fur die

2 (NO) Demontage / Montage des Antriebs:

3 (DA) + Gewinde Artikelnummer

8 (in Ruhestellung gedffnet) + + G 1/8 99021182

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden G1/4 99021181

. . 12.1 Demontage Antrieb
11.4 Steuermedium anschlieBen _ _ B _
1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
[ | Wichtig: 2. Uberwurfmutter a I6sen.
Steuermediumleitungen 3. Antrieb A vom Ventilkérper 1
spannungs- und knickfrei demontieren.
montieren! 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
Je nach Anwendung geeignete trennen.
Anschlusssttcke verwenden. —
I | Wichtig:
Gewinde der Steuermediumanschlisse 2 Nach Demontage alle Teile von
und 4-: Verschmutzungen reinigen (Teile
' dabei nicht beschadigen). Teile
AntriebsgréBe Gewinde auf Beschadigung pr!:'f_en, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
0 M5 GEMU verwenden).
1,2 G1/8 _
345 G4 12.2 Auswechseln der Dichtungen
Steuerfunktion Anschliisse =) wiCht_ig: .
Dichtring 4 bei jeder Demontage /
1 | Federkraft 2: Steuermedium (Offnen) M i
geschlossen (NC) : ontage des Antriebs
5 Federkraft 4: Steuermedium austauschen.
0 hli . . . .
gedfinet (NO) (S_C leBen) , n 1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel
i 2: Steuermedium (Offnen) .
5 | Beidseitig 4 St di 12.1, Punkte 1-4 beschrieben.
angesteuert (DA) - Steuermediim 2 Dichtrina 4 entneh
(SchlieBen) . Dichtring 4 entnehmen.
Beidseitig . 3. Mutter d an der Spindel b |6sen
o | angesteuert (in if Stgﬂgxgg:ﬂm (Gffnen) (Spindel b mit geeignetem Werkzeug,
Ruhestellung (SchlieBen) das die Spindeloberflache nicht
gecfinet) beschéadigt, festhalten). Scheibe e und
Anschlusse 2/ 4 siehe Grafiken links Sitzdichtung 14 entnehmen.
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4. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

oder beschadigen. 2. Antrieb 360° drehbar. Position der
5. Neue Sitzdichtung 14 einlegen. Steuermediumanschlisse beliebig.
6. Scheibe e einlegen. 3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel geeignetem Schmiermittel fetten.
auf Gewinde von Spindel b auftragen. 4. Antrieb A auf Ventilkorper 1
8. Mit Mutter d fixieren (Spindel b mit ca. 90° vor Endposition der
geeignetem Werkzeug, das die Steuermediumanschliisse aufsetzen
Spindeloberflache nicht beschadigt, und mit Uberwurfmutter a handfest
festhalten). anschrauben.
9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1 5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlussel
einlegen. festschrauben (Drehmomente siehe
10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3, Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Punkte 1-5 beschrieben. Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.
12.3 Montage Antrieb 6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
A VORSICHT Funktion und auf Dichtheit prifen.

Korrekte Kombination von Antrieb und Nenn- ; ) Drehmo-

Ventilkorper! weite Antriebsgrofe mente [Nm]

» Beschadigung von Antrieb und DN 6 0G/OM 35
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem DN 8 0G /oM 35
Ventilsitz auf korrekte Kombination von DN 10 0G/0M 35
Antrieb und Ventilkorper achten. DN 15 0G /OM 35

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkorperkennzeichnung vergleichen. DN 10 1G/1M %0

‘ DN 15 1G/1M/2G/2M 90
J PN 25 DN 20 | 1G/1M/2G/2M/3G/3M 100
e N — DN25 | 2G/2M/3G/3M/4G 120
DN32 | 2G/3G/3M/4G/5G 120
T DN 40 3G/3M/4G/5G 150
A _\ "+ DN 50 3G /3M/ 4G /5G 200
|
Ventilkérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung DN 65 5G 260
Durchgangskérper Eckkorper DN 80 5G 280
Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RAXxxx R002 .
RBxxx R004 13 Inbetriebnahme
RCxxx R006
RDxxx R008 A WARNUNG
REXxx RO10 Aggressive Chemikalien!
RFxxx RO12 » \eratzungen!
RGxxx RO15 @ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
RHxxx R020 der Medienanschlusse
RJxxx R025 prafen!
RKXxx RO32 @ Dichtheitsprufung
RV R040 nur mit geeigneter

Schutzausrustung.
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A VORSICHT

14  Inspektion und Wartung

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

A WARNUNG

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil splilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und

Durchfuihrung des Verfahrens.

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

»wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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I3~ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz
uberprafen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.4
"Steuermedium anschlieBen").

16 Entsorgung

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

5> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

17 Riucksendung

@ V\entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*
im Antriebsdeckel bei
Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschliel3en

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkoérper zwischen Sitzdichtung
und Sitz (siehe Schnittbild)

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prifen, ggf. austauschen

Ventilkorper undicht bzw. beschadigt

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilk6rper undicht

Uberwurfmutter lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehérige Dichtflachen
auf Beschéadigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Ventilkérper / Antrieb beschéadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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Schnittbild und Ersatzteile

EntlGftungsbohrung
Anschluss 4
A -
\_ J
Anschluss 2 /
a
%
a8
4
N
b &
c )
14 NE< 1
e 1 T
d
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K 500...
4 Dichtring } 550._SVS
14 Sitzdichtung
A Antrieb 9550
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
c Ventilteller -
d Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel -
e Scheibe -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 550

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.13.,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.3.2,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.5.9,;1.6.5,;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.21.;41.23.;4.1.2.4,;41.25.; 41.2.6. a);
41.26.b);4.1.26.c);4.1.26.d);4.1.26.¢e);4.1.3.;4.2.1.;4.21.4,;42.2.;423.;4.3.1.,;4.3.2,;43.3;
441.;44.2,;53.;54.;6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 550
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Allmanna anvisningar

Forutsattningar fér att GEMU-ventilen ska

fungera problemfritt:

x Korrekt transport och férvaring

x Montering och idrifttagande utfort av
utbildad personal

X Mandvrering enligt denna
monteringsanvisning

x Korrekt underhall

Korrekt montering, manovrering, skotsel
och reparation sakerstaller en felfri drift av
ventilen.

I3~ | Beskrivningar och instruktioner
utgar fran standardutféranden.
For specialutféranden

som inte beskrivs i denna
monteringsanvisning galler de
grundlaggande uppgifterna

I monteringsanvisningen

i kombination med extra
specialdokumentation.

I3 | All ratt som upphovsréatt eller
immateriella rattigheter férbehélles
uttryckligen.

2 Allmannasakerhetsanvisningar

Séakerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

x Situationer och handelser som kan
uppsta vid montering, drift och underhall.

x Lokala sakerhetsbestammelser som
driftansvarig maste félja. Detta géller
aven for anlitad monteringspersonal.
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2.1 Anvisningar for service- och

driftpersonal

Monteringsanvisningen innehaller
grundlaggande sakerhetsanvisningar
som ska féljas vid idrifttagande, drift och
underhall. Om anvisningarna inte féljs kan
det leda till:

x Risk for personskador genom elektrisk,
mekanisk och kemisk inverkan.

X Risk for materiella skador pa
kringliggande anlaggningar.

x Fel pa viktiga funktioner.

x Risker for miljon genom farliga @mnen vid
lackage.

Fore idrifttagande:

@ Las monteringsanvisningen.

@ Instruera monterings- och driftpersonal.

@ Se till att ansvarig personal till fullo férstar
innehallet i monteringsanvisningen.

@ Faststall ansvarsomraden.

Under drift:

@ Forvara monteringsanvisningen latt
tillganglig pa anvandningsplatsen.

@ FOlj sdkerhetsanvisningarna.

® Anvand produkten endast i enlighet med
dess tekniska data.

@ Underhallsarbeten och reparationer som
inte beskrivs i monteringsanvisningen far
endast utforas efter Overenskommelse
med tillverkaren.

Folj sakerhetsdatablad och
sakerhetsforeskrifter for de media som
anvands!

Vid oklarheter: )
x Konsultera narmaste GEMU-
aterforsaljare.

2.2

Varningsanvisningarna ar uppdelade enligt
féljande schema:

A SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

» Eventuella féljder om varningen inte
foljs.

@ Atgarder for att férhindra faran.

Varningsanvisningar

Varningsanvisningar féregas alltid av ett
signalord och ibland aven av en symbol for
typen av fara.

Féljande signalord och olika nivaer av fara
anvands:

Omedelbar fara!
» Om varningen inte foljs leder det till
allvarliga eller livshotande skador.

A VARNING

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f0ljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

A SE UPP

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

SE UPP (UTAN SYMBOL)

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte foljs kan det leda till
materiella skador.
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2.3 Anvanda symboler 4 Avsett anvandningsomrade

x 2/2-vagsventilen GEMU 550 &r
konstruerad for anvandning i rorledningar.
Genom att stdngas och éppnas via ett

Fara pé grund av fratande amnen! Styrmedium Styr ventilen i sin tur det

L medium som strommar genom den.

x Ventilen far endast anvidndas
i enlighet med de tekniska
specifikationerna (se kapitel 6
”Tekniska data”).

x Ventilen finns &ven som reglerventil.

Anvand ventilen enbart pa avsett satt!

» | annat fall géller inte tillverkarens
garanti.

@ Ventilen far endast anvandas enligt
driftvillkoren i avtalsdokumentationen
och monteringsanvisningen.

@ Ventilen far anvandas inom
omraden med explosionsrisk
endast om detta har bekraftats i
konformitetsdeklarationen (ATEX).

Fara pa grund av heta ytor!

Hand: Indikerar allmanna
anvisningar och
rekommendationer.

o Punkt: Beskriver atgarder som ska
utféras.

> Pil: Indikerar resultat av atgarder.

X Upprakningstecken

3 Definition av begrepp
Processmedium
Det medium som flyter genom ventilen.

Styrmedium 5
Det medium som anvands for att kontrollera
och manovrera ventilen genom att trycket i
det hojs och sanks.

_ Leveranstillstand
GEMU-ventilen levereras som separat
forpackad komponent.

Styrfunktion
Mojliga mandvreringsfunktioner hos ventilen.

6 Tekniska data

Utféranden OK, 1K, 2K, 3L och 4L géller endast fér anslutningstyp kod 80 i kombination med
ventilhusmaterial C2 (endast DN 15, 20, 25, 40, 50 och 65).

Mandverdonsuppgifter

Aggressiva, neutrala, gasformiga och flytande medier som Manéverdons- Fvilvolvm Kolv-
ir?te pévertI:ar de fysikaliska ocr kemiska egenskaperna hos storlek y y diameter
t tatni teri tivt.
Muse qu(t: t:" "':??"S materia r::ga : — 0G1, OM1 0,006 dm? 28 mm
ax. tillatet tryck fér processmedium se tabe
— . - 2 ——— 1G1, 1K1, 1M1, 1L1 | 0,025 dm® 42 mm
ediets temperatur = °
- It'II°t = - ”_t - ecl)o - 2G1, 2K1, 2M1, 2L1 0,084 dm? 60 mm
ax. tilldten viskosite mm~=/s
3G1, 3K1, 3M1, 3L1 0,245 dm? 80 mm
Fler utféranden for lagre/hdgre temperaturer och hogre viskositeter 3
pa begéran. 4G1, 4K1 0,437 dm 100 mm
5G1, 5K1 0,798 dm?® 130 mm

Neutrala gaser
Max. styrtryck:

Max. tillaten temperatur pa styrmedium: 60 °C

8 bar

Omgivningsférutsattningar

Omgivningstemperatur

max. 60 °C

Max. tillaten lackagegrad vid séatet

Satestatning Standard

Kontrolimetod

Lackagegrad

Kontrolimedium

PTFE | DINEN12266-1 |

P12 |

A |

Luft

LEMLT”
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Max. tillaten satesléckageklass / reglerventil
Satestatning Standard Kontrollmetod Lackagegrad Kontrollmedium

PTFE | DINEN60534-4 | 1 | Vi | Luft

Styrtryck [bar]
Stf. 1 Stédngs med fjaderkraft (NC) / Fl6desriktning: mot tallriken
Manéverdonsstorlek

1G1, 1K1, 2G1, 2K1, 3G1, 3K1, 4G1, 4KA1 4-8
0G1, 5G1, 5K1 5-8
Stf. 1 Stdngs med fjaderkraft (NC) / Flodesriktning: med tallriken
OoM1, 1M1, 1L1, 2M1, 2L1, 3M1, 3L1 | Max. 7 bar

Hogre styrtryck pa begaran.

Stf. 2 Oppnas med fjaderkraft (NO) / FIodesriktning: mot tallriken
Vérden, se diagram pa sidan 8

Kv-varden Standard

DN Kv-virden [m3/h] Max. drifttryck [bar] Manéverdonsstorlek
15 2,1 10,0 1K1
15 2,1 22,0 2K1
20 4.6 10,0 1K1
20 4,6 22,0 2K1
25 9,8 12,0 2K1
40 23,0 10,0 3K1
50 440 5,0 3K1
65 51,5 7,0 4K1

Max. drifttryck [bar]
Mandverdonsstorlek | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Stf. 1 Stdngs med fjaderkraft (NC) / Fl6desriktning: mot tallriken

0G1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1G1 - 10,0 10,0 10,0 6,0 3,5 = = = = =
2G1 - - 22,0 22,0 12,0 7,0 4,0 2,5 - - -
3G1 - - - - 25,0 16,0 10,0 6,0 3,0 - =
4G1 - - - - - 25,0 18,0 12,0 7,0 - -
5G1 - - - - - - 25,0 20,0 15,0 10,0 7,0
Stf. 1 Stangs med fjaderkraft (NC) / Flodesriktning: med tallriken
oMmA1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1M1 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - -
2M1 - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 5,0 - -
3M1 - - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 -
Stf. 2 Oppnas med fjaderkraft (NO) / Stf. 3 Dubbelverkande (DA) / Flédesriktning: mot tallriken
0G 20,0 20,0 20,0 20,0 - - - - - - -
1G - 25,0 25,0 25,0 17,0 11,0 - - - - =
2G - - - 25,0 25,0 24,0 15,0 8,0 - - -
3G - - - - 25,0 25,0 25,0 19,0 12,0 - -
4G - - - - - - 25,0 25,0 22,0 - -
5G - - - - - - 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0

Samtliga varden for tryck ar angivna i bar. Vid strémning mot ventilen med tallriken (M) finns det i samband med flytande medier risk fér stang-
ningsslag! Vid max. drifttryck ska tryck-/temperaturférhallandet beaktas (se tabell pa sidan 3).

Kv-virden [m®h]

DNG6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
TN IS IRV [PV [PV I R R B I B
Svetsstuts - 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 610 | 1100 | 117,0

S - . 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 1300

Kv-varden faststéllda enligt standard DIN EN 60534. Uppgifterna om Kv-varden avser styrfunktion 1 (NC) och det stérsta mandverdonet for respektive nominella
diameter. Kv-varden fér andra produktkonfigurationer (t.ex. andra anslutningstyper eller ventilhusmaterial) kan avvika.
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Tryck-/temperaturforhallande fér snedséatesventilhus

Anslutnings- Materialkod Tillatna driftévertryck i bar vid temperatur i °C*
kod RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Armaturerna kan anvandas till -10 °C ** max. temperatur 140 °C RT = rumstemperatur

Samtliga varden for tryck ar angivna i bar.

Avluftning i mandverdonet

For avluftning av styrmediet ar det pneumatiska mandverdonet forsett med ett aviuftningshal pa sidan av manéverdonshuset (styrfunk-
tion "stdngs med fjaderkraft”).

Inom vissa anvandningsomraden (t.ex. livsmedelsindustrin) kan smutsigt vatten eller rengéringsmedel trdnga in via detta avluftningshal
och férsamra mandverdonets funktion.

For dessa anvandningsomraden finns darfér en specialaviuftning med lappbackventil, sa att funktionsstérningar kan férhindras.
Avluftningshalet pa sidan tillsluts da.

Standardavluftningshal Specialavluftning K-nr 6996
Reglerventil
Info:
oy X o NI Reglernal: RAxxx — RCxxx (reducerat ventilsate)

Reglerkagla: DN 15-DN 50

Reglerkagla
Reglernal

Drifttrycks-/styrtryckskurvor

Styrfunktion 1: Stdngs med fjaderkraft (NC) / Flédesriktning: med tallriken

Manéverdonsstorlek OM1 Mandéverdonsstorlek 1M1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
DN6/8/10/15

! 7 DN 25

6 6

5 — 5 DN 20
% 4 — | g
o o 4 DN 8-15
o
> - =
g 2 S 2 %
» 175

1 1

0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Drifttryck [bar] Drifttryck [bar]
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Manoverdonsstorlek 2M1 Manoverdonsstorlek 3M1

min. styrtryck i avhéngighet av drifttrycket min. styrtryck i avhéngighet av drifttrycket
DN 50 DN 40

7 7
6 _—] bNs2 6 DN 50
E® __—nE B
o] o]
—_ / —
DN 40
X £ 3 DN 32
8 2 & 2 ] DN 25
| DN 20
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Drifttryck [bar] Drifttryck [bar]
Manéverdonsstorlek 1L1 Mandverdonsstorlek 2L1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
7 7
6 6
DN 25
T ° 7 °
_% 4 L — DN 20 g A DN 25
S | ] 3 DN 20
E’ — DN 15 E 3 DN 15
& 2 & 2
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Driftiryck bar] Drifttryck [bar]
Manéverdonsstorlek 3L1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
7
6
DN 65
= 5
3
= 4 DN 50
g 3 — DN 40
£ e —
o 2 —=————1 | — DN25
1
0 2 4 6 8 10

Drifttryck [bar]

Drifttrycks-/styrtryckskurvor

Stf. 2 Oppnas med fjaderkraft (NO) / Stf. 3 Dubbelverkande (DA) / Flédesriktning: mot tallriken

Mandverdonsstorlek 0G1 Manéverdonsstorlek 1G1
min. styrtryck i avhéngighet av drifttrycket min. styrtryck i avhéngighet av drifttrycket
DN6/8/10/15 DN25 DN 20
8 8
7 7 DN 8-15
6 6 /
E 5 E 5
X X
S 4 S 4 /
S 3 $s
3 g " F
8 2 2 2
n n
1 1
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Drifttryck [bar] Drifttryck [bar]
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Manéverdonsstorlek 2G1
min. styrtryck i avhéngighet av drifttrycket

8 DN 40 DN 32 DN 25
! DN 20
6
S5
x DN 15
S3
() 2 /
1
0 5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]
Manoverdonsstorlek 4G1
min. styrtryck i avhéngighet av drifttrycket
DN 50
8
7 DN 40
6
]
a5 DN 32
x
53 4
S ]
7]
2
1=
0 5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]
Manéverdonsstorlek 1K1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
DN 25
8
7 DN 20
6
Es
$ 4
£, | —DN15
& [ Z—
2
1
0 5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]
Manéverdonsstorlek 3K1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket
DN 65
8
7
DN 50 DN 40
6
E 5
=4
X
S 3
s
&2
1
0 5 10 15 20 25

Drifttryck [bar]

Styrtryck [bar]
P N W b OO N

Styrtryck [bar] Styrtryck [bar]
P N W s~ OO N [e¢]

P N W A~ OO N

Styrtryck [bar]

P N W R~ OO 0 N
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Manéverdonsstorlek 3G1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket

DN 50 DN 40
DN 32
DN 25
DN 20
/
//
=
5 10 15 20 25

Drifttryck [bar]

Manodverdonsstorlek 5G1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket

DN 80
DN 65
DN 50
DN 40
DN 32

/

%/
==
5 10 15 20 25

Drifttryck [bar]

Mandverdonsstorlek 2K1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket

DN 40

DN 25

DN 20

T —1 | ——— DN

5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]

Manoverdonsstoriek 4K1
min. styrtryck i avhangighet av drifttrycket

DN 65

5 10 15 20 25
Drifttryck [bar]



7

Bestallningsuppgifter

Utféranden OK, 1K, 2K, 3L och 4L géller endast for anslutningstyp kod 80 i kombination med
ventilhusmaterial C2 (endast DN 15, 20, 25, 40, 50 och 65).

Ventilhustyp Kod Styrfunktion Kod
Ventilhus med rakt genomfléde D Sténgs med fjaderkraft (NC) 1
Vegtilrtlgs [ ?6fn|lliﬁ2r§?d§N 1550 E Oppnas med fjaderkraft  (NO) 2
endast i materialkod 37 (DN 15-50) Dubbelverkande (DA) 3
Anslutningstyp Kod Dubbelverkande (6ppen i vilolage) 8*
s (endast till reglerventiler)
vetsstuts * reqlerkaal 4 beqs
Stuts DIN 0 reglerkaglans nr pa begaran
Stuts EN 10357 serie B 16 Manéverdonsstoriek Kod
S_tults EN 10357 serie A_ . Manoéverdon 0 Kolv 28 mm 0
(tidigare DIN 11850 serie 2) / DIN 11866 serie A 17 R M 42 mm 1
2;”:3 igll\j:%?E gg Mandverdon 2 Kolv g 60 mm 2
uts
Mané Kol
Stuts ISO 1127 / EN 10357 serie C / anoverdon3 - Kolvo 80 mm 8
DIN 11866 serie B 60 Mandverdon 4 Kolv g 100 mm 4
Stuts ANS/ASME B36.19M schema 10s 63 Mandverdon5 Kolve 130 mm 5
Stuts ANSI/ASME B36.19M schema 40s 65 Flédesriktning Kod
Ganganslutning Mot tallriken G* /K~
Géangmuffar DIN ISO 228 1 Med tallriken M** / L**
Gangmuff Re ISO 7-1, ** endast styrfunktion NC
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,
Bygglangd ETE DIN 3202-4 serie M8 3C G*/K* m/L
Géangad stuts DIN ISO 228 9 = =
Gangmuff NPT
Bygglangd DIN 3202-4 serie M8 3D —+ mml}
Flins SRR T
Ao e e Pl Rdle; * Féredragen flédesriiﬁ inkompres;i!i:ﬁ
Bygglangd EN 558, serie 1 10 flytande medier for att undvika "tryckslag” ’
Flans EN 1092 / PN25 / Form B,
Bygglangd, se husmatt 13 Satestéatning Kod
Flans ANSI Class 125/150 RF,
Bygglangd, se husmatt 47 PTFE . 2
TC-anslutning PTFE, glasfiberforstarkt 5G
Clamp ASME BPE till rér ASME BPE, PTFE, USP Class VI 5P
bygglangd ASME BPE 80 . .
Clamp DIN 32676 serie B till ror EN ISO 1127, Ventilhusmaterial Kod
Bygglangd EN 558, serie 1 82 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), precisionsgjutgods 34
Clamr_J_ DIN 32676 serlgA till rér DIN 11850, 1.4408, precisionsgjutgods 37
Bygglangd EN 558, serie 1 86 L - iih
Clamp ASME BPE till ror ASME BPE, 1.4435 (316. ) sml'ft ventilhus 4(2
Bygglangd EN 558, serie 1 88 1.4435, precisionsgjutgods &=
Material likvardigt med 316L
A * For ventilhusmaterial C2 maste en ytjdmnhet fran
Fjadersats Kod rubriken "K-nummer” anges.
Standard 1
Utférandetyp Kod
Mediets temperatur -10 till 210 °C (endast med sétestatning kod 5G och 10) 2023
Specialavluftning i manéverdonet 6996
Samtliga specialutféranden finns endast fran fabrik
Ytjamnhet endast for ventilhusmaterial C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) for medieberdrda ytor, enligt ASME BPE SF2 + SF3, mekaniskt polerad invandigt 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) fér medieberdrda ytor, enligt DIN 11866 H3, mekaniskt polerad invandigt 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fér medieberérda ytor, enligt DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,
mekaniskt polerad invandigt 1909
Ra < 0,6 um foér medieberérda ytor, enligt ASME BPE SF6, elektropolerad invandigt/utvandigt 1953
Ra < 0,8 um for medieberérda ytor, enligt DIN 11866 HE3, elektropolerad invandigt/utvandigt 1954
Ra < 0,4 um fér medieberdrda ytor, enligt DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,
elektropolerad invandigt/utvandigt 1959
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Bestallningsexempel 550 15 D 1 37 5 1 1 G 1 -

Typ 550

Nominell diameter 15

Ventilhustyp (kod) D
Anslutningstyp (kod) 1

Ventilhusmaterial (kod) 37

Sétestatning (kod) 5

Styrfunktion (kod) 1

Manoverdonsstorlek (kod) 1

Flédesriktning (kod) G

Fjadersats (kod) 1
Utférandetyp (kod) =

Utforande for kontakt med livsmedel

Om produkten ska ha kontakt med livsmedel maste den bestéllas med féljande bestallningsalternativ:
Satestatning kod 5, 5G
Ventilhusmaterial kod 34, 37, 40, C2
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8 Tillverkaruppgifter

8.1 Transport

@ Transportera ventilen med l[ampligt

transportmedel, se till att den inte tappas.

Hantera den forsiktigt.

@ Forpackningsmaterialet ska hanteras
enligt gallande bestammelser om
avfallshantering och miljoskydd.

8.2 Leverans och tjanster

@ Kontrollera omedelbart efter leverans att
varan ar komplett och utan skador.

@ Leveransomfattningen framgar av
leveransdokumenten, utférandet framgar
av bestallningsnumret.

@ Ventilens funktion har kontrollerats av
tillverkaren.

® \entilens leveranstillstand:

Styrfunktion: Tillstand:

1 Stangs med fjaderkraft (NC) Stangd

2 Oppnas med fjaderkraft (NO) Oppen

3 Dubbelverkande (DA) Odefinierat

8 I?ubbelyerkapde Oppen
(6ppen i vilolage)

8.3 Forvaring

@ Forvara ventilen torrt och skyddat mot
damm i originalférpackningen.

Undvik UV-stralning och direkt solljus.
Maximal férvaringstemperatur: 60 °C.

och liknande far inte forvaras i samma
lokal som ventiler och deras reservdelar.

8.4 Nodvandiga verktyg

@ Nodvandiga verktyg fér monteringen
ingar inte i leveransen.

® Anvand fér andamalet lampliga,
fungerande och sakra verktyg.

Losningsmedel, kemikalier, syror, bransle

9 Funktionsbeskrivning

Den pilotstyrda 2/2-vagsventilen GEMU 550
ar en snedsatesventil av metall med rakt
genomfléde och kolvdrivning. Ventilhusen
finns i olika utfGranden enligt databladet.
Ventilen har en optisk lagesindikering

som standard vid styrfunktion NC (fér
styrfunktion NO och DA pa begéran).

Det finns aven ett stort utbud av tillbehor,
t.ex. elektriska granslagesindikatorer,
slaglangdsbegransning, elektropneumatiska
lages- och processregulatorer.

Ventilspindeln tatas med en sjalvreglerande
packboxtatning. Det innebar tillforlitlig
ventilspindeltatning och obetydligt
underhallsbehov, aven efter 1&ng drift.
Skrapringen framfér packboxtéatningen ger
tatningen ytterligare skydd mot smuts och
skador.
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9.1  Specialavluftning

Specialavluftningen med en lappbackventil

har konstruerats bl.a. for livsmedelsindustrin.

Den hindrar smutsvatten och
rengdringsmedel fran att tranga in.
Specialavluftningen finns som tillval fran
fabrik (se kapitel 7 "Bestéllningsuppgifter”
Rubrik "K-nummer”).

<

11 Montering och anslutning

F6ére monteringen:

@ Kontrollera att ventilhus- och
tatningsmaterial lampar sig for aktuellt
processmedium. Se kapitel 6 "Tekniska
data”.

11.1 Montering av ventilen

A VARNING

Armaturerna star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeta endast pé tryckldst system.

A VARNING

Kapan star under fjadertryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

® Oppna inte mandverdonet.

10 Konstruktion

A VARNING
system.

Aggressiva kemikalier!
A SE UPP

» Fratande!
@ Montering endast med
lamplig skyddsutrustning.
Anvand inte ventilen som trappsteg
eller hjalp for att klattra upp!
» Risk for att halka / skador pa ventilen.

A SE UPP
SE UPP

Optisk " —
lagesindikering

-

A

Styrmedie- 3"""
anslutning ) W

E R

} 1

Konstruktion
1 Ventilhus

A  Manoverdon

Heta systemkomponenter!

» Brannskaderisk!

@ Arbeta endast pa avsvalnat
Overskrid inte maximalt tillatet tryck!
» Forhindra eventuella tryckhojningar

(tryckslag) genom skyddsatgarder.

@ Montering far endast utféras av utbildad
personal.

@ Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
de regler som faststalls av driftansvarig.
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Monteringsplats:

A SE UPP

@ Belasta inte ventilen fér mycket fran
utsidan.

@ Valj monteringsplats s& att ventilen inte
kan anvandas som fotstod eller fOr att
klattras pa.

@ Dra rérledningen sa att ventilhuset inte
utsatts for bojkrafter eller vibrationer
och spanningar.

@ Montera ventilen enbart mellan
rorledningar som passar ihop och
befinner sig i linje med varandra.

x Processmediumets flddesriktning:
Fldédesriktning:

G* M
mot tallriken med tallriken

* Féredragen flodesriktning

vid inkompressibla, flytande medier

for att undvika "tryckslag”.
Flodesriktningen ar markerad med en pil
pa ventilhuset:

Ventilhus med rakt
genomfléde med

Ventilhus med rakt
genomfléde mot tallriken

tallriken
—~ 7~
Ventilhus i Ventilhus i
hornutférande hornutférande
mot tallriken med tallriken

Montering:

1.

w N

Kontrollera att ventilen &r avsedd for den
aktuella anvandningen. Ventilen maste
vara avsedd for rorledningssystemets
driftvillkor (medium, mediekoncentration,
temperatur och tryck) samt de aktuella
omgivningsvillkoren. Kontrollera
ventilens tekniska data och material.
Stang av systemetoch dess komponenter.
Sékra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

Tryckavlasta systemet och dess
komponenter.

Tom systemet och dess komponenter
fullstandigt och Iat svalna tills mediets
férangningstemperatur har underskridits
och det inte langre finns risk for skallning.
Dekontaminera, spola och ventilera
systemet och dess komponenter pa
korrekt satt.

Montering ventilhus med svetsstudsar:

1.
2.

3.
4.

Svetstekniska normer maste foljas!
Demonteramanoverdonetinnanventilhuset
svetsas fast (se kapitel 12.1).

Lat svetsstudsarna svalna.
Sattihopventilhusochmandverdonigen(se
kapitel 12.3).

Montering ventilhus med TC-anslutning:

Vid montering med TC-anslutning ska
en lamplig tatning placeras mellan
ventilhuset och réranslutningen.
Koppla sedan samman delarna med
en TC-klamma. Varken tatningen

eller klAmanslutningar medfdljer vid
leveransen.

Montering ventilhus med
ganganslutning:
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Skruva fast gadnganslutningen i roret
enligt gallande normer.

Skruva fast ventilhuset pa rérledningen,
anvand ett lampligt gangtatningsmedel.
Gangtatningsmedlet ingar inte i
leveransen.



Montering ventilhus med

flansanslutning:

Montera ventilen i levererat tillstand:

1. Setillattanslutningsflansarnaharrenaoch
oskadade tatningsytor.

2. Placera flansarna sa att de sitter korrekt

innan du borjar skruva ihop dem.

Centrera tatningarna noggrant.

Anvand alla flansens skruvhal.

Satt ihop ventilflans och rérflans med

lampligt tatningsmaterial och passande

skruvar (tatningsmaterial och skruvar

ingér inte i leveransomfattningen).

Dra at skruvarna korsvis!

1:><:3

4 2

6. Anvand bara anslutningskomponenter av
tillatna material!

B w

o

Folj relevanta foreskrifter for
anslutningar!

Efter monteringen:

@ Satt tillbaka och koppla in alla
sakerhetsanordningar och
skyddsanordningar.

11.2 Mandvrering
Optisk lagesindikering

Ventilen 6ppen Ventilen stangt

11.3 Styrfunktioner

Féljande styrfunktioner finns tillgéngliga:

Styrfunktion 1
Stangs med fjaderkraft (NC):

Ventilens vilolage: halls stdngd med
fiaderkraft. Nar mandverdonet aktiveras
(anslutning 2) 6ppnas ventilen. Nar
manoverdonet tryckavlastas stangs ventilen
automatiskt av fjaderkraften.

Styrfunktion 2
Oppnas med fjaderkraft (NO)

Ventilens vilolage: halls 6ppen med
fijaderkraft. Nar mandverdonet aktiveras
(anslutning 4) stangs ventilen. Nar
manoverdonet tryckavlastas 6ppnas ventilen
automatiskt av fjaderkraften.

Styrfunktion 3
Dubbelverkande (DA)

Ventilens vilolage: Inget definierat grundlage.
Ventilen 6ppnas och stdngs genom att
respektive styrmedieanslutning aktiveras
(anslutning 2: 6ppnar / anslutning 4:
sténger).

Endast for reglerventiler: Styrfunktion 8
Dubbelverkande (6ppen i vilolage):

Ventilens vilolage: halls 6ppen med
fjaderkraft. Ventilen 6ppnas och stangs
genom att respektive styrmedieanslutning
aktiveras (anslutning 2: 6ppnar / anslutning
4: stanger).
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<+—— Anslutning 2

Styrfunktion 1

j~-¢———— Anslutning 4

Anslutning 2

Styrfunktion 2, 3, 8

Styrfunktion

Anslutningar

Stangs med . . .

1 fiaderkraft (NC) 2: Styrmedium (6ppna)
Oppnas med ) . .

2 fiaderkraft (NO) 4: Styrmedium (sténg)

3 | Dubbelverkande (DA)

2: Styrmedium (6ppna)
4: Styrmedium (stang)

Dubbelverkande
(6ppen i vilolage)

2: Styrmedium (6ppna)
4: Styrmedium (stang)

Anslutning 2 / 4, se bilderna till vanster

12  Montering/demontering av

reservdelar

Se aven kapitel 11.1 "Montering av
ventilen” och kapitel 20 "Sektionsritning och

reservdelar”.

Monteringsverktyg for demontering/
montering av tallriksbrickan/reglerkéaglan:

Nominell diameter

Artikelnummer

DN 15-25 99014983
DN 32 - 50 99032144
DN 65 - 80 99032145

Monteringsventil (backventil) for
demontering/montering av mandverdonet:

. Anslutningar
Styrfunktion

2 4

1 (NC) +
2 (NO)

3 (DA) +

8 (6ppen i vilolage) + +
+ =finns /- = saknas

(anslutning 2 och 4, se bilderna ovan)

Génga Artikelnummer
G1/8 99021182
G1/4 99021181

11.4 Anslut styrmedium

Viktigt!

Montera styrmedieledningarna
utan spanning eller veck!

Valj anslutningar som lampar sig
for anvandningen.

12.1

Demontering av mandverdon

1. Stéall mandverdonet A i dppet lage.

1

Lossa overfallsmuttern a.
DemonteramanoéverdonetAfranventilnuset

Koppla loss mandverdonet A fran

styrmedieledningarna.

Ganga pa anslutning 2 och 4 fér styrme-
dium:

I | Viktigt!

Rengor alla komponenter efter
demonteringen (var forsiktig sa
att de inte skadas). Kontrollera att
komponenterna ar oskadda - byt
dem vid behov (anvand enbart
originaldelar fran GEMU).

Manéverdonsstorlek Géanga
0 M5
1,2 G1/8
3,4,5 G1/4
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12.2 Byte av tatningar

Viktigt!

Tatningsringen 4 ska bytas varje
gang mandverdonet demonteras/
monteras.

1. Demontera manoverdonet A enligt
beskrivningen i kapitel 12.1, punkt 1-4.
2. Tauttatningsringen 4.

skadar spindelns yta). Ta ut brickan e
och satestatningen 14.

eller skada dem.
Lagg i en ny satestatning 14.
Lagg i brickan e.

No O

spindelns b ganga.

med lampligt verktyg som inte skadar
spindelns yta).

Lossa muttern d pa spindeln b (hall fast
spindeln b med lampligt verktyg som inte

m:xg\s,:ﬂton Ventilhusmarkning
RBxxx R0O04
RCxxx R0O06
RDxxx ROOS
RExxx RO10
RFxxx RO12
RGxxx RO15
RHxxx R0O20
RJxxx RO25
RKxxx RO32
RMxxx R040

Rengorallakomponenter, setillattinterepa 4

Appliceralampligt skruvlasningsmedelpéd 3.

Fixera med muttern d (hall fast spindeln b

9. Laggien ny tatningsring 4 i ventilhuset 1.

Stall mandverdonet A i 6ppet lage.
Manoverdonetkan vridas 360°. Positionen
for anslutningen for styrmedium kan
valjas fritt.

Fettain gangan pa éverfallsmutternamed
lampligt smorjmedel.

Sétt dit mandverdonet A pa ventilhuset 1
ca 90° fore andlaget for anslutningen

for styrmedium och skruva fast det med
Overfallsmuttern a med fingerkraft.
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10. Montera manoverdonet A enligt 5. Drafastdverfallsmutternamedgaffelnyckel
beskrivningen i kapitel 12.3, punkt 1-5. (vridmoment enligt tabellen nedan). D&
vrids manoverdonet ca 90° medurs till
12.3 Montering av manoverdon onskad position.
6. Stall mandverdonet A i Stangd-lage,
A SE UPP kontrollera att den fardigmonterade
. - ventilen fungerar och haller tatt.
Korrekt kombination av manoverdon entile ge ©
och Vent“hES! . . Nominell Manéverd torlek Vridmoment
» Skador pa manéverdon och ventilhus. diameter slfehiziielel izl [Nm]
@ Pa reglerventiler med reducerat
ventilsate ar det viktigt att N6 0G /oM %
kombinationen av mandverdon och DN 8 0G/0M 35
ventilhus ar korrekt. DN 10 0G/0M 35
@ Jamfér mandverdonets typskylt med DN 15 0G / OM a5
ventilhusmarkningen.
DN 10 1G/1M 90
PN 25 DN 15 1G/1M/2G/2M 90
1G/1M/2G/2M /3G
DN 20 frvy 100
S — DN 25 2G/2M/3G/3M /4G 120
A S Roopex DN32 | 2G/3G/3M/4G/5G 120
| DN 40 3G/3M/4G/5G 150
Ventilhusmarkning ventilhus  Ventilhusmarkning DN 50 3G /3M /4G /5G 200
med rakt genomfléde hornutférande
DN 65 5G 260
TVESKVH Ventilhusmérkning DN 80 5G 280
manoéverdon
RAXxxx R002




A SE UPP

13 Idrifttagande
A VARNING
Aggressiva kemikalier!
» Fratande!

@ Kontrollera att
medieanslutningarna ar tata
fore idrifttagandet!

@ Tathetskontrollera
endast med lamplig
skyddsutrustning.

@ Underhallsarbeten och reparationer far
endast utféras av utbildad personal.

e GEMU fransager sig allt ansvar for
skador som uppstatt genom icke
fackmannamé&ssigt utfort arbete.

@ Ta kontakt med GEMU fére

idrifttagandet i tveksamma fall.

A SE UPP

Forebygg lackage!

e Vidta skyddsatgarder for att férhindra
att maximalt tillatet tryck dverskrids
genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).

Innan systemet rengoérs eller tas i drift:

@ Kontrollera ventilens tathet och funktion
(stédng ventilen och éppna den igen).

® Spola igenom ledningssystemet med
ventilen helt 6ppen pa nya system (for att
avlagsna skadliga frammande dmnen).

Rengoring:

x Den som ar driftansvarig fér anlaggningen
ar ansvarig for val av rengéringsmedel
och genomfdrande av proceduren.

14  Inspektion och underhall

A VARNING

Armaturerna star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeta endast pa tryckldst system.

Heta systemkomponenter!

» Brannskaderisk!

@ Arbeta endast pa avsvalnat
system.

SE UPP

1. Anvandlampligskyddsutrustningenligtde

regler som faststélls av driftansvarig.

Stangav systemet och dess komponenter.

Sékra systemet mot oavsiktlig

aterinkoppling.

4. Tryckavlasta systemet och dess
komponenter.

N

For att forebygga lackage och skador
maste driftansvarig genomféra regelbundna
okularbesiktningar av ventilerna med
avseende pa driftvillkor och skaderisk.
Likaledes maste ventilen med jamna
mellanrum demonteras och kontrolleras
med avseende pa slitage (se kapitel 12
"Montering/demontering av reservdelar”).

I | Viktigt!

Underhall och service: Tatningarna
satter sig med tiden. Efter
demontering/montering av ventilen
ska Overfallsmuttern a kontrolleras
avseende ordentlig fastsattning

och vid behov efterdras.
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15 Demontering

Demonteringen utférs med samma

forsiktighetsatgarder som monteringen.

@ Demontera ventilen (se kapitel 12.1
"Demontering av mandverdon”).

@ Skruva loss ledningen fér styrmedium (se
kapitel 11.4 "Ansluta styrmedium”).

16  Sluthantering

@ Ventilens alla delar ska
hanteras enligt gallande
bestammelser om
avfallshantering och
miljoskydd.

@ Se upp for gasrester och
angor fran absorberade
medier.

B

17 Returer

@ Rengor ventilen.

@ Bestill ett returformular fran GEMU.

@ Ett fullstandigt ifyllt returformular ska alltid
medfdlja returer.

| annat fall kan inte

x tillgodohavande utges eller

X reparationer utforas

utan sluthantering sker pa kundens
bekostnad.

=3~ | Anvisningar om returer:

Pa grund av lagbestammelser

for skydd av miljé och personal
maste returformularet vara
fullstandigt ifyllt och undertecknat
och bifogas leveransdokumenten.
Returen kan endast behandlas om
returdeklarationen ar fullstandigt

ifylld!

18 Information

Information om direktiv 2014/34/
EU (ATEX-direktiv):

En bilaga till direktiv 2014/34/EU
medfdljer produkten om denna har
bestallts i ATEX-utférande.

Information om
personalutbildning:

For personalutbildning, kontakta
0ss pa adressen som finns pa sista
sidan.

| tveksamma fall eller vid missférstand ar
den tyska versionen av detta dokument
utslagsgivande!
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19  Felsokning/atgarder
Fel Mojlig orsak Atgard
Styrmediet trépger uot

styrfunktion NO / anslutning
2* vid styrfunktion NC

styrmediet ar smutsigt

Styrmediet tranger ut genom
draneringshalet*

Spindelpackningen otéat

Byt manéverdonet och undersék om
styrmediet &r smutsigt

Processmediet tranger ut
genom draneringshalet*

Packboxtatning defekt

Byt mandéverdonet

Ventilen éppnas inte eller
Oppnas inte helt

Styrtrycket ar for 1agt

Stéll in styrtrycket enligt databladet.
Kontrollera pilotventilen och byt vid behov

Inget styrmedium anslutet

Anslut styrmedium

Styrkolv resp. spindeltatning otat

Byt mandverdonet och undersék om
styrmediet &r smutsigt

Fel pd manéverdonsfjadern
(vid styrfunktionen NO)

Byt mandverdonet

Ventilen otét vid genomfléde
(sténgs ej eller stangs ej
helt)

Drifttrycket f6r hogt

Anvand det drifttryck som anges pa
ventilens datablad

Frammande féremal mellan
satestatning och sate (se
sektionsritning)

Demontera mandéverdonet, avliagsna
frammande féremal, kontrollera
satestétningen betraffande skador, byt den
vid behov

Ventilhus otatt resp. skadat

Kontrollera ventilhuset och byt vid behov

Satestatning™ defekt

Kontrollera satestatningen betraffande
skador, byt den vid behov

Fel pd manéverdonsfjadern
(vid styrfunktionen NC)

Byt mandverdonet

Ventilen otat mellan
mandverdonet och
ventilhuset

Overfallsmutter 16s

Efterdra dverfallsmuttern

Té&tningsring* defekt

Kontrollera tatningsringen och tillhérande
tatningsytor betréffande skador, byt delar
vid behov

Skada pa ventilhuset / manéverdonet

Byt ventilhus / manéverdon

Anslutning mellan ventilhus
och rérledning otéat

Ej sakkunnig montering

Kontrollera ventilhusets montering i
rérledningen

Ldsa bultar/gédnganslutningar

Dra at bultarna/génganslutningarna

Fel pa tatningsmedlet

Byt ut tatningsmedlet

Ventilhus otat

Ventilhus otatt eller korroderat

Kontrollera att ventilhuset inte &r skadat, byt
ut det vid behov

* Se kapitel 20 "Sektionsritning och reservdelar’
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20 Sektionsritning och reservdelar

Avluftningshal
Anslutning 4
A -
\_ J
Anslutning 2 /
— Draneringshal
a
%
a8
4
N
: &
C ___10
14 [ 1
Y
e T
d
Pos. Beteckning Orderbeteckning
1 Ventilhus K 500...
4 Tétningsring
ST 550...SVS...
14 Sétestatning
A Mandéverdon 9550
a Overfallsmutter -
b Spindel -
c Ventilkagla -
d Mutter / tallriksbricka / reglerkagla -
e Bricka -
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21 Forsakran om inbyggnad

Forsakran om inbyggnad

enligt maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga Il, 1.B
for delvis fullbordade maskiner

Tillverkare: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Maller-StraBBe 6-8
DE-74653 Ingelfingen-Criesbach, Tyskland

Beskrivning och identifiering av den delvis fullbordade maskinen:

Fabrikat: GEMU sétesventil, pneumatisk manévrering
Serienummer: fran 2009-12-29

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12

Varunamn: Typ 550

Harmed forsékrar vi att féljande grundldggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG uppfylis:
11.3.;11.5.;11.7.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8;
1.5.9,;1.6.5,;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,; 3.4.4,; 3.6.3.1,; 41.2.1,; 41.23.;4.1.2.4,; 41.25.; 41.2.6. a);
4.1.2.6.b);4.1.2.6.c); 4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢e); 4.1.3,;4.2.1,;42.14,;422,;4.23,;4.3.1.;4.3.2,;43.3,;
441.;442,;53.,;54.;6.1.1,;6.3.3,;6.4.1,;6.4.3.

Vidare férsakrar vi att den sarskilda tekniska dokumentationen har uppréttats enligt bilaga VIl del
B.

Vi férsakrar uttryckligen att den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla tillampliga bestammel-
ser i foljande EG-direktiv:
2006/42/EC:2006-05-17: (maskindirektivet) Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG

av den 17 maj 2006 avseende maskiner och andring av

direktiv 95/16/EG (omarbetning) (1)

Tillverkaren eller dennes representant forbinder sig att pA motiverad begéran av statliga organ éverlamna
handlingarna om den delvis fullbordade maskinen. Detta é6verlamnande sker:

elektroniskt

De immateriella rattigheterna paverkas inte av dettal

Observera! Den delvis fullbordade maskinen far inte tas i drift forran det i férekommande fall har
faststillts att den maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen ska monteras 6verensstammer
med bestammelserna i detta direktiv.

(S

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, februari 2013
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22 EU-forsakran om overensstammelse

Forsakran om overensstammelse

Enligt till direktiv 2014/68/EU

Vi, GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

forsakrar att de nedan listade armaturerna uppfyller sakerhetskraven i direktivet for tryckba-
rande utrustning 2014/68/EU.

Armaturernas beteckningar - typbeteckningar

Satesventil

GEMU 550
Behorig instans: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Certifikat-nr: 01 202 926/Q-02 0036

Tillampande standarder:  AD 2000

Procedur vid bedomning av Overensstammelse:
Modul H1

Information om armaturer med en nominell diameter pa < DN 25:
Produkterna far enligt artikel 4 punkt 3 i direktivet for tryckbarande utrustning 2014/68/EU
inte ha nagon CE-markning.

Produkterna utvecklas och tillverkas enligt GEMUs egna processinstruktioner och
kvalitetsstandarder som uppfyller kraven i ISO 9001 och ISO 14001.

1%

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, mars 2019
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A™ CERT

1ISO 9001

TUVRheinland®
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Med reservation fér andringar - 09/2022 - 88688405



